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(54) Siebmaschine

(57)  Eine Siebmaschine umfaBt einen stationaren
Siebkorb, einen im Siebkorb umlaufenden Rotor und
eine an einer Stirnseite des Siebkorbs miindende For-
derschnecke zur Dosierung und Zufiihrung des zu sie-
benden Materials. Der Rotor und die Férderschnecke
sind drehangetrieben, wobei zur Erzielung optimal an
die gewlinschte Betriebsart angepafBter Drehzahlen fir
die Férderschnecke und den Rotor jeweils eine eigene

Antriebsvorrichtung vorgesehen ist. Um den Ausbau zu
erleichtern, kann eine aus Rotor, Siebkorb und zugeho-
riger Antriebsvorrichtung bestehende Einheit axial aus
dem Siebmaschinengehause herausgezogen und dann
Uber ein Schwenklager seitlich weggeschwenkt wer-
den.
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Beschreibung

[0001] Die Edindung betrifft eine Siebmaschine mit
einem stationaren Siebkorb, einem im Siebkorb umlau-
fenden Rotor und einer an einer Stirnseite des Siebkor-
bes miindenden Férderschnecke zur Dosierung und
Zufahrung eines zu siebenden Materials, wobei der
Rotor und die Férderschnecke drehangetrieben sind.
[0002] Bei Siebmaschinen mit einem in einem Sieb-
maschinengehduse stationdr angeordneten Siebkorb
und einem in diesem umlaufenden Rotor erfolgt die
Zuférderung des zu siebenden Materials Ublicherweise
Uber eine Férderschnecke, die an einer Stirnseite des
Siebkorbs in diesen hineinragt und das Material Uber-
gibt. Im Siebkorb wird das Material vom Rotor erfaBt
und zentrifugal gegen die Siebflache des Siebkorbs
beschleunigt. Das Siebgut fallt in einen Auffangtrichter
und wird aus dem Siebmaschinengehduse abgefihrt,
wéhrend das Grobgut an der der Férderschnecke abge-
wandten Stirnseite des Siebkorbs ausgetragen wird,
was in der Regel dadurch erreicht wird, daB3 die Rotor-
leisten eine geringe Neigung in axialer Richtung aufwei-
sen.

[0003] Fir den Drehantrieb der Férderschnecke und
des Rotors, die auf einer gemeinsamen Welle sitzen, ist
ein einziger Antricbsmotor vorgesehen, der an dem
dem Rotor abgewandten Ende der Férderschnecke
positioniert ist. Die Menge des dem Rotor zugeflhrten
Materials, die von der Drehzahl des Antriebsmotors
abhangig ist, darf nicht zu gro3 werden, damit nicht
ungesiebtes Material Uber den Grobgutaustrag abge-
fahrt wird. Dariiber hinaus muB die Drehzahl so gewéhlt
sein, daB fir das zu siebende Material eine ausrei-
chende Verweildauer in dem Siebkorb gewahrleistet ist.
Eine groBtmogliche Siebleistung der Siebmaschine
erfordert somit einerseits eine optimale Rotor-Drehzahl
fur den eigentlichen Siebvorgang und andererseits eine
optimale Férderschnecken-Drehzahl fur die Materialzu-
fihrung. Da beide Drehzahlwerte nicht Gbereinstimmen
und darlber hinaus auch noch materialabhangig sind,
ist es stets notwendig, fir den Betrieb des Antriebsmo-
tors einen KompromiB3 bezlglich der Drehzahl zu fin-
den.

[0004] Es ist versucht worden, oberhalb des Zulauft-
richters der Férderschnecke eine zusatzliche, selbstan-
dig angetriebene Dosiervorrichtung anzuordnen, so
daf die dem Siebkorb zugefiihrte Materialmenge nicht
mehr von der Drehzahl der Férderschnecke abhéngig
ist und die Siebmaschine mit der optimalen Rotor-Dreh-
zahl betrieben werden kann. Die zusatzliche Dosiervor-
richtung bringt jedoch einen erheblichen konstruktiven
Mehraufwand mit sich und benétigt zusatzliche Bau-
héhe im Bereich des Zulauftrichters, die insbesondere
wegen des dadurch schwierigeren Fiillvorganges uner-
winscht ist.

[0005] Eine andere Méglichkeit zur Vermeidung der
oben genannten Nachteile besteht darin, die Férder-
schnecke zumindest in ihrem Dosierbereich mit einem
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groBen Kerndurchmesser oder einem steileren Schnek-
kengang auszubilden, wodurch die Férdermenge redu-
ziert ist. Gegebenenfalls kann die Férderschnecke auch
gegen eine Forderschnecke anderer Geometrie ausge-
tauscht werden. Alle diese MaBnahmen stellen jedoch
nur fur die Praxis untaugliche Kompromisse dar.

[0006] Wenn das mit der Siebmaschine zu siebende
Material gewechselt werden soll, ist es in der Regel not-
wendig, die Siebmaschine zu reinigen. Zu diesem
Zweck mussen die Férderschnecke, der Siebkorb und
der Rotor ausgebaut werden. Gleiches gilt auch bei
Umstellung des Siebkorbs auf ein anderes Kornspek-
trum. Der Ausbau und Austausch ist jedoch aufgrund
der relativ groBen axialen Baulange umsténdlich und
aufwendig.

[0007] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Siebmaschine der genannten Art zu schaffen, bei der
der Rotor und die Férderschnecke mit optimaler Dreh-
zahl betrieben werden kénnen und die eine vereinfachte
Reinigung und Umstellung erméglicht.

[0008] Diese Aufgabe wird bei einer Siebmaschine
der genannten Art dadurch gelést, daB fiir die Férder-
schnecke und den Rotor jeweils eine eigene Antriebs-
vorrichtung vorgesehen ist.

[0009] Aufgrund der Trennung des Antriebs des
Rotors von dem Antrieb der Férderschnecke kann der
Rotor mit einer auf das zu siebende Material und den
Siebeffekt optimal abgestimmten Drehzahl angetrieben
werden, wahrend die Zulaufmenge durch Einstellung
der Antriebsvorrichtung der Férderschnecke anpaBbar
ist. Auf diese Weise entfallt die zusatzliche Bauhodhe fr
eine oberhalb des Einlauftrichters angeordnete Dosier-
vorrichtung. Des weiteren ermdglicht die konstruktive
Trennung von Rotor- und Férderschneckenantrieb den
gezielten Ausbau nur der zur Umstellung oder Reini-
gung notwendigen Bauteile, wobei die axiale Baulange
der einzelnen auszubauenden Bauteile verringert ist,
da die den Rotor tragende Welle von der die Férder-
schnecke tragenden Welle getrennt ist.

[0010] In bevorzugter Ausgestaltung der Erfindung ist
vorgesehen, daB die Antriebsvorrichtung des Rotors an
dessen der Férderschnecke abgewandten Ende ange-
ordnetist. Auf diese Weise kann die Antriebsvorrichtung
einerseits platzsparend eingebaut werden und ermég-
licht andererseits die koaxiale Anordnung von Rotor und
Foérderschnecke.

[0011] Um den Rotor sowie den Siebkorb zum
Zwecke der Reinigung bzw. Umstellung auszubauen, ist
in Weiterbildung der Erfindung vorgesehen, daB der
Rotor zusammen mit dem Siebkorb und seiner
Antriebsvorrichtung aus dem Siebmaschinengeh&use
entlang einer Flhrungsvorrichtung axial herausziehbar
ist. Zu diesem Zweck sind der Rotor, der Siebkorb und
die Antriebsvorrichtung beispielsweise mittels des stirn-
seitigen Deckels der Siebmaschine zu einer konstrukti-
ven Einheit zusammengefaBt, die nach Lésen von
entsprechenden Verschlissen um die axiale Lange des
Siebkorbs bzw. des Rotors aus dem Gehause heraus-
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gezogen wird, so daB der Siebkorb und der Rotor freilie-
gen.

[0012] Vorzugsweise umfaBt die Fihrungsvorrichtung
zumindest eine, insbesondere jedoch zwei achsparal-
lele Fuhrungsstangen, die an der aus Rotor, Siebkorb
und Antriebsvorrichtung bestehenden Einheit ange-
bracht und in Flahrungen verschieblich gelagert sind,
die am Siebmaschinenegehause ausgebildet sind.
[0013] Um den aus dem Siebmaschinengehause her-
ausgezogenen Rotor bzw. Siebkorb leichter auswech-
seln zu kénnen, ist in bevorzugter Weiterbildung
vorgesehen, daB die aus Rotor, Siebkorb und Antriebs-
vorrichtung bestehende Einheit Uber ein Schwenklager
mit der FUhrungsstange verbunden ist. Nachdem der
Siebkorb mit dem Rotor um seine axiale Bauldnge aus
dem Siebmaschinengehause herausgezogen ist, wird
die komplette Baueinheit um das Schwenklager zur
Seite geschwenkt, so daB die Bauteile gut zugénglich
sind und insbesondere der Rotor axial aus dem Sieb-
korb herausgezogen sowie der Siebkorb demontiert
werden kann. Auf diese Weise wird Montageraum in
axialer Richtung eingespart.

[0014] Die Schwenkachse des Schwenklagers kann
im wesentlichen senkrecht zur Rotorachse und ins-
besondere vertikal verlaufen, alternativ ist jedoch auch
moglich, daB die Schwenkachse des Schwenklagers
mit der L&ngsachse der FlUhrungsstange zusammen-
fallt.

[0015] An dem dem Rotor abgewandten Ende der
Férderschnecke ist deren Antriebsvorrichtung angeord-
net. Dies ermdéglicht es, die Férderschnecke, die in
einem Schneckengehause verlauft, zusammen mit ihrer
Antriebsvorrichtung axial aus diesem herauszuziehen,
wodurch sie fiir eine Reinigung gut zuganglich ist.
[0016] Weitere Einzelheiten und Merkmale der Erfin-
dung sind aus der folgenden Beschreibung von Ausfih-
rungsbeispielen unter Bezugnahme auf die Zeichnung
ersichtlich. Es zeigen:

Figur 1 einen ausschnittsweisen Vertikalschnitt
durch eine Siebmaschine,

Figur 2 eine Aufsicht auf die Siebmaschine geman
Figur 1,

Figur 3 den Schnitt 1lI-11l in Figur 1 und

Figur 4 eine Aufsicht auf eine Siebmaschine geman
einem weiteren Ausfihrungsbeispiel.

[0017] Eine in den Figuren 1 bis 3 dargestellte Sieb-

maschine 10 weist ein rohrférmiges, horizontal ange-
ordnetes Férderschneckengehause 17 auf, in dem eine
Foérderschnecke 16 drehbar gelagert ist. An ihrem
gemanB Figur 1 linken Ende ist das Férderschneckenge-
hause 17 in einem Siebmaschinengehiuse 11 festge-
legt, wahrend am entgegengesetzten rechten Ende
eine Lagerplatte 21 angebracht ist, die die Férder-
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schnecke 16 lagert und auf ihrer AuBenseite eine
Antriebsvorrichtung in Form eines Elektromotors 19 und
eines Getriebes 20 tragt. Die Lagerplatte 21 ist Gber 16s-
bare Verschliisse 31 an dem Férderschneckengehéuse
17 angebracht. Nach Ldsen der Verschliisse 31 kann
die Lagerplatte 21 zusammen mit dem Motor 19, dem
Getriebe 20 und der Foérderschnecke 16 als Einheit
axial gemaB Figur 1 nach rechts aus dem Férder-
schneckengehause 17 herausgezogen werden.

[0018] Auf seiner Oberseite besitzt das Férderschnek-
kengehduse 17 einen Zulaufstutzen 18, tber den das
zu siebende Material in bekannter Weise zugefihrt
wird.

[0019] In dem Siebmaschinengehduse 11 ist koaxial
zur Férderschnecke 16 ein Rotor 15 angeordnet, der in
einer linksseitigen Deckelplatte 24 drehbar gelagert ist,
die auf der der Férderschnecke 16 abgewandten Seite
des Rotors 15 angeordnet ist. AuBenseitig sind an der
Deckelplatte 24 ein Elektromotor 23 sowie ein Getriebe
32 flr den Rotor 15 befestigt.

[0020] Der Rotor ist von einem rohrférmigen, horizon-
tal ausgerichteten Siebkorb 12 umgeben, der ebenfalls
an der Deckelplatte 24 gehalten ist. Auf der Unterseite
des Siebmaschinengehduses 11 ist ein Auffangtrichter
13 ausgebildet, der unterseitig in eine Abflhrleitung 14
fur das Siebgut (ibergeht. AuBenseitig der Deckelplatte
24 ist der Innenraum des Siebkorbs 12 mit einer weite-
ren Abfihrleitung 22 fiir das Grobgut verbunden.
[0021] Wie Figur 1 zeigt, ragt das vordere Ende der
Forderschnecke 16 um ein geringes MaB in den Sieb-
korb 12 hinein. Darlber hinaus ist das der Férder-
schnecke zugewandte Ende des Rotors zusatzlich mit
zwei Schneckengédngen 15a ausgebildet, um das zu
siebende Material wirkungsvoll dem Siebkorb 12 zuflh-
ren zu kénnen.

[0022] Die Deckelplatte 24 ist Gber l6sbare Ver-
schliisse 33 am Siebmaschinengehduse 11 festgelegt.
Nach Ldésen der Verschlisse 33 kann die Deckelplatte
24 zusammen mit dem daran gehaltenen Siebkorb 12,
dem Rotor 15 sowie dem Elekiromotor 23 und dem
Getriebe 32 gemaB Figur 1 nach links, d.h. zu der der
Forderschnecke 16 abgewandten Seite axial aus dem
Siebmaschinengehduse 11 herausgezogen werden.
Wahrend des Herausziehens ist die aus Deckelplatte
24, Rotor 15, Siebkorb 12, Elekiromotor 23 und
Getriebe 32 bestehende Einheit (iber eine Flhrungsvor-
richtung geflhrt. Die Fihrungsvorrichtung umfaBt zwei
an der Deckelplatte 24 gehaltene, parallel zur Rotor-
achse mit Abstand Ubereinander verlaufende Fuh-
rungsstangen 25 (Figur 3), denen jeweils zwei am
Siebmaschinengeh&use 11 ausgebildete FUhrungen 26
zugeordnet sind. Die beiden Fuhrungsstangen 25 sind
Uber eine gemeinsame vertikale Schwenkachse 27 an
der Deckelplatie 24 gelagert. Dies ermdglicht es, die
Deckelplatte 24 und die daran befindlichen Bauteile
nach dem Herausziehen aus dem Siebmaschinenge-
hause 11 um die vertikale Schwenkachse 27 seitlich
herauszuschwenken, so daB der Siebkorb 12 und der
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Rotor 15 leicht zuganglich sind.

[0023] Figur 4 zeigt eine alternative Ausgestaltung
einer Siebmaschine, wobei dem ersten Ausfiihrungs-
beispiel gleichartige Bauteile mit gleichen Bezugszei-
chen versehen sind. Der wesentliche Unterschied zum
Ausfuhrungsbeispiel geméaB den Figuren 1 bis 3 besteht
darin, daB hier lediglich eine einzelne achsparallele
Fahrungsstange 29 an der Deckelplatte 24 angebracht
ist, wobei die Flihrungsstange 29 in einer am Siebma-
schienengehduse 11 ausgebildeten Fihrung 30 ver-
lauft. Die Fihrungsstange 29 ist Gber ein horizontales
Schwenklager 28, dessen Schwenkachse mit der
Langsachse der Flhrungsstange 29 zusammenfallt, an
der Deckelplatte 24 gehalten. Nachdem der Siebkorb
12 und der Rotor 15 axial aus dem Siebmaschinenge-
hause 11 herausgezogen sind, kénnen sie durch
Schwenkung der Deckelplatte 24 um die horizontale
Schwenkachse 28 zur Seite geschwenkt werden, so
dafB ausreichend Platz ist, um den Siebkorb in umge-
kehrter Richtung abzuziehen.

Patentanspriiche

1. Siebmaschine mit einem stationaren Siebkorb (12),
einem im Siebkorb (12) umlaufenden Rotor (15)
und einer an einer Stirnseite des Siebkorbs (12)
mindenden Férderschnecke (16) zur Dosierung
und Zufdhrung eines zu siebenden Materials,
wobei der Rotor (15) und die Férderschnecke (16)
drehangetriecben sind, dadurch gekennzeichnet,
daB fir die Férderschnecke (16) und den Rotor (15)
jeweils eine eigene Antriebsvorrichtung (19, 23)
vorgesehen ist.

2. Siebmaschine nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Antriebsvorrichtung (23) des
Rotors (15) an dessen der Férderschnecke (16)
abgewandtem Ende angeordnet ist.

3. Siebmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB der Rotor (15) zusammen mit
dem Siebkorb (12) und seiner Antriebsvorrichtung
(23) aus dem Siebmaschinengeh&use (11) entlang
einer Fuhrungsvorrichtung (25, 26) axial heraus-
ziehbar ist.

4. Siebmaschine nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fuhrungsvorrichtung zumindest
eine achsparallele Fihrungsstange (25; 27), die an
der aus Rotor (15), Siebkorb (12) und Antriebsvor-
richtung (23) bestehenden Einheit angebracht ist,
und am Siebmaschinengehause (11) ausgebildete,
die Fuhrungsstange (25; 29) verschieblich lagernde
Fuhrungen (26; 30) umfaft.

5. Siebmaschine nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB zwei parallele Flhrungsstangen (25)
vorgesehen sind.
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6. Siebmaschine nach Anspruch 4 oder 5, dadurch
gekennzeichnet, dafB die aus Rotor (15), Siebkorb
(12) und Antriebsvorrichtung (23) bestehende Ein-
heit (iber ein Schwenklager (27; 28) mit der Fuh-
rungsstange (25; 29) verbunden ist.

7. Siebmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schwenkachse des Schwenkia-
gers (27) im wesentlichen senkrecht zur
Rotorachse verlauft.

8. Siebmaschine nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Schwenkachse des Schwenkia-
gers (28) mit der Langsachse der Fiihrungsstange
(29) zusammenfalit.

9. Siebmaschine nach einem der Ansprliche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB die Antriebsvorrich-
tung (19) der Foérderschnecke (16) an deren dem
Rotor (15) abgewandtem Ende angeordnet ist.

10. Siebmaschine nach einem der Ansprliche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB die Férderschnecke
(16) in einem Schneckengehause (17) verlauft und
zusammen mit ihrer Antriebsvorrichtung (19) axial
aus diesem herausziehbar ist.
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