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(54) Verfahren und Vorrichtung zum Behandeln eines Filtertowstreifens

(57)  Beschrieben wird ein Verfahren und eine Vor-
richtung zum Behandeln eines Filtertowstreifens wéh-
rend seiner fortlaufenden querschnittsvermindernden
Raffung innerhalb eines FUhrungskanals (21), der
anschlieBend zu einem Filtertowstrang zwecks Bildung
eines Filterstranges mit einem Umhdallungsstreifen
umhiillt wird, von dem Filterstdbe abgeschnitten wer-
den, wobei wéhrend der Raffung Druckgas, vorzugs-
weise Druckluft, in den Filtertowstreifen geblasen wird,
das stromabwarts in einer Luftaustrittszone (29) durch
Kanéle (31) aus dem Raffbereich austritt.

Der Zweck des nachstehend beschriebenen Verfahrens

KDF

und der Vorrichtung besteht darin, die Homogenitat der
Filterstabe zu verbessern.

Dies wird dadurch erreicht, daB stromabwaérts der Luft-
austrittszone (29) ein weiterer Gasstrom, vorzugsweise
Luft, in den Filtertowstreifen geblasen wird und daf die
Luft in einer weiteren stromabwarts angeordneten Luft-
austrittszone (34) durch Kanale (36) austritt.

Infolge der zweimaligen Auflockerung des Filtertows
wahrend der Raffung wird die Homogenitat der Filter-
stdbe wesentlich verbessert.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifit ein Verfahren zum
Behandeln eines Filtertowstreifens wahrend seiner fort-
laufenden querschnittsvermindernden Raffung inner-
halb eines Fiihrungskanals, der anschlieBend zu einem
Filtertowstrang zwecks Bildung eines Filterstranges mit
einem Umhiillungsstreifen umhiillt wird, von dem Filter-
stabe abgeschnitten werden, wobei wahrend der Raf-
fung Druckgas in den Filtertowstreifen geblasen wird,
das stromabwérts in einer Luftaustrittszone durch
Kanale aus dem Raffbereich austritt.

Die Erfindung betrifft auBerdem eine Vorrichtung zum
Behandeln eines Filtertowstreifens, mit einem Fih-
rungskanal, dessen Querschnitt zur Raffung des Strei-
fens abnimmt und der einen EinlaB zum Zufihren eines
Gases unter Druck sowie eine stromabwdérts angeord-
nete Luftaustrittszone zum Abflhren der in das Filter-
tow eingeblasenen Luft aufweist.

Unter dem Begriff ,Gas" wird insbesondere Luft ver-
standen, doch kénnen auch andere Gase wie CO, oder
auch Dampf Verwendung finden.

Unter dem Begriff  Filtertow" wird ein Vlies aus einer
Vielzahl gekrauselter synthetischer  Spinnfasern
und/oder Filamente verstanden, das z. B. aus Cellulo-
seacetat, Spinnfasern und/oder Filamenten besteht.
Unter dem Betritt ,Fihrungskanal” wird ein in der Tech-
nik der Filterherstellung mittels Strangmaschinen als
JFinger" bezeichneter Kanal mit sich in Férderrichtung
verringerndem Querschnitt zum Ratten des in dem
Kanal geférderten Filtertows und zu seiner Quer-
schnittsverringerung bis zum Erreichen etwa des
Strangquerschnittes verstanden.

Bei den Begriffen  stromaufwarts” und  stromabwarts”
wird von der Férderrichtung des Filtertows als dem
+Strom” ausgegangen.

[0002] Zur Verbesserung der Homogenitat von Filter-
stdben ist es durch die EP-B1 - 0269915 bekannt,im
Bereich des Fingers Druckluft in das Filtertow einzubla-
sen und die Luft dann durch siebartige Offnungen wie-
der austreten zu lassen. Die der Erfindung
zugrundliegende Aufgabe besteht darin, die Homogeni-
tat der hergestellten Filterstdbe noch weiter zu verbes-
sern.

Dies wird nach der Erfindung dadurch erreicht, daf
stromabwérts der Luftaustrittszone ein weiterer Gas-
strom in den Filtertowstreifen geblasen wird, und daB
die Luft in einer weiteren stromabwarts angeordneten
Luftaustrittszone durch Kanéle austritt.
Weiterbildungen und weitere Ausgestaltungen der
Erfindung sind den untergeordneten Verfahrensanspri-
chen zu entnehmen.

[0003] Die eingangs genannte Vorrichtung ist dadurch
gekennzeichnet, daB stromabwaérts der Luftaustritts-
zone ein weiterer EinlaB zum Zufthren eines Gases
unter Druck in den Fiihrungskanal sowie eine weitere
Luftaustrittszone zum Abflhren der in das Filtertow ein-
geblasenen Luft aus dem Flhrungskanal vorgesehen
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ist. Weiterbildungen und weitere Ausgestaltungen der
Vorrichtung gemaB der Erfindung sind den untergeord-
neten Anspriichen zu entnehmen.

[0004] Der Gberraschende Vorteil des Verfahrens und
der Vorrichtung gemaB der Erfindung besteht darin, daf
die Homogenitat der Filterstdbe noch wesentlich ver-
bessert wird, wie die Vergleichsfotos der Figuren 5 und
6 zeigen.

[0005] Die Erfindung wird anhand eines Ausfihrungs-
beispieles naher erlautert.

[0006] Es zeigen:

Figur 1 schematisch ein Aufbereitungsgerat fur Fil-
tertow aus Celluloseacetat in einer Seiten-
ansicht,

Figur 2 einen Fahrungskanal (Finger) fur Filtertow
mit Formatband in einer Seitenansicht in
vergroBertem MafBstab,

Figur 2a ein vergréBert dargestelltes Detail eines
Lufteintrittskanals entsprechend Figur 2,
Figur 3 einen Fudhrungskanal (Finger) entspre-
chend Figur 2 in einer Draufsicht,

Figur 4 einen Fudhrungskanal (Finger) entspre-
chend den Figuren 2 und 3 in einer Unter-
sicht

Figur 5 eine fotografische Darstellung eines nach
dem Stand der Technik hergestellten Fil-
terstabes, Figur 6 eine fotografische Dar-
stellung eines gemaB der Erfindung
hergestellten Filterstabes.

[0007] Figur 1 zeigt eine Anordnung der Anmelderin
zum Aufbereiten von Filtertow, das vorzugsweise aus
Celluloseacetat besteht, die unter der Bezeichnung AF
in der tabakverarbeitenden Industrie bekannt ist.

Von einem Ballen 1 aus Ubereinanderliegenden Streifen
von Filtertow aus Celluloseacetat wird von einem ange-
triebenen Rollenpaar 2, beispielsweise bestehend aus
Rillenrolle und dagegenwirkender Gummirolle, ein
Streifen 3 abgezogen, von einer Luftdiise 4 aufgelost
und ausgebreitet, Uber eine Rolle 6 gefthrt und von
einer weiteren Luftdiise 7 weiter ausgebreitet und auf-
gelockert. Ein geschlepptes, d. h. nicht angetriebenes
Bremsrollenpaar 8 hélt die gebildete Bahn 9 aus ausge-
breiteten Faden von Filtertow etwas zuriick. Ein weite-
res Antriebsrollenpaar 11, z. B. ebenfalls bestehend
aus Rillenrolle und dagegengedriickter Gummirolle, ist
etwas schneller angetrieben als das Rollenpaar 2, so
daB die Faden der zwischen den Rollenpaaren 2 und 11
ausgebreiteten Bahn 9 aus in einer Ebene gefiihrten
weitgehend vereinzelten dicht an dicht liegenden Faden
gestreckt wird. Dem Rollenpaar 11 nachgeordnet ist
eine Bespriiheinrichtung 12, in der Trépfchen von flussi-
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gem Weichmacher 13, z. B. Triazetin, von unten mittels
rotierender Birste 14 auf die Faden der in einer Ebene
gefihrten Bahn 9 aus Towmaterial gespriht werden.
Nach Umlenkung durch ein weiteres angetriebenes
Rollenpaar 16 gelangt die Bahn 9 unter Verringerung
ihrer Breite Uber eine mit Druckluft beaufschlagte Dise
17 mit einem DruckluftanschluB 17a zu einem Einlauft-
richter 18 einer nicht dargestellten anschlieBenden Fil-
terstrangmaschine KDF, z. B. vom in der
tabakverarbeitenden Industrie bekannten Typ KDF2
oder KDF3 der Anmelderin. Die Pfeile 19 geben die
Bewegungsrichtung der Bahn 9 an.

An den Trichter 18 schlieBt sich eine sogenannte For-
mateinrichtung 20 an, die einen Fahrungskanal 21 far
das Filtertow (nachfolgend kurz  Finger" genannt) mit
sich verringerndem Querschnitt aufweist, so daB das
Filtertow bei seiner Férderung durch Querschnittsver-
engung fortlaufend zusammengerafft wird, bis es etwa
den Querschnitt eines in der tabakverarbeitenden Indu-
strie zum Herstellen von Filterzigaretten benétigten Fil-
terstabes aufweist. Das Filtertow wird von einem
sogenannten Formatband 22, das zusammen mit
einem Umhallungsstreifen 24 (z. B. Papierstreifen) Gber
eine Umlenkrolle 23 zugefihrt wird, durch die Format-
einrichtung 20 gezogen. In der Formateinrichtung wird
der an einer Kante beleimte Papierstreifen 24 um den
Filtertowstrang gelegt und anschlieBend in bekannter
nicht dargestellter Weise ein Filterstrang gebildet, von
dem die einzelnen Filterstdbe abgeschnitten werden.
Von der gesamten Formateinrichtung ist nur der Ein-
laufteil mit dem Finger 21 dargestellt. Die weiteren Teile
einer Formateinrichtung wie Klebkammer und dgl. sind
nicht dargestellt, da sie von der Erfindung nicht betrof-
fen sind.

[0008] Die Figuren 2 bis 4 zeigen einen Férderkanal
21, in der Praxis auch ,Finger" genannt, der sich in
Richtung des Pfeils 19 verengt, d. h. dessen Quer-
schnitt kontinuierlich abnimmt. Damit wird der Filtertow-
streifen in seinem Querschnitt ebenfalls verringert, bis
etwa auf die Starke des Filterstranges. Das Formatband
22 ist in Figur 2 nur schematisch als Bodenband darge-
stellt, obwohl es in der Realitdt auf beiden Seiten des
Fingers 21 hochgewdlbt ist und dadurch den Finger
zum Teil verdecken wirde. Dieser Teil des Formatban-
des ist daher weggelassen.

An einem ersten LufteinlaB 26 wird Druckluft mit bei-
spielsweise 3bar zugefihrt, die durch in der Wand 27 in
drei Reihen angebrachte schlitzartige Kanale 28 in das
Innere des Fingers 21 und des hindurchbewegten Fil-
tertows strémt. Dessen Fasern werden dadurch verwir-
belt, was den Zugwiderstand von daraus hergestellten
Filterstaben in erwiinschter Weise erhéht. Der Winkel,
mit dem die Luft aus der Wand 27 strémt, kann zwi-
schen 10° und 30°, bezogen auf die Langsachse des
Fingers, betragen, beispielsweise also 20°, so daf3 das
Filtermaterial eine Férderkomponente durch die Luft
erhalt. Die eingeblasene Luft kann durch eine siebartig
ausgebildete Luftaustrittszone 29 aus dem Finger 21
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austreten. Die Austrittskanéle 31 in der Austrittszone
sind gleich groB und haben in dem Ausfiihrungsbeispiel
etwa kreisrunde Form mit einem Durchmesser von ca.
0,5 bis 1,5 mm, z. B. von ca. 1 mm. Die Austrittskanale
kénnen auch andere Formen und Abmessungen auf-
weisen.

Stromabwarts von der Luftaustrittszone 29 befindet sich
ein weiterer LufteinlaB 32, durch den Druckluft von bei-
spielsweise 2bar zugefihrt wird, die durch in die Wand
27 in drei Reihen angebrachte schlitzartige Kanale 33 in
das Innere des Fingers 21 und das darin geleitete Filter-
tow strémt. Dessen Fasern werden erneut verwirbelt,
was sich positiv auf die Homogenitat der erzeugten Fil-
terstabe auswirkt. Der Winkel, mit dem die Luft aus der
Wand 27 stromt, kann ebenfalls wieder ca. 10° bis 30°,
bezogen auf die Fingerlangsachse, betragen, beispiels-
weise also etwa 20°. Die eingeblasene weitere Luft
kann durch eine weitere stromabwaérts angeordnete
siebartig ausgebildete Luftaustrittszone 34 aus dem
Finger 21 austreten. Die Austrittskanale 36 kénnen die
gleiche Form und Abmessungen aufweisen wie die
Austrittskanale 31. Die relativ kleinen Abmessungen
der Austrittskanale sind vorteilhaft, weil praktisch keine
Fasern aus dem Filtertow nach auBen hindurchtreten.
Der Druck der zugefihrten Luft kann die angegebenen
Werte Uber- oder unterschreiten.

[0009] Figur 5 zeigt die Verteilung von Filtertow in
einem gedffneten Filterstab, der in einer Vorrichtung
geméaB dem EP-B1-0269915 hergestellt worden war.
Man erkennt, dafB die Verteilung ungleichférmig ist und
zwei wulstférmige Verdickungen 41, 42 aufweist, zwi-
schen denen sich eine Zone 43 mit weniger Material
befindet.

[0010] Figur 6 zeigt die Verteilung von Filtertowmate-
rial in einem geéffneten Filterstab, der geman der Erfin-
dung hergestellt wurde. Man erkennt eine sehr
homogene Verteilung des Filtertows 44 (iber praktisch
die gesamte Flache, die fir eine bessere Qualitat des
Filterstabes ursachlich ist.

Patentanspriiche

1. Verfahren zum Behandeln eines Filtertowstreifens
wahrend seiner fortlaufenden querschnittsvermin-
dernden Raffung innerhalb eines Fihrungskanals
zu einem Filtertowstrang, der anschlieBend zwecks
Bildung eines Filterstranges mit einem Umhiil-
lungsstreifen umhullt wird, von dem Filterstabe
abgeschnitten werden, wobei wahrend der Raffung
Druckgas, vorzugsweise Druckluit, in den Filtertow-
streifen geblasen wird, das stromabwaérts in einer
Luftaustrittszone durch Kanadle aus dem Raffbe-
reich austritt, dadurch gekennzeichnet, daB strom-
abwarts der Luftaustrittszone ein  weiterer
Gasstrom, vorzugsweise Luft, in den Filtertowstrei-
fen geblasen wird, und daB die Luft in einer weite-
ren stromabwarts angeordneten Luftaustrittszone
durch Kanéle austritt.
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Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der weitere Luftstrom mit geringerem
Druck eingeblasen wird als der stromaufwarts ein-
geblasene Luftstrom.

Verfahren nach Anspruch 1 und/oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daf die Luft in den Fihrungskanal
durch Schlitze eingeblasen wird, die sich, zumin-
dest teilweise, mit einer Uberwiegenden Kompo-
nente in Bewegungsrichtung des Filtertows
erstrecken.

Verfahren nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB
die Luft in den Luftaustrittszonen durch Kanéle kon-
stanter Querschnitte aus dem Fuhrungskanal aus-
tritt.

Vorrichtung zum Behandeln eines Filtertowstrei-
fens, mit einem Fihrungskanal, dessen Quer-
schnitt zur Raffung des Streifens abnimmt und der
einen EinlaB zum Zufthren eines Gases, vorzugs-
weise Luft, unter Druck sowie eine stromabwarts
angeordnete Luftaustrittszone zum Abflihren der in
das Filtertow eingeblasenen Luft aufweist, dadurch
gekennzeichnet, daB stromabwarts der Luftaus-
trittszone (29) ein weiterer EinlaB (32) zum Zufth-
ren eines Gases, vorzugsweise Luft, unter Druck in
den Fuhrungskanal (21) sowie eine weitere Luft-
austrittszone (34) zum Abflhren der in das Filter-
tow eingeblasenen Luft aus dem Fahrungskanal
(21) vorgesehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Druck, mit dem die Luft in den
weiteren EinlaB und das Filtertow geblasen wird,
geringer ist als der Druck, mit dem die Luft an dem
stromaufwarts angeordneten EinlaB in das Filter-
tow geblasen wird.

Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dafB3 der Druck an dem in Férderrichtung
des Filtertows gesehen ersten LufteinlaB zumin-
dest annahernd 3bar, an dem stromabwaérts ange-
ordneten weiteren Lufteinla zumindest annahernd
2bar betragt.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 5 bis 7, dadurch gekennzeichnet, daB minde-
stens eine Luftaustrittszone (29, 34) des
Fuhrungskanals (21) siebartig ausgebildet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB mindestens eine Luftaustrittszone mit
Luftaustrittskandlen (31, 36) konstanter Quer-
schnitte versehen ist.

10. Vorrichtung nach Anspruch 8 und/oder 9, dadurch
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11.

12

13.

14.

gekennzeichnet, daB die Luftaustrittskanale als
runde Ldcher konstanter Durchmesser ausgebildet
sind.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 8 bis 10, dadurch gekennzeichnet, dafB die
Durchmesser der Luftaustrittskanale (31, 36) zwi-
schen 0,8 mm und 1,2 mm, vorzugsweise etwa 1,0
mm, betragen.

Vorrichtung nach einem oder mehreren der Anspri-
che 5 bis 11, dadurch gekennzeichnet, daf minde-
stens ein LufteinlaB (26, 32) in den Fihrungskanal
(21) eine Mehrzahl von EinlaBkanélen (28, 33) auf-
weist.

Vorrichtung nach Anspruch 12, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die LufteinlaBkanale (28, 33) einen
Winkel von < 90° zur L&ngsachse des Flihrungska-
nals (21) aufweisen.

Vorrichtung nach Anspruch 12 und/oder 13,
dadurch gekennzeichnet, daB mindestens ein Luft-
einlaB (26, 32) in dem Fuhrungskanal (21) Schlitze
(28, 33) aufweist, die sich, zumindest teilweise, mit
einer berwiegenden Komponente in Bewegungs-
richtung (19) des Filtertows erstrecken.
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