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(54)  Distributeur  de  cire  à  épiler  thermofusible 

(57)  Ce  distributeur  de  cire  comprend  un  boîtier  (1), 
à  l'intérieur  duquel  est  ménagé  un  réservoir  (2)  pour  la 
cire  et  deux  rouleaux  (5,  6)  montés  rotativement  sur  un 
arbre  commun  (7)  monté  dans  un  support  (8,  9).  Ces 
rouleaux  (5,  6)  sont  disposés  dans  une  ouverture  du 
réservoir  (2).  Des  moyens  de  blocage  angulaire  (12) 
sont  associés  à  l'un  (6)  des  rouleaux  (5,  6)  pour  modifier 
la  largeur  de  la  surface  d'application  du  dispositif 
d'application.  Un  organe  de  commande  (13)  sert  à  faire 
tourner  l'arbre  (7)  dans  son  support  (8,  9).  La  surface  de 
cet  arbre  (7)  comporte  deux  sections  cylindriques  (7a, 
7b)  dont  l'une  (7a)  est  désaxée  par  rapport  à  l'axe  de 
cet  arbre  (7),  ces  sections  cylindriques  (7a,  7b)  servant 
de  moyen  de  pivotement  pour  les  rouleaux  respectifs  (5, 
6).  Les  moyens  de  blocage  (12)  du  rouleau  (6)  sont 
cinématiquement  solidaires  de  cet  arbre  commun  (7). 
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Description 

[0001  ]  La  présente  invention  est  relative  à  un  distribu- 
teur  de  cire  à  épiler  thermofusible. 
[0002]  On  connaît  des  appareils  d'épilation  à  la  cire  s 
dans  lesquels  la  cire  est  fondue  puis  étalée  sur  la  peau, 
et  après  solidification  enlevée,  ce  qui  permet  d'arracher 
les  poils  noyés  dans  la  couche  de  cire  durcie.  Selon  un 
type  d'appareil  de  ce  genre,  la  cire  est  fondue  dans  un 
réservoir,  puis  étalée  sur  la  peau  avec  un  applicateur  à  10 
rouleau  mobile  en  rotation  et  disposé  dans  une  ouver- 
ture  placée  à  la  sortie  du  réservoir  de  cire,  un  espace 
calibré  étant  ménagé  entre  cette  ouverture  et  le  rou- 
leau.  Celui-ci  est  entraîné  en  rotation  en  l'appliquant 
contre  la  peau  et  en  déplaçant  l'appareil,  formant  ainsi  15 
une  couche  de  cire  d'épaisseur  et  de  largeur  détermi- 
née  qui  se  dépose  sur  la  peau. 
[0003]  Compte  tenu  de  la  morphologie  des  parties  du 
corps  à  épiler,  ainsi  que  de  la  nature  de  la  peau  ou  de 
celle  du  tissu  sous-cutané  ainsi  que  de  celle  des  poils,  il  20 
est  utile  et  il  s'avère  même  nécessaire,  de  pouvoir  varier 
la  largeur  de  la  couche  de  cire,  de  même  que  son  épais- 
seur. 
[0004]  A  cet  effet,  on  a  déjà  proposé  des  appareils  à 
têtes  interchangeables,  équipées  de  rouleaux  de  diffé-  25 
rents  diamètres,  correspondant  à  des  épaisseurs  de 
couches  de  cire  différentes,  ou  de  longueurs  différen- 
tes,  permettant  de  varier  la  largeur  de  la  bande  de  cire 
déposée.  La  nécessité  de  changer  de  tête  constitue  une 
opération  peu  pratique  et  peu  agréable,  les  têtes  étant  30 
engluées  de  cire. 
[0005]  On  a  proposé  de  remédier  à  ces  inconvénients 
dans  le  FR-A1-2  740  665  grâce  à  une  tête  d'application 
de  la  cire  formée  de  plusieurs  rouleaux  coaxiaux  dont 
l'un  au  moins  peut  être  bloqué  angulairement,  de  sorte  35 
que  la  largeur  du  ruban  de  cire  déposée  est  alors 
réduite  et  correspond  à  celle  du  seul  rouleau  resté  libre 
de  tourner.  Cette  solution  présente  cependant  l'incon- 
vénient  de  laisser  le  rouleau  bloqué  angulairement  en 
contact  avec  la  peau,  créant  un  frottement  désagréable.  40 
[0006]  On  a  proposé  par  ailleurs,  dans  le  FR-A1  -2  743 
993  un  applicateur  de  cire  à  rouleau  comprenant  des 
moyens  permettant  de  régler  la  largeur  de  la  fente  de 
distribution  de  la  cire  ménagée  entre  le  rouleau  applica- 
teur  et  l'ouverture  du  réservoir  de  cire.  45 
[0007]  Il  a  également  été  proposé  dans  l'applicateur  à 
plusieurs  rouleaux  de  modifier  le  jeu  entre  les  rouleaux 
et  l'ouverture  du  réservoir  par  un  système  qui  permet  de 
déplacer  l'axe  des  rouleaux  parallèlement  à  lui-même 
selon  une  direction  sensiblement  perpendiculaire  au  so 
plan  de  l'ouverture,  modifiant  ainsi  l'espace  entre  le  rou- 
leau  et  le  bord  de  cette  ouverture  et  donc  la  largeur  de 
la  fente  de  distribution  de  la  cire.  L'association  de  ces 
deux  moyens  de  réglage  nécessite  deux  organes  de 
commande,  rendant  possible  l'interversion  de  ces  orga-  55 
nés  conduisant  à  des  résultats  contraires  à  ceux  recher- 
chés. 
[0008]  Le  but  de  la  présente  invention  est  de  remédier, 

au  mois  en  partie,  aux  inconvénients  susmentionnés  en 
permettant,  par  une  commande  unique,  d'effectuer  les 
deux  réglages,  largeur  et  épaisseur  de  cire  déposée  sur 
la  peau.  On  a  en  effet  pu  constater  que  les  zones  de  la 
peau  où  il  est  nécessaire  de  déposer  une  bande  de  cire 
plus  étroite  sont  également  celles  où  la  couche  de  cire 
doit  être  plus  épaisse.  C'est  notamment  le  cas  sous  les 
aisselles,  alors  que  sur  la  jambe  où  la  bande  déposée 
peut  être  plus  large,  l'épaisseur  de  cire  peut  être  plus 
faible. 
[0009]  A  cet  effet,  l'invention  à  pour  objet  un  distribu- 
teur  de  cire  à  épiler  thermofusible  comprenant  un  boîtier 
formant  un  moyen  de  préhension,  à  l'intérieur  duquel 
est  ménagé  un  réservoir  pour  la  cire  associé  à  des 
moyens  de  chauffage  et  un  dispositif  d'application  com- 
portant  deux  rouleaux  montés  rotativement  sur  un  arbre 
commun  monté  dans  un  support  à  ses  deux  extrémités, 
ces  rouleaux  étant  disposés  dans  une  ouverture  dudit 
réservoir,  dont  le  bord  ménage  avec  lesdits  rouleaux 
une  fente  de  distribution  de  la  cire  fondue  consécutive- 
ment  à  la  mise  en  rotation  de  ces  rouleaux,  une  portion 
de  leur  surface  cylindrique  externe  servant  à  appliquer 
la  cire  sur  la  surface  à  épiler,  des  moyens  de  blocage 
angulaire  étant  associés  à  l'un  desdits  rouleaux  pour 
modifier  la  largeur  de  la  surface  d'application  du  dispo- 
sitif  d'application. 
[001  0]  Selon  l'objet  de  l'invention,  ledit  arbre  commun 
est  solidaire  angulairement  d'un  organe  de  commande 
pour  faire  tourner  cet  arbre  dans  son  support  autour  de 
son  axe  longitudinal,  cet  arbre  comportant  deux  sec- 
tions  cylindriques  dont  l'une  est  désaxée  par  rapport  à 
l'axe  de  pivotement  de  cet  arbre  dans  son  support,  ces 
sections  cylindriques  servant  de  moyen  de  pivotement 
pour  lesdits  rouleaux  respectifs,  le  rayon  du  rouleau 
monté  pivotant  sur  la  section  cylindrique  désaxée  étant 
plus  grand  que  celui  du  rouleau  monté  pivotant  autour 
de  la  section  cylindrique  coaxiale,  d'une  valeur  corres- 
pondant  à  la  distance  entre  les  axes  respectifs  de  ces 
deux  sections  cylindriques,  de  sorte  que  dans  une  posi- 
tion  angulaire  autour  dudit  arbre,  les  génératrices  res- 
pectives  de  ces  rouleaux  sont  alignées  et  en  ce  que 
lesdits  moyens  de  blocage  du  rouleau  monté  sur  ladite 
section  cylindrique  coaxiale  audit  arbre  sont  cinémati- 
quement  solidaires  de  cet  arbre  commun. 
[001  1  ]  De  préférence,  ces  moyens  de  blocage  sont  en 
prise  avec  le  rouleau  monté  sur  ladite  section  cylindri- 
que  de  plus  petit  diamètre  coaxiale  audit  arbre  lorsque 
les  surfaces  externes  d'application  desdits  rouleaux 
sont  décalées  par  rapport  à  l'axe  de  pivotement  dudit 
arbre,  alors  qu'ils  sont  désengagés  de  ce  rouleau  lors- 
que  leurs  surfaces  externes  d'application  sont  alignées. 
[001  2]  La  commande  simultanée  de  la  largeur  d'appli- 
cation  et  de  son  épaisseur  est  obtenue  par  une  seule 
commande,  grâce  à  la  liaison  cinématique  entre  l'arbre 
de  pivotement  des  rouleaux  et  les  moyens  de  blocage 
du  rouleau  monté  sur  la  section  cylindrique  coaxiale  à 
cet  arbre.  Il  s'agit  d'une  solution  simple  et  fiable  qui 
nécessite  peu  d'éléments  supplémentaires,  n'entraî- 
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nant  de  ce  fait  pas  d'augmentation  sensible  de  coût 
aussi  bien  du  point  de  vue  de  la  fabrication  que  de  celui 
de  l'assemblage  et  de  la  mise  au  point. 
[0013]  Avantageusement,  lesdits  moyens  de  blocage 
comportent,  un  organe  de  verrouillage  monté  pivotant 
sur  une  surface  cylindrique  solidaire  dudit  arbre  et 
excentrique  par  rapport  à  son  axe  de  pivotement,  des 
moyens  de  liaison  entre  cet  organe  de  verrouillage  et 
ledit  support  pour  maintenir  cet  organe  de  verrouillage 
dans  une  position  angulaire  fixe  par  rapport  audit  arbre, 
de  sorte  que  cet  organe  de  verrouillage  est  susceptible 
de  se  déplacer  selon  une  direction  perpendiculaire 
audit  arbre  entre  deux  positions  limites,  correspondant 
à  deux  positions  angulaires  distantes  de  180°  de  cet 
arbre  et  des  éléments  de  verrouillage  radiaux  disposés 
autour  de  l'axe  dudit  rouleau  monté  sur  ladite  section 
cylindrique  coaxiale  audit  arbre,  de  sorte  que  ledit 
organe  de  verrouillage  pénètre  dans  la  trajectoire  circu- 
laire  desdits  éléments  de  verrouillage  radiaux  suivant  la 
position  de  cet  organe  de  verrouillage  par  rapport  à 
l'axe  de  pivotement  dudit  arbre. 
[0014]  Les  moyens  de  liaison  cinématique  entre 
l'arbre  de  pivotement  des  rouleaux  et  le  dispositif  de 
verrouillage  étant  formés  par  une  surface  excentrique 
de  l'arbre  lui-même,  cette  solution  ne  nécessite  ni  pièce 
supplémentaire  telle  que  came  ou  engrenage  ni 
réglage,  celui-ci  étant  obtenu  par  la  position  angulaire 
de  l'excentrique  lui-même. 
[0015]  De  préférence,  ledit  support  est  monté  coulis- 
sant  par  rapport  audit  réservoir  selon  une  direction  per- 
pendiculaire  à  l'axe  de  pivotement  dudit  arbre,  de 
manière  à  permettre  d'écarter  lesdits  rouleaux  de  ladite 
ouverture. 
[001  6]  Avantageusement,  la  largeur  de  ladite  fente  de 
distribution  entre  le  rouleau  monté  pivotant  sur  ladite 
section  excentrique  à  l'axe  dudit  arbre  est  fonction  de  la 
position  angulaire  de  cette  section  excentrique  autour 
de  cet  axe. 
[001  7]  En  tournant  l'arbre  de  pivotement,  cette  dispo- 
sition  permet  de  modifier  l'épaisseur  de  cire  déposée  et 
de  commander  le  blocage  du  rouleau  coaxial  à  l'axe  de 
cet  arbre,  en  modifiant  la  position  angulaire  de  cet  arbre 
et,  par  conséquent  celle  des  deux  excentriques  com- 
mandant  respectivement  la  distance  entre  l'autre  des- 
dits  rouleaux  et  le  bord  de  l'ouverture  et  le  blocage  ou  le 
déblocage  du  rouleau  coaxial  à  l'axe  de  l'arbre  de  pivo- 
tement  de  ces  rouleaux. 
[001  8]  De  préférence  encore,  la  largeur  de  ladite  fente 
est  plus  faible  lorsque  les  deux  rouleaux  sont  libres  de 
tourner  autour  dudit  arbre  que  lorsque  le  rouleau  monté 
sur  ladite  section  cylindrique  coaxiale  audit  arbre  est 
bloqué  angulairement  autour  de  cet  arbre.  Dans  la 
mesure  où  on  a  voulu  éviter  de  laisser  le  choix  de 
l'épaisseur  à  l'utilisateur  de  l'appareil,  on  a  pu  constater 
qu'il  est  pratiquement  toujours  préférable  d'avoir  une 
couche  de  cire  plus  épaisse  lorsque  la  largeur  d'appli- 
cation  est  plus  faible  et  plus  mince  lorsque  cette  largeur 
est  plus  grande. 

[0019]  L'invention  sera  mieux  comprise  à  l'étude  du 
mode  de  réalisation  pris  à  titre  nullement  limitatif  et  illus- 
tré  schématiquement  dans  les  figures  annexées  dans 
lesquelles  : 

5 
la  figure  1  est  une  vue  en  coupe  selon  l-l  de  la 
figure  2  de  ce  mode  de  réalisation  de  l'invention, 
la  figure  2  est  une  vue  en  coupe  selon  II-  Il  de  la 
figure  1,  illustrant  le  dispositif  d'application  de  la 

10  cire  dans  une  autre  position, 
la  figure  2a  est  une  vue  partielle  d'un  détail  de  la 
figure  2 
la  figure  3  est  une  vue  partielle  en  coupe,  selon  III- 
III  de  la  figure  2, 

15  -  la  figure  4  est  une  vue  partielle  en  coupe,  selon  IV- 
IV  de  la  figure  2, 
la  figure  5  est  une  vue  en  coupe,  semblable  à  la 
figure  3,  mais  dans  une  autre  position  angulaire  de 
l'arbre  de  pivotement  des  rouleaux  applicateurs, 

20  -  la  figure  6  est  une  vue  semblable  à  la  figure  4,  mais 
dans  une  autre  position  angulaire  de  l'arbre  de 
pivotement, 
la  figure  7  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne  VII- 
VII  de  la  figure  5. 

25 
[0020]  Le  distributeur  de  cire  illustré  au  dessin  com- 
porte  un  boîtier  1  ,  à  l'intérieur  duquel  se  trouve  un  réser- 
voir  2  destiné  à  recevoir  la  cire  à  épiler.  Un  corps  de 
chauffe  électrique  3  est  fixé  à  l'une  des  parois  de  ce 

30  réservoir  2  à  l'intérieur  duquel  s'étend  une  ailette  de  dif- 
fusion  de  la  chaleur  2a.  Une  ouverture  4  est  ménagée 
au  haut  de  ce  réservoir  2. 
[0021]  Un  dispositif  applicateur  de  cire  est  disposé 
dans  l'ouverture  4  de  ce  réservoir  2.  Ce  dispositif  appli- 

35  cateur  comporte  deux  rouleaux  5  et  6  montés  pivotant 
sur  un  arbre  7  dont  les  deux  extrémités  sont  montées  à 
travers  deux  coulisseaux  respectifs  8,  9,  en  forme  de 
plaquettes  munies  d'ouvertures  allongées  8a,  respecti- 
vement  9a,  dont  seule  l'ouverture  8a  est  visible  sur  le 

40  dessin.  Chacune  de  ces  ouverture  allongées  8a,  9a 
dont  les  bords  sont  parallèles  est  engagée  sur  deux  gui- 
des  tubulaires  10,  respectivement  1  1  ,  faisant  saillie  sur 
la  face  interne  de  la  paroi  du  récipient  2.  Une  extrémité 
de  chacune  de  ces  ouvertures  allongées  8a,  9a  forme 

45  un  coude  8b,  9b  pour  permettre  de  recevoir  un  des  gui- 
des  tubulaires  10,  respectivement  11  et  de  faire  ainsi 
basculer  le  dispositif  applicateur,  comme  on  l'expliquera 
par  la  suite. 
[0022]  L'arbre  7  de  ce  dispositif  applicateur  comporte 

50  deux  sections  cylindriques  7a,  7b.  L'axe  de  révolution  A 
de  la  première  section  cylindrique  7a  est  décentré  par 
rapport  à  l'axe  B  de  l'arbre  7,  tandis  que  l'axe  de  la 
seconde  section  cylindrique  7b  est  coaxial  à  celui  de 
l'arbre  7.  Le  rayon  de  la  première  section  cylindrique  7a 

55  dont  l'axe  est  décentré  est  supérieur  à  celui  de  la 
seconde  section  cylindrique  7b,  d'une  valeur  correspon- 
dant  à  celle  du  décentrage  entre  leurs  axes  respectifs. 
De  ce  fait,  les  génératrices  de  ces  deux  sections  cylin- 
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driques  7a,  7b  sont  alignées  l'une  avec  l'autre  dans  une 
position  angulaire  autour  de  leurs  axes  respectifs. 
[0023]  Il  en  est  de  même  des  diamètres  respectifs  des 
rouleaux  5  et  6,  le  rouleau  5  monté  pivotant  sur  la  pre- 
mière  section  cylindrique  7a  a  un  rayon  supérieur  à 
celui  du  rouleau  6,  d'une  valeur  correspondant  à  celle 
du  décentrage  entre  les  axes  respectifs  des  sections 
cylindriques  7a  et  7b.  Comme  pour  ces  sections  cylin- 
driques  7a,  7b,  les  génératrices  de  ces  deux  rouleaux  5 
et  6  sont  alignées  l'une  avec  l'autre  dans  une  position 
angulaire  autour  de  leurs  axes  respectifs. 
[0024]  Cet  arbre  7  comporte  encore  une  seconde  sur- 
face  cylindrique  7c  décentrée  par  rapport  à  son  axe, 
mais  l'axe  C  de  celle-ci  est  décalé  angulairement  de 
180°  par  rapport  à  l'axe  A  de  la  première  section  cylin- 
drique  7a.  Cette  surface  7c  sert  de  pivotement  à  un 
organe  de  verrouillage  12  présentant  une  languette  12a 
engagée  dans  une  ouverture  rectangulaire  9b  du  cou- 
lisseau  9,  de  sorte  que  cet  organe  de  verrouillage  1  2  est 
maintenu  dans  une  position  angulaire  fixe  par  rapport  à 
l'arbre  7.  Cet  arbre  7  présente  enfin  une  portion  striée 
7d  sur  laquelle  un  bouton  de  commande  13  est  engagé 
à  force,  de  manière  à  être  solidaire  angulairement  de 
l'axe  7. 
[0025]  L'organe  de  verrouillage  12  est  logé  dans  une 
cuvette  6a  ménagée  à  l'extrémité  externe  du  rouleau  6. 
Le  bord  de  cette  cuvette  6a  comporte  une  denture  6b 
(figures  4  et  6)  avec  laquelle  peut  venir  en  prise  une 
saillie  dentée  12b  de  l'organe  de  verrouillage,  comme 
on  l'expliquera  par  la  suite. 
[0026]  Un  ressort  14  fixé  à  l'intérieur  du  réservoir  2 
vient  en  prise  avec  un  bord  du  coulisseau  8  et  sert  à 
maintenir  élastiquement  la  coulisse  dans  chacune  de 
ses  deux  positions  illustrées  par  la  figure  1  ,  respective- 
ment  par  les  figures  3,  4,  6,  7.  Dans  la  position  illustrée 
par  la  figure  1,  le  dispositif  d'application  qui  vient  d'être 
décrit  est  non  seulement  éloigné  de  l'ouverture  4  du 
réservoir  2,  mais  il  en  est  aussi  écarté  latéralement 
grâce  à  la  portion  8b  de  l'ouverture  8a,  ce  qui  permet  de 
remplir  le  réservoir  par  de  la  cire,  par  exemple  sous 
forme  de  granules.  Ensuite,  les  coulisseaux  8,  9  sont 
repoussés  à  l'intérieur  du  réservoir  et  le  distributeur  est 
prêt  à  l'emploi  après  une  période  de  chauffage  apte  à 
faire  fondre  la  cire. 
[0027]  Lorsque  les  rouleaux  5,  6  du  dispositif  d'appli- 
cation  sont  dans  la  position  illustrée  par  les  figures  2  à 
4,  les  portions  de  surfaces  externes  de  ces  rouleaux  5, 
6,  se  trouvant  à  l'extérieur  du  réservoir  2  et  destinées  à 
être  appliquées  contre  la  surface  de  peau  à  épiler  sont 
situées  à  un  même  niveau  par  rapport  à  l'axe  B  de 
l'arbre  7.  Par  ailleurs,  comme  on  le  voit  sur  la  figure  4,  la 
saillie  dentée  12b  de  l'organe  de  verrouillage  12  est 
dégagée  de  la  denture  6b  du  bord  de  la  cuvette  6a  du 
rouleau  6,  de  sorte  que  ce  rouleau  est  libre  de  tourner 
librement  autour  de  la  section  7b  de  l'arbre  7.  Il  en  est 
de  même  pour  le  rouleau  5  qui  est  constamment  libre 
de  tourner  autour  de  la  section  7a  de  l'arbre  7. 
[0028]  Comme  on  le  voit  sur  les  figures  3  et  4,  une 

fente  de  largeur  J1  est  ménagée  entre  ces  rouleaux  5  et 
6  et  le  bord  de  sortie  de  l'ouverture  4  du  réservoir  2. 
Lorsque  l'on  applique  ces  rouleaux  contre  la  surface  de 
peau  à  épiler  et  que  l'on  déplace  le  corps  de  l'appareil 

5  dans  la  direction  de  la  flèche  F  (figure  3),  les  rouleaux  5 
et  6  sont  entraînés  par  friction  dans  le  sens  F1,  faisant 
alors  sortir  un  ruban  de  cire  par  la  fente  J1  ,  la  largeur  de 
cette  bande  correspondant  à  la  longueur  des  deux  rou- 
leaux  5  et  6  et  son  épaisseur  à  la  largeur  de  la  fente  J1  . 

10  [0029]  Si  l'on  fait  tourner  l'arbre  7  de  1  80°  par  rapport 
à  sa  position  angulaire  illustrée  par  les  figures  2  à  4,  par 
l'intermédiaire  du  bouton  de  commande  13,  on  fait  éga- 
lement  tourner  de  180°  les  sections  cylindriques  décen- 
trées  7a,  7c,  de  sorte  que  le  rouleau  5  subit  une 

15  translation  par  rapport  à  l'axe  de  l'arbre  7  et  que  sa  sur- 
face  d'application  est  alors  amenée  à  un  niveau  supé- 
rieur  (figure  5)  à  celle  du  rouleau  6,  qui  lui,  reste 
toujours  au  même  niveau  par  rapport  à  l'axe  de  l'arbre  7 
puisque  sa  surface  de  pivotement,  constituée  par  la 

20  section  7b  de  cet  arbre  7,  est  coaxiale  à  cet  arbre  7. 
[0030]  Simultanément,  l'axe  C  de  la  surface  cylindri- 
que  7c,  également  décentrée,  mais  se  trouvant  à  une 
position  angulaire  située  à  180°  par  rapport  au  décen- 
trage  de  la  section  cylindrique  7a,  vient  se  placer  au- 

25  dessous  (figure  5)  de  l'axe  B  de  l'arbre  7.  Suite  à  cette 
rotation  de  180°,  la  saillie  dentée  12b  de  l'organe  de 
verrouillage  12  vient  s'engager  dans  la  denture  6b  de  la 
cuvette  6a  du  rouleau  6.  Etant  donné  que  l'ergot  12a  de 
cet  organe  de  verrouillage  est  engagé  dans  l'ouverture 

30  rectangulaire  9b,  cet  organe  de  verrouillage  est  angulai- 
rement  fixe,  de  sorte  que  le  rouleau  6  se  trouve  immobi- 
lisé  par  ce  verrou  1  2. 
[0031]  Comme  on  peut  s'en  rendre  compte  sur  la 
figure  6,  le  déplacement  en  translation  latérale  du  rou- 

35  leau  5  consécutivement  à  la  rotation  de  l'arbre  7  de 
180°  a  pour  autre  conséquence  d'augmenter  la  largeur 
J2  de  la  fente  entre  ce  rouleau  5  et  l'ouverture  4  du 
réservoir  2,  augmentant  donc  l'épaisseur  de  la  couche 
de  cire  distribuée  sur  la  surface  à  épiler.  Etant  donné 

40  que  la  surface  d'application  du  rouleau  6  se  trouve  blo- 
quée  angulairement  et  en  même  temps  que  cette  sur- 
face  se  trouve  en  retrait  par  rapport  à  la  surface 
d'application  du  rouleau  5  qui,  lui,  est  libre  de  tourner, 
non  seulement  la  cire  ne  sortira  que  sur  une  largeur  cor- 

45  respondant  à  la  longueur  du  rouleau  5,  mais  la  surface 
d'application  du  rouleau  6  immobilisé  ne  frottera  pas 
contre  la  peau,  améliorant  ainsi  sensiblement  le  confort 
d'utilisation  de  l'appareil. 

50  Revendications 

1.  Distributeur  de  cire  à  épiler  thermofusible  compre- 
nant  un  boîtier  (1)  formant  un  moyen  de  préhen- 
sion,  à  l'intérieur  duquel  est  ménagé  un  réservoir 

55  (2)  pour  la  cire  associé  à  des  moyens  de  chauffage 
(3)  et  un  dispositif  d'application  comportant  deux 
rouleaux  (5,  6)  montés  rotativement  sur  un  arbre 
commun  (7)  monté  dans  un  support  (8,  9)  à  ses 
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deux  extrémités,  ces  rouleaux  (5,  6)  étant  disposés 
dans  une  ouverture  (4)  dudit  réservoir  (2),  dont  le 
bord  ménage  avec  lesdits  rouleaux  (5,  6)  une  fente 
(J1  ,  J2)  de  distribution  de  la  cire  fondue  consécuti- 
vement  à  la  mise  en  rotation  de  ces  rouleaux  (5,  6),  5 
une  portion  de  leur  surface  cylindrique  externe  ser- 
vant  à  appliquer  la  cire  sur  la  surface  à  épiler,  des 
moyens  de  blocage  angulaire  (12)  étant  associés  à 
l'un  (6)  desdits  rouleaux  (5,  6)  pour  modifier  la  lar- 
geur  de  la  surface  d'application  du  dispositif  d'appli-  w 
cation,  caractérisé  en  ce  que  ledit  arbre  commun 
(7)  est  solidaire  angulairement  d'un  organe  de  com- 
mande  (13)  pour  faire  tourner  cet  arbre  (7)  dans 
son  support  (8,  9)  autour  de  son  axe  longitudinal, 
cet  arbre  (7)  comportant  deux  sections  cylindriques  75 
(7a,  7b)  dont  l'une  (7a)  est  désaxée  par  rapport  à 
l'axe  de  pivotement  (B)  de  cet  arbre  (7)  dans  son 
support  (8,  9),  ces  sections  cylindriques  (7a,  7b) 
servant  de  moyen  de  pivotement  pour  lesdits  rou- 
leaux  respectifs  (5,  6),  le  rayon  du  rouleau  (5)  20 
monté  pivotant  sur  la  section  cylindrique  désaxée 
(7a)  étant  plus  grand  que  celui  du  rouleau  (6) 
monté  pivotant  autour  de  la  section  cylindrique 
coaxiale  (7b),  d'une  valeur  correspondant  à  la  dis- 
tance  entre  les  axes  respectifs  (A,  B)  de  ces  deux  2s 
sections  cylindriques  (7a,  7b),  de  sorte  que  dans 
une  position  angulaire  autour  dudit  arbre  (7),  les 
génératrices  respectives  de  ces  rouleaux  (5,  6) 
sont  alignées  et  en  ce  que  lesdits  moyens  de  blo- 
cage  (12)  du  rouleau  (6)  monté  sur  ladite  section  30 
cylindrique  (7b)  coaxiale  audit  arbre  (7)  sont  ciné- 
matiquement  solidaires  de  cet  arbre  commun  (7). 

posés  autour  de  l'axe  dudit  rouleau  (6)  monté  sur 
ladite  section  cylindrique  (7b)  coaxiale  audit  arbre 
(7),  de  sorte  que  ledit  organe  de  verrouillage  (12) 
pénètre  dans  la  trajectoire  circulaire  desdits  élé- 
ments  de  verrouillage  (6b)  radiaux  suivant  la  posi- 
tion  de  cet  organe  de  verrouillage  (12)  par  rapport  à 
l'axe  de  pivotement  (B)  dudit  arbre  (7). 

4.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précéden- 
tes,  caractérisé  en  ce  que  ledit  support  (8,  9)  est 
monté  coulissant  par  rapport  audit  réservoir  (2) 
selon  une  direction  perpendiculaire  à  l'axe  de  pivo- 
tement  (B)  dudit  arbre  (7),  de  manière  à  permettre 
d'écarter  lesdits  rouleaux  (5,  6)  de  ladite  ouverture 
(4). 

5.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précéden- 
tes,  caractérisé  en  ce  que  la  largeur  (J1,  J2)  de 
ladite  fente  de  distribution  entre  le  rouleau  (5) 
monté  pivotant  sur  ladite  section  (7a)  excentrique  à 
l'axe  (B)  dudit  arbre  (7)  est  fonction  de  la  position 
angulaire  de  cette  section  excentrique  (7a)  autour 
de  cet  axe  (7). 

6.  Dispositif  selon  l'une  des  revendications  précéden- 
tes,  caractérisé  en  ce  que  la  largeur  (J1)  de  ladite 
fente  est  plus  faible  lorsque  les  deux  rouleaux  (5,  6) 
sont  libres  de  tourner  autour  dudit  arbre  (7)  que 
lorsque  le  rouleau  (6)  monté  sur  ladite  section  cylin- 
drique  (7b)  coaxiale  audit  arbre  (7)  est  bloqué 
angulairement  autour  de  cet  arbre  (7). 

2.  Distributeur  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en 
ce  que  ces  moyens  de  blocage  (12)  sont  en  prise  35 
avec  le  rouleau  (6)  monté  sur  ladite  section  cylindri- 
que  (7b)  coaxiale  audit  arbre  (7)  lorsque  les  surfa- 
ces  d'application  desdits  rouleaux  (5,  6)  sont 
décalées  par  rapport  à  l'axe  de  pivotement  (B)  dudit 
arbre  (7),  alors  qu'ils  sont  désengagés  de  ce  rou-  40 
leau  (6)  lorsque  leurs  surfaces  d'application  sont 
alignées. 

3.  Distributeur  selon  l'une  des  revendications  précé- 
dentes,  caractérisé  en  ce  que  lesdits  moyens  de  45 
blocage  (12)  comportent,  un  organe  de  verrouillage 
monté  pivotant  sur  une  surface  cylindrique  (7c)  soli- 
daire  dudit  arbre  (7)  et  excentrique  par  rapport  à 
son  axe  de  pivotement  (B),  des  moyens  de  liaison 
(9b,  12a)  entre  cet  organe  de  verrouillage  (12)  et  50 
ledit  support  (8,  9)  pour  maintenir  cet  organe  de 
verrouillage  (12)  dans  une  position  angulaire  fixe 
par  rapport  audit  arbre  (7),  de  sorte  que  cet  organe 
de  verrouillage  (12)  est  susceptible  de  se  déplacer 
selon  une  direction  perpendiculaire  audit  arbre  (7)  55 
entre  deux  positions  limites,  correspondant  à  deux 
positions  angulaires  distantes  de  180°  de  cet  arbre 
(7)  et  des  éléments  de  verrouillage  radiaux  (6b)  dis- 
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