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(54)  Appareil  pour  mettre  des  cartons  dans  des  caisses  de  bouteilles 

(57)  Machine  destinée  à  placer  des  cartons  dans 
des  caisses  à  bouteilles,  située  dans  le  transporteur  (E) 
de  caisses  à  la  sortie  d'une  machine  à  emboîter  des 
bouteilles  dans  la  ligne  d'emballage  qui  comprend  un 
dépôt  (A)  de  cartons  qui  sont  placés  en  colonnes  et  qui, 
lorsqu'il  est  chargé,  se  déplace  sur  les  voies  (B)  jusqu'au 
fond  de  la  machine  et  une  fois  là,  l'élévateur  de  cartons 
(C),  actionné  par  le  cylindre  (H),  commence  à  monter 
jusqu'à  ce  que  la  ligne  de  cartons  supérieure  arrive  à  sa 
position  de  travail.  Les  caisses  à  bouteilles  (F)  pénètrent 
dans  la  machine  à  travers  le  transporteur  (E)  jusqu'à  ce 
qu'elles  s'emboîtent,  et  cinq  caisses  s'accumulent  dans 
la  machine.  Lorsque  cette  situation  est  détectée  par  la 
dernière  photocellule  (L),  la  tête  (G)  descend  pour  ab- 
sorber  des  cartons  du  dépôt  (A)  à  l'aide  d'un  mécanisme 
de  ciseau  (P)  et  une  fois  que  cela  est  fait,  elle  se  déplace 
à  travers  les  glissières  (J)  jusqu'à  se  situer  sur  la  verti- 
cale  des  caisses. R g 1  
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Description 

[0001]  Le  présent  modèle  déposé  concerne  un  "ap- 
pareil  pour  mettre  des  cartons  dans  des  caisses  de  bou- 
teilles",  pour  les  protéger  de  la  lumière  et  des  poussiè-  s 
res. 
[0002]  Cet  appareil  s'intercale  sur  le  transporteur  à  la 
sortie  d'une  empaqueteuse  de  la  ligne  de  conditionne- 
ment. 
[0003]  L'objectif  de  cet  appareil  est  de  mettre  automa-  10 
tiquement  une  protection  en  carton  au-dessus  de  cha- 
que  caisse  de  bouteilles  qui  passe  à  travers  elle. 
[0004]  La  machine  est  composée  d'un  ou  deux  réser- 
voirs  de  carton,  construits  en  structure  métallique,  avec 
des  glissières  verticales  servant  à  empiler  les  protec-  15 
tions  en  carton.  Tout  l'ensemble  se  déplace  au  moyen 
de  roues  qui  sont  sur  des  rails  de  guidage,  à  structure 
aussi  métallique. 
[0005]  Ces  réserves  doivent  être  rechargées  de  car- 
tons  manuellement,  hors  de  la  machine.  Le  déplace-  20 
ment  des  réserves  de  carton  par  les  rails  de  guidage 
peut  être  effectué  manuellement  (l'ouvrier)  ou  automa- 
tiquement,  par  l'intermédiaire  de  moteurs  agissant  sur 
crémaillère  dans  la  propre  réserve.  Lorsque  la  réserve 
est  mise  à  l'endroit  définit,  la  machine  est  préparée  pour  25 
recevoir  des  caisses  en  son  intérieur  à  travers  le  trans- 
porteur  d'entrée. 
[0006]  La  tête  principale  prend  des  cartons  de  la  ré- 
serve  et  se  déplace  pour  se  placer  au-dessus  des  cais- 
ses.  Elle  descend  ensuite  et  dépose  les  cartons  dans  les  30 
caisses.  Puis  la  tête  monte,  les  caisses  sortent  de  la  ma- 
chine  et  un  nouveau  cycle  recommence.  Tous  ces  mou- 
vements  sont  coordonnés  et  contrôlés  par  des  photo- 
cellules,  des  détecteurs  inductifs  et  un  automate  pro- 
grammable,  ce  qui  nous  assure  fiabilité,  synchronisa-  35 
tion  et  rapidité. 
[0007]  Cette  machine  est  nouvelle  puisque  jusqu'à 
maintenant  les  caisses  de  bouteilles  n'ont  pas  de  car- 
tons  pour  les  protéger  de  la  lumière  et  de  la  poussière, 
des  précédents  sur  l'état  de  la  technique  ne  sont  donc  40 
pas  connus. 
[0008]  Les  avantages  de  ce  système  se  détachent  du 
présent  mémoire  descriptif,  bien  que  nous  ne  mention- 
nons  ci-après  que  les  plus  importants  à  titre  purement 
énonciatif  et  non  limitatif.  A  savoir  :  45 

Réserves  de  cartons  (A)  à  grande  autonomie  de 
fonctionnement  et  un  mode  de  charge  rapide  et 
simple. 
Système  d'élévation  de  cartons  par  un  mécanisme  so 
de  chèvre  (P)  qui  se  trouve  située  à  l'intérieur  du 
bloc  de  machines,  en  les  deux  rails  de  guidage  (B) 
de  la  réserve  de  cartons  (A). 
Facilité  de  fabrication  et  de  montage. 
Système  de  dosage  de  caisses  à  l'entrée  de  la  ma-  55 
chine. 

[0009]  Pour  une  meilleur  compréhension  de  ce  mé- 

moire,  sont  joints  ci-après  des  dessins  qui  montrent  un 
exemple  de  réalisation,  non  limitatif,  de  l'objet  de  l'in- 
vention,  et  sur  lesquels  : 
[0010]  La  Figure  1  est  une  vue  en  projection  latérale 
de  la  machine  et  de  la  réserve  sur  deux  positions  (Po- 
sition  de  charge  et  Position  de  fonctionnement). 
[0011]  La  Figure  2  est  une  vue  en  projection  horizon- 
tale  de  la  machine  et  de  la  réserve  sur  deux  positions 
(Position  de  recharge  et  Position  de  fonctionnement). 
[0012]  La  Figure  3  est  un  vue  en  projection  verticale 
de  la  machine. 
[0013]  Conformément  à  ces  dessins,  le  modèle  com- 
prend  une  réserve  (A)  pour  des  cartons  situés  sur  cinq 
colonnes.  Une  fois  rechargé  de  cartons,  la  réserve  (A) 
se  déplace  par  les  voies  (B)  jusqu'au  fond  de  la  machine 
et  une  fois  là,  l'élévateur  de  cartons  (C),  actionné  par  le 
cylindre  (H),  commence  à  monter  jusqu'à  ce  que  la  ligne 
de  cartons  supérieure  arrive  à  sa  position  de  travail.  Les 
caisses  de  bouteilles  (F)  entrent  dans  la  machine  à  tra- 
vers  le  transporteur  (E)  jusqu'à  ce  qu'elles  butent  sur 
(K),  cinq  caisses  s'accumulant  alors  dans  la  machine. 
Lorsque  cette  situation  est  détectée  par  la  dernière  pho- 
tocellule  (L),  la  tête  (G)  descend  pour  absorber  les  car- 
tons  de  la  réserve  (A)  par  un  mécanisme  de  chèvre  (P) 
et  une  fois  fait,  (G)  se  déplace  dans  les  guides  (J)  pour 
se  situer  à  la  verticale  des  caisses. 
[0014]  La  chèvre  est  en  structure  métallique  formée 
par  quatre  platines  et  est  soutenue,  à  deux  de  ses  points 
d'extrémité,  au  châssis  de  la  machine,  dans  sa  partie 
inférieure,  et  à  une  plate-forme  en  forme  de  "U"  à  l'en- 
vers,  servant  au  repos  des  protections  en  cartons. 
[001  5]  Tout  le  mécanisme  de  chèvre  et  de  plate-forme 
est  actionné  et  élevé  par  un  cylindre  oléo-hydraulique 
(H)  à  mesure  qu'une  photocellule  (R),  située  sur  la  partie 
supérieure  d'une  des  colonnes  de  protections  de  carton, 
se  découvre  du  fait  de  la  consommation  de  ces  cartons. 
[0016]  Les  têtes  de  la  chèvre  (P)  baissent  jusqu'à  si- 
tuer  les  cartons  dans  les  caisses,  le  système  de  vidage 
se  substituant  par  celui  de  soufflage  pour  élever  de  nou- 
veau  les  têtes.  Une  fois  que  celles-ci  sont  en  haut  (G), 
la  butée  (K)  libère  les  caisses,  lesquelles  sortent  de  la 
machine,  et  commence  le  retour  de  la  tête  8G)  à  la  ver- 
ticale  de  la  réserve  (A).  A  partir  de  là,  tout  le  cycle  com- 
plet  reprend. 
[0017]  La  machine  comprend  un  système  de  dosage 
de  caisses  à  l'entrée  de  la  machine. 
[0018]  Ce  système  est  composé  d'une  retenue  méca- 
nique  (M)  des  caisses,  pour  empêcher  que  celles-ci 
passent  dans  la  machine,  actionné  par  un  cylindre 
pneumatique  (O).  La  retenue  agit  une  fois  que  les  cais- 
ses  (F)  entrent  dans  la  machine  par  le  transporteur  (E) 
et  butent  sur  (K)  en  s'accumulant  jusqu'à  ce  que  les  pho- 
tocellules  (N)  soient  recouvertes. 
[0019]  La  photocellule  "L"  est  celle  qui  détermine  l'ac- 
tion  du  système  de  dosage  (M),  lequel  reste  activé  jus- 
qu'à  ce  que  le  cycle  de  mise  en  place  des  protections 
de  carton  soit  achevé  et  que  la  butée  (K)  libère  les  cais- 
ses  (F),  un  nouveau  cycle  d'entrée  de  caisses  démar- 
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rant  alors. 
[0020]  Enfin  et  après  cette  description,  il  convient  jus- 
te  d'indiquer  que  la  présente  invention  acceptera  toutes 
les  variantes  et  réalisations  possibles  sans  que  l'essen- 
ce  de  cette  description  s'en  trouve  altérée,  son  objet  s 
pouvant  être  fabriqué  sous  toutes  formes,  dimensions 
et  matériaux,  sans  limitation. 

Revendications  10 

1.  "Machine  pour  mettre  des  cartons  en  caisses  de 
bouteilles"  caractérisée  par  le  fait  d'être  composé 
de  : 

15 
Une  ou  plusieurs  réserves  de  cartons  construi- 
tes  en  structure  métallique,  avec  des  glissières 
verticales  servant  à  empiler  les  protections  en 
carton.  La  réserve  a  des  roues  métalliques 
avec  un  déplacement  manuel.  20 
Système  d'élévation  de  chargeur  de  cartons 
par  un  mécanisme  de  chèvre.  La  chèvre  est  en 
structure  métallique  formée  par  quatre  platines 
et  se  trouve  soutenue,  à  deux  de  ses  quatre 
points  d'extrémité,  au  châssis  de  la  machine,  25 
dans  sa  partie  inférieure,  et  a  une  plate-forme 
en  forme  de  "U"  à  l'envers. 

Tout  le  mécanisme  de  chèvre  et  de  plate-forme 
est  actionné  et  élevé  par  un  cylindre  oléo-hydrauli-  30 
que  (H)  à  mesure  qu'une  photocellule  (R),  située 
sur  la  partie  supérieure  d'une  des  colonnes  de  pro- 
tections  en  carton,  se  découvre  du  fait  de  la  con- 
sommation  de  ces  cartons. 

35 
Système  hydraulique  avec  convertisseur  pour 
être  actionné  par  pression  d'air  dosant  l'entrée 
de  caisses  dans  la  machine.  Ce  système  est 
composé  d'une  retenue  mécanique  des  cais- 
ses  pour  empêcher  que  celles-ci  passent  dans  40 
la  machine,  actionné  par  un  cylindre  pneuma- 
tique.  La  retenue  agit  une  fois  que  les  caisses 
entrent  dans  la  machine  à  travers  le  transpor- 
teur  et  font  butée  sur  K  en  s'accumulant  pour 
recouvrir  les  photocellules.  45 

La  photocellule  "L"  est  celle  qui  détermine  l'ac- 
tion  du  système  de  dosage,  qui  reste  activé  jusqu'à 
ce  que  le  cycle  de  mise  en  place  des  protections  de 
carton  soit  achevé  et  que  la  butée  libère  les  caisses,  so 
commençant  alors  un  nouveau  cycle  d'entrée  de 
caisses. 

2.  "Machine  pour  mettre  des  cartons  sur  des  caisses 
de  bouteilles"  selon  revendications  précédentes  ca-  55 
ractérisée  par  le  fait  d'être  composée  de  : 

Une  ou  plusieurs  réserves  pour  cartons  cons- 

truites  en  structure  métallique,  avec  glissières 
verticales  servant  à  empiler  les  protections  en 
carton.  La  réserve  a  des  roues  métalliques  et 
un  déplacement  automatique  au  moyen  de  mo- 
teurs  agissant  sur  crémaillère  dans  la  propre 
réserve 
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