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(54) Verfahren zur Herstellung eines luftspaltisolierten Abgaskrümmers einer
Fahrzeugabgasanlage

(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren zur Herstel-
lung eines luftspaltisolierten Abgaskrümmers einer Ab-
gasanlage eines Fahrzeuges. Um in einfacher Weise ei-
ne prozeßsichere und exakt reproduzierende Herstel-
lung von bauraumsparenden luftspaltisolierten Abgas-
krümmern zu erreichen, wird vorgeschlagen, daß der
Abgaskrümmer aus mehreren luftspaltisolierten Abgas-
rohren sowie den zugehörigen Eingangsflanschen und
dem Ausgangsflansch zusammengefügt wird, welche
mittels des Innenhochdruck-Umformverfahrens aus je-
weils einem Doppelrohr luftspaltisoliert ausgeformt wer-
den, daß die miteinander zu verbindenden Enden der
luftspaltisolierten Abgasrohre zuerst unter Öffnung des
jeweiligen Luftisolierspaltes beschnitten und dann inein-

andergesteckt werden, wobei die Enden so ausgeformt
sind, daß die Steckverbindungen der Außenrohre und
der Innenrohre der zu verbindenden Abgasrohre mit
Spiel erfolgen, daß die miteinander verbundenen Au-
ßenrohrenenden der Abgasrohre an der Stelle ihrer
Steckverbindung unter Bildung einer Rundnaht mitein-
ander verschweißt werden, und daß die verbindungs-
freien an den Zylinderkopf anzuschließenden Enden
der Abgasrohre mit den jeweils zugehörigen Eingangs-
flanschen zusammengesteckt und verschweißt werden
und das verbindungsfreie zylinderkopfabgewandte En-
de des letzten der in der Reihe nebeneinander angeord-
neten verzweigten Abgasrohre mit dem Ausgangs-
flansch zusammengesteckt und mit diesem ver-
schweißt wird.
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