EP 0919 772 A2

VARV REAP VAT
(19)

0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 91 9 772 A2
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Versffentlichungstag: (51) Int. c1.5: F23N 1/00, F23N 5/26

02.06.1999 Patentblatt 1999/22
(21) Anmeldenummer: 98120352.4

(22) Anmeldetag: 28.10.1998

(84) Benannte Vertragsstaaten: (71) Anmelder: ROBERT BOSCH GMBH
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU 70442 Stuttgart (DE)
MC NL PT SE
Benannte Erstreckungsstaaten: (72) Erfinder:
ALLTLVMKRO Sl » Welte, Christian
72654 Neckartenzlingen (DE)
(30) Prioritat: 25.11.1997 DE 19752207 » Hosch, Manfred
73669 Lichtenwald (DE)

(54) Stelleinrichtung zur Anpassung an unterschiedliche Gasarten

(57)  Die Erfindung betrifft eine Stelleinrichtung, ins-
besondere fur Gasheizgerate zur Anpassung an unter- 9 19 17
schiedliche Gasarten (H, L, F) mit einer in einem 13 / / .
i il J I
g =

15/
<

—

— —= 10

Gaszufuhrungsrohr (1) vorgesehenen, einstellbaren

Drosselschraube (2), mit der ein bestimmter Drossel-

querschnitt des Gaszuftihrungsrohrs (1) zur Grundein-
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Beschreibung

Hintergrund der Erfindung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Stelleinrichtung, ins-
besondere fir Gasheizgerate zur Anpassung an unter-
schiedliche Gasarten mit einer in einem
Gaszufuhrungsrohr vorgesehenen, einstellbaren Dros-
selschraube, mit der ein bestimmter Drosselquerschnitt
des Gaszufthrungsrohrs zur Grundeinstellung auf eine
der Gasarten einstellbar ist.

[0002] Beim betrieb von Warmelbertragungs-, z.B.
Gasheizungsgeraten, hangt der Brenn- und Heizwert
von der Beschaffenheit des zugefuhrten Gases, z.B.
von Erdgas, Fllssiggas usw. ab. Ein MaB fur die War-
meleistung eines Gasbrenners ist die Wobbezahl.
Andert sich die Gasqualitat, d.h. der Brennwert, die
Dichte und der Druck, so &ndert sich die Warmeleistung
im Verhaltnis der Wobbezahl.

[0003] Aus diesem Grunde ist eine Anpassung von
gasbetriecbenen  Warmeubertragungsgeraten, ins-
besondere von Gasheizgeraten, an Gasarten mit unter-
schiedlicher Wobbezahl gefordert.

Allgemeiner Stand der Technik

[0004] Um die obige Forderung zu erfillen, werden
bei Gasheizgeraten Ublicherweise die Gasdlsen ent-
sprechend der einzelnen Gasarten, mit denen die Gas-
heizgerdte  betrieben  werden,  unterschiedlich
abgestimmt. Bei einer Baureihe von Junkers Vormisch-
brennergeraten mit pneumatischer Gas-/Luftverbundre-
gelung wird nicht mit unterschiedlichen GasdUlsen
gearbeitet, sondern die Anpassung an die Gasarten
erfolgt Gber die Einstellung einer Drosselschraube im
Gaszufthrungsrohr zum Brenner. Fur die einzelnen
Gasarten gibt es unterschiedliche Geratetypen, die sich
durch die herstellerseits vorgenommene Einstellung
dieser Drosselschraube unterscheiden.

Kurzfassung der Erfindung

[0005] Es ist Aufgabe der Effindung, eine Stelleinrich-
tung zur Anpassung, inshesondere von Gasheizgeraten
an unterschiedliche Gasarten so zu erméglichen, daB
ein einziger Geratetyp fir verschiedene Gasarten ein-
gesetzt werden kann und daB die Umstellung auf eine
andere Gasart auf einfache Weise ohne MeBgerate und
Werkzeuge am Ort des Gasheizgeréats erfolgen kann.
[0006] Diese Aufgabe wird bei einer gattungsgema-
Ben Stelleinrichtung erfindungsgeméan dadurch geldst,
daB die Stelleinrichtung auBer der im Gaszufluhrungs-
rohr liegenden Drosselschraube, mit der ein bestimmter
Grund-Drosselquerschnitt des Gaszuftihrungsrohrs fir
eine der Gasarten einstellbar ist, im Gaszufuhrungsrohr
ein in mehreren definierten Rastpositionen, die jeweils
einer bestimmten Gasart zugeordnet sind, einrastendes
Stellelement aufweist.
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[0007] Vorzugsweise liegt dieses Stellelement strom-
abwarts von der Drosselschraube.

[0008] GemaRB einer vorteilhaften Ausfiihrungsform
weist das Stellelement wenigstens drei aufeinanderfol-
gende Rastpositionen auf, die jeweils der der Gasart
entsprechenden Wobbezahl zugeordnet sind. Auf diese
Weise kann der durchstromte Querschnitt des Gaszu-
fuhrungsrohrs bei konstanter Grundeinstellung der
Drosselschraube mit dem Stellelement auf einen maxi-
malen Querschnitt flir eine bestimmte Erdgassorte und
einen minimalen Querschnitt fur Fllssiggas eingestellt
werden.

[0009] Durch die nachstehend beschriebene bevor-
zugte Ausfihrungsform der Stelleinrichtung 148t sich
die Anpassung an die Gasart auf einfache Weise vor
Ort erledigen, wobei keine MeBgerate und keine beson-
deren Werkzeuge notwendig sind und keine Gasdtisen
ausgewechselt werden missen.

[0010] Bei einer Ausflihrungsform ist das Stellelement
als ein Stellschieber ausgefuhrt, der koaxial in einer
Rohrbuchse des Gaszuflihrungsrohrs verschiebbar ist,
und diese Rohrbuchse bildet eine axiale Verlangerung
eines um 90° abgewinkelten Rohrteils im Gaszufiih-
rungsrohr stromabwarts von der Drosselschraube,
wobei der Stellschieber in der Rohrbuchse in Richtung
der Achse dieses um 90° abgewinkelten, zu den Gas-
dusen fuhrenden Teils des Gaszufiihrungsrohrs rastend
verstellbar ist.

[0011] Bei einem Gaszuftihrungsrohr mit Gblicher-
weise kreiszylindrischer Innenwand ist der Stellschieber
bevorzugt bolzenférmig und weist eine in Richtung der
genannten Achse des um 90° abgewinkelten Teils des
Gaszuflihrungsrohrs verschiebliche Schiebenabe und
einen damit bevorzugt einstlickigen, aus dem Gaszu-
fuhrungsrohr ragenden Schiebekopf auf. Die Schiebe-
nabe ist einstiickig und in ein, in das abgewinkelte
Rohrteil ragendes freies Vorderende, einen daran
anschlieBenden, gegenlber der Innenwand der Rohr-
buchse abgedichteten koaxialen Dichtungsabschnitt,
einen mit mehreren radialen Umfangsnuten, die jeweils
die Raststellungen erméglichen, versehenen Rastab-
schnitt und einen an den Schiebekopf anschlieBenden
Fahrungsabschnitt eingeteilt.

[0012] Bevorzugt sind drei Umfangsnuten am Rastab-
schnitt der Schiebenabe ausgebildet, und an der Innen-
wand der Rohrbuchse ist eine federnde Raste
angebracht, die bei auf den Schiebekopf einwirkendem
Druck oder Zug federnd in die jeweilige Umfangsnut des
Rastabschnitts einrasten kann. Die Abdichtung des
Dichtungsabschnitts gegentiber der Rohrinnenwand
erfolgt bevorzugt durch einen in einer Umfangsnut der
Rohrinnenwand der Rohrbuchse liegenden O-Ring.
Das freie Vorderende der Schiebenabe ist stufenférmig
verjlngt oder konisch, daB es die lichte Weite des Gas-
zufahrungsrohrs nicht vollstandig verschlieBen kann.
[0013] Bei einer weiteren Ausfihrungsform ist das
Stellelement als ein Drehelement ausgefiihrt, das eben-
falls in einer Rohrbuchse des Gasflihrungsrohrs sitzt
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und darin in drei verschiedenen Rastpositionen rastend
verdrehbar ist, so daB je nach Raststellung eine unter-
schiedlich groBe Gasmenge durch das Gaszuflihrungs-
rohr strémen kann. Auch hier ist bevorzugt, das
Drehelement in eine axiale Verlangerung eines um 90°
abgewinkelten Rohrteils im GaszufUhrungsrohr strom-
abwarts von der Drosselschraube einzufligen. Alterna-
tiv ist es auch méglich, daB das Drehelement direkt am
Gasarmaturausgang, d.h. stromaufwarts von der Dros-
selschraube sitzt.

[0014] Nachfolgend werden weitere Merkmale und
Vorteile der Erfindung anhand der nachstehenden, zwei
verschiedene Ausfihrungsformen beschreibenden
Beschreibung deutlich, wenn diese in Bezug auf die bei-
liegenden Zeichnungsfiguren gelesen wird.

Zeichnung
[0015]

Die Figuren 1 bis 3 zeigen in einem schematischen
Langsschnitt eine erste Ausfihrungsform einer
erfindungsgemaBen Stelleinrichtung mit einem
Stellschieber 3 in jeweils einer von drei verschiede-
nen Rastpositionen I-lIl,

Fig. 4 zeigt in einem schematischen Langsschnitt
eine zweite Ausflhrungsform, bei der das Stellele-
ment als Drehelement ausgefihrt ist, und

Fig. 5 zeigt einen Querschnitt durch den Drossel-
kérper 25 langs der Schnittlinie V-V in Fig. 4.

[0016] Fig. 1 Zeigt den Stellschieber 3 der erfindungs-
geméBen Stelleinrichtung in einer der Gasart L (Erd-
gas) entsprechenden ersten Rastposition |, bei der der
durchstrémte Innenquerschnitt des Gaszuftihrungs-
rohrs 1 maximal ist.

[0017] Fig. 2 zeigt dieselbe Stelleinrichtung, wobei
sich der Stellschieber in einer zweiten Rastposition I
befindet, die fiir eine Zweite Gasart (H-Gas) einen mitt-
leren durchstromten Innenquerschnitt des Gaszufuih-
rungsrohrs 1 einstellt.

[0018] SchlieBlich zeigt Fig. 3 den Stellschieber 3 in
einer dritten Rastposition Ill, die einer Flissiggasart
zugeordnet ist und bei der der durchstrémte Innenquer-
schnitt des Gaszuflhrungsrohrs 1 minimal ist.

[0019] Insgesamt zeigen die Figuren 1 bis 3 deutlich,
daB der Drosselquerschnitt, der durch die Drossel-
schraube 2 eingestellt wird, unverandert geblieben ist.
Dieser Drosselquerschnitt entspricht einer Grundein-
stellung fur eine bestimmte Gasart, z.B. fur das L-Gas.
[0020] Der nachstehend naher beschriebene Stell-
schieber 3 befindet sich im Gaszuftihrungsrohr 1 an
einer stromabwarts von der Drosselschraube 2 gelege-
nen Position. Gas stréomt von einer Gasarmatur A durch
das Gaszufthrungsrohr 1 an der durch die Drossel-
schraube 2 gebildeten Drosselstelle vorbei in einen um
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90° abgewinkelten Rohrabschnitt 5, der das Gas zu
(nicht gezeigten) Gasdtisen 10 leitet. Der Stellschieber
3 laBt sich innerhalb einer als Rohrbuchse gestalteten
Verlangerung des um 90° abgewinkelten Rohrteils 5
koaxial und rastend verstellen. Der Stellschieber 3 ist
insgesamt bolzenférmig und besteht aus einer in der
genannten Rohrbuchse 4 in Richtung der Achse des um
90° abgewinkelten Teils 5 verschieblichen Schiebenabe
13 und einem damit einstiickigen, aus der Rohrbuchse
ragenden Schiebekopf 16 zur Betatigung des Stell-
schiebers 3. Diese Schiebenabe 13 weist ihrerseits ein
in das Innere des Gaszufihrungsrohrs 1, d.h. in das
Innere des abgewinkelten Rohrteils 5 ragendes freies
Vorderende 15, einen daran anschlieBenden, gegen-
Uber der Innenwand 14 der Rohrbuchse 4 abgedichte-
ten, koaxialen Dichtungsabschnitt 17, einen mit
mehreren radialen Umfangsnuten 18, die jeweils den
Raststellungen I-11l zugeordnet sind, versehenen Rast-
abschnitt 8 und einen daran und an den Schiebekopf 16
anschlieBenden Fiihrungsabschnitt 9 auf.

[0021] Zur rastenden Verstellung des Stellschiebers 3
weist dessen Rastabschnitt 8 an der Schiebenabe drei
Umfangsnuten 18 auf, und an der Innenwand 14 der
Rohrbuchse 4 ist eine federnde Raste 19 vorgesehen,
die bei einem auf den Schiebekopf 16 einwirkenden
Druck oder Zug federnd in eine der Umfangsnuten 18
einrasten kann.

[0022] Selbstverstandlich ist die Federkraft der
federnden Raste 19 einerseits so stark, daf3 eine unbe-
absichtigte Verstellung des Stellschiebers ausgeschlos-
sen ist, jedoch andererseits weich genug, daB der
Stellschieber 3 am Kopf 16 von Hand ohne besonderes
Werkzeug verstellt werden kann.

[0023] Bei der in Fig. 2 gezeigten mittleren Raststel-
lung Il, die einem Erdgas (H-Gas) entspricht, befindet
sich der Stellschieber 3 in einer mittleren Rastposition,
die durch Druck auf den Schiebekopf 16 von Fig. 1
erreicht wird. In dieser Position Il stellt der Stellschieber
einen mittleren durchstrémten Innenquerschnitt des
Gaszuftihrungsrohrs 1 ein, was der Wobbezahl fir das
H-Erdgas entspricht.

[0024] In der in Fig. 3 gezeigten dritten Position IlI
schlieBlich ist der Stellschieber 3 noch mehr in die
Rohrbuchse 4 eingedriickt worden, so daB der durch-
stromte Querschnitt des Gaszufilhrungsrohrs 1 noch
weiter verengt ist. Diese Position Il ist Flissiggas zuge-
ordnet.

[0025] Wie die Figuren 1 bis 3 zeigen, ist das vordere
Ende 15 der Schiebenabe 13 stufenférmig verjlngt, so
daB es den durchstromten Querschnitt des Gaszufiih-
rungsrohrs 1 nicht vollstandig verschlieBen kann.
[0026] Obwohl das Gaszufiihrungsrohr 1 bei der oben
beschriebenen Ausflihrungsform der erfindungs-
gemaéBen Stelleinrichtung um 90° abgewinkelt ist und
der Stellschieber 3 an der abgewinkelten Stelle eingreift
und in der eine Verlangerung des zu den Gasdtisen 10
fuhrenden Rohrteils 5 bildenden Rohrbuchse 4 ver-
schiebbar ist, ist die Erfindung nicht auf die dargestelite
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konstruktive Ausfihrungsform beschréankt. Dem Fach-
mann ist es unmittelbar einleuchtend, daf andere Win-
kel, z.B. 180°-Winkel, des Gaszufithrungsrohrs 1 bei
Verwendung der erfindungsgemaBen Stelleinrichtung
ermdglicht werden kann oder kénnen.

[0027] Selbstverstandlich 1aBt sich der bei der Erfin-
gung verwendete Stellschieber 3 auch in einem nicht
abgewinkelten Gaszuflhrungsrohr 1 verwenden. Dieser
Stellschieber 3 laBt sich als einfaches Drehteil und
somit kostengtinstig herstellen. Der Flhrungsabschnitt
9 kann Fihrungsmittel (nicht gezeigt) aufweisen, die
nur die lineare Bewegung des Stellschiebers 3 gestat-
ten.

[0028] Fig. 4 zeigt eine Zweite Ausflhrungsform der
erfindungsgemaBen Stelleinrichtung, bei der das Stell-
element als Drehelement ausgefihrt ist. Dieses Dreh-
element liegt ebenfalls im Gaszuftihrungsrohr 1
stromabwérts von der (nicht gezeigten) Drossel-
schraube. Der entsprechend dem mit dem Drehelement
eingestellten Drosselquerschnitt gedrosselte Gasstrom
wird zu (nicht gezeigten) Gasdiisen 10 durch ein um 90°
abgewinkeltes Rohrteil 5 geleitet. Das Drehelement [aB6t
sich innerhalb eines Grundkérpers 24 rastend verdre-
hen, der eine axiale Verlangerung des Rohrteils 5 bil-
det. Das Drehelement selbst besteht aus einem im
Grundkérper 24 drehbaren Drosselkérper 25, dessen
zylinderférmiger Innenraum einerseits mit dem Rohrab-
schnitt 5 in Verbindung steht und andererseits in unter-
schiedlich groBen Offnungen 30 am Umfang des
Drosselkérpers 25 mindet. Diese unterschiedlich gro-
Ben Offnungen 30 liegen dann je nach Drosselstellung
an der Mundung des Gaszuflihrungsrohrs 1 an. Die
kreiszylindrische AuBenwand des Drosselkérpers 25 ist
im kreiszylindrischen Innenvolumen des Grundkérpers
24 drehbar gelagert und durch einen O-Ring 29 gegen-
Uber dem Grundkérper 24 abgedichtet. Ein in einer Nut
der Innenwand des Grundkoérpers 24 sitzender Siche-
rungsring 28 hélt den Drosselkérper 25 in seiner axialen
Position innerhalb des Grundkérpers 24.

[0029] Ein Einstellrad 26 ist mittels eines beispielhaft
als Senkkopfschraube 22 ausgeftihrten Verbindungs-
elements zentrisch und koaxial an dem Drosselkérper
25 befestigt. Das Einstellrad 26 kann an seinem Auf3en-
umfang geriffelt oder gekerbt sein, um eine glnstige
Angriffsflache flr eine einstellende Hand einer Bedien-
person oder eines Monteurs zu bieten. Das Einstellrad
26 weist ferner einen exzentrischen, in axialer Richtung
ragenden Vorsprung 27 auf, der in eine korrespondie-
rende Bohrung des Drosselkérpers 25 eingreift. An der
Stirnflache des Grundkérpers 24 befinden sich in Fig. 4
nicht gezeigte Rastelemente, die in entsprechende
Gegenelemente an der axial gegentberliegenden Fla-
che des Einstellrads 26 rastend eingreifen und die den
jeweiligen Raststellungen des Drosselkérpers 25 zuge-
ordnet sind.

[0030] Fig. 5 zeigt einen Querschnitt durch den Dros-
selkérper 25 langs der Schnittlinie V-V in Fig. 4. Die der
jeweiligen einzustellenden Gasart entsprechenden
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unterschiedlichen Drosselquerschnitte der Umfangséfi-
nungen 30 im Drosselkérper 25 sind deutlich zu erken-
nen.

[0031] Auch dieses Drehelement der erfindungs-
gemaBen Stelleinrichtung 1aBt sich alternativ direkt am
Gasarmaturausgang anbringen, d.h. stromaufwarts von
der in Fig. 4 nicht dargestellten Drosselschraube.
[0032] Das Gerat wird werkseitig mit einer bestimmten
Position der Drosselschraube 2 auf eine bestimmte
Gasart eingestellt. Soll das Gerat mit einer anderen
Gasart betrieben werden, ist lediglich das Stellelement
der erfindungsgeméaBen Stelleinrichtung vor Ort und
von Hand in eine andere Rastposition zu bringen. Somit
IaBt sich die Anpassung an die jeweilige Gasart auf ein-
fache Weise vor Ort ausflhren.

[0033] Durch die Stelleinrichtung im Gaszufiihrungs-
rohr 1 zu den Gasdlsen 10 kann ein Geratetyp fir ver-
schiedene Gasarten eingesetzt werden. Zur
Umstellung auf eine andere Gasart muB lediglich das
Stellelement von Hand in die entsprechende Rastposi-
tion gebracht werden. Das Gasheizgerat oder das Stell-
element selbst 146t sich mit Markierungen versehen, die
seine Rastposition der entsprechenden Gasart zuord-
nen. Zur Verstellung sind keine MeBgerate und keine
speziellen Werkzeuge notwendig und es missen auch
keine Gasduisen ausgewechselt werden.

Patentanspriiche

1. Stelleinrichtung, insbesondere fur Gasheizgerate
zur Anpassung an unterschiedliche Gasarten (H, L,
F) mit einer in einem Gaszufthrungsrohr (1) vorge-
sehenen, einstellbaren Drosselschraube (2), mit
der ein bestimmter Drosselquerschnitt des Gaszu-
fuhrungsrohrs (1) zur Grundeinstellung auf eine der
Gasarten einstellbar ist,
dadurch gekennzeichnet, daB die Stelleinrich-
tung auBerdem im Gaszuftihrungsrohr (1) ein in
mehreren definierten Rastpositionen (1, 11, 1ll), die
jeweils einer bestimmten Gasart zugeordnet sind,
einrastendes Stellelement (3) aufweist.

2. Stelleinrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Stellelement (3) strom-
abwarts von der Drosselschraube (2) liegt.

3. Stelleinrichtung nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Stellelement (3) wenig-
stens drei aufeinanderfolgende Rastpositionen (I,
I, 1) hat, die jeweils der der Gasart entsprechen-
den Wobbezahl zugeordnet sind, so daB das Stell-
element (3) den durchstromten Querschnitt des
Gaszuflhrungsrohrs (1) bei konstanter Grundein-
stellung der Drosselschraube (2) zwischen einem
maximalen Querschnitt fur Erdgas (L) und einem
minimalen Querschnitt fur Flussiggas (F) einstellen
kann.
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Stelleinrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Stellelement als Stellschieber (3) ausgefiihrt ist,
das koaxial in einer Rohrbuchse (4) des Gaszufiih-
rungsrohrs (1) verschiebbar ist, wobei diese Rohr-
buchse (4) eine axiale Verlangerung eines um 90°
abgewinkelten Rohrteils (5) im GaszufUhrungsrohr
(1) stromabwarts von der Drosselschraube (2) bil-
det, und der Stellschieber (3) in Richtung der Achse
des um 90° abgewinkelten, zu den Gasdusen (10)
fihrenden Teils des Gasfuhrungsrohrs rastend ver-
stellbar ist.

Stelleinrichtung nach einem der vorangehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Stellschieber (3) bolzenférmig ist und eine im Gas-
zufahrungsrohr in Richtung der genannten Achse
des um 90° abgewinkelten Teils verschiebliche
Schiebenabe (13) und einen damit einstlickigen,
aus der Rohrbuchse (4) ragenden Schiebekopf (16)
aufweist, und die Schiebenabe (13) ein in das
abgewinkelte Rohrteil (5) ragendes freies Vorder-
ende (15), einen daran anschlieBenden, gegentber
der Innenwand (14) der Rohrbuchse (4) abgedich-
teten, koaxialen Dichtungsabschnitt (17), einen mit
mehreren radialen Umfangsnuten, die jeweils den
Raststellungen entsprechen, versehenen Rastab-
schnitt (8) und einen an den Schiebekopf (16)
anschlieBenden Fuhrungsabschnitt (9) aufweist.

Stelleinrichtung nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB drei Umfangsnuten (18) am
Rastabschnitt (8) der Schiebenabe (13) ausgebil-
det sind und daB eine federnde Raste (19) an der
Innenwand (14) der Rohrbuchse (4) vorgesehen ist,
die bei auf den Schiebekopf (16) einwirkendem
Druck oder Zug federnd in die jeweilige Umfangs-
nut (18) einrasten kann.

Stelleinrichtung nach Anspruch 5 oder 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Dichtungsabschnitt (17)
durch einen in einer Umfangsnut der Rohrinnen-
wand (14) der Rohrbuchse (4) liegenden O-Ring (6)
abgedichtet ist.

Stelleinrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB sich das freie Vor-
derende (15) der Schiebenabe (3) stufenférmig ver-
jangt.

Stelleinrichtung nach einem der Anspriiche 5 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das Vorderende
(15) der Schiebenabe (3) so gestaltet ist, daB es die
lichte Weite des Gaszuftihrungsrohrs (1) nicht voll-
standig verschlieBen kann.

Stelleinrichtung nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stellelement
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als Drehelement ausgefiihrt ist, welches in einem
als zylindrische Rohrbuchse gestalteten Grundkér-
per (24) eines um 90° abgewinkelten Teils (5) des
Gaszuflhrungsrohrs (1, 5) liegt und welches einen
in dem Grundkoérper (24) abgedichteten drehbaren
Drosselkérper (25) aufweist, durch dessen peri-
phere Wand Drosseléffnungen (30) unterschiedli-
chen Drosselquerschnitts gehen, die je nach
rastender Drehstellung des Drehelements bzw. des
Drosselkérpers (25) den durchstrémten Innenquer-
schnitt des Gaszufuhrungsrohrs (1, 5) an die
gewdhlte Gasart anpassen.
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