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(54) Linguet destiné a étre serti a I'’extrémité d’un fil électrique

(57)  L'invention concerne un linguet destiné a étre
serti a I'extrémité d'un fil électrique caractérisé en ce
qu'il est constitué par au moins une lame en matériau
électriqguement conducteur présentant au moins une ex-
trémité proximale (1) pourvue d'au moins un jeu d'ailet-
tes (2,3) de sertissage aptes a coopérer avec ledit fil, et
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au moins une extrémité distale (4) formant connexion
congue pour coopérer directement avec un élément a
alimenter en électricité. Grace a l'invention, il est possi-
ble de s'affranchir de |'utilisation des boitiers de con-
nexion et ainsi de simplifier l'opération de connexion
électrique.
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Description

[0001] L'invention concerne le domaine électrique.
[0002] Plus précisément, l'invention se rapporte au
domaine des dispositifs utilisés pour connecter un fil
électrique a un élément destiné a étre alimenté en élec-
tricité.

[0003] Les connexions électriques classiquement uti-
lisées pour relier un fil ou un cable électrique a un élé-
ment & alimenter en électricité sont classiquement cons-
tituées:

- d'une part, d'un clip réalisé dans un matériau élec-
triguement conducteur, serti & I'extrémité du fil ou
du céble électrique d'alimentation, et ;

- d'autre part, d'un boitier réalisé en matiére plastique
isolante et muni d'une lamelle en matériau électri-
quement conducteur (classiquement désignée
dans ['état de la technique par le terme "linguet")
dont une extrémité est prévue a l'intérieur du boitier
et dont l'autre extrémité, prévue a I'extérieur du boi-
tier, est destinée a coopérer avec 'élément a ali-
menter en électricté.

[0004] Pour établir la connexion électrique grace a de
tels dispositifs, il est nécessaire d'effectuer les opéra-
tions suivantes :

- installer le boitier a proximité de I'élément & alimen-
ter en électricité ;

- connecter |'élément a alimenter en électricité au
boitier ;

- introduire le clip équipant I'extrémité du fil ou du ca-
ble électrique & l'intérieur de celui-ci.

[0005] De tels dispositifs présentent de nombreux in-
convénients.
[0006] En premier lieu, ils impliquent un co(t de fabri-

cation relativement élevé dans la mesure ou ils sont
constitués de deux éléments structurels distincts, a sa-
voir le clip et le boitier de connexion qui, de plus, mettent
en oeuvre des matériaux distincts (métal et plastique).
[0007] En second lieu, ils entrainent également un
colt de mise en oeuvre relativement élevé puisque leur
utilisation nécessite plusieurs opérations (installation du
boitier a proximité de I'élément a alimenter en électricité,
connexion de I'élément a ce boitier, raccordement du fil
ou du céable électrique d'alimentation au boitier) ce qui
entraine une augmentation du temps nécessaire a la
réalisation de la connexion.

[0008] Enfin, on notera également que la connexion
électrique qu'ils autorisent nécessite deux liaisons
électriques : une premiére entre I'élément & alimenter
en électricité et I'extrémité extérieure du linguet du bofi-
tier, et une seconde entre le clip équipant le fil ou le céble
électrique et l'autre extrémité de ce linguet, a l'intérieur
du boitier. Or, plus le nombre de liaisons électriques mi-
ses en oeuvre dans une connexion électrique est impor-
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tant, moins cette connexion est fiable.

[0009] L'objectif de la présente invention est de pré-
senter un dispositif de connexion électrique d'un fil ou
d'un céble électrique d'alimentation a un élément a ali-
menter en électricité ne présentant pas les inconvé-
nients des dispositifs de I'état de la technique mention-
nés ci-dessus.

[0010] Notamment, un objectif de la présente inven-
tion est de décrire un tel dispositif présentant un coit de
revient plus faible car ne mettant en oeuvre qu'un seul
élément structurel et un seul matériau de fabrication.
[0011] Egalement un objectif de la présente invention
est de proposer un tel dispositif de connexion pouvant
étre installé plus rapidement que les dispositifs de I'art
antérieur.

[0012] Encore un autre objectif de la présente inven-
tion est de divulguer un tel dispositif permettant d'ac-
croitre la fiabilité de la connexion réalisée.

[0013] Ces différents objectifs sont atteints grace a
l'invention qui concerne un linguet destiné a étre serti a
I'extrémité d'un fil électrique caractérisé en ce qu'il est
constitué par au moins une lame en matériau électrique-
ment conducteur présentant au moins une extrémité
proximale pourvue d'au moins un jeu d'ailettes de ser-
tissage aptes a coopérer avec ledit fil, et au moins une
extrémité distale formant connexion congue pour coo-
pérer directement avec un élément & alimenter en élec-
tricité. (On notera que I'on entend, dans cette définition
de l'invention les termes "fils électriques" comme visant
les fils, mais également les cables électriques.)

[0014] L'invention propose donc un dispositif de con-
nexion permettant de relier directement un fil électrique
d'alimentation & un élément a alimenter en électricté
sans avoir recours a une piéce annexe constituée par
un boitier de connexion.

[0015] Une telle conception présente de nombreux
avantages.

[0016] En premier lieu, le colt de fabrication d'un lin-
guet selon l'invention est beaucoup plus faible que celui
des dispositifs de connexion de I'état de la technique
décrits ci-dessus. En effet, ce linguet est constitué d'un
seul élément structurel réalisé & partir d'un seul etméme
matériau électriquement conducteur (en pratique il
s'agira le plus souvent de cuivre ou de produits cuivreux.
Sa fabrication se trouve donc grandement simplifiée et
implique l'utilisation d'un matériel de fabrication moins
couteux.

[0017] Ensecond lieu, le linguet selon l'invention per-
met de connecter directement le fil d'alimentation a I'élé-
ment & alimenter, sans avoir a installer préalablement
un quelconque boitier de connexion a proximité de cet
élément. L'utilisation de ce linguet est donc plus simple
et plus rapide que celle des dispositifs de I'art antérieur.
[0018] Enfin, la connexion établie grace a ce linguet
ne nécessite qu'une seule liaison électrique, entre le lin-
guet et I'élément & alimenter, et non deux comme dans
I'art antérieur, ce qui accroit sa fiabilité.

[0019] Le linguet sertissable selon l'invention pourra
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&tre congu pour coopérer avec tout type d'élément a ali-
menter en électricité. A titre d'exemples non exhaustifs
on peut citer notamment & ce sujet les ampoules, les
interrupteurs, les moteurs, etc... On comprendra donc
que laforme de la lame de matériau électriquement con-
ducteur constituant un tel linguet pourra varier en fonc-
tion de la nature de cet élément et de I'environnement
de celui-ci.

[0020] Préférentiellement, ladite extrémité proximale
du linguet selon l'invention est pourvue d'un premier jeu
de deux ailettes de sertissage aptes a coopérer avec
l'isolant dudit fil et d'un second jeu de deux ailettes de
sertissage aptes a coopérer avec les brins de cuivre du-
dit fil. Une telle caractéristique préférentielle est desti-
née a adapter l'invention aux fils électriques standards
qui sont classiquement formés de deux brins liés entre
eux, chaque brin étant constitué d'un faisceaux de fils
de cuivre recouvert par une gaine isolante en matiére
plastique. Lorsque le linguet selon l'invention doit étre
serti sur un tel fil, le cuivre de I'extrémité de celui-ci est
dénudé en retirant sur une petite portion sa gaine en
matiére plastique. Lors du sertissage, les deux ailettes
du premier jeu d'ailettes sont serties a coeur sur l'isolant,
tandis que les deux ailettes du second jeu d'ailettes sont
serties a coeur directement sur le cuivre.

[0021] Egalement préférenticllement, I'extrémité dis-
tale du linguet selon l'invention présente au moins un
trou ou un embossement de positionnement d'au moins
une partie dudit élément a alimenter en électricité. Un
teltrou ou un tel embossement permet de caler une par-
tie adéquate de I'élément a alimenter en électricité, par
exemple le culot d'une ampoule, et ainsi de sécuriser la
connexion électrique établie grace au linguet.

[0022] Avantageusement, ladite extrémité distale
présente également au moins une gouttiere permettant
de faciliter le positionnement de ladite partie dudit élé-
ment & alimenter en électricité dans ledit trou ou dans
ledit embossement de positionnement.

[0023] Préférentiellement, ladite extrémité distale est
congue pour pouvoir supporter une déformation élasti-
que. Une telle caractéristique permettra d'opérer un en-
cliquetage, c'est-a-dire un positionnement sécurisé ré-
versible, du linguet sur I'élément & alimenter en électri-
cité.

[0024] Selon une variante de l'invention, ladite extré-
mité proximale et ladite extrémité distale forment un an-
gle aentre elles. || est ainsi possible de réduire I'encom-
brement du dispositif selon l'invention. Selon les appli-
cations, cet angle pourra bien évidemment varier. Selon
une variante de l'invention, cet angle o pourra étre d'en-
viron 90°.

[0025] Egalement selon un variante selon l'invention,
le linguet présente au moins un ergot de positionnement
sur un support. Un tel support pourra étre constitué par
n'importe quel élément, intégré ou non al'élément a ali-
menter en électricité, permettant de maintenir le linguet
en position fixe.

[0026] Le linguet selon l'invention pourra avantageu-
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sement étre fabriqué par emboutissage, lesdites ailettes
étant alors formées par découpage dans ladite lame en
matériau électriquement conducteur.

[0027] L'invention concerne également un jeu de
deux linguets tels que décrits ci-dessus pouvant étre as-
semblés en miroir pour a la fois maintenir en place et
alimenter en électricité un élément tel qu'une ampoule.
[0028] L'invention, ainsi que les différents avantages
qu'elle présente, seront plus facilement compris grace
a la description qui va suivre d'un mode non limitatif de
réalisation de celle-ci en référence aux dessins dans
lesquels :

- lafigure 1 représente une vue de face d'un linguet
sertissable selon la présente invention ;

- la figure 2 représente une vue de cété du linguet
représenté a la figure 1

- lafigure 3 représente une vue de dessus du linguet
représenté a la figure 1;

- lafigure 4 représente un assemblage en miroir de
deux linguets pour alimenter une ampoule.

[0029] Lelinguet représenté en référence aux figures
1 & 3 a été spécialement congu pour établir une con-
nexion électrique entre un fil électrique d'alimention et
la lampe prévu pour éclairer la plaque d'immatriculation
d'un véhicule. Il ne s'agit évidemment la que d'un simple
exemple illustratif de l'invention qui n'a nullement pour
objet de réduire la portée de celle-ci.

[0030] Selon I'état de la technique, les dispositifs de
connexion utilisés incluait un boitier devant étre préala-
blement monté sur la piéce du véhicule (par exemple
un pare-chocs) portant la plaque d'immatriculation. Le
fil d'alimentation électrique et I'ampoule devait ensuite
&tre connectés a ce boitier. L'invention a permis d'ap-
porter une simplification de la réalisation de la con-
nexion et de diminuer le colt d'une telle opération.
[0031] En référence aux figures 1 a 3, le linguet re-
présenté est consitué par une lamelle en cuivre d'une
épaisseur d'environ 1 mm et est fabriqué par emboutis-
sage. Sur les figures, ce linguet est représenté, pour les
besoins de clarté de la description avant son sertissage
sur un fil électrique.

[0032] Ce linguet présente deux parties formant entre
elles un angle o de 90°, & savoir une premiére partie
formant une extrémité dite proximale 1 et une seconde
partie formant une extrémité dite distale 4. La partie 4
formant I'extrémité distale 4 présente une longueur suf-
fisante autorisant une certaine déformation élastique
dont I'intérét sera exposé ci-aprés.

[0033] L'extrémité proximale 1 est pourvue de deux
jeux d'ailettes de sertissage 2,3 sur unfil électrique (non
représenté), a savoir un premier jeu de deux ailettes 3
destinées a étre serties sur une partie du fil électrique
non dénudée, ces ailettes coopérant alors avec l'isolant
du fil électrique et un second jeu de deux ailettes 2 des-
tinées & étre serties sur une partie du fil électrique dé-
nudée, ces ailettes coopérant alors directement avec le
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cuivre de ce fil. Le diamétre du fil électrique dénudé
étant plus faible que celui du fil non dénudé, la taille des
ailettes 2 est plus faible que la taille des ailettes 3.
[0034] L'extrémité distale 4 du linguet selon l'inven-
tion, présente quant & elle un trou 5 permettant d'ac-
cueillir le culot d'une ampoule (non représentée) et une
gouttiére 6 facilitant le positionnement dudit culot dans
ce trou 5.

[0035] Cette exirémité distale 4 présente par ailleurs
deux ergots 7 permettant de fixer le linguet a la piéce
du véhicule recevant la plaque d'immatriculation.
[0036] L'utilisation du mode de réalisation du linguet
représenté est le suivant.

[0037] Lors d'une opération préliminaire le linguet est
serti sur un fil électrique. Dans ce but, ce fil est dénudé
sur une petite portion de son extrémité en étant sa gaine
isolante en matiére plastique. L'extrémité de ce fil est
ensuite positionnée entre les ailettes 2 et les ailettes de
3 de fagon telle que la portion dénudée coopére avec
les ailettes 2 et que la portion non dénudée coopére
avec les ailettes 3. Les ailettes 2 et 3 sont alors serties
sur le dit fil en rabattant les ailettes sur celui-ci grace a
un outil adéquat.

[0038] Une fois le linguet serti sur le fil électrique, la
connexion électrique avec l'ampoule peut étre établie
en positionnant I'extrémité distale 4 de fagon telle qu'elle
vienne en contact avec le support accueillant I'ampoule.
Lors de ce positionnement, |'extrémité distale 4 se dé-
forme élastiquement pour permettre au culot de I'am-
poule de s'encliqueter dans le trou 5. Cette opération
est facilitée grace a la gouttiére 6. Lors de I'établisse-
ment de la connexion, les ergots 7 coopérent avec des
encoches prévues dans le support afin de maintenir le
positionnement ainsi réalisé.

[0039] La présente invention permet donc de dimi-
nuer le temps nécessaire a la réalisation de la con-
nexion électrique tout en diminuant le colt d'obtention
du dispositif de connexion.

[0040] Un mode d'utilisation du linguet selon l'inven-
tion est représenté a la figure 4.

[0041] Selon cette figure, une ampoule 8 est montée
entre deux linguets 4 symtériques assemblés en miroir.
De fagcon & permettre l'alimentation de cette ampoule
chaque linguet 4 est connecté a un fil électrique 9 par
son extrémité proximale 1. Un tel assemblage permet
de maintenir la lampe 8 placée en position tout en as-
surant un serrage sur cette lamp et et en permettant l'ali-
mentation électrique nécessaire a son fonctionnement.
[0042] Le présentexemple de réalisation n'a pas pour
objet de réduire la portée de l'invention. Il pourra donc
y étre apporté de nombreuses modifications sans sortir
du cadre de celle-ci.

Revendications

1. Linguet destiné a étre sertia I'extrémité d'unfil élec-
trique caractérisé en ce qu'il est constitué par au
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10.

moins une lame en matériau électriquement con-
ducteur présentant au moins une extrémité proxi-
male (1) pourvue d'au moins un jeu d'ailettes (2,3)
de sertissage aptes a coopérer avec ledit fil, et au
moins une extrémité distale (4) formant connexion
congue pour coopérer directement avec un élément
a alimenter en électricité.

Linguet selon la revendication 1 caractérisé en ce
que ladite extrémité proximale (1) est pourvue d'un
premier jeu de deux ailettes de sertissage (3) aptes
a coopérer avec l'isolant dudit fil et d'un second jeu
de deux ailettes de sertissage (2) aptes a coopérer
avec les brins de cuivre dudit fil.

Linguet selon la revendication 1 ou 2 caractérisé en
ce que ladite extrémité distale (4) présente au
moins un trou ou un embossement de positionne-
ment (5) d'au moins une partie dudit élément a ali-
menter en électricité.

Linguet selon la revendication 3 caractérisé en ce
que ladite extrémité distale (4) présente au moins
une gouttiére (6) permettant de faciliter le position-
nement de ladite partie dudit élément & alimenter
en électricité dans ledit trou ou dans ledit embosse-
ment de positionnement (5).

Linguet selon l'une quelconque des revendications
1 & 4 caractérisé en ce que ladite extrémité distale
(4) est congue pour pouvoir supporter une déforma-
tion élastique.

Linguet selon l'une quelconque des revendications
1 & 5 caractérisé en ce que la dite extrémité proxi-
male (1) et ladite extrémité distale (4) forment un
angle o entre elles.

Linguet selon la revendication 6 caractérisé en ce
que ledit angle o est d'environ 90°.

Linguet selon l'une quelconque des revendications
1 & 7 caractérisé en ce qu'il présente au moins un
ergot (7) de positionnement sur un support.

Linguet selon l'une quelconque des revendications
1 a8 carctérisé en ce que lesdites ailettes (2,3) sont
formées par découpage dans ladite lame.

Jeu de deux linguets selon 'une des revendications
149 caractérisé en ce que lesdits linguets sont con-
cus pour étre assemblés en miroir pour a la fois
maintenir en place et alimenter en électricité un élé-
ment tel qu'une ampoule.
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