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(54)  Système  de  tri  et  de  stockage  de  documents  

(57)  Ce  système  de  tri  et  de  stockage  de  docu- 
ments  comprend  : 

un  système  de  clapet  (2)  capable  de  passer  d'une 
première  position  basse  à  une  deuxième  position 
haute,  la  première  position  aiguillant  les  documents 
vers  une  zone  supérieure  (Z2),  la  deuxième  posi- 
tion  aiguillant  les  documents  vers  une  zone  infé- 
rieure  (Z1)  ; 
un  réservoir  (3)  d'empilement  de  documents  situé 
dans  la  zone  supérieure  (Z2)  ; 
un  circuit  de  commande  (CC)  qui  commande  la 
mise  du  clapet  (1)  dans  la  première  ou  la  deuxième 
position  ;  le  clapet  étant  mis  en  deuxième  position 
haute  avant  l'arrivée  d'un  document  au  niveau  du 
clapet  et  si  ce  document  doit  être  aiguillé  vers  la 
zone  inférieure.  Le  clapet  est  mis  en  première  posi- 
tion  basse  avant  l'arrivée  d'un  document  au  niveau 
du  clapet  et  si  ce  document  doit  être  aiguillé  vers  la 
zone  supérieure.  Puis  lorsque  ledit  document  se 
trouve  sur  le  clapet,  celui-ci  est  soulevé  vers  la 
deuxième  position  haute  de  façon  à  soulever  le 
document  vers  la  zone  supérieure. 

Application  :  Machine  de  fabrication  et  de  tri  de 
documents  de  types  différents  tels  que  passeports,  car- 
tes,  badges,  etc.. 
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Description 

[0001]  L'invention  concerne  un  système  de  tri  et  de 
stockage  de  documents. 
[0002]  Dans  certains  systèmes,  on  a  besoin  après  s 
traitement  de  documents,  de  les  trier  puis  de  les  stocker 
en  piles.  Par  exemple,  à  la  sortie  d'une  machine 
d'impression  ou  de  fabrication  de  documents  tels  que 
passeports,  cartes  d'identité,  etc.,  il  est  nécessaire, 
selon  le  document,  soit  d'autoriser  son  stockage  dans  10 
un  réservoir,  soit  de  lui  refuser  ce  stockage  et  de  l'orien- 
ter  vers  une  sortie  secondaire.  Par  exemple,  dans  le  cas 
où  la  machine  procède  à  un  contrôle  de  la  qualité  du 
document,  si  celui-ci  n'est  pas  de  qualité  suffisante,  il 
peut  être  aiguillé  vers  la  sortie  secondaire.  Ou  bien,  15 
dans  le  cas  où  la  machine  fabrique  plusieurs  types  de 
documents,  l'un  des  types  de  documents  peut  être 
aiguillé  pour  être  stocké  dans  le  réservoir  tandis  que  les 
autres  types  sont  aiguillés  vers  la  sortie  secondaire. 
[0003]  Une  machine  ainsi  conçue  doit  donc  avoir  deux  20 
sorties  aiguillant  vers  des  niveaux  différents. 
L'aiguillage  et  le  stockage  vers  le  niveau  supérieur  pose 
un  problème  notamment  lorsque  le  document  n'est  pas 
une  simple  feuille  et  présente  une  certaine  épaisseur, 
ou  lorsqu'il  se  présente  sous  forme  d'un  carnet  possé-  25 
dant  plusieurs  pages  tel  qu'un  passeport. 
[0004]  L'invention  permet  de  résoudre  ce  problème. 
[0005]  L'invention  concerne  donc  un  système  de  tri  et 
de  stockage  de  documents,  caractérisé  en  ce  qu'il  com- 
prend  :  30 

une  aire  de  convoyage  sur  laquelle  chaque  docu- 
ment  glisse  à  plat  ; 
un  système  de  clapet  capable  de  passer  d'une  pre- 
mière  position  basse  à  une  deuxième  position  35 
haute,  la  première  position  aiguillant  les  documents 
vers  une  zone  supérieure,  la  deuxième  position 
aiguillant  les  documents  vers  une  zone  inférieure  ; 
un  réservoir  d'empilement  de  documents  situé 
dans  la  zone  supérieure  ;  40 
un  circuit  de  commande  commandant  la  mise  du 
clapet  dans  la  première  ou  la  deuxième  position  ;  le 
clapet  étant  mis  en  deuxième  position  haute  avant 
l'arrivée  d'un  document  au  clapet  et  si  ce  document 
doit  être  aiguillé  vers  la  zone  inférieure;  le  clapet  45 
étant  mis  en  première  position  basse  avant  l'arrivée 
d'un  document  au  clapet  et  si  ce  document  doit  être 
aiguillé  vers  la  zone  supérieure,  puis  lorsque  ledit 
document  se  trouve  sur  le  clapet,  celui-ci  étant  sou- 
levé  vers  la  deuxième  position  haute  de  façon  à  50 
soulever  le  document  vers  la  zone  supérieure. 

[0006]  Les  différents  objets  et  caractéristiques  de 
l'invention  apparaîtront  plus  clairement  dans  la  descrip- 
tion  qui  va  suivre  et  dans  les  figures  annexées  qui  55 
représentent  : 

la  figure  1,  un  exemple  de  machine  auquel  est 
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appliquée  l'invention  ; 
les  figures  2a  à  2d,  un  exemple  de  réalisation  sim- 
plifié  du  dispositif  de  l'invention  ; 
la  figure  3,  une  vue  explicative  du  clapet  de  la  figure 
1  ; 
la  figure  4,  le  dispositif  de  l'invention  avec  le  bac  de 
documents  en  position  horizontale  ; 
la  figure  5,  un  exemple  de  fixation  d'un  bac  de 
réserve  3  sur  une  armature  pivotante  ou  articulée 
30  ; 
la  figure  6,  une  vue  en  coupe  d'une  butée  amovible 
du  bac  de  réserve  3  ; 
les  figures  7a  et  7b,  un  exemple  de  réalisation  plus 
perfectionné  du  dispositif  de  l'invention. 

[0007]  Une  machine  de  traitement  de  documents,  telle 
que  schématisée  par  la  figure  1  ,  comporte  la  machine 
de  traitement  FAB  proprement  dite  qui  fournit  des  docu- 
ments  traités  tels  que  PASS.  Une  telle  machine  est  par 
exemple,  une  imprimante,  une  photocopieuse,  une 
machine  de  fabrication  de  documents  sécurisés. 
[0008]  Un  système  de  convoyage  CONV  transporte 
chaque  document  PASS  sortant  de  la  machine  FAB 
vers  des  zones  de  sortie  Z1  et  Z2.  Ce  système  de  con- 
voyage  est  représenté  sous  la  forme  d'un  tapis  roulant 
mais  il  pourrait  prendre  toute  autre  forme. 
[0009]  Un  système  d'aiguillage  aiguille  le  document 
PASS  selon  sa  nature.  Cet  aiguillage  se  fait  soit  en  fonc- 
tion  d'informations  fournies  par  la  machine  FAB  qui  sait 
le  type  de  document  qu'elle  a  imprimé,  soit  sous  la  com- 
mande  d'un  capteur  DEC1  qui,  à  la  sortie  du  document 
de  la  machine,  détecte  son  type  ou  vérifie  qu'il  répond 
aux  normes  de  qualité  désirées. 
[0010]  En  se  reportant  aux  figures  2a  à  2d,  on  va 
maintenant  décrire  un  exemple  de  réalisation  simplifié 
du  dispositif  de  l'invention. 
[001  1  ]  Le  document  PASS  est  entraîné  vers  un  clapet 
d'aiguillage  2  localisé  entre  les  zones  Z1  et  Z2.  Avant 
que  le  document  n'atteigne  le  clapet,  celui-ci  est  mis 
dans  la  position  permettant  d'aiguiller  le  document  vers 
la  zone  Z1  ou  Z2  appropriée. 
[0012]  Si  le  document  doit  être  aiguillé  vers  la  zone 
Z1,  le  clapet  2  est  mis  dans  la  position  de  la  figure  2a. 
Le  document  PASS  rencontre  la  partie  24  du  clapet  2. 
Le  document  PASS,  poussé  par  le  système  de  con- 
voyage,  est  contraint  par  la  partie  (ou  plaque)  24  du  cla- 
pet  de  descendre  dans  la  zone  Z1.  Il  s'empile 
naturellement  sur  des  documents  aiguillés  antérieure- 
ment  dans  cette  zone  ou  bien  il  est  mis  à  la  disposition 
de  l'utilisateur  de  la  machine  qui  peut  donc  disposer  du 
document. 
[0013]  Si  le  document  PASS  fourni  par  la  machine 
FAB  doit  être  aiguillé  vers  la  zone  Z2,  le  clapet  2  est  mis 
dans  la  position  indiquée  sur  la  figure  2b.  Le  document 
PASS  est  poussé  sur  la  partie  (ou  plaque)  21  du  clapet. 
Lorsqu'il  est  suffisamment  poussé  sur  le  clapet,  celui-ci 
se  soulève  en  position  haute  (figure  2c)  de  telle  façon 
que  la  partie  21  soulève  le  document  et  le  place  dans  le 
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bac  de  réserve  3. 
[0014]  La  mise  en  position  haute  ou  basse  du  clapet 
«  mécanique  »  se  fait  par  rotation  autour  d'un  axe  22. 
[001  5]  La  rotation  du  clapet  est  commandée  par  un 
circuit  de  commande  CC.  Ce  circuit  de  commande 
reçoit  de  la  machine  FAB  ou  du  détecteur  DEC1  l'ordre 
de  mise  en  position  haute  ou  basse  du  clapet.  Un 
deuxième  détecteur  DEC2  peut  être  placé  dans  une 
zone  située  juste  avant  le  clapet,  entre  la  machine  FAB 
et  le  clapet,  pour  détecter  l'arrivée  du  document  à  proxi- 
mité  du  clapet  et  déclencher  sa  mise  en  position  cor- 
recte.  Un  troisième  détecteur  DEC3  peut  également 
être  prévu  pour  détecter  la  position  du  document  sur  la 
partie  (ou  plaque)  21  du  clapet  (lorsque  le  document 
doit  être  aiguillé  vers  la  zone  Z2)  et  pour  commander 
par  le  circuit  de  commande  CC  la  rotation  en  position 
haute  du  clapet. 
[0016]  Par  ailleurs,  le  bac  de  réserve  3  est  muni  de 
butées  amovibles  33,  34,  36,  37  situées  à  la  partie  infé- 
rieure  du  réservoir  lorsque  le  réservoir  est  en  position 
verticale.  Ces  butées  sont  par  exemple  articulées  de 
telle  façon  qu'elles  se  soulèvent  sous  la  pression  d'un 
document  et  se  plaquent  contre  les  parois  du  bac.  Le 
document  peut  donc  entrer  dans  le  bac.  Le  clapet  2 
soulève  le  document  plus  haut  que  les  butées  ;  celles-ci 
peuvent  donc  revenir  à  leur  position  horizontale  initiale. 
Ce  retour  en  position  horizontale  peut  être  assuré  par 
des  ressorts  de  rappel.  Le  document  est  alors  retenu 
par  les  butées.  Sous  la  commande  du  circuit  de  com- 
mande,  le  clapet  2  revient  vers  la  position  de  la  figure 
2b.  Le  document  redescend  alors  et  repose  sur  les 
butées.  A  titre  d'exemple,  quatre  butées  ont  été  prévues 
sur  le  bac  représenté  en  figure  5.  La  répartition  (une 
butée  par  face  du  bac)  assure  un  bon  maintien  des 
documents  PASS  dans  le  bac. 
[001  7]  La  figure  6  représente  un  exemple  de  réalisa- 
tion  d'une  butée  amovible,  33  par  exemple,  muni  des 
ressorts  de  rappel  38. 
[0018]  La  figure  3  représente  un  exemple  de  réalisa- 
tion  du  clapet  2.  Ce  clapet  se  présente  sous  la  forme 
d'une  plaque  dont  principalement  la  partie  21  est  incli- 
née  de  façon  à  permettre  d'une  part  à  un  document  de 
glisser  sur  le  clapet  (voir  figure  2b)  lorsqu'il  est  poussé 
par  le  système  de  convoyage  CONV  et  d'autre  part 
d'être  plus  sûrement  introduit  dans  le  bac  lorsqu'il  est 
soulevé  comme  cela  est  représenté  en  figure  2c. 
[001  9]  La  partie  20  du  clapet  permet  de  lui  donner  une 
forme  coudée  dans  la  zone  21-23  de  façon  que  le  clapet 
pénètre  dans  le  bac  pour  soulever  le  document  à  l'inté- 
rieur  du  bac. 
[0020]  La  partie  (plaque)  23  servant  de  lever  d'articu- 
lation,  forme  un  angle  avec  la  partie  (plaque)  21  de 
façon  que  celle-ci  puisse  pénétrer  dans  le  réservoir 
pour  la  même  raison  que  précédemment,  c'est-à-dire 
l'introduction  du  document  dans  le  bac. 
[0021  ]  La  partie  24  est  soudée  ou  collée  à  la  partie  20 
mais  présente  moins  de  contrainte  d'orientation  que  les 
autres  parties  du  clapet.  Cette  partie  a  simplement  pour 

rôle  d'orienter  le  document  vers  la  zone  inférieure. 
[0022]  Le  bloc  3  est  monté  de  façon  amovible  sur  la 
machine.  Selon  l'exemple  de  réalisation  de  la  figure  5,  il 
est  monté  sur  une  armature  articulée  30.  L'axe  d'articu- 

5  lation  31  de  cette  armature  permet  de  la  mettre  dans 
une  position  horizontale  (figure  4)  pour  permettre  de 
changer  le  bac.  Le  bac  est  embroché  à  un  extrémité  sur 
un  dispositif  de  centrage  35  et  fixé  par  un  dispositif  de 
verrouillage  32  à  l'extrémité  opposée.  Comme  repré- 

10  senté  en  figure  2a,  le  bac  repose  (est  embroché)  par  sa 
partie  inférieure  sur  le  dispositif  de  centrage  35  et  est 
fixé  à  sa  partie  supérieure  par  le  dispositif  de  ver- 
rouillage  32  solidaire  de  l'armature. 
[0023]  En  se  reportant  aux  figures  7a  à  7b,  on  va 

15  maintenant  décrire  un  exemple  de  réalisation  plus  per- 
fectionné  du  système  de  l'invention. 
[0024]  Ce  système  comporte  un  clapet  4  possédant 
un  système  de  plaques  d'aiguillage  (ou  pièces 
d'aiguillage)  41  -42-43  monté  à  l'extrémité  d'un  bras  arti- 

20  culé  44.  L'axe  d'articulation  40  du  bras  est  situé  du  côté 
C2  du  réservoir  3  opposé  à  la  zone  d'arrivée  des  docu- 
ments  PASS.  La  rotation  du  bras  44  autour  de  son  axe 
est  commandée  par  une  came  6  agissant  sur  un  pot  46 
prévu  sur  le  bras  44. 

25  [0025]  De  plus,  une  pièce  articulée  5  possède  une 
pièce  de  poussée  des  documents  51  qui  est  montée  à 
l'extrémité  d'un  autre  bras  articulé  52. 
[0026]  L'axe  d'articulation  53  de  cette  pièce  5  est  situé 
sensiblement  du  côté  C1  du  réservoir  3  vers  la  zone 

30  d'arrivée  des  documents  PASS.  Le  mouvement  de  la 
pièce  articulée  5  est  commandé  par  un  pot  45  prévu  sur 
le  bras  articulé  44  du  clapet  4. 
[0027]  La  figure  7a  représente  l'ensemble  en  position 
basse.  Comme  on  peut  le  voir,  le  convoyeur  CONV  est 

35  au  niveau  de  la  partie  supérieure  42  du  clapet  4. 
[0028]  La  figure  7b  représente  l'ensemble  en  position 
haute. 
[0029]  Lorsqu'un  document  PASS  arrive  à  proximité 
du  système  de  tri,  le  circuit  de  commande  de  com- 

40  mande  CC  commande  la  mise  du  système  en  position 
haute  ou  basse  selon  que  le  document  doit  être  aiguillé 
vers  la  zone  Z1  (zone  inférieure)  ou  la  zone  Z2  (vers  le 
réservoir  3). 
[0030]  Si  le  document  doit  être  aiguillé  vers  la  zone 

45  Z2,  le  système  est  mis  dans  la  position  représentée  par 
la  figure  7a.  Le  document  PASS  est  poussé  par  le  con- 
voyeur  CONV  sur  la  plaque  (pièce  d'aiguillage)  42  du 
clapet  4  et  sur  la  pièce  de  poussée  51  . 
[0031  ]  Lorsque  le  document  est  en  place  sur  ces  élé- 

50  ments,  sa  présence  est  détectée  par  exemple  par  un 
détecteur.  Par  exemple,  le  passage  du  document  sur  le 
détecteur  7  provoque  la  rotation  du  cliquet  70.  Lorsque 
le  document  est  passé  sur  la  plaque  42  et  la  pièce  51, 
le  clapet  70  revient  en  position  d'origine  (sous  l'effet  de 

55  ressorts  non  représentés)  ce  qui  indique  la  position  du 
document. 
[0032]  Le  circuit  de  commande  CC  commande  un 
moteur  qui  commande  la  rotation  de  la  came  6  qui 
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pousse  alors  le  plot  46  et  provoque  le  déplacement  vers 
le  haut  du  bras  articulé  44.  De  ce  fait,  le  pot  45  pousse 
également  vers  le  haut  le  bras  articulé  52.  Le  système 
passe  ainsi  dans  la  position  haute  de  la  figure  7b.  Le 
document  PASS,  qui  est  à  ce  moment  sur  la  plaque  42 
et  la  pièce  de  poussée  du  document  51,  est  élevé  à 
l'intérieur  du  bac  3.  Le  document  PASS  pousse  les  cla- 
pets  tels  que  33.  Ensuite,  lorsque  le  système  revient  en 
position  basse,  le  document  PASS  reste  sur  les  clapets 
tels  que  33. 
[0033]  Si  le  document  PASS  doit  être  dirigé  vers  la 
zone  Z1.  Le  système  est  mis  par  le  circuit  de  com- 
mande  CC  et  la  came  6  dans  la  position  haute  repré- 
sentée  en  figure  7b.  Le  document  PASS,  poussé  par  le 
convoyeur  CONV,  rencontre  la  plaque  d'aiguillage  (ou 
pièce  d'aiguillage)  43  du  clapet  4.  Le  document  PASS 
est  ainsi  contraint  de  se  diriger  vers  la  zone  Z1  . 

Revendications 

1.  Système  de  tri  et  de  stockage  de  documents, 
caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  : 

une  aire  de  convoyage  (1)  sur  laquelle  chaque 
document  glisse  à  plat  ; 
un  système  de  clapet  (2)  capable  de  passer 
d'une  première  position  basse  à  une  deuxième 
position  haute,  la  première  position  aiguillant 
les  documents  vers  une  zone  supérieure  (Z2), 
la  deuxième  position  aiguillant  les  documents 
vers  une  zone  inférieure  (Z1)  ; 
un  réservoir  (3)  d'empilement  de  documents 
situé  dans  la  zone  supérieure  (Z2)  ; 
un  circuit  de  commande  (CC)  commandant  la 
mise  du  clapet  (1)  dans  la  première  ou  la 
deuxième  position  ;  le  clapet  étant  mis  en 
deuxième  position  haute  avant  l'arrivée  d'un 
document  au  niveau  du  clapet  et  si  ce  docu- 
ment  doit  être  aiguillé  vers  la  zone  inférieure  ; 
le  clapet  étant  mis  en  première  position  basse 
avant  l'arrivée  d'un  document  au  niveau  du  cla- 
pet  et  si  ce  document  doit  être  aiguillé  vers  la 
zone  supérieure,  puis  lorsque  ledit  document 
se  trouve  sur  le  clapet,  celui-ci  étant  soulevé 
vers  la  deuxième  position  haute  de  façon  à 
soulever  le  document  vers  la  zone  supérieure. 

2.  Système  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  le  clapet  (1)  comporte  une  première  plaque 
(24),  qui  aiguille  le  document  vers  la  zone  inférieure 
lorsque  le  clapet  est  dans  la  deuxième  position. 

3.  Système  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  le  clapet  (2)  comporte  une  deuxième  plaque 
(21)  sur  laquelle  un  document  peut  être  glissé  lors- 
que  le  clapet  est  dans  la  première  position,  le  clapet 
étant  soulevé  dans  la  deuxième  position  lorsqu'un 
document  est  présent  sur  la  deuxième  plaque  (21) 

de  façon  à  ce  que  celle-ci  soulève  le  document 
dans  le  réservoir  d'empilement  (3). 

4.  Système  selon  la  revendication  3,  caractérisé  en  ce 
5  que  le  réservoir  (3)  est  en  position  verticale  et  en  ce 

qu'il  possède  des  butées  (33,  34,  36,  37)  articulées 
situées  à  la  partie  inférieure  du  réservoir  et  pouvant 
se  plaquer  contre  les  parois  du  réservoir  de  telle 
façon  que  lorsqu'un  document  est  soulevé  par  la 

w  deuxième  plaque  (21),  il  pousse  les  butées  contre 
lesdites  parois  et  lorsque  la  deuxième  plaque 
redescend,  le  document  est  retenu  par  les  butées. 

5.  Système  selon  la  revendication  3,  caractérisé  en  ce 
15  que  clapet  comporte  une  troisième  plaque  (23)  ser- 

vant  de  levier  d'articulation,  cette  troisième  plaque 
formant  un  angle  avec  la  deuxième  plaque  (21)  de 
façon  que  celle-ci  puisse  pénétrer  dans  le  réservoir. 

20  6.  Système  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  le  réservoir  (3)  est  amovible. 

7.  Système  selon  la  revendication  6,  caractérisé  en  ce 
que  le  réservoir  (3)  est  monté  sur  un  système 

25  d'armature  articulée  telle  que  l'ensemble  armature- 
réservoir  peut  être  mis  en  position  horizontale  pour 
permettre  le  changement  du  réservoir. 

8.  Système  selon  la  revendication  6,  caractérisé  en  ce 
30  que  le  réservoir  est  embroché  par  sa  partie  basse, 

sur  un  dispositif  de  centrage  (35)  de  l'armature  et 
est  fixé  par  sa  partie  haute  à  l'aide  d'un  dispositif  de 
verrouillage  (32)  solidaire  de  l'armature. 

35  9.  Système  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  ce 
que  le  système  de  clapet  comporte  : 

un  clapet  (4)  comportant  des  pièces 
d'aiguillage  (41,  42,  43)  montées  à  une  extré- 

40  mité  d'un  premier  bras  (44)  articulé  autour  d'un 
premier  axe  (40),  ce  premier  axe  (40)  étant 
situé  du  côté  (C2)  opposé  à  la  zone  d'arrivée 
des  documents  par  rapport  au  réservoir  (3)  ; 
une  pièce  articulée  (5)  possédant  une  pièce  de 

45  poussée  (51)  prévue  à  une  extrémité  d'un 
deuxième  bras  (52)  qui  est  articulé  autour  d'un 
deuxième  axe  (53),  lequel  est  situé  du  côté  de 
la  zone  d'arrivée  des  documents  (PASS)  par 
rapport  au  réservoir  (3),  le  mouvement  de  la 

50  pièce  articulée  (5)  étant  commandé  par  un  pre- 
mier  plot  (45)  situé  sur  le  premier  bras  (44)  ; 
un  système  de  commande  de  mouvement  du 
premier  bras  articulé. 

55  1  0.  Système  selon  la  revendication  9,  caractérisé  en  ce 
que  ledit  système  de  commande  de  mouvement 
comporte  une  came  (6)  commandée  par  un  moteur 
et  agissant  sur  un  deuxième  plot  (46)  prévu  sur  le 

25 

45 
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premier  bras  (44). 

1  1  .  Système  selon  la  revendication  9,  caractérisé  en  ce 
que  le  clapet  (4)  comporte  des  premières  pièces 
d'aiguillage  (41  ,  42)  permettant,  lorsque  le  système  s 
est  en  position  basse,  à  un  document  d'être  poussé 
sur  le  clapet  (4)  et  sur  la  pièce  de  poussée  (51). 

1  2.  Système  selon  la  revendication  9,  caractérisé  en  ce 
que  le  clapet  (4)  comporte  une  deuxième  pièce  10 
d'aiguillage  (43)  permettant,  lorsque  le  système  est 
en  position  haute,  à  un  document  d'être  aiguillé 
vers  la  zone  inférieure  (Z1). 
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