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Description 

[0001]  L'invention  a  trait  à  un  boîtier  de  positionne- 
ment  d'actionneurs  électriques  pour  la  formation  de  la 
foule  sur  un  métier  à  tisser,  notamment  pour  lacomman-  s 
de  des  arcades  d'une  mécanique  d'armure  de  type  Jac- 
quard,  et  à  un  métier  à  tisser. 
[0002]  Il  est  connu  d'utiliser  un  moteur  rotatif,  tel  qu'un 
moteur  pas  à  pas  ou  un  servo-moteur,  pour  commander 
linéairement  une  cordelette  appartenant  à  un  métier  à  10 
tisser. 
[0003]  Compte  tenu  du  grand  nombre  d'arcades  que 
peut  comprendre  une  mécanique  d'armure  du  type  Jac- 
quard,  les  actionneurs  associés  à  ces  arcades  doivent 
être  disposés  les  uns  par  rapport  aux  autres  d'une  façon  15 
telle  qu'ils  peuvent  être  pilotés  individuellement  par  un 
système  de  commande  électrique  et  que  les  arcades 
n'interfèrent  pas  les  unes  avec  les  autres.  En  outre,  les 
actionneurs  en  question  doivent  pouvoir  être  sélective- 
ment  extraits  de  la  mécanique  d'armure  pour  des  opé-  20 
rations  de  contrôle,  de  maintenance  ou  d'échange  stan- 
dard.  Enfin,  les  actionneurs  doivent  être  positionnés  de 
façon  précise  par  rapport  à  une  carte  électronique  d'ali- 
mentation  et  de  commande. 
[0004]  C'est  à  ces  contraintes  qu'entend  répondre  25 
l'invention  en  proposant  un  boîtier  de  réception  pour  ac- 
tionneurs  rotatifs  électriques  permettant  un  positionne- 
ment  précis  des  différents  actionneurs  en  vue  de  leur 
coopération  avec  les  arcades,  une  possibilité  de  dé- 
montage  d'un  ou  plusieurs  de  ces  actionneurs  et  leur  30 
commande  par  des  moyens  électriques. 
[0005]  Dans  cet  esprit,  l'invention  concerne  un  boîtier 
de  positionnement  d'actionneurs  électriques  pour  la  for- 
mation  de  la  foule  sur  un  métier  à  tisser,  comprenant  au 
moins  un  compartiment  apte  à  recevoir,  de  façon  amo-  35 
vible,  au  moins  un  actionneur  dans  une  position  telle 
qu'une  arcade  est  apte  à  être  enroulée  sur  une  poulie 
mue  par  ledit  actionneur. 
[0006]  Grâce  à  l'invention,  le  ou  les  compartiments 
constituent  autant  de  logements  pour  les  actionneurs  40 
rotatifs  électriques,  ce  qui  permet  d'intervenir  rapide- 
ment  sur  ces  actionneurs.  Ces  compartiments,  dont  la 
géométrie  peut  être  définie  avec  précision,  déterminent, 
par  coopération  de  forme  avec  les  actionneurs,  l'orien- 
tation  de  ceux-ci.  45 
[0007]  Selon  un  premier  mode  de  réalisation  de  l'in- 
vention,  les  compartiments  sont  disposés  en  rangées  et 
en  colonnes  substantiellement  perpendiculaires  à  l'axe 
de  rotation  des  poulies  des  actionneurs.  Grâce  à  cet  as- 
pect  de  l'invention,  un  boîtier  peut  comprendre  un  nom-  so 
bre  conséquent  de  compartiments,  alors  que  les  poulies 
des  actionneurs  logés  dans  ces  compartiments  sont  dis- 
posées  côte  à  côte,  ce  qui  permet  un  accès  aisé  à  l'en- 
semble  de  ces  poulies,  en  particulier  lors  de  la  mise  en 
place  des  arcades.  55 
[0008]  Conformément  à  d'autres  modes  de  réalisa- 
tion  de  l'invention,  le  compartiment  est  apte  à  recevoir 
plusieurs  actionneurs  et  comprend  des  moyens  de  po- 
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sitionnement  relatif  des  actionneurs  à  l'intérieur  du  com- 
partiment.  Ceci  permet  de  conférer  au  boîtier  une  gran- 
de  compacité,  tout  en  atteignant  les  objectifs  de  l'inven- 
tion.  Des  rangées  et  des  colonnes  d'actionneurs  peu- 
vent  être  créées  à  l'intérieur  du  compartiment.  Selon  les 
variantes  de  réalisation,  on  peut  prévoir  que  les  moyens 
de  positionnement  sont  des  nervures  s'étendant  sur  une 
partie  des  dimensions  transversales  du  compartiment 
ou  des  pions  de  centrage. 
[0009]  Selon  un  autre  aspect  avantageux  de  l'inven- 
tion,  le  boîtier  comprend  un  couvercle  apte  à  couvrir  les 
poulies  des  actionneurs.  Ce  couvercle  permet  d'isoler 
les  poulies  et  les  actionneurs  de  la  bourre  qui  est  en 
permanence  en  suspension  dans  l'air  à  proximité  d'une 
machine  textile  en  cours  de  fonctionnement.  Ceci  per- 
met  d'augmenter  la  durée  de  vie  de  ces  dispositifs  qui, 
s'ils  étaient  exposés  à  la  bourre,  auraient  tendance  à 
s'encrasser  et  à  voir  leur  rendement  diminuer.  Le  cou- 
vercle  est  pourvu  de  nervures  pour  la  séparation  des 
poulies  des  actionneurs.  Ces  nervures  de  séparation 
réalisent  une  partition  interne  du  couvercle  et  permet- 
tent  de  définir  le  trajet  des  arcades  en  cours  d'enroule- 
ment  sur  les  poulies  en  vue  de  garantir  qu'aucune  inter- 
férence  n'ait  lieu  entre  les  arcades  ou  entre  les  arcades 
et  les  poulies  voisines,  y  compris  en  cas  de  rupture 
d'une  arcade. 
[0010]  Dans  ce  cas  et  selon  un  autre  aspect  avanta- 
geux  de  l'invention,  on  peut  prévoir  que  lorsque  les  com- 
partiments  sont  disposés  en  rangées  et  en  colonnes, 
certaines  des  nervures  du  couvercle  sont  obliques  par 
rapport  à  ces  colonnes  ou  à  ces  rangées,  le  caractère 
oblique  des  nervures  permettant  la  juxtaposition  de  plu- 
sieurs  arcades,  de  façon  substantiellement  parallèle  les 
unes  par  rapport  aux  autres.  Cette  disposition  garantit 
un  minimum  d'interférences  entre  les  arcades  et  de  frot- 
tements  sur  les  parties  fixes,  ce  qui  permet  de  limiter 
leur  usure. 
[0011]  Selon  un  autre  aspect  avantageux  de  l'inven- 
tion,  le  boîtier  comprend  une  barrette  de  guidage  pour- 
vue  d'orifices  de  passage  des  arcades  commandées 
par  les  actionneurs.  Cette  barrette  a  pour  fonction  de 
définir  le  positionnement  des  arcades  par  rapport  aux 
poulies  pour  assurer  un  enroulement  et  un  déroulement 
optima,  et  ce  quelle  que  soit  leur  orientation  ultérieure, 
en  particulier  due  à  la  position  de  la  planche  d'empou- 
tage. 
[0012]  Selon  un  autre  aspect  avantageux  de  l'inven- 
tion,  les  compartiments  sont  pourvus  chacun  d'un  voile 
de  fond  percé  d'un  orifice  permettant  l'alimentation  élec- 
trique  des  actionneurs  disposés  dans  les  comparti- 
ments  par  leur  côté  opposé  à  la  poulie  qu'ils  portent. 
Ceci  permet  l'alimentation  des  actionneurs  sans  inter- 
férence  avec  les  poulies  et  les  arcades  qu'ils  portent. 
[0013]  Selon  un  autre  aspect  avantageux  de  l'inven- 
tion,  ce  voile  de  fond  comprend  une  surface  de  portée 
pour  une  patte  de  verrouillage  solidaire  de  l'actionneur 
disposé  dans  le  compartiment  correspondant.  La  coo- 
pération  de  la  surface  de  portée  et  de  la  patte  de  ver- 
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rouillage  assure  un  maintien  en  position  efficace  de  l'ac- 
tionneur  à  l'intérieur  du  compartiment. 
[0014]  Selon  un  autre  aspect  avantageux  de  l'inven- 
tion,  le  boîtier  comprend  des  moyens  de  positionnement 
par  rapport  à  un  dispositif  électronique  de  commande  s 
des  actionneurs  disposés  dans  les  compartiments,  ce 
dispositif  électronique  comprenant  des  moyens  d'ali- 
mentation  électrique  et/ou  des  moyens  de  détection  de 
la  position  angulaire  des  actionneurs.  Le  boîtier  peut 
être  raccordé  à  un  dispositif  électronique  de  commande  10 
par  une  opération  simple  et,  notamment,  par  clipsage. 
Ceci  garantit  un  positionnement  satisfaisant  des  action- 
neurs  par  rapport  à  leurs  dispositifs  de  commande  res- 
pectifs. 
[0015]  L'invention  concerne  également  un  métier  à  15 
tisser  équipé  d'une  mécanique  d'armure  qui  comprend 
un  ou  des  boîtier(s)  tel(s)  que  précédemment  décrit(s). 
Ce  métier  est  plus  simple  à  mettre  en  oeuvre  et  à  en- 
tretenir  que  les  dispositifs  de  l'art  antérieur  et  permet 
une  commande  fil  à  fil  d'un  harnais  de  métier  Jacquard.  20 
Son  rendement  est  donc  sensiblement  amélioré  par 
rapport  à  la  technique  connue. 
[0016]  L'invention  sera  mieux  comprise  et  d'autres 
avantages  de  celle-ci  apparaîtront  plus  clairement  à  la 
lumière  de  la  description  qui  va  suivre  de  quatre  modes  25 
de  réalisation  d'un  boîtier  de  réception  pour  actionneurs 
rotatifs  électriques  conforme  à  son  principe,  donnée  uni- 
quement  à  titre  d'exemple  et  faite  en  référence  aux  des- 
sins  annexés  dans  lesquels  : 

30 
la  figure  1  est  une  vue  en  perspective  avec  arrache- 
ment  partiel  d'un  boîtier  conforme  à  l'invention  en 
cours  de  garnissage  avec  un  actionneur  rotatif 
électrique  ; 
la  figure  2  est  une  coupe  longitudinale  du  boîtier  de  35 
la  figure  1  ,  après  garnissage  ; 
la  figure  3  est  une  coupe  selon  la  ligne  lll-lll  à  la 
figure  2,  on  y  a  indiqué  en  ll-ll  la  ligne  de  coupe  de 
la  figure  2  ; 
la  figure  4  est  une  coupe  de  détail  selon  la  ligne  IV-  40 
IV  à  la  figure  2,  lors  de  l'introduction  d'un  actionneur 
dans  un  compartiment  ; 
la  figure  5  est  une  vue  analogue  à  la  figure  4,  lors- 
que  l'actionneur  est  verrouillé  en  position  ; 
la  figure  6  est  une  coupe  de  détail,  selon  la  ligne  VI-  45 
VI  à  la  figure  3. 
la  figure  7  est  une  vue  de  face  d'un  boîtier  conforme 
à  un  second  mode  de  réalisation  de  l'invention  ; 
la  figure  8  est  une  vue  de  face  d'un  boîtier  conforme 
à  un  troisième  mode  de  réalisation  de  l'invention  et  so 
la  figure  9  est  une  vue  de  face  d'un  boîtier  conforme 
à  un  quatrième  mode  de  réalisation  de  l'invention. 

[0017]  Le  boîtier  1  représenté  à  la  figure  1  comprend 
seize  compartiments  2,  disposés  en  quatre  rangées  et  55 
en  quatre  colonnes.  Les  compartiments  2  sont  séparés 
par  des  cloisons  internes  1a  du  boîtier  1  qui  s'étendent 
dans  deux  directions  globalement  perpendiculaires,  de 

sorte  que  les  compartiments  2  sont  à  section  sensible- 
ment  parallélépipédique.  Chaque  compartiment  2  pré- 
sente  une  section  interne  sensiblement  équivalente  à  la 
section  externe  d'un  actionneur  rotatif  électrique  3  qu'il 
est  destiné  à  recevoir.  Chaque  actionneur  3  est  équipé 
d'une  poulie  4  pour  l'enroulement  commandé  d'une  ar- 
cade  5. 
[0018]  L'actionneur  3  peut  être  enfoncé  dans  le  loge- 
ment  correspondant  2  selon  une  direction  F  sensible- 
ment  parallèle  à  l'axe  de  rotation  XX'  de  la  poulie  4.  Sur 
sa  partie  arrière,  c'est-à-dire  à  l'opposé  de  la  poulie  4, 
l'actionneur  3  porte  une  extension  6  munie  de  broches 
7  pour  son  raccordement  électrique  avec  un  dispositif 
électronique  de  commande  porté  par  une  carte  à  circuit 
imprimé  8.  Le  voile  de  fond  9  de  chaque  compartiment 
2  est  percé  d'un  orifice  1  0  pour  le  passage  de  l'extension 
6  et  des  broches  7. 
[0019]  Comme  il  apparaît  plus  clairement  à  la  figure 
2,  le  bord  arrière  du  boîtier  1  est  pourvu  d'une  première 
feuillure  1c  de  réception  et  de  coincement  de  la  carte  8. 
Une  seconde  feuillure  1d  est  également  prévue  pour  la 
réception  d'une  seconde  carte  électronique  de  com- 
mande  8'.  Ainsi,  la  position  des  cartes  8  et  8'  par  rapport 
au  boîtier  1  est  définie  avec  précision,  de  sorte  que  la 
position  relative  des  actionneurs  3  par  rapport  aux  car- 
tes  8  et  8'  est  également  précisément  définie,  ce  qui  ga- 
rantit  un  fonctionnement  satisfaisant  des  broches  de 
connexion  pour  l'alimentation  et  le  contrôle  des  action- 
neurs. 
[0020]  L'actionneur  3  porte  également  sur  sa  face  op- 
posée  à  la  poulie  4  une  coupelle  11  solidaire  du  rotor, 
non  représenté,  sur  lequel  est  montée  la  poulie  4.  La 
coupelle  11  est  munie  d'encoches  11a  sur  sa  surface 
radiale  externe.  Une  force  de  coincement  ou  de  freinage 
peut  être  appliquée  sur  la  coupelle  11  de  façon  sensi- 
blement  perpendiculaire  à  l'axe  de  rotation  XX'  de  la 
poulie  4.  Cette  force  peut  être  appliquée  par  tout  moyen 
adapté  alors  que  les  encoches  11a  permettent  un  blo- 
cage  de  la  coupelle  11  en  position.  Par  ailleurs,  la  cou- 
pelle  11  est  découpée  de  dents  définissant  entre  elles 
des  fentes.  La  succession  de  ces  dents  et  de  ces  fentes 
permet  à  un  détecteur  12  du  type  optique,  infra-rouge 
ou  équivalent,  de  repérer  l'orientation  de  la  coupelle  11 
et  de  la  poulie  4  autour  de  l'axe  XX'.  Le  détecteur  est 
avantageusement  porté  par  la  carte  8. 
[0021]  Comme  il  apparaît  plus  clairement  à  la  figure 
2,  lorsqu'un  actionneur  3  est  en  place  dans  le  compar- 
timent  correspondant,  la  poulie  4  qu'il  porte  dépasse  à 
l'extérieur  de  ce  compartiment  de  façon  à  permettre  l'en- 
roulement  de  l'arcade  5  qu'il  doit  commander.  Ainsi, 
chaque  actionneur  commande  le  mouvement  d'une  ar- 
cade  grâce  à  la  poulie  4  présente  sur  sa  face  avant  tour- 
née  vers  la  gauche  de  la  figure  2,  alors  qu'il  est  com- 
mandé  grâce  aux  broches  7  et  à  la  coupelle  11  situées 
sur  sa  face  arrière  tournée  vers  la  droite  sur  la  figure  2. 
[0022]  Dans  cette  position,  un  couvercle  15  est  des- 
tiné  à  couvrir  les  seize  poulies  des  actionneurs  3  dispo- 
sés  dans  les  seize  compartiments  2  du  boîtier  1  .  Ce  cou- 
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vercle  évite  l'accumulation  de  bourre  ou  le  contact  d'un 
outil  d'un  opérateur  avec  des  poulies  en  mouvement.  Le 
couvercle  15  est  pourvu  de  nervures  internes  primaires 
1  5a  qui  s'étendent  en  direction  des  cloisons  séparatives 
1  a  du  boîtier  1  .  Comme  il  apparaît  en  particulier  aux  fi-  s 
gures  1  et  3,  les  nervures  1  5a  s'étendent  dans  une  pre- 
mière  direction  globalement  perpendiculaire  à  l'axe  XX' 
des  poulies  4  dans  laquelle  elle  sont  contenues,  alors 
qu'elles  portent  des  nervures  secondaires  1  5b,  internes 
elles  aussi,  disposées  de  façon  substantiellement  per-  10 
pendiculaire  aux  nervures  primaires  15a.  L'ensemble 
des  nervures  15a  et  15b  permet  de  séparer  les  unes 
des  autres  les  poulies  4  des  différents  actionneurs  3,  ce 
qui  évite  la  circulation  de  bourre  entre  les  différentes 
poulies.  Les  nervures  15b  ne  relient  pas  entre  elles  les  15 
nervures  15a,  car  elles  sont  tronquées  afin  de  laisser 
un  passage  pour  une  ou  plusieurs  arcades  5  entre  leur 
extrémité  libre  et  la  nervure  primaire  15a  voisine.  Il  ap- 
paraît  en  particulier  à  la  figure  3  que  les  nervures  se- 
condaires  1  5b  ont  des  longueurs  différentes,  les  nervu-  20 
res  étant  de  plus  en  plus  courtes  lorsque  le  nombre  d'ar- 
cades  pour  lequel  elles  doivent  laisser  un  passage  croît. 
Les  nervures  15b  ont  pour  rôle  d'éviter  qu'une  arcade 
solidaire  d'une  poulie  d'un  actionneur  supérieur  ne  vien- 
ne  au  contact  d'une  poulie  d'un  actionneur  inférieur,  en  25 
particulier  en  cas  de  panne,  lorsqu'un  système  de  rap- 
pel  élastique  tire  l'arcade  vers  le  bas. 
[0023]  Dans  leur  partie  inférieure,  les  nervures  15a 
sont  obliques  par  rapport  aux  colonnes  formées  par  les 
compartiments  2.  Le  caractère  oblique  des  nervures  1  5a  30 
est  destiné  à  permettre  le  passage  des  arcades  5  de  fa- 
çon  globalement  parallèle  en  direction  d'une  barrette  de 
guidage  16  disposée  à  la  partie  inférieure  du  boîtier  1. 
En  effet,  si  les  arcades  5  étaient  disposées  de  façon 
substantiellement  parallèle  à  la  ligne  de  coupe  ll-ll  à  la  35 
figure  2,  une  arcade  prévue  pour  s'enrouler  sur  une  pou- 
lie  4  supérieure  interférerait  avec  la  ou  les  poulie(s)  dis- 
posée^)  en  dessous  d'elle  à  la  figure  3.  Le  positionne- 
ment  en  oblique  des  arcades  5  permet  donc  de  suppri- 
mer  les  risques  d'interférence  entre  les  arcades  et  les  40 
poulies. 
[0024]  Ce  positionnement  en  oblique  est  obtenu  grâ- 
ce  à  la  barrette  de  guidage  16  qui  est  pourvue  d'orifices 
de  passage  16a  pour  les  arcades  5  commandées  par 
des  actionneurs  3.  L'emplacement  des  orifices  16a  sur  45 
la  barrette  1  6  est  choisi  en  fonction  de  l'angle  d'inclinai- 
son  ou  d'obliquité  des  nervures  15a  dans  leur  partie  in- 
férieure. 
[0025]  Comme  il  apparaît  à  la  figure  2,  les  orifices  16a 
sont  globalement  dans  le  plan  de  la  première  spire  for-  so 
mée  par  les  arcades  5  en  cours  d'enroulement  sur  les 
poulies  4  d'une  colonne  d'actionneurs.  Ceci  permet  de 
limiter  les  frottements  sur  des  arcades  5  au  niveau  des 
orifices  16a  et  du  brin  des  arcades  en  cours  d'enroule- 
ment  sur  le  brin  des  arcades  déjà  enroulé.  55 
[0026]  Comme  il  apparaît  plus  clairement  à  la  figure 
6,  les  orifices  16a  sont  disposés  en  quinconce,  c'est-à- 
dire  alternativement  sur  deux  droites  D  et  D'  perpendi- 

culaires  à  l'axe  XX'  de  rotation  des  poulies  4. 
[0027]  Le  couvercle  15  comprend  également  des  lo- 
gements  15c  de  réception  des  extrémités  antérieures 
des  poulies  4  dans  la  position  représentée  à  la  figure  2. 
Ces  logements  définissent  exactement  le  positionne- 
ment  relatif  des  différentes  poulies,  de  sorte  que  le  cou- 
vercle  15  ne  peut  pas  être  mis  en  place  si  l'un  des  ac- 
tionneurs  3  n'est  pas  correctement  installé  dans  le  com- 
partiment  correspondant. 
[0028]  Le  couvercle  15  est  monté  sur  le  boîtier  1  au 
moyen  de  vis  représentées  par  leurs  traits  d'axes  15d 
et  destinées  à  pénétrer  dans  des  perçages  taraudés  1b 
du  boîtier  1  . 
[0029]  On  note,  à  la  figure  1,  que  l'actionneur  3  est 
pourvu  de  deux  fentes  obliques  3a  définissant  des  coins 
3b  mobiles  par  rapport  au  reste  de  l'actionneur  3  grâce 
à  l'élasticité  du  matériau  qui  les  constitue.  Ces  coins  mo- 
biles  sont  poussés  en  direction  de  l'axe  de  rotation  de 
la  poulie  4  de  chaque  actionneur  lors  de  son  introduction 
dans  le  compartiment  correspondant.  Ils  contribuent  au 
blocage  par  friction  de  l'actionneur  dans  son  comparti- 
ment. 
[0030]  Chaque  actionneur  3  est  pourvu  d'une  patte 
élastique  17,  visible  aux  figures  4  et  5,  dont  l'extrémité 
est  équipée  d'un  nez  ou  bec  1  7a  destiné  à  venir  se  coin- 
cer  sur  une  surface  de  portée  9a  du  voile  9.  Lorsque 
l'actionneur  3  atteint  le  fond  du  compartiment  2  dans  le- 
quel  il  est  inséré  selon  la  direction  F,  la  patte  élastique 
17  est  légèrement  déformée  quand  son  bec  17a  passe 
à  travers  l'orifice  10.  Ensuite  et  comme  cela  apparaît  à 
la  figure  5,  le  bec  1  7a  prend  appui  contre  la  surface  9a, 
de  sorte  que  l'actionneur  3  est  fermement  maintenu  en 
position. 
[0031]  Lorsque  tous  les  actionneurs  3  sont  en  place 
dans  les  compartiments  2  correspondants,  le  boîtier  1 
peut  être  poussé  vers  l'arrière  en  direction  de  la  plaque 
8,  ce  qui  est  représenté  par  la  flèche  F'  à  la  figure  5.  Les 
broches  7  pénétrent  alors  dans  un  dispositif  de  raccor- 
dement  classique  18. 
[0032]  Lorsqu'il  est  nécessaire  d'intervenir  sur  un  ou 
plusieurs  des  actionneurs  3,  le  boîtier  1  dans  son  en- 
semble,  éventuellement  solidaire  de  la  plaque  8,  peut 
être  démonté  par  rapport  au  reste  de  la  mécanique  d'ar- 
mure.  Il  peut  alors  être  procédé  à  l'échange  standard  du 
boîtier. 
[0033]  Selon  une  autre  alternative,  il  est  également 
possible  de  démonter  le  couvercle  1  5  par  rapport  au  boî- 
tier  1  et  d'extraire  un  ou  plusieurs  actionneurs  3  grâce 
à  une  patte  percée  19  prévue  sur  la  face  antérieure  de 
chaque  actionneur  3  à  proximité  de  la  poulie  4. 
[0034]  En  fonction  du  nombre  de  fils  à  commander  sur 
le  métier,  un  boîtier  1  peut  ne  pas  être  complètement 
garni.  Si  nécessaire,  il  peut  aisément  être  complété  à 
tout  moment  avec  des  actionneurs  supplémentaires. 
[0035]  Dans  le  second  mode  de  réalisation  représen- 
té  à  la  figure  7,  les  éléments  analogues  à  ceux  du  mode 
de  réalisation  des  figures  1  à  6  portent  des  références 
identiques  augmentées  de  50.  Le  boîtier  51  de  ce  mode 
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de  réalisation  comprend  un  unique  compartiment  52 
susceptible  de  recevoir  quatre  actionneurs  53  représen- 
tés  en  traits  mixtes.  Les  emplacements  des  actionneurs 
53  dans  le  compartiment  52  sont  définis  par  des  nervu- 
res  71  s'étendant  globalement  parallèlement  aux  côtés 
du  boîtier  51  sur  une  partie  de  la  hauteur  (h)  et  de  la 
largeur  (])  du  compartiment  52.  Les  nervures  71  permet- 
tent  donc  un  positionnement  relatif  des  actionneurs  53 
à  l'intérieur  du  compartiment  52. 
[0036]  Dans  le  troisième  mode  de  réalisation  de  l'in- 
vention  représenté  à  la  figure  8,  les  éléments  analogues 
à  ceux  du  mode  de  réalisation  des  figures  1  à  6  portent 
des  références  identiques  augmentées  de  1  00.  Dans  ce 
mode  de  réalisation,  le  boîtier  101  comprend  un  unique 
compartiment  102  dans  lequel  peuvent  être  reçus  neuf 
actionneurs  1  03  représentés  en  traits  mixtes.  Des  pions 
de  centrage  122  sont  prévus  dans  le  compartiment  102 
afin  de  définir  les  positions  des  actionneurs  1  03  dans  le 
compartiment  102.  Les  pions  122  ont  été  représentés 
avec  une  section  globalement  circulaire.  Ils  pourraient 
cependant  avoir  une  section  en  forme  de  croix  de  façon 
à  présenter  des  angles  de  réception  des  coins  des  ac- 
tionneurs  103. 
[0037]  Dans  le  quatrième  mode  de  réalisation  de  l'in- 
vention  représenté  à  la  figure  9,  les  éléments  analogues 
à  ceux  du  mode  de  réalisation  des  figures  1  à  6  portent 
des  références  identiques  augmentées  de  1  50.  Dans  ce 
mode  de  réalisation,  le  boîtier  151  comprend  un  unique 
compartiment  152  dans  lequel  peuvent  être  reçus  trois 
actionneurs  153,  153'  et  153"  représentés  en  traits  mix- 
tes.  Les  actionneurs  153  et  153'  sont  simples,  c'est-à- 
dire  servent  à  la  commande  d'une  unique  arcade.  En 
revanche  l'actionneur  153"  est  double,  c'est-à-dire  per- 
met  de  commander  deux  arcades,  ce  qui  est  représenté 
en  traits  mixtes  par  les  traces  de  deux  poulies.  Le  posi- 
tionnement  relatif  des  actionneurs  153,  153'  et  153"  à 
l'intérieur  du  compartiment  1  52  est  obtenu  par  le  fait  que 
la  section  du  compartiment  152  correspond  relative- 
ment  précisément  à  la  somme  des  sections  extérieures 
des  actionneurs  153,  153'  et  153".  Dans  ce  cas,  les  pa- 
rois  extérieures  151a,  151b,  151c  et  1  51  d  du  boîtier  151 
sont  les  seuls  moyens  de  positionnement  des  action- 
neurs  153,  153'  et  153"  à  l'intérieur  du  compartiment 
152. 
[0038]  D'autres  variantes  de  l'invention  peuvent  éga- 
lement  être  envisagées  dans  lesquelles  plusieurs  ac- 
tionneurs  simples  ou  multiples  sont  logés  dans  un  mê- 
me  compartiment.  Les  compartiments  aptes  à  recevoir 
plusieurs  actionneurs  peuvent  être  eux-mêmes  en  ran- 
gées  et  en  colonnes,  comme  les  compartiments  2  du 
premier  mode  de  réalisation. 
[0039]  Bien  entendu,  les  boîtiers  des  second,  troisiè- 
me  et  quatrième  modes  de  réalisation  peuvent  égale- 
ment  être  équipés  d'un  couvercle  tel  que  décrit  en  réfé- 
rence  au  premier  mode  de  réalisation  et,  plus  généra- 
lement,  de  tous  les  perfectionnements  du  premier  mode 
de  réalisation  qui  leur  sont  transposables. 
[0040]  Quel  que  soit  le  mode  de  réalisation  considéré, 

le  boîtier  conforme  à  l'invention  permet  un  positionne- 
ment  précis  des  actionneurs  dans  l'espace,  leur  étan- 
chéité  grâce  à  son  couvercle,  leur  refroidissement  par 
dissipation  d'énergie,  leur  connexion  électrique  à  une 

s  carte  électronique  d'alimentation  et  de  commande,  le 
support  d'une  carte  électronique  d'alimentation  et  de 
commande,  le  support  de  leur  dispositif  de  freinage  et 
de  sécurité,  le  guidage  des  arcades  et  sa  fixation  en  tant 
qu'ensemble  sur  un  système  support  tel  que,  par  exem- 

10  pie,  un  profilé  en  forme  de  rail. 
[0041]  Selon  une  variante  non  représentée  de  l'inven- 
tion,  il  serait  possible  de  prévoir  que  le  boîtier  a  une  pro- 
fondeur  correspondant  à  une  partie  seulement  de  la  lon- 
gueur  des  actionneurs  3,  c'est-à-dire  de  leur  dimension 

15  parallèlement  à  l'axe  XX',  de  telle  sorte  qu'une  fois  ins- 
tallés  dans  le  boîtier,  les  actionneurs  dépassent  à  l'ar- 
rière  de  celui-ci.  Dans  ce  cas,  un  capot  de  forme  globa- 
lement  parallélipédique  et  dépourvu  de  nervures  inter- 
nes  pourrait  être  installé  sur  l'arrière  du  boîtier  de  façon 

20  à  recouvrir  les  parties  arrière  des  actionneurs.  Des 
moyens  de  connexion  électriques  pourraient  être  pré- 
vus  au  fond  de  ce  capot.  Dans  ce  cas,  le  positionnement 
dans  l'espace  des  actionneurs  serait  réalisé  par  les  ner- 
vures  ou  les  pions  du  boîtier  se  trouvant  entre  les  ac- 

25  tionneurs  sur  leur  partie  antérieure. 
[0042]  Il  est  également  possible  de  prévoir  que  sur  sa 
face  arrière,  le  boîtier  est  pourvu  de  jupes  s'étendant 
parallèlement  à  l'axe  XX'  des  actionneurs  de  façon  à 
protéger  la  ou  les  cartes  électroniques  auxquelles  il  est 

30  relié  contre  la  circulation  de  la  bourre  qui  se  trouve  en 
grande  quantité  dans  l'environnement  de  travail  des  ac- 
tionneurs. 
[0043]  Les  boîtiers  de  l'invention  ont  été  représentés 
comme  recevant  des  actionneurs  électriques  rotatifs. 

35  Bien  entendu,  ces  boîtiers  permettent  le  positionnement 
de  tous  types  d'acttionneurs  électriques  et,  notamment, 
d'actionneurs  linéaires. 
[0044]  Quel  sur  soit  le  mode  de  réalisation  envisagé, 
le  boîtier  est  avantageusement  réalisé  dans  un  métariau 

40  bon  conducteur  thermique,  notamment  en  métal  tel  que 
de  l'aluminium  ou  du  Zamak  (marque  déposée).  Ceci 
facilite  le  refroidissement  des  actionneurs  qui  ont  ten- 
dance  à  s'échauffer  du  fait  de  la  puissance  électrique 
qu'ils  consomment. 

45  [0045]  Bien  que  décrite  essentiellement  en  référence 
à  un  actionneur  pour  mécanique  Jacquard,  l'invention 
est  également  applicable  aux  machines  textiles  en  gé- 
néral  et,  en  particulier,  aux  machines  de  bonneterie  pour 
la  commande  des  aiguilles. 

50 

Revendications 

1.  Boîtier  (1  ;  51  ;  101  ;  151)  de  positionnement  d'ac- 
55  tionneurs  électriques  pour  la  formation  de  la  foule 

sur  un  métier  à  tisser,  comprenant  au  moins  un 
compartiment  (2  ;  52  ;  1  02  ;  1  52)  apte  à  recevoir,  de 
façon  amovible,  au  moins  un  actionneur  (3  ;  53  ; 
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1  03  ;  1  53)  dans  une  position  telle  qu'une  arcade  (5) 
est  apte  à  être  enroulée  sur  une  poulie  (4)  mue  par 
ledit  actionneur. 

2.  Boîtier  selon  la  revendication  1,  caractérisé  en  ce 
qu'il  comprend  plusieurs  compartiments  (2)  dispo- 
sés  en  rangées  et  en  colonnes  substantiellement 
perpendiculaires  à  l'axe  de  rotation  (XX1)  des  pou- 
lies  (4)  desdits  actionneurs  (3)  disposés  dans  les- 
dits  compartiments: 

3.  Boîtier  selon  la  revendication  1  ,  caractérisé  en  que 
ledit  compartiment  (52  ;  102  ;  152)  est  apte  à  rece- 
voir  plusieurs  actionneurs  (3;  103;  153;  153', 
153")  et  comprend  des  moyens  (71,  122;  151a, 
151b,  151c,  1  51  d)  de  positionnement  d'au  moins  un 
actionneur  à  l'intérieur  dudit  compartiment,  notam- 
ment  des  nervures  (71),  s'étendant  sur  une  partie 
des  dimensions  transversales  (h,  J)  dudit  comparti- 
ment  (52),  ou  des  pions  de  centrage  (122). 

4.  Boîtier  selon  l'une  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  un  couvercle  (15), 
apte  à  couvrir  les  poulies  (4)  desdits  actionneurs  (3) 
disposés  dans  lesdits  compartiments  (2)  et  pourvu 
de  nervures  de  séparation  (1  5a,  1  5b)  desdites  pou- 
lies  (4). 

5.  Boîtier  selon  les  revendications  2  et  4,  caractérisé 
en  ce  que  certaines  nervures  (15a)  sont  obliques 
par  rapport  auxdites  colonnes  ou  rangées,  le  carac- 
tère  oblique  desdites  nervures  permettant  la  juxta- 
position  de  plusieurs  desdites  arcades  (5)  de  façon 
substantiellement  parallèle  les  unes  par  rapport  aux 
autres. 

6.  Boîtier  selon  l'une  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  une  barrette  de 
guidage  (16)  pourvue  d'orifices  (16a)  pour  le  pas- 
sage  des  arcades  (5)  commandées  par  lesdits  ac- 
tionneurs  (3)  disposés  dans  lesdits  compartiments 
(2). 

7.  Boîtier  selon  l'une  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  en  ce  que  lesdits  compartiments  (2) 
sont  pourvus  chacun  d'un  voile  de  fond  (9)  percé 
d'un  orifice  (10)  permettant  l'alimentation  électrique 
desdits  actionneurs  (3)  disposés  dans  lesdits  com- 
partiments  (2)  par  leur  côté  opposé  à  ladite  poulie 
(4)  qu'ils  portent-. 

8.  Boîtier  de  réception  selon  la  revendication  7,  carac- 
térisé  en  ce  que  ledit  voile  de  fond  (9)  comprend 
une  surface  de  portée  (9a)  pour  une  patte  de  ver- 
rouillage  (17)  solidaire  dudit  actionneur  (3)  disposé 
dans  ledit  compartiment  (2)  correspondant. 

9.  Boîtier  de  réception  selon  l'une  des  revendications 

précédentes,  caractérisé  en  ce  qu'il  comprend  des 
moyens  (1c,  1d)  de  positionnement  par  rapport  à 
un  dispositif  électronique  (8,  8')  de  commande  des- 
dits  actionneurs  disposés  dans  ledit  boîtier,  ledit 

s  dispositif  électronique  comprenant  des  moyens 
(18)  d'alimentation  électrique  et/ou  des  moyens 
(12)  de  détection  de  la  position  angulaire  desdits 
actionneurs  (3). 

10  10.  Métier  à  tisser,  caractérisé  en  ce  qu'il  est  équipé 
d'une  mécanique  d'armure  comprenant  au  moins 
un  boîtier  conforme  à  l'une  des  revendications  pré- 
cédentes. 
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