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(54) Dieselstarthilfe

(57)  Gluhkerze mit Heizstab, der in einem Gluhker-
zenkorper angeordnet ist, wobei der Glihkerzenkérper
aus zwei Bauteilen, namlich einem Kérperschaft (2) und
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einem Kérperkopf (3) zusammengesetzt ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Gliihkerzen mit einem
Heizstab, der in einem Gliihkerzenkérper angeordnet
ist.

[0002] Gliihkerzen gemaB Oberbegriff des Hauptan-
spruchs werden automatisiert gefertigt. Hierbei tritt das
Problem auf, daB bei der herkdmmlichen Fertigung
hohe Rundlauftoleranzen in Kauf genommen werden
mussen, je langer die zu fertigenden Gliihkerzen sind.
Hinzu kommt, daB die Taktzahl sich verlangert, je langer
der Kérper ist. Bei langen, schlanken Kerzen tritt dar-
Uberhinaus die Gefahr auf, daB der Kérper beim Ein-
pressen des Heizstabes in den Kérper geknickt wird.
[0003] Zur Uberwindung dieser Nachteile erfolgt nicht
selten Einzelfertigung der Gliihkerzen gréBerer Lange,
die wirtschaftlich belastend ist, wobei davon auszuge-
hen ist, daB die automatisierte Fertigung von Gliihker-
zen, deren Lange gréBer als etwa das I5-fache des
Kérperdurchmessers ist, auBerst problematisch ist.
Hinzu kommt, daB hierbei bei langen Kerzen Ein-
schraubgewinde mit einem Durchmesser von kleiner als
10 mm nicht zu fertigen sind, weil das obige Verhaltnis
nicht erreicht wird.

[0004] Aufgabe der Erindung ist es, unter Vermei-
dung der aufgezeigten Nachteile, eine Gllhkerze zur
Verflgung zu stellen, die trotz groBerer Baulange auto-
matisiert zu fertigen ist, bei der bei der Montage die
Knickgefahr fur den Kérper wesentlich vermindert wird,
und bei der Kérpergewinde mit einem Durchmesser von
weniger als 10 mm realisiert werden kénnen.

[0005] Die erfindungsgemaBe Aufgabe wird durch die
Gluhkerze gemaB Anspruch 1 bzw. das Herstellungs-
verfahren gemaB Anspruch 8 gelést. Weitere Ausge-
staltungen der Erfindung ergeben sich aus den
nachfolgenden Anspriichen 2 bis 7.

[0006] Der erfindungsgeméaBe neue Gluhkerzentyp
ermdglicht insbesondere automatisierte Herstellung
langer bzw. schlanker Kerzen, geringen Ausfall durch
Verminderung bzw. Vermeidung des Knickgefahr far
den Kérper beim Einschieben des Heizstabes in den
Kérper, niedrige Taktzeiten bei der automatischen Ferti-
gung, Herstellung von Glihkerzen mit einem Gltihker-
zenkorper, der aus verschiedenen Materialien besteht,
sowie Glluhkerzen mit Gewinden, die kleiner als 10 mm
Durchmesser sind.

[0007] Die Erfindung wird anhand der folgenden Figu-
ren 1 bis 4 naher erlautert.

Figur 1 ist ein schematischer teilweiser Querschnitt
durch eine Gluhkerze gemaB Oberbegriff des
Hauptanspruchs;

Figur 2 ist ein schematischer teilweiser Querschnitt
durch eine Ausfliihrungsform einer erfindungs-
geméBen Gliihkerze;

Figur 3 ist schematisch ein teilweiser Querschnitt
durch den vorgefertigten Kérperschaft mit innenlie-
gendem Heizstab eine Gluhkerze gemas Figur 2;

10

20

25

30

35

40

45

50

55

Figur 4 ist schematisch die Seitenansicht der Bau-
gruppe 3 mit Kontaktverlangerung bzw. Polzuleiter.

[0008] In Figur 1 ist die Seitenansicht, teilweise quer-
geschnitten, einer tiblichen Gliihkerze schematisch wie-
dergegeben, die aus einem Heizstab 1, mit oder ohne
Polzuleiter 4 bzw. Kontaktverlangerung und einem ein-
stuckigen Gliuhkerzenkérper 5 besteht. Diese Gluh-
kerze wird UOberlicherweise hergestellt, indem der
Heizstab mit dem Gliihkerzenkérper (5) gemaB Figur 1
durch Einpressen vom Gluhstift (1) verbunden wird.
Beim Einpressen wird der Gliihkerzenkérper (5) an der
Auflage (6) aufgelegt und durch eine PreBkraft (9) auf
die Spitze vom Gluhstift (1) in den Bereich (8) des Gluh-
kérpers (5) eingepreBt. Dabei besteht die Gefahr des
Ausknickens im Bereich (7).

[0009] Eine Ausfiihrungsform der erfindungsgeméaBen
Glluhkerze gemaB Figur 2 unterscheidet sich von dem
vorbekannten Stand der Technik gemaB Figur 1 im
wesentlichen dadurch, daB der Gluhkerzenkérper 5
geman Figur 1 durch zwei Bauteile, namlich den Gluh-
kerzenkorperschaft 2 und den Gluhkerzenkérperkopf 3
ersetzt ist.

[0010] GemaB Figur 3 wird die Glihkerze geman
Figur 2 durch Verbindung des Gliihstifts 1 mit dem Kér-
perschaft 2 vorgefertigt. Hierbei wird geman Figur 3 der
Schaft (2) an der Auflage (10) aufgelegt und durch eine
PreBkraft (9) auf die Spitze vom Glihstift (1) im Bereich
(8) des Schaftes (2) eingepreBt. Die Gefahr des Aus-
knickens besteht nicht, da der Knickbereich (11) klein
ist. Die kurze Ausbildung des Kdrperschafts 2 fiihrt zu
einer problemlosen Einfiihrung des Gluhstifts 1 gerade
auch im Fall von Gliihkerzen groBer Baulénge.

[0011] In einer weiteren Stufe gemaB Figur 4 wird der
Gluhstift mit der Verlangerung/dem Polzuleiter 4, bei-
spielsweise durch SchweiBen, verbunden. Anschlie-
Bend wird der Kdrperkopf 3 auf die Bauteilkombination
geman Figur 4 geschweiBt, so daB sich die erfindungs-
gemaBe Gliihkerzenausbildung geman Figur 2 ergibt.
[0012] ErindungsgemaB kénnen Kdrperschaft 2 und
Kérperkopf 3 aus verschiedenen Materialien bestehen,
wobei die erfindungsgemaBe Gllhkerze unterschiedli-
chen physikalischen oder chemischen Anforderungen
an Kérper 2 und an Kérperkopf 3 entsprechen kann;
beispielsweise kann der Kérperschaft 2 aus einem Ein-
satzstahl und der Kérperkopf 3 aus Aluminium gefertigt
sein.

[0013] Es kann auch zweckmaBig sein, Kérperschaft
2 und Korperkopf 3 mit unterschiedlicher Oberflachen-
beschaffenheit auszubilden, wobei beispielsweise der
Koérper 2 aus Stahl mit einer Oberflachenverzinkung
versehen sein kann, wahrend der Kdrperkopf aus Alu-
minium besteht; ebenso kann beispielsweise der Kér-
per 2 aus Stahl phosphatiert sein, wahrend Korperkopf
3 aus Stahl besteht, der vernickelt ist.

[0014] Wegen der besonderen Bauweise der
erfindungsgemaBen Gllhkerze sind Kerzen mit Gewin-
den mit kieinerem Durchmesser als 10 mm herstellbar;
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andererseits kdnnen die erforderlichen Toleranzen bei
der Herstellung von Uberlangen Glihkerzen bei auto-
matisierter Herstellung eingehalten werden, wobei ins-
besondere die Ausknickgefahr fir den Kérper beim
Einpressen des Heizstabes wesentlich vermindert wird. 5
[0015] Auf diese Weise kdnnen auch kleine Dieselmo-
toren mit Mehrventiltechnik mit Stabgliihkerzen als Die-
selstarthilfen ausgertstet werden.
[0016] Der AnschiuBteil der Gliihkerze bei besonders
tiefen Bohrungen kann aus dem Bereich der Ventile 710
herausschauend ausgebildet werden. Ingesamt ergibt
sich hierdurch eine wesentlich schnellere, prazisere
und kostengtinstige Herstellungsweise flr Gliihkerzen,
bevorzugt bei einer Lange von mehr als 10 cm.

15
Patentanspriiche

1. Gluhkerze mit einem Heizstab, der in einem Glih-
kerzenkérper angeordnet ist, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Glihkerzenkérper aus zwei 20
Bauteilen, namlich einem Kérperschaft (2) und
einem Kérperkopf (3) zusammengesetzt ist.

2. Gluhkerze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Korperschaft (2) und Kérperkopf (3) 25
aus unterschiedlichen Materialien gefertigt sind.

3. Gluhkerze nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB Kérperschaft (2) und Kérperkopf (3)
unterschiedliche Oberflachenschichten aufweisen. 30

4. (Gluhkerze nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kérperschaft (2) aus Einsatzstahl
und Kérperschaft (3) aus Aluminium bestehen.
35
5. Gluhkerze nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der Kérperschaft (2) verzinkt oder
phosphatiert ist, und der Kérperkopf (3) aus Alu
bzw. aus vernickeltem Stahl besteht.
40
6. Gluhkerze nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB das
Gliihkerzengewinde einen kleineren Durchmesser
als 10 mm, insbesondere 8 mm und weniger auf-
weist. 45

7. Gluhkerze nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB die Kér-
perlange gréBer als das 10-fache des Durchmes-
sers des Kérpers betragt. 50

8. Verfahren zu Herstellung der Gliihkerze nach min-
destens einem der Anspriiche 1 bis 7, dadurch
gekennzeichnet, daB ein Gluhstift (1) in einen Koér-
perschaft (2) eingebracht wird; daB dieses Bauteil 55
mit einer Verlangerung bzw. einem AnschluBpol (4)
fest verbunden wird; und daB dann der Kérperkopf
(3) damit verbunden wird.
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