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(57) Die Erindung bezieht sich auf eine Axialkol-
benmaschine (1) mit einem Gehause (2), in dessen
Gehéauseinnenraum (3) eine Zylindertrommel (5) gela-
gert ist, in welcher mehrere, etwa axial verlaufende
Zylinderbohrungen (6) ausgebildet sind, in welchen Kol-
ben (7) bewegbar gefthrt sind, die sich Uber Gleit-
schuhe (8) an einer um eine Schwenkachse (14)
schwenkbare Schwenkscheibe (11) abstiitzen, mit
einer Ruckzugeinrichtung (15), an welcher sich die
Gleitschuhe (8) bei der Ruckzugbewegung der Kolben
(7) abstitzen, und die einen Abstand (ra) von der
Schwenkachse (14) aufweist, und mit wenigstens
einem am Gehause angeordneten Stitzteil (31) zum
Abstitzen der Rickzugeinrichtung (15) am Gehause
(2), wobei das Stutzteil (31) im Bereich der Schwenk-
achse (14) der Schwenkscheibe (11) zumindest auf der
Seite der Axialkolbenmaschine (1) angeordnet ist, auf
der die Kolben (7) einen Saughub ausflihren. Das
Stutzteil (31) weist einen von der Riickzugeinrichtung
(15) beabstandeten Anschlag (36) auf, wobei der axiale
Abstand (a) zwischen der Rickzugeinrichtung (15) und
dem Anschlag (36) im wesentlichen unabhangig vom
Schwerkwinkel der Schwenkscheibe (11) ist.

Axialkolbenmaschine mit Stiitzteil
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Beschreibung

[0001] Bei einer Axialkolbenmaschine wirken dann,
wem die Kolben Saughube ausflihren, axiale Krafte an
den Kolben, die die Kolben Von der Schwenkscheibe
abzuheben suchen. Da diese axialen Krafte betrachtlich
sein kénnen, sind bereits Ruckhalteeinrichtungen ent-
wickelt worden, die die Rickzugeinrichtung axial abstt-
zen, um sie vor Uberlastung zu schitzen.

[0002] Bei einer in der DE 39 01 064 A1 beschriebe-
nen Axialkolbenmaschine ist eine solche Riickhalteein-
richtung durch einen Sicherungsring gebildet, der in
einer Innennut der Schwenkscheibe sitzt und eine
Rackzugeinrichtung hintergreift. Bei dieser bekannten
Ausgestaltung werden die Rickzugkrafte von der
Schwenkscheibe aufgenommen und Uber einen soge-
nannten Schwenksattel der Zylindertrommel Ubertra-
gen, wodurch sich unterschiedliche AnpreBkrafte
zwischen der Zylindertrommel und einer zugehérigen
Steuerscheibe ergeben.

[0003] In der DE-OS 21 01 213 ist eine Axialkolben-
maschine beschrieben, bei der die Riickhalteeinrich-
tung zum Stitzen der Ruckzugeinrichtung durch
HaltestdBel gebildet ist, die in radialen Fihrungsléchern
im Gehause radial verschiebbar gelagert und durch
Federn radial einwarts vorgespannt sind, wobei sie an
ihren inneren Enden Schragflachen aufweisen, die
beziglich der zugehérigen Radialebene zur benachbar-
ten Ruckzugeinrichtung hin geneigt sind, und mit diesen
Schragflachen den &uBeren Rand einer die Rickzug-
einrichtung bildenden Lochscheibe hintergreifen. Diese
bekannte Riickhalteeinrichtung ist aufgrund der
Schragflachen mit folgenden Nachteilen behaftet.
Grundsatzlich ist der Nachteil vorhanden, daB aufgrund
der Berthrung zwischen der Riickzugeinrichtung und
den HaltestéBeln Reibung, Verschlei3 und eine daraus
resultierende Erwarmung sténdig stattfinden. Wenn die
Neigung der Schragflache zu groB ist, besteht auBer-
dem die Gefahr, daB die Lochscheibe die HaltestéBel
aufgrund der axialen Zugkraft der Kolben nach auBen
druckt, wodurch die HaltestéBel ihre Stabilitét verlieren
und keine oder nur eine verminderte Ruckhaltekraft auf
die Lochscheibe ausiben kénnen. In einem solchen
Fall besteht die Gefahr, daB die Lochscheibe durch die
axiale Zugkraft der Kolben Uberbeansprucht und z. B.
verbogen wird. Dabei ist zu bericksichtigen, daB auf-
grund von im Funktionsbetrieb der Axialkolbenma-
schine vorhandenen Vibrationen und den an den
Schragflachen wirksamen Radialkraftkomponenten die
HaltestéBel besonders geneigt sind, radial nach auBen
auszuweichen. Wenn dagegen die Neigung der
Schragflachen zu gering ist, besteht die Gefahr, daB die
HaltestdBel an der Lochscheibe verklemmen, wodurch
der Drehbetrieb beeintrachtigt ware und wegen Ver-
schlei mit einer unzureichenden Lebensdauer zu rech-
nen ware. AuBerdem ergeben sich bei dieser
bekannten Ausgestaltung insbesondere dann Zwan-
gungen zwischen der Ruckzugeinrichtung und den Hal-
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testdBeln, wenn eine einstellbare Schwenkscheibe
vorhanden ist, was durch die verdanderte Schraglage
der Rulckzugeinrichtung beim Schwenken der
Schwenkscheibe hervorgerufen wird.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, bei
einer Axialkolbenmaschine der vorliegenden Art Zwan-
gungen zwischen der Rickzugeinrichtung und dem
Stutzteil zu vermeiden und dennoch eine sichere
Abstltzung zu gewahrleisten.

[0005] Diese Aufgabe wird durch die Merkmale des
Anspruchs 1 gelést.

[0006] Bei der erfindungsgemaBen Axialkolbenma-
schine besteht ein geringer axialer Abstand zwischen
der Ruckzugeinrichtung und dem Anschlag des Stuitz-
teils, wobei der Abstand unabhangig vom Schwenkwin-
kel der Schwenksheibe ist. Hierdurch erfolgt eine
Berlbrung zwischen der Rickzugeinrichtung und dem
Anschlag nur bei einer axialen Uberlastung der Ruick-
zugeinrichtung, wobei die Rickzugeinrichtung am
Anschlag abgestiizt und stabilisiert ist. Der axiale
Abstand ist vorzugsweise nur so grof3, daB die Ruck-
zugeinrichtung bei einer groBen axialen Belastung oder
Uberlastung durch die Riickzugkrafte gegen den
Anschlag stéBt, bevor die Riickzugeinrichtung Utber
ihren elastischen Verformungsbereich hinaus bzw. tber
ihre Streckgrenze hinaus verformt oder verbogen wird.
Hierdurch ist gewabhrleistet, daB die Riickzugeinrich-
tung nur bei Belastungsspitzen in Kontakt mit dem
Stutzumschlag kommt und dann wirksam abgestutzt
wird. Wenn die Belastung oder Uberlastung aufhért,
kehrt die Rickzugeinrichtung aufgrund ihrer Elastizitat
wieder in ihre Ausgangsstellung zuriick.

[0007] Es ist somit gewahrleistet, daB bei normaler
Belastung der Axialkolbenmaschine zwischen der
Rackzugeinrichtung und dem Anschlag keine Berih-
rung und Reibung stattfindet. Eine Beriihrung und Rei-
bung findet nur bei groBer Belastung oder Uberlastung
wahrend der Stltzfunktion statt, was im normalen Funk-
tionsbetrieb nur selten vorkommt. Der Anschlag bildet
somit eine verbesserte Rukhalteeinrichtung far die
Ruckzugeinrichtung im Sinne einer Sicherheitseinrich-
tung. AuBerdem zeichnet sich die erfindungsgemaBe
Ausgestaltung dadurch aus, daB der Abstand zwischen
der Riackzugeinrichtung und dem Anschlag im gesam-
ten Schwerkbereich der Schwenkscheibe im wesentli-
chen gleich ist.

[0008] Der Anschlag kann gerundet sein und/oder die
Form eines Anschlagfirstes aufweisen. Dabei kann der
Anschlag eine Form aufweisen, die durch an den
Anschlagfirst angelegte Flanken begrenzt ist, von
denen die eine Flanke sich im wesentlichen parallel zur
Stutzebene der Schwenkscheibe in deren Nullstellung
erstreckt und die andere Flanke sich parallel zur Stiitz-
ebene der Schwenkscheibe in deren maximal ausge-
schwenkten Stellung erstreckt. Eine vorteilhafte Form
des Stitzteils ist dann gegeben, wenn die eine Flanke
in einer Querebene liegt und die andere Flanke gegen-
Uber der ersteren Flanke etwa um den maximalen Seh-
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wenkwinkel zur Zylindertrommel hin abgewinkelt ist.
Der Anschlagfirst kann bezlglich einer axialen und die
Schwenkachse enthaltenden Ebene seitlich zur einen
oder anderen Seite versetzt oder beabstandet sein.
Dieser Versatz oder Querabstand ist zu der Seite
gerichtet, auf der die Schwenkscheibe beim Aus-
schwenken zur Zylindertrommel hin schwenkt. Wesent-
lich ist, daB bei normaler Funktion der Abstand
zwischen der Rickzugeinrichtung und dem Anschlag
vorhanden ist und bei gréBer axialer Belastung oder
Uberlastung die Ruckzugeinrichtung am Anschlag
abgestitzt ist.

[0009] In den Unteranspriichen sind Merkmale enthal-
ten, die zu einer kleinen und kostengiinstig herstellba-
ren Bauweise fuhren, die leicht zu montieren und zu
demontieren ist und eine sichere Positionierung des
Anschlags und eine lange Lebensdauer gewahrleisten.
[0010] Nachfolgend werden die Erfindung und weitere
durch sie erzielbare Vorteile anhand bevorzugter Aus-
fahrungsbeispiele und vereinfachten Zeichnungen
naher erldutert. Es zeigen:

Fig. 1 eine erfindungsgeméaBe Axialkolbenma-
schine im axialen Schnitt;

Fig. 2 die Axialkolbenmaschine in der Draufsicht;

Fig. 3 den Teilschnitt 1lI-Ill in Fig. 1 in der Nullstel-
lung der Axialkolbenmaschine;

Fig. 4 den Teilschnitt 1lI-1ll in der Nullstellung der
Axialkolbenmaschine in abgewandelter Aus-
gestaltung; und

Fig. 5 den Teilschnitt 1lI-1ll in der Nullstellung der
Axialkolbenmaschine in weiter abgewandel-
ter Ausgestaltung.

[0011] Die Hauptteile der allgemein mit 1 bezeichne-

ten Axialkolbenmaschine sind ein Gehause 2 mit einer
in der Zeichnung im Schnitt sichtbaren Gehausewand
2a, die einen Gehauseinnenraum 3 umschlieft, in dem
auf einer Welle 4 eine Zylindertrommel 5 mit mehreren,
vorzugsweise auf einem Teilkreis verteilt und langs
gerichteten Zylinderbohrungen 6 angeordnet ist, meh-
rere Kolben 7, die in den Zylinderbohrungen 6 axial ver-
schiebbar gelagert sind, mehrere Gleitschuhe 8, die
schwenkbar, jedoch axial fixiert mit kugelférmigen Kol-
benkdpfen 9 am einen Ende der Kolben 7 verbunden
sind, eine Schwenkscheibe 11, an deren Schragflache
12 die Gleitschuhe 8 anliegen und axial abgestitzt sind,
wobei die Schwenkscheibe 11 um eine rechtwinklig zur
Langsmittelachse der Axialkolbenmaschine 1 oder der
Drehachse 13 der Welle 4 verlaufenden Schwenkachse
14 in einem Schwenklager 14a durch eine Verstellvor-
richtung (nicht dargestellt) schwenkbar und in der jewei-
ligen Schwenkstellung feststellbar gelagert ist, eine
Ruckzugeinrichtung 15, deren Zweck es ist, die Anlage
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der Gleitschuhe 8 an der Schragflache 12 zu sichern,
eine Ruckhalteeinrichtung 16, die zur Stabilisierung der
Rickzugeinrichtung 15 vorgesehen ist und eine Steuer-
scheibe 17, die an der der Schwenkscheibe 11 abge-
wandten Seite an der Zylindertrommel 5 anliegt und
mittels in der Steuerscheibe 17 angeordneten Steuer-
schlitzen 18 sowie damit zusammenwirkenden Zylin-
derbohrungsléchern 19 in der Zylindertrommel 5 die
Foérderung des im vorliegenden Falle hydraulischen
Mediums der Axialkolbenmaschine 1 steuert. Durch
eine die Zylindertrommel 5 gegen die Steuerscheibe 17
vorspannende Feder 21 ist eine dichte Anlage zwischen
der Zylindertrommel 5 und der Steuerscheibe 17
gewahrleistet.

[0012] Die Rickzugeinrichtung 15 ist durch eine Loch-
scheibe 22 mit in der Anzahl der Gleitschuhe 8 vorhan-
denen Ldchern 23 gebildet, deren Lochrander die
Gleitschuhe 8 im Bereich von verjingten Gleitschuh-
kopfen mit Bewegungsspiel umgeben und mit ihrer der
Schwenkscheibe 11 zugewandten Seite an einem FuB-
flansch 24 des zugehdrigen Gleitschuhs 8 anliegen, so
daB der FuBflansch 24 mit geringem Bewegungsspiel
zwischen der Schragflache 12 und der Lochscheibe 22
gehalten ist. Die Lochscheibe 22 selbst liegt an ihrer der
Schwerkscheibe 11 abgewandten Seite an einer kugel-
ringabschnittidrmigen Lagerflache an einem inneren
Stitzring 26 an.

[0013] Die Riickhalteeinrichtung 16 ist durch ein oder
zwei einander spiegelbildlich gegeniberliegend ange-
ordneten und ausgebildeten Stiitzteilen 31 gebildet, die
im Bereich der Schwenkachse 14 von der Unifangs-
wand 2a des Gehauses 2 radial nach innen vorragen
und die Riickzugeinrichtung 15 mit einem axialen
Abstand a hintergreifen. Die Statzteile 31 sind vorzugs-
weise separate Bauteile, die innen an der Umfangs-
wand 2a befestigt sind, vorzugsweise durch Schrauben
32. Dabei ist es vorteilhaft, zur Positionierung der
Stutzteile 31 radiale und vorzugsweise auch axiale
Positionierflachen 33a, 33b an der Umfangswand 2a
vorzusehen, an denen die Stiitzteile 31 mit korrespon-
dierenden Flachen anliegen und insbesondere axial
positioniert sind, so daB die Schrauben 32 in der form-
schllssig positionierten Stellung der Stitzteile 31 ihre
Befestigungsfunktion erflllen. Die Stlitzteile 31 sind mit
einem radial nach innen ragenden Stiitzschenkel 31a
und einem sich axial erstreckenden Stutzschenkel 31b
winkelférmig ausgebildet, wobei die Schrauben 32 die
Umfangswand 2a von aufB3en in Durchgangsléchern 34
durchfassen und in Gewindelécher 35 in den Stutzteilen
31, hier in den Stltzschenkeln 31b, einfassen. Die
Schraubenképfe 32a sind vorzugsweise in Erweiterun-
gen der Durchgangslécher 34 versenkt angeordnet.
[0014] Bei der vorliegenden Ausgestaltung sind die
Positionierflachen 33a, 33b durch zylinderabschnittfér-
mige Ausnehmungen 33c in der Innenflache der
Umfangswand 2a gebildet, die an ihren der Schwenk-
scheibe 11 zugewandten Enden jeweils durch eine
radiale, die zugehdrige Positionierflache 33a bildende
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Stufenflache begrenzt ist. Die Ausnehmungen 33c¢ sind
in der der Zylindertrommel 5 zugewandten axialen Rich-
tung offen.

[0015] Der Abstand a ist gering und kann etwa wenige
Zehntelmillimeter bis etwa 1 mm oder bis etwa 2 mm
betragen. Die GréBe des Abstands a richtet sich nach
der Flexibilitat der Konstruktion. Dabei ist der Abstand a
maximal so groB, daB die Ruckzugeinrichtung 15 bei
einer axialen Uberlastung in Richtung auf die Ruckhal-
teeinrichtung 16 gegen deren allgemein mit 36 bezeich-
nete Anschlag am zugehérigen Stutzteil 31 stéBt, bevor
die Rickzugeinrichtung 15 Uber ihren elastischen Ver-
formungsbereich hinaus bzw. Uber ihre Streckgrenze
hinaus verformt oder verbogen wird.

[0016] Wie insbesondere aus der Fig. 3 ersichtlich ist,
kann der Anschlag 36 durch eine gerundete Anschlag-
flache gebildet sein, deren radialer Abstand ra zur
Schwenkachse 14 in der Ausschwenkrichtung der
Schwenkscheibe 11 zunimmt. Bei dieser Ausgestaltung
wandert der Anschlagpunkt beim Ausschwenken nach
auBen und beim Einschwenken wieder nach innen.
[0017] GemaB den Fig. 4 und 5 weisen das oder die
Stitzteile 31 in ihrem mittleren Bereich einen sich radial
erstreckenden gerundeten oder kantigen Anschlagvor-
sprung oder Anschlagfirst 36a auf, der sich vorzugs-
weise im mittleren Schwenkbereich befindet und von
dem sich nach beiden Seiten Anschlagflanken 36b, 36¢
erstrecken kénnen, von denen die eine Anschlagflanke
36b sich etwa rechtwinklig zur Drehachse 13 erstreckt
und die andere Anschlagflanke 36c¢ sich etwa parallel
zur Schwenkscheibe 11 in deren maximalen Schwenk-
stellung erstreckt. Die Anschlagflanke 36b erstreckt sich
etwa parallel zur Rickenflache 37 der Riickhalteeinrich-
tung 16 bzw. Lochscheibe 22 in deren Nullstellung, und
die Anschlagflanke 36¢ erstreckt sich parallel zur Rik-
kenflache 37 in der maximalen Schwenkstellung der
Rackzugeinrichtung 15. Der von den Anschlagflanken
36b, 36¢c eingeschlossene, zur Zylindertrommel 5 hin
offene Winkel ist mit b bezeichnet. Der Versatz des
Anschlags 36 bzw. Anschlagfirstes 36a bezlglich der
die Schwenkachse 14 und die Drehachse 13 enthalten-
den Langsmittelebene E ist mit V bezeichnet. Wie
bereits bei der Ausgestaltung nach Fig. 3 bleibt auch
hier der Abstand a in allen Schwenkstellungen der
Schwenkscheibe 11 im wesentlichen gleich. Kleine
Unterschiede oder Toleranzen in der Position der
Schwenkachse 14 und in der GroBe des Abstands a
sind unschédlich, solange zum einen ein Abstand zwi-
schen der Riickzugeinrichtung 15 und dem Anschlag-
first 26a gewahrleistet ist und zum anderen der Abstand
nur so grof3 ist, daB bei einer groBen Belastung oder
Uberlastung sich die Ruckzugeinrichtung 15 am Stiitz-
teil 31 abstltzen kann, bevor sie schadlich Gberlastet
und bleibend verformt oder verbogen wird.

[0018] Entsprechend dem Versatz V des Anschlagfir-
stes 36a sind auch die Ausnehmungen 33c beziiglich
der Langsmittelebene E versetzt. Bei der Ausgestaltung
nach Fig. 4 und 5 ist ein sich beim Anschlag ergeben-
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des Kippmoment auf einen Mittelwert beschrankt.
[0019] Im Rahmen der Erfindung kodnnen die
Anschlagflanken 36b, 36¢ einen angedeuteten spitzen
Winkel ¢ mit der Rickenflache 37 in der Null-Stellung
und in der maximalen Schwenkstellung einschlieen,
der bis etwa 5°, z. B. etwa 0,5 bis 5°, betragen kann.
Auch bei dieser abgewandelten Ausgestaltung bleibt
der axiale Abstand a in jeder Schwenkstellung der
Schwenkscheibe 11 gleich groB. Die zuletzt beschrie-
bene Abwandlung mit dem Winkel ¢ hat den Vorteil, daB
sich im Funktionsbetrieb bei Uberlastung ein hydrody-
namischer Schmierfiim zwischen der jeweiligen
Anschlagflanke 26b, 26¢ und der Rickenflache 37 auf-
bauen kann, wodurch die Schmierung verbessert wird
und Reibung sowie Verschleif} verringert werden.
[0020] Eine weitere vorteilhafte Ausgestaltung der
Axialkolbenmaschine 1 besteht in einer Vorrichtung 41
zum selbsttatigen Schmieren der beiderseits der Dreh-
welle 13 vorhandenen Schwenklager 42. Die Schmier-
vorrichtung 41 weist Schmierkanale 43 auf, die sich von
der Gleitflache 12, insbesondere von an sich bekann-
ten, in der FuBflache der Gleitschuhe 8 vorhandenen
Drucktaschen, zu den Schwenklagern 42 erstrecken.
Vorzugsweise befindet sich in den Schmierkanalen 43
eine Drosselstelle 45, insbesondere im Einmiindungs-
bereich der Schmierkandle 43. Diese verbesserte
Schmierung erméglicht es, die Schwenklager 42 durch
Gleitlager zu bilden mit Gleitlagerschalen 46, wie es in
Fig. 1 dargestellt ist. Es ist auBerdem vorteilhaft, wenn
die Schmierkanale 43 in sich in Umfangsrichtung der
Schwenklager 42 erstreckenden Schmiernuten 44 aus-
minden.

[0021] Bei einer Axialkolbenmaschine 1 der vorliegen-
den Art wirken im Pumpenbetrieb oder dann, wenn die
Axialkolbenmaschine im Motorbetrieb eine Bremsfunk-
tion ausfuhrt, an den Kolben Saugkréafte, die die Gleit-
schuhe und somit die Ruckzugeinrichtung 15 von der
Schragscheibe abzuheben suchen. Wenn diese Saug-
krafte eine durch die Konstruktion bestimmte GroBe
Uberschreiten, kann die Ruckzugeinrichtung 15 Gberla-
stet werden, z. B. bleibend verformt und verbogen wer-
den. Dies ist bei der erfindungsgeméaBen Ausgestaltung
vermieden, weil die Rickzugeinrichtung 15 an der
Ruckhalteeinrichtung 16 eine wirksame AbstUtzung fin-
det, bevor die Riickzugeinrichtung 15 tber ihren elasti-
schen Verformungsbereich hinaus bzw. Ober ihre
Streckgrenze hinaus verformt oder verbogen wird. Die
Abstitzung der Ruckzugeinrichtung 15 erfolgt nur bei
Belastungsspitzen. Wenn die Uberlastung aufhért,
kehrt die Ruckzugeinrichtung 15 aufgrund ihrer Elastizi-
tat selbsttatig wieder in ihre Ausgangsstellung zurtick.
Hierdurch ist eine Bertihrung und Reibung zwischen der
Rackzugeinrichtung 15 und der Ruckhalteeinrichtung
16 bei normalen Belastungen der Axialkolbenmaschine
1 vermieden, wodurch Reibungsverschleil verhindert
wird oder dann, wenn Belastungsspitzen nicht auftre-
ten, vermieden ist.

[0022] Die vorbeschriebenen Belastungsspitzen kén-
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nen sowohl dann auftreten, wenn die Kolben 7 im vor-

beschriebenen

Sinne eine Zugkraft auf die

Rackzugeinrichtung 15 ausiben und/oder dann, wenn
ein erhéhter Leckéldruck oder ein erhéhter Innenraum-
druck, der zwischen den Gleitschuhen 8 und der
Schwenkseheibe 11 wirksam wird, die Gleitschuhe 8
von der Schwenkscheibe 11 abzuheben sucht.

Patentanspriiche

1.

Axialkolbenmaschine (1) mit einem Gehéause (2), in
dessen Gehauseinnenraum (3) eine Zylindertrom-
mel (5) gelagert ist, in welcher mehrere, etwa axial
verlaufende Zylinderbohrungen (6) ausgebildet
sind, in welchen Kolben (7) bewegbar gefihrt sind,
die sich Uber Gleitschuhe (8) an einer um eine
Schwenkachse (14) schwenkbare Schwenk-
scheibe (11) abstitzen, mit einer Rickzugeinrich-
tung (15), an welcher sich die Gleitschuhe (8) bei
der Rickzugbewegung der Kolben (7) abstiitzen,
und die einen Abstand (ra) von der Scbwenkachse
(14) aufweist, und mit wenigstens einem am
Gehause angeordneten Stutzteil (31) zum Abstlt-
zen der Riickzugeinrichtung (15) am Gehause (2),
wobei das Stutzteil (31) im Bereich der Schwenk-
achse (14) der Schwenkscheibe (11) zumindest auf
der Seite der Axialkolbenmaschine (1) angeordnet
ist, auf der die Kolben (7) einen Saughub ausfih-
ren, wobei das Stutzteil (31) einen von der Ruick-
zugeinrichtung (15) beabstandeten Anschlag (36)
aufweist und wobei der axiale Abstand (a) zwi-
schen der Rickzugeinrichtung (15) und dem
Anschlag (36) im wesentlichen unabhéngig vom
Schwenkwinkel der Schwenkscheibe (11) ist.

Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB der axiale Abstand (a) nur so groB ist, daB die
Riickzugeinrichtung bei einer axialen Uberlastung
gegen den Anschlag (36) stéBt, bevor sie Uber ihre
Elastizitatsgrenze hinaus verformt oder verbogen
wird.

Axialkolbenmaschine nach Anspruch 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Anschlag (36) im Winkelbereich eines zur
Zylindertrommel (5) hin offenen Winkels (b) liegt,
dessen einer Schenkel (36b) sich parallel zur
Schwenkscheibe (11) in  deren Nullstellung
erstreckt und dessen anderer Schenkel (36¢) sich
etwa parallel zur Schwenkscheibe (11) in deren
maximalen Schwerkstellung erstreckt.

Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen
Anspriche 1 bis 3,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Anschlag (36) eine der Rickzugeinrichtung
(15) zugewandte Anschlagflache hat, die konvex
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10.

gerundet ist.

Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen
Anspriche 1 bis 4,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Anschlag (36) einen gerundeten oder kan-
tenférmigen Anschlagfirst (36a) aufweist, von dem
sich nach beiden Seiten Anschlagflanken (36b,
36¢) erstrecken, von denen die eine Anschlag-
flanke (36b) sich parallel zur Schwenkscheibe (11)
in deren Nullstellung erstreckt oder mit dieser einen
spitzen Winkel (c) von bis vorzugsweise etwa 5°
einschlieBt und die andere Anschlagflanke (36c)
sich parallel zur Schwenkscheibe (11) in deren
maximalen Schwenkstellung erstreckt oder mit die-
ser einen spitzen Winkel (¢) von bis vorzugsweise
etwa 5° einschlieft.

Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen
Anspriiche 1 bis 5,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Anschlag (36) oder Anschlagfirst (36a)
bezlglich einer axialen die Schwenkachse (14) und
vorzugsweise auch die Drehachse (13) der Zylin-
dertrommel (5) enthaltenden Ebene (E) quer ver-
setzt (Fig. 3) oder beabstandet (Fig. 4 und 5) ist.

Axialkolbernmaschine nach einem der vorherigen
Anspriiche 1 bis 6,

dadurch gekennzeichnet,

daB Stutzteil (31) ein separates Bauteil ist, daB
innen an der Umfangswand (2a) des Gehauses (2)
befestigt ist.

Axialkolbenmaschine nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Umfangswand (2a) eine radiale Positionier-
flache (33a) zum Positionieren des Stutzteils (31) in
Richtung auf die Ruckzugeinrichtung (15) und vor-
zugsweise auch eine axiale Positionierflache (33b)
zur Positionierung des Stltzteils (31) radial nach
auBen aufweist.

Axialkolbenmaschine nach Anspruch 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Stitzteil (31) durch eine Schraube (32) mit
der Umfangswand (2a) verschraubt ist, wobei die
Schraube (32) vorzugsweise von auBen einge-
schraubt ist.

Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen
Anspriiche 1 bis 9,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Stutzteil (31) mit einem sich radial nach
innen erstreckenden Anschlagschenkel (31a) und
einem sich etwa achsparallel erstreckenden
Befestigungsschenkel (31b) winkelférmig geformt
ist.
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11. Axialkolbenmaschine nach einem der vorherigen
Anspriiche 7 bis 10,
dadurch gekennzeichnet,
daB das Stutzteil (31) in einer sich achsparallel
erstreckenden Ausnehmung (33c) in der Umfangs- 5
wand (2a) sitzt, wobei die Ausnehmung (33c) vor-
zugsweise eine kreisabschnittférmige  Quer-
schnittsform aufweist und das Stitzteil (31) mit
einer entsprechenden kreisabschnittsférmigen
Rundung in der Ausnehmung (33c) sitzt. 10
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