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(54) Kiihliplatte fiir Schachtéfen

(57)  Eine Kuhlplatte fur mit einer feuerfesten Aus-
kleidung versehene Schachtéfen, insbesondere Hoch-
o6fen, bestehend aus Kupfer oder einer niedriglegierten
Kupferlegierung mit Kiihimittelkanalen, wobei die Kiihl-
platte aus einem geschmiedeten oder gewalzten Roh-
block gefertigt ist und auf einer Seite, der Vorderseite,
angeordnete Nute zur Aufnahme von feuerfestem Mate-
rial aufweist, soll so verbessert werden, daB sie glnsti-
ger zu erstellen ist und mit ihr bessere Kuhlleistungen
erbracht werden kénnen. Dazu wird vorgeschlagen,
daB auf der Riickseite der Kuhlplatten Kihlkanéle vor-
gesehen sind, die zu einem Teil durch die Kuhiplatte
selbst und zum anderen Teil durch Bleche begrenzt
sind, wobei die Kihlkanéle durch Frasen in die Ruck-
seite der Kuhlplatte und/oder die Bleche eingebracht
sind.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft Kiihiplatten far mit einer
feuerfesten Auskleidung versehene Schachtéfen, ins-
besondere Hochdfen, bestehend aus Kupfer oder einer
niedriglegierten Kupferlegierung mit Kihimittelkanalen,
wobei die Kuhlplatten aus einem geschmiedeten oder
gewalzten Rohblock gefertigt sind, und auf einer Seite,
der Vorderseite, angeordnete Nute zur Aufnahme von
feuerfestem Material aufweisen.

[0002] Derartige Kuhlplatten gehéren durch die DE-
PS 29 07 511 zum Stand der Technik. Hier sind die
Kihlkanédle in dem geschmiedeten oder gewalzten
Rohblock als vertikal verlaufende Sackbohrungen vor-
gesehen, welche durch mechanisches Tiefbohren ein-
gebracht werden. Derartige Kiihlplatten missen eine
verhaltnismaBig groBe Dicke aufweisen, damit die Kiihl-
kanale gebohrt werden kénnen, ohne daB die Stabilitat
der Kuhlplatten leiden. Sowohl auf der Vorder- als auch
auf der Rickseite der Kihlplatten mufB3 im Bereich der
Bohrungen, geniigend Kupfermaterial stehenbleiben,
um den Kuhlplatten die entsprechende Festigkeit zu
geben. Dadurch sind sehr dicke Kupferplatten notwen-
dig, die bei dem hohen Kupferpreis entsprechend teuer
zu erstehen sind.

[0003] Dadurch daB die Kihlkanéle durch Bohrungen
in die Kihlplatten eingebracht werden, kénnen nur
kreisférmige Locher hergestellt werden. Diese kreisfér-
migen Sackbohrungen weisen nur verhaltnismaBig
kleine Oberflachen auf, an denen der entsprechende
Warmeaustausch von den Kuhlplatten zum Kihimittel
erfolgen kann. Dadurch wird nur eine schlechte Warme-
ableitung erreicht.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde,
Kihiplatten der gattungsgemaBen Art so auszubilden,
daB sie gunstiger zu erstellen sind und mit denen bes-
sere Kuhlleistungen erbracht werden kénnen.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe wird vorgeschla-
gen, daB auf der Rickseite der Kuhlplatten Kihlkanale
vorgesehen sind, die zu einem Teil durch die Kuhiplatte
selbst und zu einem anderen Teil durch Bleche
begrenzt sind, wobei die Kiihlkanale durch Frasen in die
Rackseite der Kiihlplatte und/oder die Bleche einge-
bracht sind.

[0006] Dieser Aufbau gestattet die Benutzung von
erheblich dinneren Kihlplatten, da hier nur noch ein-
mal ein geeignet dicker Steg zwischen der Vorderseite
und dem Kihlkanal vorgesehen werden muB. Der
zweite Teil des Kiihlkanals kann durch anderes, z.B.
erheblich dinneres Material, wie Stahl, gebildet wer-
den.

[0007] Dadurch, daB die Kiihlkanale in die Kiihiplatten
gefrast werden, lassen sich beliebige Querschnittsfor-
men und Verlaufe der Kithlkanale realisieren. Es mis-
sen nicht, wie bei den Sackbohrungen, stets gerade
Kanéle gebildet werden. Damit kdnnen die Kihlkanéle
an jede beliebige Stelle der Kuhlplatten gelegt werden,
so daB die Kuhlplatten gleichméBiger gekiihlt werden
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kénnen.

[0008] Werden Kanéle mit groBer Breite und geringer
Tiefe gewahlt, so werden groBe Flachen der Kuhiplatten
direkt vom Kuhimittel benetzt, so daf3 eine groBe War-
meabfuhr méglich ist.

[0009] Die Kuhlkanadle auf der Kuhlplatte kdénnen
durch einzelne Bleche oder eine ganze Platte abge-
schlossen werden. Wesentlich ist dabei, daB die
Kanale, zum Beispiel durch Verschwei3en oder Ver-
schrauben der Bleche oder Platten mit den Kuhlplatten,
dicht werden. Es besteht durchaus die Méglichkeit, auf
der planen Ruckseite der Kuhlplatte als Teil der Kiihlka-
néle ausgebildete Bleche aufzuschweiBen. Diese Ble-
che kénnen zum Beispiel durch Tiefziehen oder Biegen
erstellt werden, so dafB3 die Herstellungskosten fir die
Kihlplatten besonders niedrig liegen. In diesem Falle
lassen sich besonders dinne Kuahlplatten verwenden,
was wiederum eine Einsparung an teurem Kupfer
ergibt.

[0010] Die Erfindung wird anhand einer Zeichnung
naher erlautert. Dabei zeigen

Figur 1 eine Kihlplatte mit mehreren Kuhlkanélen
und

Figur 2 den Einbau einer Kuhlplatte in einen Hoch-
ofen.

[0011] Figur 1 zeigte eine Kuhlplatte 1, die auf ihrer

Vorderseite 2 die Nute 3 aufweist, die zur Aufnahme von
feuerfestem Material vorgesehen sind. Auf der Rlck-
seite 4 der Kuhlplatte 1 sind Kihimittelkanéle 5 einge-
frast. Diese Kanéle sind nicht sehr tief in die Rickseite
4 eingefrast, besitzen jedoch eine verhaltnismaBig
groBe Breite. Die Kanéle 5 sind durch Bleche 6 ver-
schlossen. Die Bleche 6 sind auf die Klhlplatte 1 aufge-
schweiflt. Die Bleche 6 dienen gleichzeitig zur
Aufnahme der Zu-/Ableitungen 7 fur das Kihlmittel. Die
Zu-/Ableitungen 7 sind in die Bohrungen 8 der Bleche 6
eingeschweit.

[0012] Figur 2 zeigt die Innenwand 9 eines Hoch-
ofens, an den eine Kuhlplatte 1 angeschaubt ist. Die die
Kahimittelkanale 5 aufweisende Riickseite 4 der Kiihl-
platte 1 ist hier nicht durch eine Vielzahl von Blechen 6,
sondern durch eine einzige Platte 6' Gberfangen.

Bezugszeicheniibersicht
[0013]

Kihlplatte
Vorderseite
Nute

Ruckseite
KUhlmittelkanale
Bleche
Zu-/Ableitung
Bohrungen
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9 Innenwand

Patentanspriiche

1. Kuihiplatte far mit einer feuerfesten Auskleidung &
versehene Schachtéfen, insbesondere Hochéfen,
bestehend aus Kupfer oder einer niedriglegierten
Kupferlegierung mit Kahimittelkanalen, wobei die
Kihlplatte aus einem geschmiedeten oder gewalz-
ten Rohblock gefertigt ist und auf einer Seite, der 710
Vorderseite, angeordnete Nute zur Aufnahme von
feuerfestem Material aufweist,
dadurch gekennzeichnet,
dafB auf der Ruckseite der Kihlplatten Kihlkanéle
vorgesehen sind, die zu einem Teil durch die Kihl- 15
platte selbst und zum anderen Teil durch Bleche
begrenzt sind, wobei die Kilhlkanéle durch Frasen
in die Riickseite der Kiihlplatte und/oder die Bleche
eingebracht sind.

20
2. Kuhiplatte nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

dafB die Kanale durch Tiefziehen bzw. Biegen der

Bleche geformt sind.

25

3. Kiihiplatten nach Anspruch 1 oder 2,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Kanéle eine groBe Breite aufweisen.
4. Kuhlplatten nach einem der Anspriche 1 bis 3, 30

dadurch gekennzeichnet,
daf die Kanale eine geringe Tiefe aufweisen.

5. Kuhlplatten nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, 35
daB die Bleche aus Stahl bestehen.

6. Kuhlplatten nach einem der Anspriche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Bleche aus Kupfer bestehen. 40

7. Kuhiplatten nach einem der Anpriche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,
daf die Bleche als eine Platte ausgebildet sind.

45
8. Kihlplatten nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet,
daB die Bleche mit der Kiihiplatte verschweift
und/oder verschraubt sind.
50
55
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