EP 0930 465 A2

VARG RV

(19) 0 European Patent Office

Office européen des brevets (11) EP 0 930 465 A2
(12) EUROPAISCHE PATENTANMELDUNG
(43) Veroffentlichungstag: (51) Int. C15: F24B 1/192, F24B 1/191

21.07.1999 Patentblatt 1999/29
(21) Anmeldenummer: 98124644.0

(22) Anmeldetag: 23.12.1998

(84) Benannte Vertragsstaaten: (72) Erfinder:
ATBECHCYDEDKESFIFRGBGRIEITLILU + Lammel, Michael
MC NL PT SE 52066 Aachen (DE)
Benannte Erstreckungsstaaten: » Kratz, Helmut
AL LT LV MK RO SI 52080 Aachen (DE)
+ Nieraad, Thomas
(30) Prioritat: 14.01.1998 DE 19801079 55257 Budenheim (DE)
+ Wiegand, Dirk
(71) Anmelder: 65719 Hofheim/Ts. (DE)
* Schott Glas « Schmitz, Thomas
55122 Mainz (DE) 55278 Hahnheim (DE)
Benannte Vertragsstaaten: « Zimmermann, Heike
BE CH DE DK ES FI FR GR IE IT LI LU MC NL PT 55126 Mainz-Finthen (DE)
SE ATCY
+ CARL-ZEISS-STIFTUNG (74) Vertreter:
trading as Schott Glas Fuchs Mehler Weiss & Fritzsche
55122 Mainz (DE) Patentanwilte
Benannte Vertragsstaaten: Postfach 46 60
GB 65036 Wiesbaden (DE)

(54) Kamin oder Ofen fiir den Hausbereich

(57)  Im Produktionsbereich der Kamine und Ofen

fir den Hausbereich hat sich ein herstelleribergreifen-

der Produkistandard entwickelt, der die Visualisierung FIG 1

der Feuerstelle als Hauptthematik behandelt. Dabei hat

sich ein im wesentlichen einheitliches Materialkonzept \
herausgebildet, bei dem auch nur eine relativ geringe
Auswahl an Halbzeugen zur Verfliigung steht. 4

Ein Kamin oder Ofen fur den Hausbereich, mit 3ae—T" >/ 4
einem Brennraum (1) und diesen umgebenden Aufbau- > /
ten, einschlieBlich einer Tar fir den Brennraum ist /
gemaB der Erfindung gekennzeichnet durch einen

modularen Produktaufbau mittels Formteilen ((2a, b; N

3a, b; 4) aus Glas und/oder Glaskeramik als Module, K
wobei die Formteile der Aufbauten groBflachig eben,

und/oder gebogen und/oder gewellt sind. L

2b

Printed by Xerox (UK) Business Setrvices
2.16.7/3.6



1 EP 0 930 465 A2 2

Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Kamin
oder Ofen fir den Hausbereich, mit einem Brennraum
und diesen umgebenden Aufbauten, die eine Tur flr
den Brennraum einschliefBen.

[0002] Im Produktionsbereich der Kamine und Ofen
fur den Hausbereich hat sich ein herstelleribergreifen-
der Produkistandard entwickelt, der die Visualisierung
der Feuerstelle als Hauptthematik behandelt. Dies fuhrt
zu einer Marktsituation mit Oberwiegend technisch
gleichwertigen Produkten der unterschiedlichen Her-
steller und kaum herstellerdifferenzierenden Produkt-
features, sowie mit einem einheitlichen
Materialkonzept. So findet man bei Kaminen stets ein
konventionelles Erscheinungsbild im Sinne von traditio-
nell-klassisch auf der Basis von gemauerten Steinfas-
saden in Verbindung mit einer Brennraumgestaltung auf
der Basis von Schamottsteinen und der GuBtechnik.
Die relativ geringe Auswahl an Halbzeugen fihrt dabei
zu Einschrankungen bei der Entwicklung neuer Gestal-
tungsansatze. Auch im Ofenbereich herrschen im
wesentlichen gleiche technische Funktionsprinzipien
vor, mit einem groBen Angebot an Standardprodukten,
von traditionell bis modern.

[0003] Es wird daher bei den bekannten Produkten im
wesentlichen an traditionellen Produktkonzepten und -
strukturen festgehalten. Auf dem bestehenden bekann-
ten Materialkonzept sind praktisch nur eingeschrankte
innovative Gestaltungs- und Oberflachenlésungen
méglich.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, fiir
den eingangs bezeichneten Kamin oder Ofen ein neues
Materialkonzept zu schaffen, das innovative technische
Gestaltungs- und Oberflachenlésungen erméglicht.
[0005] Die Losung dieser Aufgabe gelingt geman der
Erfindung dadurch, daB samtliche Aufbauten Formteil-
Module aus Glas und/oder Glaskeramik aufweisen.
[0006] Durch den innovativen Einsatz der Formteile
aus Glas und/oder Glaskeramik als Module im Rahmen
eines modularen Aufbaues des Kamines bzw. des
Ofens kdénnen neue Produktkonzepte und -lésungen
sowie technische Gestaltungsansatze, flexibel, auf den
individuellen Anwendungsfall und die speziellen Win-
sche des Kundens abgestimmt, realisiert werden. In
den Modulen stehen auch neue Halbzeuge zur Erweite-
rung der Variationsméglichkeiten, aber auch fir kosten-
gunstige Einzellésungen bei der Konstruktion von
Kaminen und Ofen zur Verfigung. Die Halbzeugtechnik
kann dabei eine Reduzierung der Produkt- und Monta-
gekosten erméglichen.

[0007] Der modulare Produktaufbau mittels vorge-
nannter Formteile aus Glas oder Glaskeramik schlieft
ein, daB Teile des Aufbaues auch mit konventionellen
Verkleidungen, z.B mit Blechteilen, versehen sein kén-
nen.

[0008] Glas bzw. Glaskeramik ist ein vielseitig gestalt-
barer Werkstoff. Bedruckungen, Beschichtungen und
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anderweitige Behandlungen, wie Sandstrahlen, von
Glasteilen zur Veranderung der optischen Eigenschaf-
ten, sind Stand der Technik.

[0009] Glas- und Glaskeramikscheiben kénnen in ver-
schiedenen Zuschnitten und gebogenen Formen herge-
stellt werden. Vorzugsweise sind gemaB einer
Weiterbildung der Erfindung die Formteile der Aufbau-
ten groBflachig eben und/oder gebogen und/oder
gewellt.

[0010] GemaB einer Weiterbildung der Erfindung sind
die Formteile des Aufbaues vorzugsweise durch Kle-
ben, Klemmen und/oder Verschrauben miteinander ver-
bunden. Dabei kann eine Vielzahl von handelstblichen
Konstruktionselementen zur Gestaltung von Material-
Ubergangen bei den Formteilen benutzt werden, z.B.
Silikon-, Glasfaser- oder Mineralfaserdichtungen. Fur
den Hochtemperaturbereich, d.h. im Bereich des
Brennraumes, finden vielseitige Profil- und Rahmen-
konstruktionen zur Befestigung der Formteile Anwen-
dung, wobei die rauchdichte Verbindung im
Vordergrund steht. Im Niedrigtemperaturbereich wird
vorzugsweise mit Klebetechniken gearbeitet, z.B. mit
Klebern auf der Basis von Silikon.

[0011] Im Hochtemperaturbereich findet gemas einer
Ausgestaltung der Erfindung vorzugsweise ein Glaske-
ramik-Formteil Anwendung. Glaskeramik ist ein Mate-
rial mit einer extrem hohen thermischen Belastbarkeit,
das sehr hohe Temperaturdifferenzen aushalten kann
und auch bei héchsten Betriebstemperaturen eine aus-
gezeichnete Formstabilitat behalt.

[0012] Die Anwendung eines Glaskeramik-Formteiles
als Sicherheitsfenster fur einen Kamin ist an sich
bekannt. Dabei handelt es sich jedoch um konventionell
gestaltete Kamine. Ebenso ist es durch die DE 87 01
891 U1 bekannt, konventionell gestaltete Ofen mit einer
Glastur zu versehen.

[0013] Die Glas-Formteile werden gemaf weiterer
Ausgestaltungen der Erfindung vorzugsweise aus
einem chemisch und thermisch resistenten Borosilicat-
glas mit einem sehr geringen Ausdehnungskoeffizien-
ten oder aus einem thermisch vorgespannten Kalk-
Natronglas, das gut verformbar ist und besonders
besténdig gegentber Temperaturschocks und mecha-
nischen Belastungen ist, gebildet. Letzteres Glas kann
daher auch in Bereichen héherer Temperatur eingesetzt
werden, auch in Kombination mit dem erwahnten Glas-
keramik-Formteil.

[0014] Die Tar-Module fiir den Brennraum kénnen auf
verschiedene Weise realisiert werden. Eine bevorzugte
Ausfiihrungsform besteht darin, daB als Tar-Modul far
den Brennraum eine zusammengesetzte Tur-Einheit
vorgesehen ist, bestehend aus mindestens zwei sand-
wichartig beabstandet zueinander angeordneten
Formteilen, von denen das dem Brennraum zuge-
wandte Formteil aus hochtemperaturfester Glaskeramik
oder temperaturfestem Glas und das auBere Formteil
aus thermisch vorgespanntem Kalk-Natron-Glas
besteht.
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[0015] Bei einer derartigen Ausgestaltung des Tur-
Moduls 1&8t sich eine besonders geringe Temperatur an
der AuBenflache des Tur-Moduls erzielen.

[0016] GemaB einer weiteren Ausgestaltung der Erfin-
dung kann diese so getroffen werden, daB als Tar-
Modul fir den Brennraum ein gewelltes hochtempera-
turfestes Glaskeramik-Formteil vorgesehen ist.

[0017] GemaRB einer dritten Ausflihrungsform kann
diese auch so getroffen werden, daB als Tar-Modul fir
den Brennraum ein ebenes oder gebogenes Formteil
aus Glaskeramik oder temperaturfestem Glas in
mechanischer Verbindung mit einer Reihe von neben-
einander angeordneten kreisbogenférmigen Rohrab-
schnitten aus Glas, vorzugsweise Borosilicatglas,
vorgesehen ist.

[0018] Auch bei einer derartigen AusfUhrungsform
laBt sich eine verhaltnismaBig geringe Temperatur an
der AuBenflache des Tur-Moduls erzielen, abgesehen
von dem speziellen &sthetischen Eindruck, den eine
derartige Ausfuhrungsform vermittelt.

[0019] GemaB einer Weiterbildung der Erfindung
besitzt der Brennraum des Kamines vorzugsweise eine
Innenauskleidung aus hochtemperaturfesten Glaskera-
mik-Formteilen. Dadurch wird die Benutzerfreundlich-
keit des Brennraumes und damit des Kamines
gesteigert.

[0020] Fur die Gestaltung des Kamines aus den
Formteilen gibt es eine Fulle von Méglichkeiten. Eine
besonders einfache und dennoch sehr ansprechende
Ausgestaltung ist gemaB einer Weiterbildung der Erfin-
dung gegeben, wenn ober- und unterhalb des Formtei-
les fur den Tur-Modul des Brennraumbereiches jeweils
ein Formteil aus Glas sowie links und rechts neben die-
sen Aufbauten ebene Formteile aus Glas als begren-
zende Fassade angeordnet sind.

[0021] Auch bei der Gestaltung eines Ofens mit den
erfindungsgeméafBen Formteilen gibt es eine Fille von
Méglichkeiten. Wem der Ofen insgesamt eine soge-
nannte klassische Konfiguration hat, dann ist zweckmé&-
Big das Tur-Modul ein U-férmig gebogenes
hochtemperaturfestes Glaskeramik-Formteil.

[0022] GemaB einer alternativen Lésung kann das
Tur-Modul auch ein kreisbogenférmig gebogenes hoch-
temperaturfestes Glaskeramik-Formteil sein, mit Front-
verkleidungen, die kreisbogenférmig oder als Teil einer
Kegelflache ausgebildet sind.

[0023] GemaB einer bevorzugten Ausfiihrungsform
der Erfindung fur einen Ofenaufbau ist die Anordnung
so getroffen, daB das Tir-Modul und die dariber lie-
gende als auch die darunter liegende Frontverkleidung
jeweils aus kreisbogenférmig gebogenen oder zylinder-
férmigen Formteilen gebildet werden, wobei die Formt-
eile des Tur-Moduls, rauchdicht miteinander verbunden,
aus hochtemperaturfester Glaskeramik und die Formt-
eile der Frontverkleidungen aus Glas bestehen.

[0024] Mit einer derartigen Ausfiihrungsform 1aBt sich
ein frei im Raum stehender Panoramaofen verwirkli-
chen.
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[0025] Weitere Ausgestaltungen der Erfindung sowie
Vorteile ergeben sich anhand der Beschreibung von in
den Zeichnungen dargestellten Ausfiihrungsbeispielen.

[0026] Es zeigen:

in einer schematisierten Explosionsdar-
stellung ein bevorzugtes Ausfihrungsbei-
spiel far einen  erfindungsgeman
ausgebildeten Kamin,

den Kamin nach Figur 1 im montierten
Zustand,

eine Variante des Kamines nach Figur 1
mit gewellten Formteilen anstelle von
gebogenen Formteilen,

den Aufbau einer Mehrscheiben-Tar far
einen Kamin nach Figur 1,

eine Draufsicht auf die Mehrscheiben-Tar
nach Figur 2,

eine schematische Darstellung der Tempe-
raturverteilung bei einer Mehrscheiben-
Anordnung eines Versuchsaufbaues,

eine Tr, gebildet durch ein gewelltes Glas-
keramik-Formteil,

in vier Ansichten A - D eine weitere Ausfih-
rungsform fir ein Tir-Modul, zusammen-
gesetzt aus einem Glaskeramik-Formteil
und kreisbogenférmigen Rohrabschnitten
aus Borosilicatglas,

verschiedene Montagehalbzeuge flur die
Verbindung der Formteile bei der Montage
des Kamines bzw. des Ofens,

in einer schematisierten perspektivischen
Darstellung einen Ublichen Brennraum
eines Kamines,

in einem Langsschnitt einen erfindungsge-
maB gestalteten Kamin-Brennraum mit
einer Innenauskleidung aus Glaskeramik-
Formteilen,

in einer perspektivischen schematisierten
Gesamtansicht einen erfindungsgeman
zumindest zum Teil aus modularen Formt-
eilen aufgebauten Ofen in der traditionellen
Grundform,

in zwei Schnittdarstellungen A und B zwei
Varianten zur Realisierung des Ofens nach
Figur 8,

in einer perspektivischen schematisierten
Gesamtansicht eine weitere Ausflihrungs-
form fur die Gestaltung eines Ofens aus
modularen Formteilen gemaB der Erfin-
dung,

in einer schematisierten Gesamt-Prinzip-
darstellung einen freistehenden, geman
der Erfindung ausgebildeten Panorama-
ofen,

eine prinzipielle Schnittansicht des Pan-
oramaofens nach Figur 11, mit einer Quer-
schnittsansicht im Figurenteil A, und

Figur 1

Figur 1A

Figur 1B

Figur 2
Figur 2A

Figur 2B

Figur 3

Figur 4

Figur 5

Figur 6

Figur 7

Figur 8

Figur 9

Figur 10

Figur 11

Figur 12
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Figur 13 in einem Langsschnit eine nahere kon-
struktive Darstellung des Panoramaofens
nach den Figuren 11 und 12 mit einer Tir-
Querschnittsansicht im Figurenteil A.

[0027] In der Figur 1 ist in einer schematisierten

Explosionsdarstellung ein bevorzugtes Ausfihrungsbei-
spiel fur einen erfindungsgeman ausgebildeten Kamin
far den Hausbereich dargestellt. Ein Brennraum 1 wird
von modulartigen Aufbauten in Gestalt von Formteilen
2a und 2b, 3a und 3b, einschlieBlich einer Tur 4 fir den
Brennraum 1, umgeben. Der Brennraum 1 ist, wie
Ublich, und wie spater noch im einzelnen erlautert wer-
den wird, in einer gemauerten Kammer oder einem
guBeisenen Behdlter, jeweils mit Abzug versehen, ver-
senkt gegentber der Wandflache angeordhet.

[0028] In diesem Ausflihrungsbeispiel nach Figur 1 ist
die Tur 4 aus zwei gebogenen Scheiben aus Glaskera-
mik und thermisch vorgespanntem Kalk-Natron-Glas
zusammengesetzt, wie noch anhand der Figur 2 im ein-
zelnen erlautert werden wird.

[0029] Da die Tir 4 aus gebogenen Formteilen gebil-
det ist, sind zur Erhaltung eines einheitlichen Gesamt-
eindruckes auch die dariber bzw. darunter
angeordneten verkleidenden Formteile 2a, 2b aus Glas
gebogen ausgebildet. Die Formteile 3a und 3b aus Glas
sind eben, d.h. flach ausgebildet und bilden die Fas-
sade, die Einfassung fir den Kamin, wie insbesondere
aus der Figur 1A, die den Kamin im montierten Zustand
zeigt, deutlich wird.

[0030] Die Figur 1 macht bereits den modularen Pro-
duktaufbau mittels der Formteile aus Glas und/oder
Glaskeramik als Module deutlich, die zahlreiche Varian-
ten erlaubt.

[0031] Anders geformte Module zeigt die Darstellung
eines weiteren Ausflhrungsbeispieles eines Kamins
nach Figur 1b. Dabei besteht die Tir 4a aus einem
gewellten Formteil aus Glaskeramik, ebenso wie die
verkleidenden Formteile 2c und 2d aus Glas gewellt
sind. Im Gegensatz zur Ausflihrung nach Figur 1 enthalt
die Ausfihrung nach Figur 1B keine ebenen seitenbe-
grenzenden Fassadenteile.

[0032] Die Figur 2 zeigt in einer differenzierten Dar-
stellung den Aufbau der Zwei-Scheiben-Tir 4 nach
Figur 1, wobei grundséatzlich auch mehr als zwei Schei-
ben verwendet werden kénnen. Die Tir 4 besitzt auf der
dem Brennraum zugewandten Seite ein gebogenes
Glaskeramik-Formteil 5. Im Abstand zu diesem geboge-
nen Glaskeramik-Formteil 5 ist ein zweites gebogenes
Formteil 6 aus thermisch vorgespanntem Kalk-Natron-
Glas angeordnet.

[0033] Beide gebogenen Formteile 5, 6 sind, wie in
der Figur 2A schematisch dargestellt, durch konventio-
nelle Verbindungselemente 7, mechanisch und ther-
misch dauerhaft, beabstandet miteininder verbunden.
[0034] Mit einer derartigen Zwei-Scheibenttr 4 1aBt
sich ein signifikanter Temperaturriickgang erzielen. Die
Fig. 2B zeigt dabei den Temperaturverlauf einer Zwei-
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Scheiben-Versuchsanordnung als Ergebnis einer Ver-
suchsreihe, gemessen bei einem Abstand der Flamme
zur Scheibe 5 von 20 mm und einem gegenseitigen
Scheibenabstand von 30 mm. Die AuBentemperatur im
Brennraumbereich erreicht bei dieser Versuchsanord-
nung nur eine ungeféhrliche Temperatur von ca. 60°C.
[0035] In Figur 3 ist die Tar 4a nach der Ausflihrungs-
form der Figur 1B, gebildet durch ein gewelltes Glaske-
ramik-Formteil, vergréBert und in gréBeren Einzelheiten
dargestellt. Glaskeramik-Platten lassen sich bekannt-
lich heiBverformen, auch wellenférmig.

[0036] EingefaBt wird die TUr 4a in angepalten, nicht
dargestellien Rahmen mit entsprechenden Dichtungen,
die einen Dehnungsausgleich und zugleich eine Rauch-
gasdichtigkeit bewirken.

[0037] Die Figur 4 Zeigt in vier Ansichten A-D eine
weitere Ausfihrungsform fir ein zusammengesetztes
Formteil als Tar-Modul. Aus einem Borosilicatrohr wer-
den kreisbogenférmige Bohrabschnitte 8 abgeteilt
(Ansicht A), die gemaB der Darstellung B aneinander-
gereiht werden. Die aneinandergereihten Rohrab-
schnitte B aus Borosilicatglas werden bei einer Variante
fur eine ebene Tur (Darstellung C) mit einer ebenen
brennraumseitigen Glaskeramikplatte 9 in Verbindung
mit einer Rahmenkonstruktion 10 zu einer flachen Tur-
Einheit zusammengeflgt.

[0038] Bei der Variante nach Ansicht D flr eine
gewolbte Tar-Einheit werden die Rohrabschnitte 8 aus
Borosilicatglas mit einer gebogenen brennraumseitigen
Glaskeramikplatte 11 in Verbindung mit einer speziellen
Rahmenkonstruktion 12 zu einer gewélbten Tur-Einheit
zusammengeflgt.

[0039] Anstelle eines Borosilicatglases kénnen auch
andere Glasarten verwendet werden.

[0040] Auch bei der Ausfihrung nach Figur 4 mit den
beiden Unter-Varianten sorgen spezielle Dichtungen in
den Rahmenkonstruktionen fiir einen Dehnungsaus-
gleich und eine rauchgasdichte Verbindung.

[0041] Wie die Ausfihrungsformen nach den Figuren
1 bis 4 erkennen lassen, kénnen durch die unterschied-
lichen modularen Formteile, die zudem in verschiede-
nen Zuschnitten und gebogenen Formen hergestellt
werden kénnen, eine Fulle von neuartigen technischen
Gestaltungsansatzen realisiert werden. Da die Formteil-
Module aus der Montageperspektive zugleich als Halb-
zeuge anzusehen sind, ermdglicht die Halbzeutechnik
auch eine Reduzierung der Produkt- und Montageko-
sten.

[0042] Durch die Méglichkeit der Mehrscheibensy-
steme ist auch den Sicherheitsanforderungen im hohen
MaBe Gentige getan.

[0043] Die Verwendung von Glaskeramikmaterialien
bietet optimale Materialqualitaten fiir den Einsatz im
Hochtemperaturbereich, wobei, je nach Héchsttempe-
ratur, auch temperaturfeste Glaser verwendet werden
kénnen.

[0044] Fur die Verbindung der Formteil-Module im
Niedrigtemperaturbereich wird vorzugsweise mit Klebe-
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techniken gearbeitet, z.B. mit Klebern auf Silikonbasis.
[0045] Fur die Verbindung der Formteil-Module im
Hochtemperaturbereich werden vorzugsweise Rah-
men- und Profilkonstruktionen zur Befestigung der
Formteil-Module verwendet.

[0046] Neben der individuellen Montage durch Kle-
ben, Klemmen und Schrauben (z.B. auf einer Rahmen-
konstruktion), stellt der Markt eine Vielzahl von
Beschlagen und Halbzeugen fir die Montage zur Verfi-
gung, von denen einige beispielhaft in der Figur 5
gezeigt sind.

[0047] Dargestellt sind Profil-Dichtungen 13, Klemm:-
schienen 14, Profile (Rahmungen) 15, sowie drei unter-
schiedliche Winkelverbinder 16-18, wobei auch (nicht
dargestellte) Scharniere und Adapter flr eine Rohrmon-
tage fallweise Anwendung finden.

[0048] Neben der mechanischen Befestigung kann
auch eine Vieh handelsiiblicher Konstruktionselemente
zur Gestaltung von Materiallbergangen benutzt wer-
den, z.B. Silikon-/Glafaser/Mineralfaserdichtungen.
[0049] Auch die Oberflachen der Glas- bzw. Glaskera-
mik-Formteile sind vielseitig gestaltbar, z.B. durch
Bedruckungen, Beschichtungen oder mechanische
Bearbeitung, z.B. durch Sandstrahlen.

[0050] Auch der Brennraum des Kamins 1aB3t sich mit
dem Werkstoff Glaskeramik neuartig mit zahlreichen
Vorteilen technisch gestalten. Die Figur 6 zeigt in einer
schematisierten perspektivischen Darstellung den Gbli-
chen Brennraum mit einem Feuerrost 19 und Schamott-
Wandsteinen 20. Die Figur 7 zeigt einen geman einer
Weiterbildung der Erfindung gestalteten Kamin-Brenn-
raum im Schnitt. Auf einer Unterkonstruktion 21 aus
GuBeisen ruht ein hinterlifteter Glas/Schamottbaustein
22 fir eine optimale Energieausnutzung. Mit 20 ist wie-
derum die riickseitige Wand aus Schamott-Bausteinen
bezeichnet. Der gesamte Brennraum, einschlieBllich
des Feuerrostes, ist mit einer Glaskeramik-Innenverklei-
dung 23 versehen. Im oberen Teil des Brennraumes
befindet sich eine Rahmenkonstruktion 24 einschlieB3-
lich des Abzuges aus GuBeisen. Auf dieser Rahmen-
konstruktion 24 ist die obere Frontabdeckung in Form
eines Glas-Formteiles 25 befestigt, wahrend an der
Unterkonstruktion 21 die untere Frontaodeckung in
Form eines Formteils 26 aus Glas befestigt ist. Im Front-
Mittelteil ist ein Sandwich-Tursystem 27, bestehend aus
zwei Platten, von denen in diesem Beispiel die dem
Brennraum zugewandte Platte 27a eine Glaskeramik-
platte, und die duBere Platte 27b eine Platte aus ther-
misch vorgespanntem Kalk-Natron-Glas ist.

[0051] Tarrahmendichtungen 28 und 29 sorgen flr
eine Rauchdichtung und einen Dehnungsausgleich auf
der Basis von Silikon/Mineralfasern.

[0052] Es versteht sich, daB die Frontverkleidungen,
einschlieBlich des Tar-Moduls, entsprechend den Dar-
stellungen in den Figuren 1-4 ausgebildet sein kénnen.
[0053] Durch die erfindungsgemaBe Ausgestaltung
des Brennraumes ist dieser benutzerfreundlicher. Die
Brennstoffverwertung wird durch die erfindungsgemée
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Werkstoffkombination Glas/Glaskeramik erhéht. Ferner
laBt sich durch den Einsatz einer warmereflektierend
beschichteten Glaskeramik-Innenauskleidung der Wir-
kungsgrad optimieren. Diese Innenauskleidung ist
zudem sehr reinigungsfreundlich. Durch die Nutzung
der bestehenden Halbzeugstrukturen IaBt sich auch die
Wirtschaftlichkeit bei der Herstellung der Brennraume
steigern.

[0054] Was im vorangegangenen zu der Gestaltung
von Kaminen beschrieben worden ist, gilt im Gbertrage-
nen Sinne entsprechend fur den Aufbau von Ofen.
[0055] Die Figur 8 zeigt in einer perspektivischen
schematisierten Gesamtansicht einen erfindungsge-
maB, zumindest zum Teil aus modularen Formteilen
aus Glas bzw. Glaskeramik aufgebauten Ofen in der tra-
ditionellen Grundform, wobei die Figur 9 in zwei Schnitt-
darstellungen A und B zwei Varianten zur Realisierung
des Ofens nach Figur 8 zeigt.

[0056] Die Feuerstelle, der Brennraum 1, ist vorzugs-
weise entsprechend dem Brennraum nach Figur 7 far
den Kamin ausgebildet, wobei der Brennraum in ein
Ofenrohr 30 einmiindet. Zur Visualisierung des Brenn-
raumes und zur Ausbildung einer Ofentlr ist vorzugs-
weise als Tureinheit 4b ein Zwei-Scheiben-Formteil
nach dem Prinzip der Kamin-Tureinheit gemag Figur 2
vorgesehen, d.h. mit einem innenliegenden Formteil 5a
aus Glaskeramik und einem auBenliegenden Formteil
6a aus thermisch vorgespanntem Kalk-Natron-Glas,
wobei die Formteile entsprechend der Ofenkonfigura-
tion geometrisch geformt sind.

[0057] Es kdnnen aber auch die anderen Kamin-T{ir-
einheiten nach den Figuren 3 und 4 - entsprechend
anders geformt - Anwendung finden.

[0058] Fur die Ofenaufbauten kénnen, wie in der Dar-
stellung nach Figur 9A zum Ausdruck gebracht, Stan-
dardverkleidungen 2e, 2f aus emailliertem Stahlblech
oder aus StahlguB verwendet werden.

[0059] Es kénnen aber auch, und das ist die bevor-
zugte Ausfiihrungsform, die Ofenbauten, wie in Figur 9,
Teil B dargestellt, aus Glas-Formteilen 2e, 2f, vorzugs-
weise aus thermisch vorgespanntem Kalk-Natron-Glas
bestehen. Fir die Verbindungen der Formteile unterein-
ander und zu den Rahmenkonstruktionen, deren Ober-
flachenbearbeitung usw.,, gqilt das =zu den
Kaminkonstruktionen gesagte entsprechend.

[0060] Die neuartige Modultechnik erméglicht vielsei-
tige Ofengestaltungen. So ist es gemaB der Darstellung
der Figur 10 méglich, durch eine kreisbogenartige Ofen-
konfiguration in Verbindung mit Kegelflachenabschnit-
ten, das Ofenrohr mit einem Aufbau 30a zu verkleiden.
Im Gbrigen gilt das, was zum Ofenaufbau nach Figur 8
gesagt worden ist, fir die Ofenkonfiguration nach Figur
10 entsprechend, Ubertragen auf den anderen
Zuschnitt und die andere Verformung der Formteile der
Aufbauten und des Brennraumes.

[0061] Die erfindungsgeméaBe modulare Aufbautech-
nik aus besagten Formteilen erméglicht, wie die Dar-
stellung nach den Figuren 8 und 10 erkennen I|aRt,



9 EP 0 930 465 A2 10

Ofnaufbauten mit mehrseitig einsehbarem und damit
kontrollierbaren Brennraum. Sie ermdglicht insbesond-
ere auch einen freistehenden, allseits einsehbaren Pan-
orama-Ofen gemaB der Gesamt-Prinzipdarstellung
nach Figur 11 und der Prinzip-Schnittansicht nach Figur
12 mit einer Querschnittsansicht im Teil A dieser Figur.
[0062] Bei dem Panorama-Ofen besteht, wie im Ein-
zelnen noch anhand der Figur 13 erlautert werden wird,
das Tursystem 4¢ aus drei Glaskeramit-Formteilen,
ausgebildet als kreisbogenférmige Zylinderabschnitte
5b, jeweils gebogen um 120°, die kreisférmig zusam-
mengesetzt sind, wobei ein Formteil 5b als Tir dient.
[0063] Ebenso sind die Aufbauten 2g und 2b aus drei
120° Glas-Formteilen zusammengesetzt.

[0064] Es kdénnen auch mehr als drei Formteile vorge-
sehen sein, z.B. sechs 60°-Formteile. Es kénnen auch
zylindrische Formteile vorgesehen sein, die axial ver-
schiebbar angeordnet sind.

[0065] GemaB der naheren konstruktiven Darstellung
in Figur 13 mit der Tur-Querschnittsansicht A ruht auf
einer Rahmenkonstruktion 31 ein abnehmbarer Feuer-
rost 32. Die in diesem Beispiel 120°-Tur-Abschnitte 5b
aus Glaskeramik-Formteilen sind mittels Profilrahmen
33, d.h. Tragerprofilen, rauchdicht miteinander verbun-
den, wobei ein Profilrahmen 34 als Scharnier ausgebil-
det ist, damit ein 120°-Formteil-Abschnitt als Tur
schwenkbar angelenkt ist.

[0066] Im oberen Ofenteil befindet sich eine zweite,
abzugartig ausgebildete guBeiserne Rahmenkonstru-
kion 35, die in das Ofenrohr 30 einmtindet und die durch
drei, jeweils um 120° gebogene Glas-Formteil-
Abschnitte 2g abgedeckt ist, ebenso wie die untere
Rahmenkonstruktion 31 durch entsprechende 120°-
Glas-Formteil-Abschnitte 2b frontméaBig abgedeckt ist.
[0067] Wie mit der Positionsziffer 36 symbolisch ange-
deutet, ist das Tur-System 4c auch rauchdicht gegen-
Uber den guBeisernen Rahmenkonstruktionen 31 und
35 abgedichtet.

[0068] Auch fur den Panorama-Ofen gilt das, was zu
den anderen Ofen-Konstruktionen und den Kamin-Kon-
struktionen insgesamt gesagt wurde, entsprechend.

Patentanspriiche

1. Kamin oder Ofen fir den Hausbereich, mit einem
Brennraum (1) und diesen umgebenden Aufbau-
ten, die eine Tur flr den Brennraum einschlief3en,
dadurch gekennzeichnet, daB samtliche Aufbauten
Formteil-Module (2a, b; 3a, b; 4; 2¢, d; 4a;5, 6, 8, 9;
11; 25, 26, 27; 2e, f, 4b; 29, h, 4c; 5a, 6a; 5b) aus
Glas und/oder Glaskeramik aufweisen.

2. Kamin oder Ofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB zumindest einige Formteile
(3a, b, 9) der Aufbauten groBflachig und eben sind.

3. Kamin oder Ofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf3 zumindest einige der Formt-
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11.

12

13.

eile (2a, b, 4; 5, 6; 11; 25, 26, 27; 2e, f, 4b, 53, 6a;
2g, h, 4c, 5b) groBflachig und gebogen sind.

Kamin oder Ofen nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daf3 zumindest einige der Formt-
eile (2¢, d; 4a; 8) grofflachig und gewellt sind.

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis
4, dadurch gekennzeichnet, daB die Formteile des
Aufbaues durch Kleben, Klemmen und/oder Ver-
schrauben miteinander verbunden sind.

Kamin oder Ofen nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB im Ubergang zwischen zwei
Formteilen Dichtungen, vorzugsweise Silikon- oder
Glasfaser- oder Mineralfaserdichtungen vorgese-
hen sind.

Kamin oder Ofen nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB die Formteile im Bereich des
Brennraumes rauchgasdicht miteinander verbun-
den sind.

Kamin oder Ofen nach Anspruch 5 oder 6, 7,
dadurch gekennzeichnet, dap Profil- oder Rahmen-
konstruktionen (7, 10, 12, 33, 34) zur mechani-
schen Befestigung von Formteilen vorgesehen
sind.

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis
8, dadurch gekennzeichnet, daB die Oberflachen
von Formteilen bedruckt und/oder beschichtet sind
und/oder eine andere Oberflaichenbehandlung
erfahren haben.

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis
9, dadurch gekennzeichnet, daf3 im Hochtempera-
turbereich ein Glaskeramik-Formteil mit einer
extrem hohen thermischen Belastbarkeit oder ein
Formteil aus temperaturfestem Glas bei ausge-
zeichneter Formstabilitat, das zudem sehr hohe
Temperaturdifferenzen aushalten kann, Anwen-
dung findet.

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis
10, dadurch gekennzeichnet, daB Glas-Formteile
aus einem chemisch und thermisch resistenten
Borosilicatglas mit einem sehr geringen Ausdeh-
nungskoeffizienten bestehen.

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis
11, dadurch gekennzeichnet, daB Glas-Formteile
aus thermisch vorgespanntem Kalk-Natron-Glas
hergestellt sind.

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB als Tar-Modul far
den Brennraum (1) eine zusammengesetzte Tulr-
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Einheit (4, 27) vorgesehen ist, bestehend aus min-
destens zwei sandwichartig beabstandet zueinan-
der angeordneten Formteilen (5, 6; 5a, 6a), von
denen das dem Brennraum zugewandte Formteil
(5, 5a) aus hochtemperaturfester Glaskeramik oder
temperaturfestem Glas und das auBere Formteil (6,
6a) aus thermisch vorgespanntem Kalk-Natron-
Glas besteht (Figur 2).

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprtiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB als Tar-Modul fir
den Brennraum (1) ein gewelltes hochtemperatur-
festes Glaskeramik-Formteil (4a) oder ein Formteil
aus temperaturfestem Glas vorgesehen ist (Figur
1B, 3).

Kamin oder Ofen nach einem der Ansprtiche 1 bis
12, dadurch gekennzeichnet, daB als Tar-Modul fir
den Brennraum (1) ein ebenes oder gebogenes
Formteil (9, 11) aus hochtemperaturfester Glaske-
ramit oder temperaturfestem Glas in mechanischer
Verbindung mit einer Reihe von nebeneinander
angeordneten kreisbogenfdrmiger Rohrabschnitten
(8) aus Glas, vorzugsweise Borosilicatglas, vorge-
sehen ist (Figur 4).

Kamin nach einem der Anspriiche 1 bis 15,
dadurch gekennzeichnet, daB der Brennraum (1)
eine Innenauskleidung (23) aus hochtemperaturfe-
sten Glaskeramit-Formteilen besitzt (Figur 7).

Kamin nach einem der Anspriiche 1 bis 16,
dadurch gekennzeichnet, daf3 ober- und unterhalb
des Formteiles fir das Tur-Modul (4, 4a, 27) des
Brennraumbereiches jeweils ein Formteil (2a, 2b;
25, 26) aus Glas sowie links und rechts neben die-
sen Aufbauten ebene Formteile (3a, 3b) aus Glas
als begrenzende Fassade angeordnet sind.

Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB das Tir-Modul (4b) ein U-fér-
mig gebogenes hochtemperaturfestes Glaskera-
mik- oder Glas-Formteil ist (Figur 8).

Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB das Tur-Modul (4b) ein kreis-
bogenférmig gebogenes hochtemperaturfestes
Glaskeramik- oder Glas-Formteil ist (Figur 10).

Ofen nach einem der Ansprliche 1 bis 15, dadurch
gekennzeichnet, daB das Tar-Modul (4¢) und die
dartber liegende als auch die darunter liegende
Frontverkleidung jeweils aus kreisbogenférmig
gebogenen, zu einem Vollkreis zusammengesetz-
ten oder aus zylinderférmigen Formteilen (5b; 2g,
h) gebildet werden, wobei die Formteile (5b) des
Tar-Moduls, rauchdicht miteinander verbunden,
aus hochtemperaturfester Glaskeramit und die

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

Formteile (129, h) der Frontverkleidungen aus Glas
bestehen.
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