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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft ein Offsetdruckwerk nach
Anspruch 1.
[0002] Ein Offsetdruckwerk mit einem aus einem

Formzylinder und einem Ubertragungszylinder beste-
henden Zylinderpaar, dessen Ubertragungszylinder mit
einem Druckzylinder eine zwischen den beiden letztge-
nannten Zylindern vertikal hindurchfiihrende Bedruck-
stoffbahn mit Farbe belegbar zusammenarbeitet, ist all-
gemein bekannt. Dabei ist fir den Zeitungsdruck abhan-
gig von der Konfiguration des Druckwerkes der Formzy-
linder mit einer Druckseite in Umfangsrichtung und zwei
Druckseiten in Langsrichtung oder zwei Druckseiten in
Umfangsrichtung und zwei Druckseiten in Langsrichtung
oder zwei Druckseiten in Umfangsrichtung und vier
Druckseiten in Langsrichtung bestlickbar, wobei die
Druckseiten jeweils im Broadsheetformat stehend ange-
ordnet sind.

[0003] Die EP-A-0182 156 zeigt ein Doppeldruckwerk
fur horizontalen Bahnlauf, bei dem der Umfang der Uber-
tragungszylinder ein ganzzahliges Vielfaches des Um-
fangs der Formzylinder betragt.

[0004] Eine Druckmaschine nach einem Produktpro-
spekt von Goss Graphic Systems, C450, vorbenntzt bei
Grandville Printing, zeigt ein Zeitungs-Offsetdruckwerk
mit mindestens einem aus einem Formzylinder und ei-
nem Ubertragungszylinder bestehenden Zylinderpaar,
dessen Ubertragungszylinder mit einem Druckzylinder
eine zwischen den beiden letztgenannten Zylindern hin-
durchflihrende Bedruckstoffbahn mit Farbe belegbar zu-
sammenarbeitet, wobei der Formzylinder in Umfangs-
richtung mit einer und in Langsrichtung mit mindestens
vier stehenden Druckseiten im Broadsheetformat mittels
in Umfangsrichtung des Formzylinders jeweils einer und
dessen Langsrichtung mindestens einer auf diesem an-
geordneten, flexiblen Druckplatte bestuckt ist und die Be-
druckstoffbahn vertikal zwischen zwei Zylinderpaaren
hindurchflihrbar ist und wobei das Zylinderpaar mit ei-
nem weiteren Zylinderpaar ein Doppeldruckwerk bildet
und dass mindestens zwei Doppeldruckwerke Uberein-
ander angeordnet sind, wobei der Umfang des Ubertra-
gungszylinders ein ganzzahliges Vielfaches des Form-
zylinders betragt, namlich ein Verhaltnis 2:1.

[0005] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein
schwingungs optimiertes Offsetdruckwerk zu schaffen,
daf} mit relativ geringem technischen Aufwand die ratio-
nelle Herstellung vielgestaltiger Produkte erméglicht.
[0006] Diese Aufgabe wird durch den unabhangigen
Anspruch erflillt.

[0007] Ein gegenliber dem Formzylinder um ein ganz-
zahliges Vielfaches groRerer Umfang des Ubertragungs-
zylinders ermdglicht dessen hohe Steifigkeit und damit
verbunden auch eine wirksame Abstlitzung des mit ihm
zusammenarbeitenden Formzylinders. Trotz Ausfiih-
rung der relativ groRen Verstellbewegung fir die Druck-
abstellung bei einem fliegenden Druckplattenwechsel
durch den Ubertragungszylinder &Rt sich dessen Lage-
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rung, inclusive sein Zapfen, besonders stabil gro dimen-
sionieren. Andererseits schafft der kleine Durchmesser
des Formzylinders einen groReren, besser gegeniiber
den Druckwerken gegen Larm abkapselbaren Bedie-
nungsraum zwischen zwei erfindungsgemaf ausgestat-
teten Doppeldruckwerken und erhéht die Zugangigkeit
fur die Montage einer Vorrichtung zum automatischen
Wechsel der Druckformen bzw. einer Vorrichtung zum
Waschen des Gummituches.

[0008] Bei der Anordnung von mehreren Gummiti-
chern in Léngsrichtung des Ubertragungszylinders auf
dem Ubertragungszylinder sind die der Befestigung der
Enden der Gummitlicher dienenden Schlitze gegenein-
ander in Umfangsrichtung des Ubertragungszylinders -
bei zwei Gummitlichern vorzugsweise um 180° - versetzt
anordbar.

[0009] Ein erfindungsgemal ausgestattetes Doppel-
druckwerk ist unter Nutzung der an den Druckvorgang
anschlieBenden bekannten Mdglichkeiten des Falzens
und Schneidens in Langs- und Querrichtung sowie des
Wendens der Bedruckstoffbahn bzw. deren Teilbahnen
einer Rotationsdruckmaschine fir die Herstellung in ei-
ner vorteilhaften Stufung von zwei stehend auf dem
Formzylinder angeordneten Druckseiten veranderbaren
Produkten im Broadsheetformat verwendbar. Es verfligt
Uber die doppelte Kapazitat an Druckseiten gegeniiber
einem Doppeldruckwerk mit in Umfangsrichtung einer
Druckseite (einfachrund) und Langsrichtung zwei Druck-
seiten (einfachbreit) bestliickbaren Formzylindern. Bei-
spielsweise bei einem Produkt mit acht Druckseiten im
Broadsheetformatin einer Lage wird in Abhéangigkeit von
der gewlinschten Farbigkeit der Druckseiten die doppel-
te Anzahl von mit einfachrunden und einfachbreiten
Formzylindern ausgeristeten Doppeldruckwerken und
ein zusatzlicher Rollenwechsler gegenliber dem erfin-
dungsgemalen Doppeldruckwerk bendtigt.

[0010] Beieinem mitdoppeltrunden (zwei Druckseiten
in Umfangsrichtung) und einfachbreiten Formzylindern
ausgestattetem Doppeldruckwerk ist bei voller Nutzung
der Seitenkapazitat die Produktion nur in einer Stufung
von vier Druckseiten verdnderbar und die Nutzung der
maximalen Druckseitenkapazitat nur in zwei Lagen mog-
lich. Bei dem erfindungsgeméafien Doppeldruckwerk hin-
gegen ist bei maximaler Druckseitenkapazitat die Pro-
duktion in einer Lage in einer Stufung von zwei Druck-
seiten veranderbar. Andererseits ist das erfindungsge-
mafRe Doppeldruckwerk auch in der Lage, die anderen
Produktionsméglichkeiten eines mit doppeltrunden und
einfachbreiten Formzylindern bestlickten Doppeldruck-
werkes zu realisieren, d. h. doppelte Produktion (zwei
Produkte) mit der Auslage lber zwei Falzapparate bzw.
ein Produkt aus zwei Lagen miteinem Falzapparat. Unter
Zugrundelegung der Kapazitat von acht Druckseiten im
Broadsheetformat ist ein Druckwerk mit doppeltrunden
und einfachbreiten Formzylindern hinsichtlich der Anzahl
der Druckseiten bei den zwei Produktionsformen festge-
legt, wobei bei doppelter Produktion immer die gleiche
Anzahl von Druckseiten in den zwei Produkten vorhan-
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den ist und bei gesammelter Produktion das Produkt aus
zwei Lagen mit der gleichen Anzahl von Druckseiten in
den einzelnen Lagen besteht. Hingegen sind bei dem
erfindungsgemaRen Druckwerk Variationen sowohl in
der Anzahl der Druckseiten in den zwei Produkten bei
doppelter Produktion als auch in der Anzahl der Druck-
seiten in den beiden Lagen eines Produktes moglich. Bei
beispielsweise einem Produkt mit acht Druckseiten im
Broadsheetformat in einer Lage wird abhangig zur ge-
wiinschten Farbigkeit die doppelte Anzahl von mit dop-
peltrunden und einfachbreiten Formzylindern bestiickten
Doppeldruckwerken gegenliber dem erfindungsgema-
Ren Doppeldruckwerk bendtigt.

[0011] Bei einem mit doppeltrunden und doppeltbrei-
ten (vier Druckseiten in Langsrichtung) Formzylindern
ausgestattetem Doppeldruckwerk sind bei ungesammel-
ter Produktion die Produkte analog zum erfindungsge-
mafRen Druckwerk auch in einer Stufung von zwei, bei
gesammelter Produktion hingegen nur in einer Stufung
vonvier Druckseiten veranderbar. Die volle Kapazitat der
moglichen Druckseiten dieses Druckwerkes kann nur in
einem Produkt mit zwei Lagen realisiert werden. Bei ei-
nem angestrebten Produkt von acht Druckseiten in einer
Lage ist die Anzahl der technisch weniger aufwendigen
erfindungsgemaRen Druckwerke gegeniber den mit
doppeltrunden und doppeltbreiten Formzylindern ausge-
statteten Druckwerken gleich.

[0012] Aufden jeweils mit vier stehenden Druckseiten
im Broadsheetformat bestiickbaren Formzylindern des
erfindungsgemaRen Druckwerkes sind fir weitere typi-
sche Produktionsformen wahlweise auch acht liegende
Druckseiten im Tabloidformat (zwei Druckseiten in Um-
fangsrichtung und vier Druckseiten in Langsrichtung)
oder sechzehn stehende Druckseiten im Buchformat
(zwei Druckseiten in Umfangsrichtung und acht Druck-
seiten in Langsrichtung) oder acht liegende Druckseiten
im Buchformat (vier Druckseiten in Umfangsrichtung und
in Langsrichtung) anordbar.

[0013] Auf Grund des in Leichtbauweise mit hoher
Steifigkeit ausfiihrbaren, sich gegen denim Umfang dop-
pelt gréReren Ubertragungszylinder abstiitzenden und
damit mit einer hohen Umdrehungszahl von beispiels-
weise 80000 Umdrehungen pro Stunde betreibbaren
Formzylinders ist mit dem erfindungsgeméafRen Doppel-
druckwerk eine dem herkdmmlich mit jeweils im Broad-
sheetformat zwei stehenden Druckseiten in Umfangs-
richtung und vier stehenden Druckseiten in Langsrich-
tung bestlickbaren Formzylindern ausgestatteten Dop-
peldruckwerk entsprechende Produktionshéhe erreich-
bar.

[0014] Neben der beschriebenen fir acht Druckseiten
ausgelegten Vorzugsvariante eines erfindungsgemafen
Doppeldruckwerkes sind auch Druckwerke realisierbar,
die in Langsrichtung mit mehr als vier stehenden Druck-
seiten im Broadsheetformat bestiickbare Formzylinder
besitzen.

[0015] Die Erfindung wird nachfolgend an Ausflh-
rungsbeispielen nadher erlautert. In den zugehdrigen
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ein erfindungsgeméafies Doppeldruckwerk
unter Verzicht auf die Darstellung des Farb-
und des Feuchtwerkes fiir das rechte Zylin-
derpaar

eine Antriebsvariante fiir das Doppeldruck-
werk nach Fig. 1

eine Antriebsvariante fir ein Dreizylinder-
druckwerk

eine Antriebsvariante fir ein Druckwerk mit
einem Satellitzylinder

eine Antriebsvariante fir ein Druckwerk mit
zwei Satellitzylindern

eine Antriebsvariante fir ein Y-Druckwerk mit
einem durch eine zuséatzliches Zylinderpaar
erweiterten Doppeldruckwerk

eine aus zwei erfindungsgemaflen Doppel-
druckwerken zusammengesetzte Druckein-
heit mit vertikaler Bahnfiihrung

der Bahnverlauf in der Druckeinheit nach Fig.
7 bei Druckbetrieb im unteren Doppeldruck-
werk und der Mdglichkeit eines fliegenden
Druckplattenwechsels im oberen Doppel-
druckwerk

der Bahnverlauf in der Druckeinheit nach Fig.
7 bei Druckbetrieb im oberen Doppeldruck-
werk und der Mdglichkeit eines fliegenden
Druckplattenwechsels im unteren Doppel-
druckwerk

einen Formzylinderin schematischer Darstel-
lung

einen mit vier stehenden Druckseiten im
Broadsheetformat bestlickten Formzylinder
des Doppeldruckwerkes nach Fig. 1 mit einer
dem Druckvorgang nachfolgenden Herstel-
lung eines einlagigen Produktes

als Einzelheit das aus einer Lage mit acht
Druckseiten bestehende Produkt von Fig. 11

der Formzylinder gemaR Fig. 11 mit einer
dem Druckvorgang nachfolgenden Herstel-
lung von zwei jeweils einlagigen Produkten

als Einzelheit ein aus einer Lage mit vier
Druckseiten bestehendes Produkt von Fig.
13
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der Formzylinder gemafl Fig. 11 mit einer
dem Druckvorgang nachfolgenden Herstel-
lung eines zweilagigen Produktes

als Einzelheit das aus zwei Lagen zu je vier
Druckseiten bestehende Produkt von Fig. 15

einen mit acht liegenden Druckseiten im Ta-
bloidformat bestiickten Formzylinder des
Doppeldruckwerkes nach Fig. 1 miteinerdem
Druckvorgang nachfolgenden Herstellung ei-
nes einlagigen Produktes

als Einzelheit das aus einer Lage mit sech-
zehn Druckseiten bestehende Produkt von
Fig. 17

der Formzylinder gemafl Fig. 17 mit einer
dem Druckvorgang nachfolgenden Herstel-
lung von zwei jeweils einlagigen Produkten

als Einzelheit ein aus einer Lage mit acht
Druckseiten bestehendes Produkt von Fig.
19

einen mit sechzehn stehenden Druckseiten
im Buchformat bestiickten Formzylinder des
Doppeldruckwerkes nach Fig. 1 miteinerdem
Druckvorgang nachfolgenden Herstellung ei-
nes einlagigen Produktes

als Einzelheit das aus einer Lage mit zwei-
unddreif3ig Druckseiten bestehende Produkt
von Fig. 21

der Formzylinder gemafR Fig. 21 mit einer
dem Druckvorgang nachfolgenden Herstel-
lung von zwei jeweils einlagigen Produkten

als Einzelheit ein aus einer Lage mit sech-
zehn Druckseiten bestehendes Produkt von
Fig. 23

einen mit sechzehn liegenden Druckseiten im
Buchformat bestiickten Formzylinder des
Doppeldruckwerkes nach Fig. 1 miteinerdem
Druckvorgang nachfolgenden Herstellung ei-
nes einlagigen Produktes

als Einzelheit das aus einer Lage mit zwei-
unddreifl3ig Druckseiten bestehende Produkt
von Fig. 25

der Formzylinder gemafR Fig. 25 mit einer
dem Druckvorgang nachfolgenden Herstel-

lung von zwei jeweils einlagigen Produkten

als Einzelheit ein aus einer Lage mit sech-
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zehn Druckseiten bestehendes Produkt von
Fig. 27

[0016] Fig. 1 zeigt ein aus zwei jeweils aus einem
Formzylinder 1; 2 und einem Ubertragungszylinder 3; 4
bestehenden Zylinderpaaren 5; 6 zusammengesetztes
Doppeldruckwerk 7, wobei jeweils der Ubertragungszy-
linder 3 bzw. 4 eines Zylinderpaares 5 bzw. 6 mit einem
Druckzylinder 8 bzw. 9 in Gestalt des Ubertragungszy-
linders 3 bzw. 4 des anderen Zylinderpaares 6 bzw. 5
eine zwischen beiden Zylindern vertikal hindurchfiihren-
de Bedruckstoffbahn 10 jeweils auf einer Seite mit einer
Farbe belegend zusammenarbeitet.

[0017] Der Formzylinder 1; 2 besitzt geman Fig. 11 bis
15 einen Umfang U zur Aufnahme einer stehenden
Druckseite 11 im Broadsheetformat mittels einer in Um-
fangsrichtung auf den Formzylinder 1; 2 auflegbaren fle-
xiblen Druckplatte 12.1 bis 12.4, deren an beiden Enden
angeordnete, nicht dargestellte gebogene Kanten in ei-
nen am Umfang in Langsrichtung achsparallel durchge-
henden Schlitz 13 einsteckbar und ggf. in diesem zusatz-
lich durch mittels Federkraft, Druckmittel oder einer wah-
rend des Betriebes wirksamen Fliehkraft betatigbarer
Mittel fixierbar sind. Glinstigerweise ist zur besseren Si-
cherung der in Drehrichtung des Formzylinders 1; 2 vor-
laufenden Kante der Druckplatte 12.1 bis 12.4 der Schlitz
13 mit seiner Offnung am Umfang in Drehrichtung des
Formzylinders 1; 2 geneigt.

[0018] DielLange der Formzylinder 1; 2 ist zur Aufnah-
me von mindestens vier stehenden Druckseiten in Broad-
sheetformat bemessen (vgl. auch Fig. 11 bis 15). Dabei
ist es u.a. von der Art des herzustellenden Produktes
abhéangig, ob jeweils nur eine Druckseite 11 oder meh-
rere Druckseiten 11 auf einer Druckplatte angeordnet
sind. Die Druckplatten 12.1 bis 12.4 sind problemlos in
Umfangsrichtung auf dem Formzylinder 1; 2 montierbar
und bei der in Fig. 1 dargestellten Ausfiihrung jeweils als
mit einer Druckseite bestlickte Einzeldruckplatte aus-
tauschbar.

[0019] Der Ubertragungszylinder 3; 4 besitzt gegen-
Uber dem Formzylinder 1; 2 einen doppelten Umfang und
ist in Langsrichtung nebeneinander mit zwei Gummiti-
chern 14.1; 14.2 belegt. In Fig. 1 hingegen sind die Gum-
mitlicher 14.1; 14.2 jeweils auf einer nicht dargestellten
Tragerplatte befestigt, deren am Gummituch Uberste-
hende Enden jeweils mit einer gebogenen Kante ausge-
stattet sind, die analog zur Druckplatte in einen achspar-
allelen Schlitz 15 am Umfang des Ubertragungszylinders
3; 4 einsteckbar und ggf. in diesem gegen ein Heraus-
rutschen zusatzlich fixierbar sind. Auf Grund des doppel-
ten Umfanges des Ubertragungszylinders 3; 4 gegen-
Uber dem Formzylinder 1; 2 sind die beiden Schlitze fir
die zwei Gummitticher 14.1; 14.2 das Schwingungsver-
halten des Druckwerkes im Betriebsfall glinstig beein-
flussend um 180° zueinander versetzt, wobei in Fig. 1
lediglich der Schlitz 15 fir das vordere Gummituch 14.1
sichtbar ist.

[0020] Wie an dem linken Zylinderpaar 5 in Fig. 1 dar-
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gestellt, werden die Druckplatten des Ubertragungszy-
linders 1 zuné&chst durch ein Feuchtwerk 16 befeuchtet
und anschlieend von einem Farbwerk 17 eingefarbt.
Jedoch ist es auch mdglich, ein derartiges Druckwerk im
Trockenoffset oder mit einer die Feuchtflissigkeit als Bei-
mengung enthaltenden Farbe zu betreiben.

[0021] Fig. 2 zeigt in schematischer Darstellung einen
Einzelantrieb fiir das Doppeldruckwerk 7 unter Markie-
rung der jeweiligen Antriebsverbindung durch einen Ver-
bindungsstrich. Dabei greift ein koaxiales Antriebsritzel
18 eines Motors 19in ein Zylinderantriebsrad 20 des orts-
festim Maschinengestell gelagerten Ubertragungszylin-
ders 4 ein. Das Zylinderantriebsrad 20 steht sowohl mit
einem Zylinderantriebsrad 21 des benachbarten Form-
zylinders 2 als auch einem Zylinderantriebsrad 22 des
anderen Ubertragungszylinders 3 in Antriebsverbin-
dung, wahrend das Zylinderantriebsrad 22 in ein Zylin-
derantriebsrad 23 des benachbarten Formzylinders 1
eingreift.

[0022] Fig. 3 zeigt schematisch ein Dreizylinderdruck-
werk 24 mit einem aus einem Ubertragungszylinder 25
und einem Formzylinder 26 bestehenden, zu Fig. 2
gleichgestalteten Zylinderpaar 27, dessen Ubertra-
gungszylinder 25 mit einem im Umfang gleichgrolRen
Druckzylinder 28 als Gegendruckzylinder 29 eine senk-
recht zwischen beiden Zylindern hindurchfiihrende Be-
druckstoffbahn 30 auf einer Seite mit Farbe belegend
zusammenarbeitet. Der Antrieb erfolgtin analoger Weise
zu Fig. 2 ausgehend von einem Motor 31 Uber dessen
Antriebsritzel 32 auf ein Zylinderantriebsrad 33 des Uber-
tragungszylinders 25 und von dessen Zylinderantriebs-
rad 33 jeweils auf ein Zylinderantriebsrad 34 des Form-
zylinders 26 und ein Zylinderantriebsrad 35 des Gegen-
druckzylinders 29.

[0023] Fig. 4 zeigt einen Druckzylinder 36 in Gestalt
eines Satellitzylinders 37, der mit den Ubertragungszy-
lindern 38 bis 41 von jeweils aus einem Formzylinder 42
bis 45 und einem Ubertragungszylinder 38 bis 41 beste-
henden Zylinderpaaren 46 bis 49 zusammenarbeitet,
wobei eine den Satellitzylinder 37 umschlingende Be-
druckstoffbahn 50 in vier Druckstellen hintereinander auf
der selben Seite mit jeweils einer Farbe belegt wird.
[0024] Jeder Ubertragungszylinder 38 bis 41 ist durch
einen Motor 51 bis 54 koaxial direkt angetrieben und steht
jeweils Uber ein Zylinderantriebsrad 55 bis 58 mit einem
Zylinderantriebsrad 59 bis 62 des zugehoérigen Formzy-
linders 42 bis 45 im Eingriff. Das Zylinderantriebsrad 58
eines Ubertragungszylinders 41 treibt zusatzlich noch
ein Zylinderantriebsrad 59 des Satellitzylinders 37 an.
[0025] In Fig. 5 arbeiten zwei Druckzylinder 63; 64 je-
weils in Gestalt eines Satellitzylinders 65; 66 jeweils mit
zwei Ubertragungszylindern 67; 68 bzw. 69; 70 eines je-
weils aus einem Formzylinder 71; 72 bzw. 73; 74 und
einem Ubertragungszylinder 67; 68 bzw. 69; 70 beste-
henden Zylinderpaares 75; 76 bzw. 77; 78 zusammen,
wobei eine die zwei Satellitzylinder 65; 66 hintereinander
umschlingende Bedruckstoffbahn 79 an zwei Druckstel-
len pro Satellitzylinder 65; 66 jeweils auf der selben Seite
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hintereinander mit einer Farbe belegt wird.

[0026] Jeder Ubertragungszylinder 67 bzw. 70 ist
durch einen Motor 80 bis 83 direkt koaxial angetrieben,
und ein Zylinderantriebsrad 84 bis 87 des Ubertragungs-
zylinders 67 bis 70 steht jeweils mit einem Zylinderan-
triebsrad 88 bis 91 des zugehdrigen Formzylinders 71
bis 74 im Eingriff. Ein Zylinderantriebsrad 92; 93 der Sa-
tellitzylinder 65; 66 wird jeweils durch ein Zylinderan-
triebsrad 84 bzw. 87 eines Ubertragungszylinders 67
bzw. 70 angetrieben.

[0027] Fig.6zeigteinzuFig. 1und2analoggestaltetes
Doppeldruckwerk 7, das durch ein aus einem Ubertra-
gungszylinder 94 und einem Formzylinder 95 bestehen-
des Zylinderpaar 96 zu einem Y-Druckwerk erweitert ist,
wobei der Ubertragungszylinder 94 mit dem ortsfest im
Maschinengestell gelagerten Ubertragungszylinder 4
des Doppeldruckwerkes 7 eine Bedruckstoffbahn 97 auf
einer Seite zusatzlich mit einer Farbe belegend zusam-
menarbeitet.

[0028] Furden Antrieb des Zylinderpaares 96 steht ein
Zylinderantriebsrad 98 des Ubertragungszylinders 94
sowohl mit einem Zylinderantriebsrad 99 des zugehori-
gen Formzylinders 95 als auch dem Zylinderantriebsrad
20 des Ubertragungszylinders 4 des Doppeldruckwerkes
7 im Eingriff.

[0029] Fig. 7 zeigt zwei zu einer Druckeinheit 100 Gber-
einander angeordnete Doppeldruckwerke 7; 7°, die eine
vertikale Bedruckstoffbahn 101 auf jeder Seite mit bis zu
zwei Farben belegen. Die Darstellung verdeutlicht, daf}
der kleine Durchmesser der Ubertragungszylinder 1; 1°,
2; 2’ zu einem Raumgewinn zwischen den Doppeldruck-
werken 7; 7’ fihrt, der fir eine bessere Bedienung und
die zusatzliche Installation von Einrichtungen fir das Wa-
schen der Gummitlicher bzw. den automatischen Druck-
plattenwechsel nutzbar ist.

[0030] Andererseits bietet der im Durchmesser dop-
pelt gréRere Ubertragungszylinder 3; 3’; 4; 4’ eine stabile
Abstitzung fir den kleineren Formzylinder 1; 1’; 2; 2’ und
gewahrleistet eine funktionssichere Lagerung des Uber-
tragungszylinders 3; 3’ unter Gewahrleistung eines ent-
sprechend groRRen, sein Abschwenken fiir einen fliegen-
den Druckplattenwechsel ermdglichenden Exzenters.
Fig. 8 und 9 zeigen dafiir die entsprechenden Zylinder-
stellungen, wobei in Fig. 8 sich die Ubertragungszylinder
3; 4 des unteren Doppeldruckwerkes 7 bei ange-
schwenktem linken Ubertragungszylinder 3in der Druck-
stellung und die Ubertragungszylinder 3’; 4’ des oberen
Doppeldruckwerkes 7’ bei abgeschwenktem linken
Ubertragungszylinder 3’ in der den fliegenden Druckplat-
tenwechsel ermdglichenden Druckabstellung und umge-
kehrt in Fig. 9 sich die unteren Ubertragungszylinder 3;
4 in der Druckabstellung und die oberen Ubertragungs-
zylinder 3’; 4’ in der Druckstellung befinden. Sowohl in
Fig. 8 als auch in Fig. 9 wird die Bedruckstoffbahn 101’
bzw. 101" auf beiden Seiten jeweils nur mit einer Farbe
belegt. In Bahnlaufrichtung ist sowohl vor dem unteren
Doppeldruckwerk 7 als auch nach dem oberen Doppel-
druckwerk 7’ in Verbindung mit der speziellen Anordnung
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der Ubertragungszylinder 3; 4 bzw. 3’; 4’ jeweils eine von
der Bedruckstoffbahn 101’ bzw. 101" umschlungene
Walze 102; 102’ derart ortsfest angeordnet, daf’ die Be-
druckstoffbahn 101’ bzw. 101" jeweils einen Druckab-
spalt 103’; 103 zwischen den Ubertragungszylindern 3’;
4’ bzw. 3; 4 kontaktlos durchlauft.

[0031] Auf Grund des zwischen den Doppeldruckwer-
ken 7; 7’ bestehenden groflen Raumes lafit sich giinstig
von den Druckwerken deren Schallabstrahlung reduzie-
rend ein Bedienungsraum 104; 105 abkapseln. Fig. 7
zeigt dazu zwei Varianten. Bei der einen Variante sind
vor den (ibereinanderliegenden beiden linken Ubertra-
gungszylindern 3; 3’ der Zylinderpaare 5; 5’ zwei Schutze
106; 107 senkrecht hintereinander angeordnet, an deren
jeweils zum anderen Schutz 106; 107 entgegengesetz-
ten, unteren bzw. oberen Ende in horizontaler Richtung
jeweils ein Schutz 108; 109 mit einer Traverse 110 bzw.
einer Feuchtwerkverkleidung 111 eine zusammenhan-
gende Flache bis zur AuRenseite der Druckeinheit 100
bildend anschlieft.

[0032] Die Schutze 106 bis 109 erstrecken sich jeweils
Uber die volle Breite zwischen den Wanden der Druck-
einheit 100 und sind jeweils im Bereich des EckstoRes
zwischen vertikalem Schutz 106 bzw. 107 und horizon-
talem Schutz 109 bzw. 108 an einer gestellfesten Quer-
stlitze 112; 113 achsparallel zu den Zylindern in den Be-
dienungsraum 104 verschwenkbar gelagert.

[0033] Bei der anderen Variante sind zwischen den
Ubereinander angeordneten beiden rechten Zylinder-
paaren 6; 6’ zwei Schutze 114; 115 zueinander in einem
Winkel o angeordnet, die ebenfalls mit der Traverse 110’
und der Feuchtwerkverkleidung 111’ eine zusammen-
hangende Flache bis zur AuRenseite der Druckeinheit
100 bilden. Die Schutze 114; 115 sind im Scheitelbereich
des Winkels a an einer gestellfesten Querstiitze in den
Bedienungsraum 105 verschwenkbar gelagert und er-
strecken sich ebenfalls Gber die volle Breite zwischen
den Wanden der Druckeinheit 100.

[0034] Durch entsprechendes Verschwenken der
Schutze 106 bis 109 bzw. 114; 115 in den Bedienungs-
raum 104 bzw. 105 ist einerseits der Zugang zum jewei-
ligen Zylinder bzw. Zylinderpaar der Doppeldruckwerke
7; 7' gewahrleistet und andererseits beim fliegenden
Wechsel der Druckplatten an einem Doppeldruckwerk
jeweils der Zugang zu den Zylindern des sich im Betriebs-
zustand befindenden anderen Doppeldruckwerkes ver-
sperrt.

[0035] Die Schutze 106 bis 109; 114 und 115 kénnen
auch mehrteilig mehrfach klappbar mit gelenkig verbun-
denen Flachenelementen ausgefiihrt sein.

[0036] Fir einen wirksamen Schallschutz der Druck-
einheit 100 (Fig. 7) sind an deren Auenseiten zur Be-
dienung und Wartung angeordnete Offnungen durch ab-
nehmbare Schutze 116; 116’; 117; 117’ verschlieRbar,
so dall gemeinsam mit dem abgekoppelten Bedienungs-
raum 104; 105 zwischen den Doppeldruckwerken 7; 7’
eine geschlossene Schallschutzverkleidung der Druck-
einheit 100 entsteht.
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[0037] Fig. 10 zeigt in schematischer Darstellung ei-
nen Formzylinder 1; 1°; 2; 2’; 26; 42 bis 45; 71 bis 74; 95
mit einer stabilen Lagerung, dessen Durchmesser D4 an
der Lagerstelle 118 mindestens 2/3 des Durchmessers
D, seines Zylinderkorpers 119 betréagt, wobei der Schlitz
13 fiir die Kanten der Druckplatten 12.1 bis 12.4 (Fig. 1)
seitlich des Zylinderkérpers 119 jeweils in einem Bund
120 auslauft. Zur Gewahrleistung einer Leichtbauweise
bei hoher Steifigkeit ist es guinstig, den Zylinderkorper
119 anstatt massiv in einer Verbundbauweise gemag der
in Fig. 10 dargestellten Variante mit einem innen mit Me-
tall 121 ausgeschdumten Stahlrohr 122 auszufiihren, in
das seitlich gesonderte Lagerzapfen 123 unter einer star-
ren Verbindung zum Stahlrohr 122 einsetzbar sind. Ne-
ben einer Gewichtsreduzierung bei hoher Steifigkeit
durch die Verbundbauweise wirkt das geschdumte Me-
tall zusatzlich schwingungsdadmpfend auf den Formzy-
linder. Denkbar ist auch eine Ausfilhrung des Zylinder-
kérpers 119 aus einem Kohlefaserwerkstoff oder letzte-
ren in den Zylinderkdrper in Verbindung mit einem an-
deren Werkstoff einzulagern.

[0038] Die Figuren 11 bis 16 zeigen die Verwendung
des Doppeldruckwerkes 7 gemaR Fig. 1 zur Herstellung
unterschiedlicher Produkte im Broadsheetformat. Dabei
ist der Formzylinder 1; 2 in Umfangsrichtung - Fig. 11;
13; 15 zeigen jeweils dazu den abgewickelten Umfang
U - mit einer stehenden Druckseite 11 und in Langsrich-
tung mit vier stehenden Druckseiten 11 im Broadsheet-
format bestiickbar. Unter Nutzung der vollen Bahnbreite
B der Bedruckstoffoahn 10 wird diese in dem Doppel-
druckwerk 7 von Fig. 1 in einer Druckstelle beiderseitig
mit vier, also insgesamt mit acht Druckseiten bedruckt.
[0039] GemaR Fig. 12 wird nach dem Druckvorgang
die Bedruckstoffbahn in der Mitte 1angs aufgeschnitten
und die obere Teilbahn 124 mittels Wendestangen 125;
126 uber die untere Teilbahn 127 gewendet, beide Teil-
bahnen 124; 127 werden durch einen Falztrichter 128
mit einem Langsfalz 129 und nachfolgend durch einen
Falzapparat 130 mit einem Querfalz versehen und als
ein aus einer Lage 132 und acht Druckseiten bestehen-
des Produkt 133 ausgelegt.

[0040] Naturlichlaltsich das Doppeldruckwerk 7 auch
fur Bedruckstoffbahnen mit einer drei oder zwei stehen-
den Druckseiten 11 oder eine stehende Druckseite 11
entsprechenden Bahnbreite zur Herstellung eines aus
sechs oder vier oder zwei Druckseiten bestehenden ein-
lagigen Produktes im Broadsheetformat nutzen.

[0041] Fig. 13 zeigt abweichend zu Fig. 11, dal die
Teilbahnen 124; 127 getrennt jeweils Uber einen Falz-
trichter 128; 134 laufen und von einem Falzapparat 130;
135, wobei beide Falzapparate auch in einem Doppel-
falzapparat vereinigt sein kénnen, als getrennte, jeweils
aus einer Lage 136 und vier Druckseiten bestehende
Produkte 137; 138 ausgelegt werden. Fig. 14 zeigt dazu
die Produkte 137; 138 als Einzelheit.

[0042] Fig. 13 zeigt auch, daf} die Teilbahnen 124 und
127 zusétzlich mittig geman der strichpunktierten Linie
in Langsrichtung aufgeschnitten werden kénnen, so dal
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jeweils unter Benutzung der Wendestangen 125; 126
bzw. 139; 140 in Richtung der Hohlpfeile ein Produkt mit
zwei Druckseiten und ein Produkt mit sechs Druckseiten
herstellbar ist. Entspricht die Bahnbreite hingegen nur
drei stehenden Druckseiten 11, so sind zwei Produkte
im Broadsheetformat mit vier Druckseiten in dem einen
Produkt und zwei Druckseiten in dem anderen Produkt
herstellbar.

[0043] Fig. 15 zeigt abweichend zu Fig. 11 die Herstel-
lung eines aus zweiLagen 141; 142 zu jeweils vier Druck-
seiten (Fig. 10) bestehenden Produktes 143 im Broads-
heetformat, wobei die beiden Teilbahnen nach den Falz-
trichtern 128; 134 hintereinanderliegend zusammenge-
fuhrt einem Falzapparat 130 zugefiihrt werden.

[0044] Jedoch ist durch zuséatzliches mittiges Langs-
schneiden der Teilbahn 124 bzw. 127 und unter Benut-
zung der Wendestangen 125; 126 bzw. 139; 140 auch
ein Produkt mit zwei Druckseiten in der einen Lage und
sechs Druckseiten in der anderen Lage herstellbar.
[0045] Eine Bedruckstoffbahn miteiner drei stehenden
Druckseiten entsprechenden Bahnbreite ist fiir die Her-
stellung eines Produktes mit vier Druckseitenin der einen
Lage und zwei Druckseiten in der anderen Lage ver-
wendbar.

[0046] Aus den bisherigen Darlegungen folgt, dal das
Doppeldruckwerk nach Fig. 1 fiir die Herstellung in einer
Stufung von zwei stehend auf dem Formzylinder 1; 2
angeordneten Druckseiten 11 veranderbaren Produkten
im Broadsheetformat verwendbar ist.

[0047] Die Figuren 17 bis 20 zeigen die Verwendung
des Doppeldruckwerkes 7 gemaR Fig. 1 zur Herstellung
unterschiedlicher Produkte im Tabloidformat. Dabei ist
der Formzylinder 1; 2 in Umfangsrichtung mit zwei lie-
genden Druckseiten 144 und in Langsrichtung mit vier
liegenden Druckseiten 144 im Tabloidformat besttickt.
Unter Nutzung der vollen Bahnbreite B der Bedruckstoff-
bahn 10 wird diese in dem Doppeldruckwerk 7 von Fig.
1 in einer Druckstelle beiderseitig mit acht, also insge-
samt mit sechzehn Druckseiten bedruckt.

[0048] Analog zu Fig. 11 wird in Fig. 17 die obere Teil-
bahn 124’ (iber die untere Teilbahn 127° gewendet. Die
beiden Teilbahnen 124’ und 127° werden gemeinsam
Uber dem Falztrichter 128 mittig in Léangsrichtung aufge-
schnitten und von dem Falzapparat 130 als quergefalz-
tes, aus einer Lage bestehendes Produkt 145 ausgelegt.
Fig. 18 zeigt als Einzelheit dieses aus sechzehn Druck-
seiten bestehende Produkt 145 im Tabloidformatmitdem
Querfalz 146 am Ricken und dem aufgeschnittenen
Langsfalz 147 an der Seite.

[0049] Das Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 laf3t sich
auch fur Bedruckstoffbahnen mit einer drei oder zwei lie-
genden Druckseiten 144 oder einer liegenden Druckseite
144 entsprechenden Bahnbreite zur Herstellung eines
aus zwolf oder acht oder vier Druckseiten 144 bestehen-
den einlagigen Produktes im Tabloidformat nutzen.
[0050] Fig. 19 zeigt abweichend zu Fig. 17, daR die
Teilbahnen 124’; 127’ getrennt jeweils Uber einen Falz-
trichter 128; 134 laufen und dabei mittig Gber dem Falz-
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trichter aufgeschnitten und anschliefend vom jeweiligen
Falzapparat 130; 135 als getrennte Produkte 148; 149
ausgelegt werden. Fig. 20 zeigt dazu als Einzelheit das
aus einer Lage und acht Druckseiten 144 bestehende
Produkt 148; 149 im Tabloidformat.

[0051] Fig. 19 zeigt auch, daR die Teilbahnen 124’;
127’ zusétzlich mittig geman der strichpunktierten Linie
in Langsrichtung aufgeschnitten werden kénnen, so dal
jeweils unter Benutzung der Wendestangen 125; 126
bzw. 139; 140 in Richtung der Hohlpfeile ein Produkt mit
vier Druckseiten 144 und ein Produkt mit zwdIf Drucksei-
ten 144 herstellbar ist. Entspricht die Bahnbreite hinge-
gen nur drei liegenden Druckseiten 144, so sind zwei
einlagige Produkte im Tabloidformat mit vier Druckseiten
144 in dem einen Produkt und acht Druckseiten 144 in
dem anderen Produkt herstellbar.

[0052] Das Doppeldruckwerk 7 nach Fig. 1 ist fur die
Herstellung von in einer Stufung von vier liegend auf dem
Formzylinder 1; 2 angeordneten Druckseiten 144 veran-
derbaren Produkten im Tabloidformat verwendbar.
[0053] Die Fig. 21 bis 24 zeigen die Verwendung des
Doppeldruckwerkes 7 gemaf Fig. 1 zur Herstellung un-
terschiedlicher Produkte im Buchformat. Dabei ist der
Formzylinder 1; 2 in Umfangsrichtung mit zwei stehen-
den Druckseiten 150 und in Langsrichtung mit acht ste-
henden Druckseiten 150 im Buchformat bestuickt. Unter
Nutzung der vollen Bahnbreite B der Bedruckstoffbahn
10 wird diese in dem Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 in
einer Druckstelle beiderseitig mit sechzehn, also insge-
samt mit zweiunddreiBig Druckseiten bedruckt.

[0054] Analogzu Fig. 17 wird in Fig. 21 die obere Teil-
bahn 124" Gber die untere Teilbahn 127" gewendet. Die
beiden Teilbahnen 124" und 127" werden gemeinsam
Uber dem Falztrichter 128 mittig in Léangsrichtung aufge-
schnitten und von dem Falzapparat 130 als ein querge-
falztes und zuséatzlich mit einem zweiten Langsfalz ver-
sehenes, aus einer Lage bestehendes Produkt 151 aus-
gelegt. Fig. 22 zeigt als Einzelheit dieses aus zweiund-
dreiRig Druckseiten 150 bestehende Produkt 151 im
Buchformat mit dem Querfalz 152 oben, dem aufge-
schnittenen ersten Langsfalz 153 auf der einen Seite und
dem zweiten Langsfalz 154 auf der anderen Seite.
[0055] Das Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 18Rt sich
auch fiir Bedruckstoffbahnen mit einer sechs oder vier
oder zwei stehenden Druckseiten 150 entsprechenden
Bahnbreite zur Herstellung eines aus vierundzwanzig
oder sechzehn oder acht Druckseiten bestehenden, ein-
lagigen Produktes im Buchformat nutzen.

[0056] Fig. 23 zeigt abweichend zu Fig. 21, dal die
Teilbahnen 124"; 127" getrennt jeweils Uber einen Falz-
trichter 128; 134 laufen und dabei mittig tber dem Falz-
trichter aufgeschnitten und anschliefend vom jeweiligen
Falzapparat 130; 135 als getrennte Produkte 155; 156
ausgelegt werden. Fig. 24 zeigt dazu als Einzelheit das
aus einer Lage und sechzehn Druckseiten bestehende
Produkt 155; 156 im Buchformat.

[0057] Fig. 23 zeigt auch, dal} die Teilbahnen 124”;
127" zusatzlich mittig geman der strichpunktierten Linie
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in Langsrichtung aufgeschnitten werden kénnen, so daf}
jeweils unter Benutzung der Wendestangen 125; 126
bzw. 139; 140 in Richtung der Hohlpfeile ein Produkt mit
acht Druckseiten 150 und ein Produkt mit vierundzwan-
zig Druckseiten 150 herstellbar ist. Entspricht die Bahn-
breite hingegen nur sechs stehenden Druckseiten 150,
so sind zwei einlagige Produkte im Buchformat mit acht
Druckseiten in dem einen Produkt und sechzehn Druck-
seiten in dem anderen Produkt herstellbar.

[0058] Das Doppeldruckwerk 7 nach Fig. 1 ist fur die
Herstellung von in einer Stufung von acht stehend auf
dem Formzylinder 1; 2 angeordneten Druckseiten 150
veranderbaren Produkten im Buchformat verwendbar.
[0059] Die Fig. 25 bis 28 zeigen die Verwendung des
Doppeldruckwerkes 7 nach Fig. 7 zur Herstellung unter-
schiedlicher Produkte im Buchformat. Dabeiistder Form-
zylinder 1; 2 in Umfangsrichtung mit vier liegenden
Druckseiten 157 und in Langsrichtung mit vier liegenden
Druckseiten 157 im Buchformat bestulckt. Unter Nutzung
der vollen Bahnbreite B der Bedruckstoffbahn 10 wird
diese in dem Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 in einer
Druckstelle beiderseitig mit sechzehn, also insgesamt
mit zweiunddreilig Druckseiten bedruckt.

[0060] Analog zu Fig 21 wird in Fig. 25 die obere Teil-
bahn 124’ iber die untere Teilbahn 127" gewendet. Die
beiden Teilbahnen 124”’; 127" werden gemeinsam Uber
dem Falztrichter 128 mittig in Langsrichtung aufgeschnit-
ten und von dem Falzapparat 130 als ein neben dem
ersten Querfalz zuséatzlich mit einem zweiten Querfalz
bzw. Parallelfalz versehenes, aus einer Lage bestehen-
des Produkt 158 angelegt. Fig. 26 zeigt als Einzelheit
dieses aus zweiunddreiRig Druckseiten bestehende Pro-
dukt 158 im Buchformat mit dem ersten Querfalz 159
oben vornliegend, mit dem aufgeschnittenen ersten
Langsfalz 160 auf der Seite und dem zweiten Querfalz
161 unten.

[0061] Das Doppeldruckwerk 7 von Fig. 1 lalt sich
auch fur Bedruckstoffbahnen mit einer drei oder zwei lie-
genden Druckseiten 157 oder einer liegenden Druckseite
157 entsprechenden Bahnbreite zur Herstellung eines
aus vierundzwanzig oder sechzehn oder acht Drucksei-
ten bestehenden einlagigen Produktes im Buchformat
nutzen.

[0062] Fig. 27 zeigt abweichend zu Fig. 25, daR die
Teilbahnen 124°”; 127" getrennt jeweils Uber einen Falz-
trichter 128; 134 laufen und dabei mittig Gber dem Falz-
trichter aufgeschnitten und anschlielend vom jeweiligen
Falzapparat 130; 135 als getrennte Produkte 162; 163
ausgelegt werden. Fig. 28 zeigt dazu als Einzelheit das
aus einer Lage und sechzehn Druckseiten bestehende
Produkt 162; 163 im Buchformat.

[0063] Fig. 27 zeigt auch, dal die Teilbahnen 124";
127’ zusatzlich jeweils gemaR der strichpunktierten Li-
nie in Langsrichtung aufgeschnitten werden kénnen, so
daf} jeweils unter Benutzung der Wendestangen 125;
126 bzw. 138; 139 in Richtung der Hohlpfeile ein Produkt
mit acht Druckseiten 157 und ein Produkt mit vierund-
zwanzig Druckseiten 157 herstellbar ist. Entspricht die
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Bahnbreite hingegen nur sechs stehenden Druckseiten
157, so sind zwei einlagige Produkte im Buchformat mit
acht Druckseiten in dem einen Produkt und sechzehn
Druckseiten in dem anderen Produkt herstellbar.

[0064] Das Doppeldruckwerk 7 nach Fig. 1 ist fur die
Herstellung von in einer Stufung von vier liegend auf dem
Formzylinder 1; 2 angeordneten Druckseiten 157 veran-
derbaren Produkten im Buchformat verwendbar.

Patentanspriiche

1. Zeitungs-Offsetdruckwerk mit mindestens einem
aus einem Formzylinder (1:1’; 2; 2’; 26; 42 bis 45;
71 bis 74; 95) und einem Ubertragungszylinder (3;
3’; 4:4’; 25; 38 bis 41; 67 bis 70; 94) bestehenden
Zylinderpaar, dessen Ubertragungszylinder (3; 3’; 4;
4’; 25; 38 bis 41; 67 bis 70; 94) mit einem Druckzy-
linder(8; 9; 28; 36; 63:64) eine zwischen den beiden
letztgenannten Zylindern hindurchfiihrende Be-
druckstoffbahn (10; 30; 50; 79; 97;101;101°) mit Far-
be belegbar zusammenarbeit, wobei der Formzylin-
der (1; 2; Fig. 11, 13,15,17,19) In Umfangsrichtung
mit einer und in Langsrichtung mit mindestens vier
stehenden Druckseiten (11) im Bnoadsheetformat
mittels in Umfangsrichtung des Formzylinders (1; 2;
Fig. 11, 13,15, 17, 19) jeweils einer und dessen
Langsrichtung mehreren auf diesem angeordneten,
flexiblen Druckplatter (12.1 bis 12.4) bestiicktist und
die Bedruckstoffbahn (10; Fig, 11, 13, 15, 17, 19)
vertikal zwischen zwei Zylinderenpaaren hindurch-
fuhrbar ist und wobei das Zylinderpaar mit einem
weiteren Zylinderpaar ein Dopperdruckwerk (7, 7°)
bildet und dass mindestens zwei Doppeldruckwerke
(7,7’) Ubereinander angeordnet sind (Fig. 7), wobei
der Umfang des Ubertragungszylinders (3, 4) ein
ganzzahliges Vielfaches des Formzylinders (1, 2)
betragt, wobei konkret der Umfang des Ubertra-
gungszylinders (3; 3’; 4; 4’; 25; 38 bis 41; 67 bis 70;
94) zum Umfang des Formzylinders (1; 1’; 2; 2’; 26;
42 bis 45, 71 bis 74; 95) ein Verhaltnis von 2:1 besizt,
wobei Gummitticher (14.1; 14.2), die auf einer Tra-
gerplatte befestigt sind, mit den am Gummituch
(14.1; 14.2) Uberstehenden, jeweils mit einer gebo-
genen Kante ausgestatteten Enden der Tragerplatte
in einen achsparallelen Schlitz (15) am Umfang der
Ubertragungszylinder (3, 4) einsteckbar sind,
wobei die flexiblen Druckplatten (12.1 bis 12.4) Je-
weils als mit einer Druckseite bestuickte Einzeldruck-
platte austauschbar sind,
und wobei
bei der Anordnung von mehreren Gummitlichern
(14.1; 14.2) in Langsrichtung des Ubertragungszy-
linders (3, 4) der Befestigung der Enden der Gum-
mitlicher (14.1; 14.2) dienende Schlitze (15) vorge-
sehen sind, die gegeneinander in Umfangsrichtung
des Ubertragungszylinders (3,4) versetzt sind.
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Claims

A newspaper offset printing couple having at least
one cylinder pair having at least one cylinder pair
consisting of a form cylinder (1; 1’; 2; 2'; 26; 42 to
45; 71 to 74; 95) and a transfer cylinder (3; 3’; 4; 4’;
25; 38 to 41; 67 to 70; 94) whose transfer cylinder
(3;3;4;4’; 25; 3810 41; 67 to 70; 94) works together
with a print cylinder (8; 9; 28; 36; 63; 64) coating a
substrate web (10; 30; 50; 79; 97; 101; 101’) being
passed through between the two last mentioned cyl-
inders with ink, wherein the form cylinder (1; 2; Fig.
11,13, 15, 17, 19) in circumferential direction and in
longitudinal direction is equipped with at least one
standing and four standing print pages (11) in broad-
sheet format respectively by means of in each case
one flexible printing plate in longitudinal direction
(12.1to 12.4) and a plurality of flexible printing plates
(12.1 to 12.4) arranged on these, and the substrate
web (10; Fig. 11, 13, 15, 17, 19) can be guided
through vertically between two cylinder pairs and
wherein the cylinder pair forms a double printing cou-
ple (7, 7°) with a further cylinder pair and in that at
least two double printing couples (7, 7’) are arranged
on top of each other (Fig. 7), wherein the circumfer-
ence of the transfer cylinder (3, 4) is a whole-number
multiple of the form cylinder (1, 2),

wherein specifically the circumference of the transfer
cylinder (3; 3’; 4; 4’; 25; 38 to 41; 67 to 70; 94) to the
circumference of the form cylinder (1; 1’; 2; 2’; 26;
42 to 45; 71 to 74; 95) has a ratio of 2:1,

wherein blankets (14.1; 14.2), which are fastened on
a carrier plate, with the ends of the carrier plate in
each case equipped with a bent edge protruding over
the blanket (14.1; 14.2) in each case can be inserted
in an axially parallel slit (15) on the circumference of
the transfer cylinder (3, 4),

wherein the flexible printing plates (12.1 to 12.4) in
each case can be exchanged with an individual print-
ing plate equipped with a print page,

and wherein with the arrangement of a plurality of
blankets (14.1; 14.2) in longitudinal direction of the
transfer cylinder (3, 4) slits (15) serving for the fas-
tening of the ends of the blankets (14.1; 14.2) are
provided, which are offset relative to each other in
circumferential direction of the transfer cylinder (3,
4).

Revendications

Unité d'impression offset de journaux, comportant
au moins une paire de cylindres composée d’un cy-
lindre porte-cliché (1;1';2;2.;26;42a45;71a
74 ; 95) et d’'un cylindre de transfert (3;3";4;4’;
25;38a41;67a70 ;94)dontlecylindre de transfert
(3;3;4;4;25;38a41;67a70; 94) coopére
avec un cylindre d’impression (8 ; 9; 28 ; 36 ; 63 ;
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64), une bande de support d’'impression (10 ; 30 ;
50;78;97 ;101 ; 101’) passant entre les deux der-
niers cylindres cités et pouvant étre enduite d’encre,
le cylindre porte-cliché (1 ; 2 ; fig. 11, 13, 15, 17, 19)
étant garni dans le sens circonférentiel du cylindre
porte-cliché (1 ; 2 ; fig. 11, 13, 15, 17, 19) d’une et
dans le sens longitudinal d’au moins quatre pages
d’impression verticales (11) en format broadsheet
au moyen de respectivement une et dans son sens
longitudinal de plusieurs plaques d’impression sou-
ples (12.1 a 12.4) disposées dessus et la bande de
support d’impression (10 ; fig. 11, 13, 15, 17, 19)
pouvant étre passée verticalement entre deux paires
de cylindres, la paire de cylindres formant avec une
autre paire de cylindres une double unité d'impres-
sion (7, 7’), eten ce qu’au moins deux doubles unités
d’impression (7, 7°) sont disposées I'une sur 'autre
(fig. 7), la circonférence du cylindre de transfert (3,
4) représentant un multiple entier du cylindre porte-
cliché (1, 2),

sachant que, concrétement,

la circonférence du cylindre de transfert (3; 3’ ; 4 ;
4’ ;25;38a41;67 a70;94) présente un rapport
de 2 a 1 avec la circonférence du cylindre porte-
cliché (1;1;2;2;26;42a45;71a74;95),
des blanchets en caoutchouc (14.1 ; 14.2) qui sont
fixés sur une plaque porteuse pouvant étre fichés,
par les extrémités dépassant du blanchet en caout-
chouc (14.1 ; 14.2) et pourvues respectivement d’'un
bord recourbé de la plaque porteuse, dans une fente
paralléle a I'axe (15) au niveau de la circonférence
des cylindres de transfert (3, 4),

les plaques d’'impression souples (12.1 a 12.4) étant
respectivement échangeables en tant que plaques
d’impression individuelles garnies d’une page d'im-
pression et

étant prévues, en cas de disposition de plusieurs
blanchets en caoutchouc (14.1 ; 14.2) dans le sens
longitudinal du cylindre de transfert (3, 4), des fentes
(15) servant a la fixation des extrémités des blan-
chets en caoutchouc (14.1 ; 14.2) et qui sont déca-
lées les unes par rapport aux autres dans le sens
circonférentiel du cylindre de transfert (3, 4).
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