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(54) Zusatzvorrichtung fiir Ndhmaschinen zum Beschneiden des Nidhgutes

(57)  Eine Zusatzvorrichtung (4) fur Nahmaschinen
(1) zum Beschneiden des Nahgutes weist ein ein Mes- FIG.]
ser (5) und ein Gegenmesser (6) umfassendes -
Schneidwerkzeug auf, das in Abhéngigkeit vom inter-

mittierenden Nahgutvorschub antreibbar und mit seiner 1

Schneidebene (S) vorschubparallel ausgerichtet ist. Um
ein aufwandsarmes, platzsparendes und funktionssi-
cheres Nahgutschneiden zu erreichen, besitzt das
Schneidwerkzeug ein um eine zur Schneidebene (S)
normale Drehachse (D) antreibbares Rotationsmesser
(5), das wenigstens eine sich nur Uber einen Teil des
Messerumfanges erstreckende, in ihrem Verlauf von
einem Kreisbogen um die Drehachse (D) abweichende
Schneide (7) bildet und mit einer an den Nahgutvor-
schub indirekt proportional zur Schneidenanzahl ange-
paBten Drehzahl umlautft.
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Beschreibung

[0001] Die Erindung bezieht sich auf eine Zusatzvor-
richtung fir Nahmaschinen zum Beschneiden des Nah-
gutes mit einem ein Messer und ein Gegenmesser
umfassenden Schneidwerkzeug, das in Abhéangigkeit
vom intermittierenden Nahgutvorschub antreibbar und
mit seiner Schneidebene vorschubparallel ausgerichtet
ist.

[0002] Um im Zuge eines Nahvorganges das Nahgut
ordnungsgeman in Vorschubrichtung beschneiden zu
kénnen, darf das Schneidwerkzeug nur dann zur Wir-
kung kommen, wenn das Nahgut auf Grund des inter-
mittierenden Vorschubes fiir den Einstich der Nahnadel
stillgehalten wird, wodurch Schoppungen u. dgl. des
Nahgutes und damit verbundene UnregelméBigkeiten
des Schnittes verhindert werden. Die Schneidwerk-
zeuge bestehen deshalb auch bisher durchwegs aus
normal zur Vorschubrichtung auf- und abbewegbaren
Hubmessern, die mit stehenden Gegenmessern
zusammenarbeiten und wéahrend eines Vorschubstill-
standes gleichzeitig mit einem Nadelhub ihren das Nah-
gut schneidenden Arbeitshub ausfihren, beim Rickhub
hingegen das Néhgut fir die schrittweise Vorschubbe-
wegung freigeben. Diese Schneidwerkzeuge sind aller-
dings recht trdge und begrenzen die mdgliche
Nahgeschwindigkeit, sie sind mit einem betrachtlichen
Bauaufwand und Platzbedarf verbunden und beein-
trachtigen mit ihrem den unteren Gegenmesser zuge-

ordneten, Uber den Nahtisch hochragenden und
hubbewegbaren oberen Hubmessern die Nahgutfih-
rung.

[0003] Der Erfindung liegt daher die Aufgabe

zugrunde, eine Zusatzvorrichtung der eingangs geschil-
derten Art zu schaffen, die sich durch ihr vergleichs-
weise einfaches, platzsparendes und in der
Schneidgeschwindigkeit auch auf hohe Nahgeschwin-
digkeiten abstimmbares Schneidwerkzeug auszeichnet.
[0004] Die Erfindung I6st diese Aufgabe dadurch, dafB
das Schneidwerkzeug ein um eine zur Schneidebene
normale Drehachse antreibbares Rotationsmesser auf-
weist, das wenigstens eine sich nur Giber einen Teil des
Messerumfanges erstreckende, in ihrem Verlauf von
einem Kreisbogen um die Drehachse abweichende
Schneide bildet und mit einer an den Nahgutvorschub
indirekt proportional zur Schneidenanzahl angepaBten
Drehzahl umlauft. Durch die Ausbildung einer von
einem Kreisbogen abweichenden Schneide auf einem
Rotationsmesser 1&Bt sich bei einem Zusammenwirken
dieser Schneide mit einem geeigneten Gegenmesser
ein ziehender, scherendhnlicher Schnitt vorgegebener,
durch die Relativbewegung der Messerschneide ent-
lang der Gegenschneide bestimmter Schnittlange errei-
chen, wobei das Nahgut auf Grund der Scherwirkung
zwischen Messerschneide und Gegenschneide festge-
halten wird, dann aber das Nahgut wieder frei beweg-
lich ist und seinen Vorschubschritten unterworfen
werden kann. Mit einer auf den Nahvorschub abgestell-
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ten, zu den Vorschubschritten synchronisierten Dreh-
zahl kann daher ein Rotationsmesser als Teil des
Schneidwerkzeuges eingesetzt werden, das nicht nur
zu einer rationellen und aufwandsarmen Konstruktion
fuhrt, sondern auch mit praktisch beliebiger Schnittge-
schwindigkeit funktionssicher arbeitet. Da fur jeden
Schnitt eine Messerschneide der Gegenschneide des
Gegenmessers entlanggleiten muB, kann die Drehzahl
des Rotationsmessers durch die Anzahl der vorhande-
nen Schneiden in Abhangigkeit vom Vorschub bzw. von
der Stichzahl der Nahnadel beeinflut werden, wobei
die Drehzahl mit zunehmender Schneidenanzahl sinkt.
Die Schneiden selbst sind vorzugsweise geradlinig, sie
kénnten aber auch bogenférmig verlaufen, um spezielle
Schnittbedingungen zu berlicksichtigen, und auch das
Gegenmesser kann unterschiedliche, an die Messer-
schneiden angepaBte Gegenschneiden bilden sowie
als festes Gegenmesser, aber auch als gegensinnig
zum Rotationsmesser drehendes Gegenmesser vorge-
sehen sein. Wegen des einfachen neuen Schneidwerk-
zeugkonzeptes ist es problemlos méglich, das feste
Gegenmesser oberhalb und das Rotationsmesser
unterhalb des Nahtisches anzuordnen, so daf stérende
Hindernisse fir das Nahgut im Nahtischbereich vermie-
den sind und die Nahgutfihrung unbeeintrachtigt bleibt.
Auch eine umgekehrte Messer-Gegenmesseranord-
nung oder ein drehendes Gegenmesser bringt wegen
der fehlenden Hubbewegung kaum Schwierigkeiten
hinsichtlich der Anordnung im Vorschubbereich des
Nahgutes mit sich.

[0005] Schneid- und vorschubtechnisch glnstige
Bedingungen ergeben sich, wenn das Rotationsmesser
wenigstens zwei um die Drehachse gleichmaBig verteilt
angeordnete Schneiden aufweist. Es entstehen Flugel-
oder Scheibenmesser, die symmetriebedingt zu keinen
Unwuchten fiihren und pro Drehzahl der Schneidenan-
zahl entsprechend viele Schnitte gewahrleisten,
wodurch ein stérungsfreier, schwingungsarmer Betrieb
zustande kommt.

[0006] Weist das Rotationsmesser eine quadratische
Grundform und vier den Quadratseiten entlang verlau-
fende Schneiden auf, werden auf rationelle Weise
bestens auf einen Nahvorgang abgestimmte Schnittbe-
dingungen hinsichtlich Schneidenfuhrung, Schnittlange,
Schnitt- und Offnungstakte u. dgl. eingehalten.

[0007] Inder Zeichnung ist der Erfindungsgegenstand

rein schematisch veranschaulicht, und zwar zeigen

Fig. 1 eine Nahmaschine mit einer
erfindungsgematen Zusatzvorrich-
tung in Stirnansicht und die

Fig. 2und 3 einen Teil der Ndhmaschine mit der
Zusatzvorrichtung in  Seitenansicht
bzw. in Draufsicht kleineren MaBsta-
bes.

[0008] Um in einem Arbeitsgang auf einer Nahma-

schine 1 Nahgut nadhen und in Vorschubrichtung V
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Beschneiden zu kénnen, gibt es in Vorschubrichtung
vor der Stichplatte 2 des Nahtisches 3 eine Zusatzvor-
richtung 4, die ein mit ihrer Schneidebene S vorschub-
parallel ausgerichtetes Schneidwerkzeug aus einem
gegentber dem Nahtisch 3 unteres, um eine zur
Schneidebene S normale Drehachse D antreibbares
Rotationsmesser 5 und ein oberes festsitzendes
Gegenmesser 6 umfaBt. Das Rotationsmesser 5 weist
eine quadratische Grundform auf und bildet vier den
Quadratseiten entsprechende Schneiden 7, die mit der
Gegenschneide 8 des Gegenmessers 6 zusammenwir-
ken. Das Rotationsmesser 5 steht Giber eine Messer-
welle 9 mit einem nur angedeuteten Getriebe 10 und
einer nicht weiter dargestellten Antriebswelle der Nah-
maschine 1 in Antriebsverbindung und ist in seiner
Drehzahl indirekt proportional zur Schneidenanzahl an
den intermittierenden Nahgutvorschub angepaft, ent-
spricht also beispielsweise dem vierten Teil der Schnitt-
frequenz des Vorschubes und damit dem vierten Teil
der Stichfrequenz der Nahnadel. Durch diese Abstim-
mung zwischen Messerdrehzahl und intermittierendem
Vorschub wird das Nahgut immer nur in der Stillhalte-
phase fur den Nadelstich zwischen Messerschneide 7
und Gegenschneide 8 schneidend festgehalten, wah-
rend nach jedem Schnitt vor dem Wirksamwerden der
folgenden Schneide das Nahgut freigegeben ist und
den n&chsten Vorschubschritt vorwéartsbewegt werden
kann.

[0009] Es entsteht eine aufwandsarme und platzspa-
rend unterzubringende Zusatzvorrichtung 4, deren
Schneidwerkzeug ein funktionssicheres Beschneiden
des Nahgutes ohne Beeintrachtigung der Nahgutfih-
rung und mit bestens an die méglichen Nahgeschwin-
digkeiten anpafBbarer Schnitigeschwindigkeit und
einwandfreien Schnittbedingungen erlaubt.

Patentanspriiche

1. Zusatzvorrichtung (4) far Nahmaschinen (1) zum
Beschneiden des Nahgutes mit einem ein Messer
(5) und ein Gegenmesser (6) umfassenden
Schneidwerkzeug, das in Abhangigkeit vom inter-
mittierenden N&hgutvorschub antreibbar und mit
seiner Schneidebene (S) vorschubparallel ausge-
richtet ist, dadurch gekennzeichnet, daB das
Schneidwerkzeug ein um eine zur Schneidebene
(S) normale Drehachse (D) antreibbares Rotations-
messer (5) aufweist, das wenigstens eine sich nur
Uber einen Teil des Messerumfanges erstreckende,
in ihrem Verlauf von einem Kreisbogen um die
Drehachse (D) abweichende Schneide (7) bildet
und mit einer an den Nahgutvorschub indirekt pro-
portional zur Schneidenanzahl angepaBten Dreh-
zahl umlauft.

2. Zusatzvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB das Rotationsmesser (5)
wenigstens zwei um die Drehachse (D) gleichm&-
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Big verteilt angeordnete Schneiden (7) aufweist.

Zusatzvorrichtung nach Anspruch 2, dadurch
gekennzeichnet, daB das Rotationsmesser (5) eine
quadratische Grundform und vier den Quadratsei-
ten entlang verlaufende Schneiden (7) aufweist.
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