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Beschreibung

[0001] Die vorliegende Erfindung betrifft ein fahrbares
Bodenreinigungsgerat mit den Merkmalen des Oberbe-
griffs des Patentanspruchs 1.

[0002] Derartige Bodenreinigungsgerate werden ins-
besondere als Schrubbmaschinen verwendet, wobei
als Reinigungswerkzeug eine oder mehrere Reini-
gungsbdirsten zum Einsatz kommen, die an der zu rei-
nigenden Bodenflache angreifen und diese unter Zuhil-
fenahme der Reinigungsfliissigkeit saubern. Hierzu
wird die Reinigungsflissigkeit im Bereich der Reini-
gungsblrsten auf der Bodenflache verspriiht und an-
schlieBend unter der Wirkung des Saugaggregats zu-
sammen mit geléstem Schmutz von der Bodenflache
wieder aufgenommen und in den Schmutzflissigkeits-
behalter Uberfihrt. Hierbei ist es Ublich, das Bodenrei-
nigungsgerat auf einem mobilen Chassis zu montieren,
das einen Metallrahmen umfaldt, beispielsweise einen
Rohrrahmen oder einen Rahmen aus plattenférmigen
Metallteilen. Der Reinigungsflussigkeitstank wird bli-
cherweise als in ein Gehause des Bodenreinigungsge-
rats einstellbarer, eigenstandiger Behélter ausgebildet.
[0003] Aus der deutschen Offenlegungsschrift DE-A-
30 21 520 ist ein Reinigungsgerat bekannt, bei dem das
Gehause im Bereich seiner senkrechten Seitenwénde
und im Bereich des Bodens parallel dazu verlaufende
Kammerwéande aufweist, die abgeschlossene, mitein-
ander kommunizierende Kammern als Aufnahmeraum
fur die Reinigungsflissigkeit bilden. Das bekannte Rei-
nigungsgerat umfallt auBerdem einen Schmutzaufnah-
meraum, in den ein Schmutzfliissigkeitsbehalter einge-
stellt werden kann.

[0004] Derartige Konstruktionen sind mit einem rela-
tiv gewichtigen Aufbau verbunden, aulRerdem gestaltet
sich deren Herstellung verhaltnismafig aufwendig, da
verschiedene Metallteile miteinander verbunden wer-
den miussen, beispielsweise durch Verschweillen oder
Verschrauben.

[0005] VonderFirmaHako Minuteman, Inc. istein Bo-
denreinigungsgerat "Hako Minuteman 170" bekannt,
bei dem der Reinigungsflissigkeitstank als einteiliger,
geschlossener Kunststoff-Hohlkdrper mit durch Form-
gebung versteiften Wanden ausgestaltet ist. Der Flis-
sigkeitsbehalter ist in Form einer doppelwandigen Auf-
nahme des Hohlkdrpers ausgebildet und von einem
Deckel abgedeckt.

[0006] Bei einer derartigen Konstruktion sind der Rei-
nigungsflissigkeitstank und der Schmutzfliissigkeitsbe-
halter gemeinsam als einteiliger Kunststoff-Hohlkérper
ausgestaltet. Letzterer bildet zum einen den Reini-
gungsflussigkeitstank, in dem in den Hohlraum des
Kunststoff-Hohlkdrpers die Reinigungsflissigkeit ein-
geflllt werden kann, die zur Reinigung der Bodenflache
im Bereich des Reinigungswerkzeugs verspriht wird,
zum anderen umfalRt der Kunststoff-Hohlkérper eine
doppelwandige Aufnahme, durch die der Schmutzflis-
sigkeitsbehalter ausgebildet wird. Dieser weist eine
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Doppelwandung auf und zeichnet sich deshalb durch ei-
ne besonders gute Gerduschddmmung aus. Hierbei
wird durch die Ausbildung von Verstarkungsrippen eine
Versteifung des Kunststoff-Hohlkorpers erzielt, so daf
dieser eine hohe mechanische Belastbarkeit aufweist.
Schmutzflissigkeitsbehalter und Reinigungsfliissigkeit-
stank kénnen in einem Arbeitsschritt durch geeignete
Formgebung des einteiligen, geschlossenen Kunst-
stoff-Hohlkdrpers hergestellt werden. Ein eigenstandi-
ger Schmutzflissigkeitsbehalter ist nicht erforderlich.
[0007] Bei dem Bodenreinigungsgerat "Hako Minute-
man 170" wird der Schmutzflissigkeitsbehalter tiber ei-
nen Saugstutzen abgesaugt, der innerhalb des
Schmutzfliissigkeitsbehalters vertikal ausgerichtet ist
und oberhalb des Flissigkeitsspiegels eine Saugoff-
nung aufweist, durch die die Saugluft abgesaugt werden
kann. Eine derartige Absaugung des Schmutzflissig-
keitsbehalters ist jedoch mit einem erheblichen Stro-
mungswiderstand verbunden.

[0008] VonderFirmaHako Werke sind aul3erdem Bo-
denreinigungsgerate bekannt (Hakomatic 100/Hako-
matic 130), bei denen der Reinigungsflissigkeitstank
und der Schmutzfliissigkeitsbehalter jeweils als separa-
te Bauteile ausgestaltet sind. Der Reinigungsfliissigkeit-
stank ist aus Edelstahl gefertigt und der Schmutzflis-
sigkeitsbehalter besteht aus Kunststoff. Die beiden Be-
halter stehen miteinander in Strémungsverbindung, so
dall mittels eines doppelten Filtersystems die Reini-
gungsflissigkeit mehrmals wieder verwendet werden
kann. Der Schmutzflissigkeitsbehalter wird von einem
Deckel abgedeckt, der eine Strdmungsverbindung zwi-
schen Schmutzflissigkeitsbehalter und Saugaggregat
ausbildet, so dal} der Schmutzflissigkeitsbehalter tber
den Deckel und eine an dessen Unterseite gehaltene
Sieb- oder Filtereinheit abgesaugt werden kann. Bei ge-
fulltem Schmutzflissigkeitsbehalter wird mittels einer
automatischen Abschaltung das Saugaggregat abge-
schaltet.

[0009] Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, ein
gattungsgemaRes Bodenreinigungsgerat derart weiter-
zubilden, daB} bei der Absaugung des Schmutzflissig-
keitsbehalters auf konstruktiv einfache Weise der sich
einstellende Strémungswiderstand verringert und ein
Uberfiillen des Schmutzfliissigkeitsbehélters verhindert
wird.

[0010] Diese Aufgabe wird bei einem fahrbaren Bo-
denreinigungsgerat der eingangs genannten Art erfin-
dungsgeman dadurch geldst, dak der Deckel einen Teil
der Strdomungsverbindung zwischen dem Schmutzflis-
sigkeitsbehalter und dem Saugaggregat ausbildet, wo-
bei der Deckel einen Absaugkanal umfalt, der Gber eine
Absaugéffnung mit dem Innenraum des Schmutzflis-
sigkeitsbehalters in Strémungsverbindung steht, und
wobei an der Absaug6ffnung ein Schwimmerventil an-
geordnet ist.

[0011] Bei einer derartigen Ausgestaltung wird der
Schmutzflissigkeitsbehalter mit einem Unterdruck be-
aufschlagt, so dal sich ein Saugstrom ausbildet, der auf
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die Bodenflache verspriihte Reinigungsflissigkeit in
Form eines Flissigkeits-Luft-Gemisches zusammen
mit dem geldsten Schmutz in den Schmutzflissigkeits-
behalter Gberfihrt. Innerhalb des Schmutzfliissigkeits-
behélters erfolgt eine Trennung des Flissigkeits-Luft-
Gemisches, wobei die Schmutzflissigkeit im Schmutz-
flissigkeitsbehalter verbleibt und die Saugluft tber den
Deckel abgefuhrt wird. Die Absaugung des Schmutz-
flissigkeitsbehalters tGber den Deckel ermdglicht hier-
bei eine betrachtliche Verringerung des Strémungswi-
derstands. Gleichzeitig dient der Deckel der Halterung
eines Schwimmerventils zum VerschlieRen der Absau-
g6ffnung bei gefllltem Schmutzfliissigkeitsbehalter.
[0012] Bei einer besonders bevorzugten Ausfiih-
rungsform ist vorgesehen, dalk der Hohlkérper im Rota-
tionssinter- oder Blasverfahren hergestellt ist. Diese
beiden Ublicherweise als Hohlkammerverfahren be-
zeichneten Herstellungsverfahren ermdglichen eine be-
sonders robuste Ausgestaltung des Kunststoffhohlkér-
pers. Wahrend in der Regel doppelwandige Kunststoff-
gehause dadurch hergestellt werden, daf} einzelne Ge-
hauseteile jeweils im SpritzguRverfahren gebildet und
anschlieend in weiteren Arbeitsschritten miteinander
verschweil3t werden, werden im Hohlkammerverfahren
hergestellte Bauteile in einem einzigen Arbeitsschritt
hergestellt. Hierbei kdénnen im Vergleich zum
SpritzgufRverfahren schlagfestere Kunststoffe verwen-
det werden, so daf} sich dadurch besonders robuste
Bauteile erzeugen lassen.

[0013] Beim Herstellen des Kunststoffhohlk&rpers im
Rotationssinterverfahren wird in ein Hohlkammerwerk-
zeug pulverférmiges Kunststoffmaterial eingefillt und
das Werkzeug anschlief3end erhitzt und in einem Rota-
tionsvorgang in Drehung versetzt. Durch die entstehen-
den Zentrifugalkrafte wird eine Verteilung des Kunst-
stoffmaterials an den Geh&usewénden erreicht, und
das aufschmelzende Kunststoffmaterial bildet an den
Innenwanden des Werkzeugs die Wande des Hohlkor-
perbauteils.

[0014] Beim Blasverfahren wird schlauchférmiges
Kunststoffmaterial durch eine Offnung in das Hohlkam-
merwerkzeug eingefiihrt. AnschlieRend wird der Kunst-
stoffschlauch mit heilRer Luft aufgeblasen, so dal er
sich an die Innenwandungen des Werkzeugs anpalt
und somit der Kunststoffhohlkdrper entsteht.

[0015] Das fir das Blasverfahren erforderliche Hohl-
kammerwerkzeug erfordert relativ hohe Investitionsko-
sten, das Verfahren hat allerdings den Vorteil, daf} die
Hohlkdrper in kiirzester Zeit hergestellt werden kénnen.
Im Vergleich dazu sind die Investitionskosten fir das er-
forderliche Werkzeug beim Rotationssinterverfahren
geringer. Der Herstellvorgang ist beim Rotationssinter-
verfahren allerdings l&nger als beim Blasverfahren, es
wird deshalb insbesondere bei geringeren Stlickzahlen
angewendet.

[0016] Besonders vorteilhaft ist es, wenn der einteili-
ge, geschlossene Hohlkdrper ein Chassis des Boden-
reinigungsgerats bildet.
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[0017] Bei einer derartigen Konstruktion ist kein se-
parates Chassis als tragendes Bauteil erforderlich, an
dem das Reinigungswerkzeug, ein das Reinigungs-
werkzeug antreibendes Antriebselement sowie das
Saugaggregat gehalten sind, vielmehr wird als tragen-
des Bauteil der einteilige, geschlossene Kunststoffhohl-
koérper verwendet, an dem die Funktionsteile des Bo-
denreinigungsgerats befestigt werden kdnnen. Die Sta-
bilitdt des tank- oder behéalterahnlichen Kunststoffhohl-
kérpers kann durch geeignete Formgebung, beispiels-
weise durch Rippen oder Sicken verstarkt werden, so
dal eine hohe Stabilitat erzielbar ist, ohne daf’ hierzu
ein separates Chassis erforderlich ist. Es ergibt sich auf
diese Weise ein einteiliges Bauteil, das in seiner Form
an die Gegebenheiten angepaldt werden kann und trotz
hoher Stabilitdt ein geringes Gewicht aufweist. Das
Chassis Ubernimmt zum einen die ibliche Funktion der
Halterung der Funktionsteile, also insbesondere des
Reinigungswerkzeugs und des Antriebselements, zum
anderen dient das Chassis gleichzeitig als Reinigungs-
flissigkeitstank und als Schmutzflissigkeitsbehalter.
Spezielle Montagearbeiten zum Zusammenbau des
Chassis aus Einzelteilen sind nicht erforderlich, da das
Chassis als einteiliges Bauteil ausgebildet ist.

[0018] Gunstig ist es, wenn in den Hohlkdrper durch-
gangige Eintritts- und Ausgangskanale eingeformt sind,
Uber die der Schmutzflissigkeitsbehélter mit einer an
der Bodenflache angreifenden Sauglippe bzw. mit dem
Saugaggregat in Strdomungsverbindung steht. Bei der
Herstellung des Kunststoffhohlkdrpers lassen sich die
Eintritts- und Ausgangskandle in diesen einformen,
ohne daB hierzu ein separater Arbeitsschritt erforderlich
ist.

[0019] Von Vorteil ist es, wenn der Eintrittskanal von
einem Eintrittsstutzen durchgriffen ist, dessen Min-
dungsbereich im Schmutzflissigkeitsbehalter von einer
beispielsweise domférmig ausgestalteten Abscheide-
wand Ubergriffen ist. Beim Betrieb des Bodenreini-
gungsgerats kann die Reinigungsflissigkeit zusammen
mit geléstem Schmutz von der Bodenflache aufgesaugt
und in den Schmutzflissigkeitsbehalter Gberfuhrt wer-
den. Dies erfolgt dadurch, daf3 der Schmutzflissigkeits-
behalter vom Saugaggregat mit einem Unterdruck be-
aufschlagt wird, sodal Giberdie Sauglippe ein Schmutz-
flissigkeits-Luft-Gemisch in den Schmutzflissigkeits-
behalter eingesaugt wird. Zur Aufrechterhaltung einer
einwandfreien Funktion des Saugaggregats ist es von
Vorteil, wenn gewahrleistet ist, dal in das Saugaggre-
gat keine Schmutzflissigkeit gelangt, diese sich viel-
mehr vollstdndig im Schmutzflissigkeitsbehalter ab-
scheidet. Zu diesem Zweck wird der Miindungsbereich
des Eintrittsstutzens von der Abscheidewand ubergrif-
fen, so daR das in den Schmutzflissigkeitsbehélter ein-
dringende Schmutzflissigkeits-Luft-Gemisch zunachst
auf die Abscheidewand auftrifft, an der sich die
Schmutzflissigkeit abscheidet, wahrend die Luft um die
Abscheidewand herumstrémt und in das Saugaggregat
Uberfuhrt wird.
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[0020] Bei einem konstruktiv besonders einfachen
Aufbau ist vorgesehen, dal die Abscheidewand an ei-
nem Deckel angeordnet ist, der den Schmutzflissig-
keitsbehalter abdeckt. Der Deckel bildet somit einen Zu-
gang zum Innenraum des Schmutzflissigkeitsbehal-
ters, so dal® dieser Uber den Deckel entleert werden
kann. Gleichzeitig bildet der Deckel eine Halterung fir
die Abscheidewand.

[0021] Bei einer bevorzugten Ausgestaltung ist vor-
gesehen, dal der Deckel doppelwandig ausgestaltet ist
und einen Innendeckel und einen AuRendeckel aufweist
und dafR} die Abscheidewand in den Innendeckel einge-
formt ist. Die beispielsweise domférmig ausgestaltete
Abscheidewand ist somit einteilig mit dem Innendeckel
verbunden, und die Form des AuRendeckels kann an
andere Gegebenheiten angepal’t werden, ohne daf fiir
seine Ausbildung die Ausgestaltung der Abscheide-
wand zum Tragen kommen muf. Die Form des Auf3en-
deckels ist somit nicht an die Ausgestaltung der Ab-
scheidewand gebunden.

[0022] Bei einer besonders bevorzugten Ausgestal-
tung ist vorgesehen, daR der Deckel als einteiliger
Kunststoffkorper ausgebildet ist. Dieser kann in vorteil-
hafter Weise als einteiliger Kunststoffhohlkérper im
Hohlkammerverfahren, d.h. im Rotationssinter- oder
Blasverfahren, hergestellt sein. Damit wird zum einen
das Gewicht des erfindungsgemaRen Bodenreini-
gungsgerats zusatzlich reduziert und zum anderen er-
gibt sich ein konstruktiv besonders einfacher Aufbau.
[0023] Erfindungsgemal® umfallt der Deckel einen
Absaugkanal, der mit dem Innenraum des Schmutzflis-
sigkeitsbehéalters und mit dem Saugaggregat in Stro-
mungsverbindung steht. Der Deckel bildet somit einen
Teil der Stromungsverbindung zwischen dem Schmutz-
flissigkeitsbehalter und dem Saugaggregat.

[0024] Der Absaugkanal kann zum Beispiel in den
einteilig als Kunststoffkdrper ausgebildeten Deckel ein-
geformt sein und durch geeignete Formgebung des
Deckels ausgebildet werden.

[0025] Hierzu kann beispielsweise vorgesehen sein,
daf} der Absaugkanal im Bereich zwischen Innen- und
Auflendeckel verlauft und Uber eine am Innendeckel an-
geordnete Absaugodffnung mit dem Innenraum des
Schmutzflissigkeitsbehalters in Strdmungsverbindung
steht. Der Absaugkanal kann somit im selben Arbeits-
schritt wie der doppelwandig ausgestaltete Deckel aus-
gebildet werden, indem der Zwischenraum zwischen
dem Innendeckel und dem AuRRendeckel einen Teil der
Strémungsverbindung ausbildet zwischen dem Innen-
deckel des Schmutzflissigkeitsbehalters und dem Sau-
gaggregat.

[0026] Zur Verbindung des Deckels mit dem Saugag-
gregat kann ein den Austrittskanal des Hohlkdrpers
durchgreifender Ausgangsstutzen vorgesehen sein, der
in den Bereich zwischen Innen- und AuRRendeckel ein-
mindet. Auf diese Weise kann der Innenraum des
Schmutzflissigkeitsbehalters lGber die Absaugdéffnung,
den doppelwandigen Deckel und den Ausgangsstutzen
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vom Saugaggregat mit einem Unterdruck beaufschlagt
werden.

[0027] Um zu vermeiden, daB bei gefulltem Schmutz-
flissigkeitsbehalter Schmutzflissigkeit in das Saugag-
gregat gelangen kann, ist die Absaugd6ffnung bei gefull-
tem Schmutzflissigkeitsbehalter mittels eines Schwim-
merventils verschliebar.

[0028] Wie bereits erlautert, ist es vorteilhaft, wenn
wahrend des Betriebs des Bodenreinigungsgerats ge-
wahrleistet ist, dalR moglichst keine Schmutzflissigkeit
in das Saugaggregat gelangt. Hierzu kann das in den
Schmutzflissigkeitsbehalter eingesaugte Schmutzflis-
sigkeits-Luft-Gemisch mittels der Abscheidewand ge-
trennt werden. Um eine besonders wirkungsvolle Ab-
scheidung zu erzielen, ist bei einer besonders bevor-
zugten Ausfihrungsform des erfindungsgeméafRen Bo-
denreinigungsgerats vorgesehen, dafl im Bereich zwi-
schen Innen- und Aufendeckel ein Nachabscheider an-
geordnet ist. Der Nachabscheider stellt sicher, daf} in
den Bereich zwischen Innen- und AuRendeckel eintre-
tende Schmutzflissigkeitstrépfchen abgeschieden und
in den Schmutzflussigkeitsbehalter zuriickgefiihrt wer-
den.

[0029] Hierzu kann vorgesehen sein, daf® der Nach-
abscheider im Bereich der Absaugd6ffnung am Innen-
deckel gehalten ist.

[0030] Besonders ginstig ist es, wenn der Nachab-
scheider einstlickig mit dem Innendeckel verbunden ist,
da dies eine besonders einfache Konstruktion ermég-
licht, indem der Nachabscheider und der Deckel ge-
meinsam als einteiliger Kunststoffkdrper ausgebildet
sind.

[0031] Von Vorteil ist es, wenn der Nachabscheider
einen in den Innenraum des Schmutzflissigkeitsbehal-
ters eintauchenden Abscheidestutzen umfalit mit einem
sich in Strdomungsrichtung konisch verjingenden Ein-
trittsabschnitt, der in die Absaug6ffnung einmiindet, und
mit mindestens einer dem Eintrittsabschnitt benachbar-
ten Flussigkeitsrickfuhréffnung. Bei einer derartigen
Konstruktion strémt die aus dem Schmutzflissigkeits-
behalter abgesaugte Luft, die eventuell noch Schmutz-
flissigkeitstropfchen mitfihrt, Gber den sich konisch
verjingenden Eintrittsabschnitt in den Bereich zwi-
schen Innen- und AuRendeckel. Nach Durchtritt durch
die relativ enge Absaugoéffnung erfahrt die abgesaugte
Luft aufgrund der Erweiterung des Strdmungsquer-
schnitts eine starke Verringerung ihrer Strdomungsge-
schwindigkeit, dies hat eine Abscheidung eventuell mit-
geflhrter FlUssigkeitstropfchen zur Folge, die Uber die
dem Eintrittsabschnitt benachbarte Flissigkeitsrick-
fuhréffnung in den Schmutzflissigkeitsbehalter zuriick-
geflhrt werden.

[0032] Auf diese Weise wird sichergestellt, dal das
Saugaggregat nicht mit Schmutzflissigkeit belastet
wird. Die Stérungsanfalligkeit des Saugaggregats wird
somit betrachtlich reduziert.

[0033] Besonders bevorzugt umfal’t der Nachab-
scheider mehrere Flissigkeitsrickfuhréffnungen, die
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den Eintrittsabschnitt umgeben.

[0034] Die nachfolgende Beschreibung einer bevor-
zugten Ausfiihrungsform der Erfindung dient im Zusam-
menhang mit der Zeichnung der naheren Erlauterung.
Es zeigen:
Figur 1: eine teilweise aufgebrochen dargestellte
Vorderansicht eines Bodenreinigungsge-
rats;

Figur 2:  eine Schnittansicht langs der Linie 2-2 in Fi-
gur 1;

Figur 3:  eine vergroRerte Schnittansicht entspre-
chend Figur 2 im Bereich des Deckels bei
noch nicht gefiilltem Schmutzflissigkeitsbe-
halter und

Figur4: eine vergroRerte Schnittansicht entspre-
chend Figur 2 im Bereich des Deckels bei
gefiilltem Schmutzflissigkeitsbehalter.

[0035] InderZeichnungisteininsgesamt mit dem Be-
zugszeichen 10 versehenes Bodenreinigungsgerat zur
Reinigung einer Bodenflache 12 dargestellt. Das Bo-
denreinigungsgerat umfafit ein Chassis in Form eines
einteiligen, geschlossenen Hohlkdérpers 14 aus Kunst-
stoff, der sowohl in Langsrichtung des Bodenreini-
gungsgerats - wie in Figur 2 dargestellt - als auch quer
zur Langsrichtung des Bodenreinigungsgerats - wie in
Figur 1 dargestellt - ein im wesentlichen H-férmiges Pro-
fil aufweist. Der Hohlkorper 14 umfaldt in einem Vorder-
teil 16 und einem Ruckteil 18 ebenso wie in zwei im Ab-
stand zueinander angeordneten und jeweils das Vorder-
teil 16 mit dem Ruckteil 18 verbindenden Seitenteilen
20 - von denen in der Zeichnung lediglich ein Seitenteil
dargestelltist - jeweils eine im wesentlichen vertikal ver-
laufende AuRenwand 22 und eine im wesentlichen par-
allel dazu verlaufende, vertikale Innenwand 24, die tber
obere und untere Zwischenwénde 26 bzw. 28 miteinan-
der verbunden sind.

[0036] Das Vorderteil 16 des Hohlkorpers 14 ist Gber
ein im wesentlichen horizontal und mittig zwischen den
oberen und unteren Zwischenwanden 26 und 28 verlau-
fendes Mittelteil 30 mit dem Ruckteil 18 verbunden. Das
Mittelteil 30 stellt aulRerdem eine Verbindung her zwi-
schen den beiden Seitenteilen des Hohlkérpers 14. Es
wird gebildet von einer ungefahr horizontal verlaufen-
den Oberrand 32 und einer praktisch parallel dazu ver-
laufenden Unterwand 34.

[0037] Der Rickteil des Hohlkérpers 14 erstreckt sich
bis an das obere Ende des Bodenreinigungsgerats 10
und geht dort einstlickig Gber in ein doppelwandig aus-
gebildetes Bedienpult 36, an dem ein Lenkbuigel 38 ge-
halten ist und das eine im wesentlichen quaderférmige
Vertiefung 40 ausbildet zur Aufnahme der Steueraggre-
gate 42 des Bodenreinigungsgerats 10.

[0038] Der gesamte Hohlkorper 14 stellt einen ge-
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schlossenen Behélter dar, der als Formteil ausgebildet
und im Rotationssinter- oder Blasverfahren hergestellt
ist. Die einzelnen Wande des Hohlkdrpers 14 sind durch
geeignete, in der Zeichnung nicht dargestellte Formge-
bung versteift, beispielsweise durch die Ausbildung von
Verstarkungsrippen oder durch eingeformte Sikken. Der
Hohlkdrper 14 erstreckt sich Uber die gesamte Lange
des Bodenreinigungsgerats und tber dessen gesamte
Breite und bildet einen stabilen Rahmen oder ein stabi-
les Gertist zur Aufnahme der einzelnen Funktionsteile
des Bodenreinigungsgerats.

[0039] Derartige Funktionsteile sind beispielsweise
im Bereich der Seitenteile 20 des Hohlk&rpers 14 an der
unteren Zwischenwand 28 drehbar gehaltene Laufrader
44, 46 sowie eine unterhalb des Hohlkérpers 14 ange-
ordnete und an der Bodenflache 12 angreifende Teller-
bulrste 48, die um eine vertikale Drehachse drehbar ge-
halten ist und von einem oberhalb der Tellerbirste 48
angeordneten Elektromotor 50 angetrieben wird. Der
Elektromotor 50 ist ebenso wie ein Saugaggregat 52 so-
wie Batteriekasten 54 und 56 in einem Antriebsraum 58
unterhalb des Mittelteils 30 positioniert, der in Umfangs-
richtung von den unteren Bereichen des Vorderteils 16
und des Rickenteils 18 sowie der Seitenteile 20 be-
grenzt wird.

[0040] Oberhalb des Mittelteils 30 bildet der Hohlkor-
per 14 eine im wesentlichen quaderférmige Aufnahme
oder Vertiefung in Form eines Schmutzwasserbehélters
60. Der Innenraum des Schmutzwasserbehélters 60 ist
Uber einen im Bereich des Bedienpults 36 um eine ho-
rizontale Achse verschwenkbar gehaltenen Deckel 62
zuganglich, der auf den oberen Zwischenwénden 26
den Innenraum des Schmutzwasserbehalters 60 ab-
dichtend aufliegt. Ebenso wie der Schmutzwasserbe-
halter 60, der durch die Innenwande 24 und die im we-
sentlichen parallel zu diesen verlaufenden Aufenwan-
de 22 der Seitenteile 20 sowie des Vorderteils 14 und
des Riickenteils 18 und durch die Ober- und Unterwand
32 bzw. 34 des Mittelteils 30 eine doppelwandige Aus-
gestaltung aufweist, ist auch der Deckel 62 doppelwan-
dig ausgebildet. Er weist einen Innendeckel 65 und ei-
nen AuRendeckel 67 auf.

[0041] Im Bereich zwischen dem Riickteil 18 und dem
Bedienpult 36 ist in den Hohlkérper 14 ein durchgangi-
ger Eintrittskanal 64 eingeformt, der von einem Eintritts-
stutzen 66 durchgriffen wird. Letzterer steht Giber einen
Saugschlauch 68 mit einer in Fahrtrichtung des Boden-
reinigungsgerats 10 hinter der Tellerbiirste 48 an der
Bodenflache 12 angreifenden Sauglippe 70 in Stro-
mungsverbindung und mindet in den Innenraum des
Schmutzwasserbehalters 60. Wie aus den Figuren 3
und 4 deutlich wird, wird der dem Saugschlauch 68 ab-
gewandte Mindungsbereich 72 des Eintrittsstutzens 66
von einer domférmig ausgestalteten Abscheidewand 74
Ubergriffen, die in den Innendeckel 65 eingeformt ist.
[0042] In einem dem Vorderteil 16 benachbarten Be-
reich des Mittelteils 30 ist in den Hohlkérper 14 ein
durchgangiger Austrittskanal 76 eingeformt, der von ei-
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nem Ausgangsstutzen 78 durchgriffen wird. Dieser stellt
eine Strémungsverbindung her zwischen dem Saugag-
gregat 52 und einem Absaugkanal 80, der durch den
Innendeckel 64 und den Auf3endeckel 66 begrenzt wird.
[0043] Der Absaugkanal 80 steht Uber eine Absaug-
6ffnung 82 mit dem Innenraum des Schmutzwasserbe-
halters 60 in Strémungsverbindung. Der Schmutzwas-
serbehélter 60 kann somit tUber die Absaug6ffnung 82,
den Absaugkanal 80 und den Ausgangsstutzen 78 vom
Saugaggregat 52 mit einem Unterdruck beaufschlagt
werden, so dal® mittels der Sauglippe 70 von der Bo-
denflache 12 aufgenommene Schmutzflissigkeit zu-
sammen mit angesaugter Luft iber den Saugschlauch
68 und den Eintrittsstutzen 66 in den Schmutzwasser-
behalter 60 eingesaugt wird. Hierbei durchstromt ein
Schmutzwasser-Luft-Gemisch den Eintrittsstutzen 66,
und das eingesaugte Schmutzwasser prallt aufgrund
seiner Tragheit gegen die Abscheidewand 74 und tropft
anschliefend in den Schmutzwasserbehalter 60. Die
eingesaugte Luft umstromt die Abscheidewand 74 und
wird Uber die Absaugéffnung 82 in den Absaugkanal 80
und den Ausgangsstutzen 78 eingesaugt. Der Min-
dungsbereich 72 bildet somit in Kombination mit der die-
sen im Abstand umgebenden Abscheidewand 74 einen
Abscheider, der das Schmutzwasser-Luft-Gemisch in
seine beiden Bestandteile auftrennt, so dal? nach Még-
lichkeit das Schmutzwasser im Schmutzwasserbehalter
60 verbleibt, wahrend die Luft abgesaugt wird. Es soll
auf diese Weise vermieden werden, dall Schmutzwas-
ser in den Bereich des Absaugkanals 80 und von die-
sem Uber den Ausgangsstutzen 78 in das Saugaggre-
gat 52 gelangt, so dal die Funktion des Saugaggregats
52 gewahrleistet bleibt.

[0044] Es kann jedoch nicht in allen Fallen ausge-
schlossen werden, daf} die durch die Absaugdéffnung 82
hindurchstromende Luft nicht doch noch Schmutzwas-
sertropfchen in den Bereich des Absaugkanals 80 mit-
reiRt. Um zu vermeiden, dal diese mitgerissenen
Schmutzwassertrépfchen in das Saugaggregat 52 ge-
langen kénnen, istim Bereich der Absaug6ffnung 82 ein
in den Figuren 3 und 4 dargestellter Nachabscheider 84
angeordnet. Dieser umfaldt einen vom Innendeckel 65
ausgehenden und in den Innenraum des Schmutzwas-
serbehélters 60 eintauchenden Abscheidestutzen 86,
der einstlickig mit dem Innendeckel 64 verbunden ist
und der an seinem dem Innendeckel 64 abgewandten
Ende einen sich in Strémungsrichtung der abgesaugten
Luft konisch verjliingenden Eintrittsabschnitt 88 aufweist
sowie diesen in Umfangsrichtung gleichmaBig umge-
bende Flussigkeitsruckfihroéffnungen 90. Der konische
Eintrittsabschnitt 88 miindet in die Absaugéffnung 82
und hat fir die in den Absaugkanal 80 einstromende Luft
aufgrund des sich in Strdomungsrichtung kontinuierlich
verkleinernden Strémungsquerschnitts eine Steigerung
der Strémungsgeschwindigkeit zur Folge. Nach Passie-
ren der Absaugo6ffnung 82 erfahrt die durchstrémende
Luft eine abrupte Verringerung ihrer Strdmungsge-
schwindigkeit, da sich der Strdmungsquerschnitt nun-
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mehr schlagartig erweitert. Dies wiederum hat eine Ab-
scheidewirkung fur die eventuell mitgefiihrten Schmutz-
wassertropfchen zur Folge, d.h. der Nachabscheider 84
hat insgesamt eine zyklondhnliche Wirkungsweise. Im
Bereich des Abscheidestutzens 86 abgeschiedene
Schmutzwassertrépfchen kénnen anschlieend durch
die Flussigkeitsriuckfihréffnungen 90, die die Absaug-
6ffnung 82 in Umfangsrichtung umgeben, zurlick in den
Innenbereich des Schmutzwasserbehélters 60 gelan-
gen.

[0045] Der Deckel 62 des Bodenreinigungsgerats 10
hat somit nicht nur die Funktion, eine Strémungsverbin-
dung zwischen dem Absaugstutzen 78 und dem Innen-
raum des Schmutzwasserbehélters 60 auszubilden,
sondern der Deckel 62 weist zusatzlich den Nachab-
scheider 84 auf und bildet die Abscheidewand 74, die
in Kombination mit dem Mundungsbereich 72 des Ein-
trittsstutzens 66 einen Hauptabscheider ausbildet. Au-
Rerdem stellt der Dekkel 62 einen doppelwandigen Ab-
schluR des Schmutzwasserbehalters 60 dar, der mittels
des Deckels 62 sowie des einteiligen, geschlossenen
Hohlkérpers 14 vollstandig doppelwandig abgeschlos-
sen ist. Diese doppelwandige Ausgestaltung des
Schmutzwasserbehélters 60 hat auch eine starke Dam-
mung der Strdmungsgerausche zur Folge. Da auler-
dem auch der Elektromotor 50 sowie das Saugaggregat
52 in Umfangsrichtung von Doppelwanden umgeben
sind, ist der Betrieb des Bodenreinigungsgerats 10 sehr
gerauscharm und damit sehr benutzerfreundlich.
[0046] Der im Rotationssinter- oder Blasverfahren
hergestellte Hohlkérper 14 dient zum einen als tragen-
der Rahmen oder Chassis des Bodenreinigungsgerats
10, zum anderen bildet der Hohlkérper 14 einen Reini-
gungsflissigkeitstank. Durch in der Zeichnung nicht
dargestellte Offnungen kann Reinigungsfliissigkeit aus
dem Hohlkorper 14 in Hohe der Tellerbiirste 48 auf die
zu reinigende Bodenflache 12 gespriiht werden. Unter
der Wirkung der Tellerbirste 48 wird die Bodenflache
12 anschlieBend gereinigt und die versprihte Reini-
gungsflissigkeit wird zusammen mit Schmutzteilchen
mittels der Sauglippe 70 von der Bodenflache 12 wieder
aufgenommen und in den Schmutzwasserbehalter 60
Uberfiihrt.

[0047] Wahrend des Betriebs des Bodenreinigungs-
gerats 10 fullt sich der Innenraum des Schmutzwasser-
behélters 60 zunehmend mit Schmutzwasser, so dal}
der Schmutzwasserspiegel ansteigt. Um zu vermeiden,
dafl der Schmutzwasserspiegel schlielich die Absau-
g6ffnung 82 erreicht und damit Schmutzwasser Uber
den Absaugkanal 80 und den Absaugstutzen 78 zum
Saugaggregat gelangen kann, ist an der Absaugéffnung
82 - wie in den Figuren 3 und 4 dargestellt - ein Schwim-
merventil 92 angeordnet. Dieses umfalit einen Ventil-
korper in Form eines Schwimmers 94, der vertikal ver-
schieblich in einem Ventilgehduse 96 gehalten ist, das
auf den Abscheidestutzen 86 aufgesetzt ist. So lange
der Schmutzwasserspiegel im Schmutzwasserbehalter
60 noch keine kritische Hohe erreicht, ist der Schwim-
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mer 94 im Abstand zu den Flussigkeitsrickfuhréffnun-
gen 90 und zu der Absaug6ffnung 82 am Nachabschei-
der 84 gehalten. Dies ist ist Figur 3 dargestellt. Bei ge-
fulltem Schmutzwasserbehalter 60 legt sich der
Schwimmer 94 abdichtend an den Abscheidestutzen 86
an, so daf die Stromungsverbindung zwischen dem In-
nenraum des Schmutzwasserbehalters 60 und dem
Saugaggregat 52 unterbrochen wird. Dies ist in Figur 4
dargestellt. Ein weiteres Absaugen von Schmutzflissig-
keit von der gereinigten Bodenflache 12 wird somit bei
gefllitem Schmutzwasserbehalter selbsttatig unterbun-
den.

[0048] Der Elektromotor 50 des Bodenreinigungsge-
rats 10 kann Uber in den Batteriekdsten 54 und 56 an-
geordnete Akkumulatoren betrieben werden. Bei einer
alternativen, in Figur2 strichpunktiert dargestellten Aus-
gestaltung ist vorgesehen, den Elektromotor 50 unmit-
telbar Uber ein in der Zeichnung nicht dargestelltes
Netzkabel an eine Steckdose anzuschlief3en. In diesem
Fall kbnnen zusatzliche Akkumulatoren und damit auch
die Batteriekasten 54 und 56 entfallen. Der dadurch ge-
wonnene Raum kann fiir eine Erweiterung des
Schmutzwasserbehalters 60 sowie eine VergréRerung
des Volumens des Hohlkdrpers 14 und damit auch des
Reinigungsmitteltanks genutzt werden. Zu diesem
Zweck kann der dem Rickteil 18 benachbarte Bereich
des Mittelteils 30 - wie in Figur 2 strichpunktiert darge-
stellt - nach unten bis in Hoéhe der Drehachse der Lauf-
rader 44 und 46 gezogen werden. Die netzbetriebene
Version unterscheidet sich somit von der Batterieversi-
on des Bodenreinigungsgerats 10 im wesentlichen le-
diglich durch die Form des Hohlkdérpers 14. Da dieser
im Rotationssinter- oder Blasverfahren hergestellt ist,
kann dessen Form durch einen einfachen Einsatz im
Hohlkammerwerkzeug verandert werden. Es sind somit
keine aufwendigen Werkzeuganderungen erforderlich,
um statt einer Batterieversion eine netzbetriebene Ver-
sion des Bodenreinigungsgerats 10 herzustellen.

Patentanspriiche

1. Fahrbares Bodenreinigungsgerat (10), das ein an
einer Bodenflache (12) angreifendes Reinigungs-
werkzeug, einen Reinigungsflussigkeitstank (14)
sowie einen Schmutzflissigkeitsbehalter (60) und
ein Saugaggregat (52) zum Aufnehmen einer auf
der Bodenflache verspriihten Reinigungsflissigkeit
und Uberfithren in den Schmutzfliissigkeitsbehalter
(60) umfaldt, wobei der Reinigungsflissigkeitstank
als einteiliger, geschlossener Hohlkérper (14) aus
Kunststoff ausgestaltet ist und der Schmutzflissig-
keitsbehalter (60) in Form einer doppelwandigen
Aufnahme des Hohlkérpers (14) ausgebildet und
von einem Deckel (62) abgedeckt ist, dadurch ge-
kennzeichnet, daB der Deckel (62) einen Teil der
Strémungsverbindung zwischen dem Schmutzflis-
sigkeitsbehalter (60) und dem Saugaggregat (52)
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10.

ausbildet, wobei der Deckel (62) einen Absaugka-
nal (80) umfaldt, der liber eine Absaugéffnung (82)
mit dem Innenraum des Schmutzflissigkeitsbehal-
ters (60) in Strémungsverbindung steht, und wobei
an der Absaugéffnung (82) ein Schwimmerventil
(92) angeordnet ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daR der Hohlkdrper (14) im Ro-
tationssinterverfahren oder im Blasverfahren her-
gestellt ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 1 oder 2, da-
durch gekennzeichnet, da der Hohlkdrper (14)
ein Chassis des Bodenreinigungsgerats (10) bildet.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 1, 2 oder 3,
dadurch gekennzeichnet, daB in den Hohlkdrper
(14) durchgéngige Eintritts- und Ausgangskanale
(64 bzw. 76) eingeformt sind, Gber die der Schmutz-
flissigkeitsbehalter (60) mit einer an der Bodenfla-
che (12) angreifenden Sauglippe (70) bzw. mit dem
Saugaggregat (52) in Stromungsverbindung steht.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB der Eintrittskanal (64) von ei-
nem Eintrittsstutzen (66) durchgriffen ist, dessen
Mundungsbereich (72) im Schmutzflissigkeitsbe-
halter (60) von einer Abscheidewand (74) tUbergrif-
fen ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB die Abscheidewand am Dek-
kel (62) angeordnet ist, der den Schmutzflissig-
keitsbehalter (60) abdeckt.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 6, dadurch
gekennzeichnet, daB der Deckel doppelwandig
ausgestaltet ist und einen Innendeckel (65) und ei-
nen AulRendeckel (67) aufweist und dal} die Ab-
scheidewand (74) in den Innendeckel (65) einge-
formt ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 6 oder 7, da-
durch gekennzeichnet, daB der Deckel (62) als
einteiliger Kunststoffkdrper ausgebildet ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 7 oder 8, da-
durch gekennzeichnet, daB der Absaugkanal (80)
im Bereich zwischen Innen- und AuRendeckel (65
bzw. 67) verlauft und tiber eine am Innendeckel (65)
angeordnete Absaugéffnung (82) mit dem Innen-
raum des Schmutzflissigkeitsbehalters (60) in
Strémungsverbindung steht.

Bodenreinigungsgerat nach einem der Anspriiche
7 bis 9, dadurch gekennzeichnet, daB im Bereich
zwischen Innen- und Aufendeckel (65 bzw. 67) ein
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Nachabscheider (84) angeordnet ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 10, dadurch
gekennzeichnet, daB der Nachabscheider (84) im
Bereich der Absaugdéffnung (82) am Innendeckel
(65) gehalten ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 11, dadurch
gekennzeichnet, daB der Nachabscheider (84)
einstlickig mit dem Innendekkel (65) verbunden ist.

Bodenreinigungsgerat nach Anspruch 11 oder 12,
dadurch gekennzeichnet, da der Nachabschei-
der (84) einen in den Innenraum des Schmutzflus-
sigkeitsbehalters (60) eintauchenden Abscheide-
stutzen (86) umfal’t mit einem sich in Stromungs-
richtung konisch verjingenden Eintrittsabschnitt
(88), der in die Absaugdffnung (82) einmiindet, und
mit mindestens einer dem Eintrittsabschnitt (88) be-
nachbarten Flissigkeitsrickflhroffnung (90).

Claims

1.

A movable floor-cleaning appliance (10), which
comprises a cleaning tool applied to a floor surface
(12), a cleaning-liquid tank (14) as well as a dirty-
liquid container (60) and a suction unit (52) for tak-
ing up a cleaning liquid sprayed onto the floor sur-
face and for transferring it to the dirty-liquid contain-
er (60), wherein the cleaning-liquid tank is designed
in the form of a closed one-piece hollow body (14)
of plastics material and the dirty-liquid container
(60) is constructed in the form of a double-walled
receiving portion of the hollow body (14) and is cov-
ered by a lid (62), characterized in that the lid (62)
forms part of the connexion in terms of flow between
the dirty-liquid container (60) and the suction unit
(52), wherein the lid (62) comprises a suction duct
(80) which is connected in terms of flow to the inte-
rior of the dirty-liquid container (60), and wherein a
ball valve (92) is arranged on the suction opening
(82).

A floor-cleaning appliance according to Claim 1,
characterized in that the hollow body (14) is pro-
duced in the centrifugal-moulding process or in the
blow-moulding process.

A floor-cleaning appliance according to Claim 1 or
2, characterized in that the hollow body (14) forms
a frame of the floor-cleaning appliance (10).

A floor-cleaning appliance according to Claim 1, 2
or 3, characterized in that continuous entry and
exit ducts (64 and 76 respectively), by way of which
the dirty-liquid container (60) is connected in terms
of flow to a suction lip (70) engaging on the floor
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12.

13.

14

surface (12) or to the suction appliance (52) respec-
tively, are formed in the hollow body (14).

A floor-cleaning appliance according to Claim 4,
characterized in that the entry duct (64) is tra-
versed by an entry socket (66), the opening area
(72) of which in the dirty-liquid container (60) is cov-
ered by a separating wall (74).

A floor-cleaning appliance according to Claim 5,
characterized in that the separating wall is ar-
ranged on the lid (62) which covers the dirty-liquid
container (60).

A floor-cleaning appliance according to Claim 6,
characterized in that the lid is made double-walled
and comprises an inner lid (65) and an outer lid (67),
and the separating wall (74) is formed in the inner
lid (65).

A floor-cleaning appliance according to Claim 6 or
7, characterized in that the lid (62) is constructed
as a one-piece body of plastics material.

A floor-cleaning appliance according to Claim 7 or
8, characterized in that the suction duct (80) ex-
tends in the region between the inner and outer lid
(65 and 67 respectively) and is connected in terms
of flow to the interior of the dirty-liquid container (60)
by way of a suction opening (82) arranged on the
inner lid (65).

A floor-cleaning appliance according to one of
Claims 7 to 9, characterized in that an after-sep-
arator (84) is arranged in the region between the
inner and outer lid (65 and 67 respectively).

A floor-cleaning appliance according to Claim 10,
characterized in that the after-separator (84) is
held on the inner lid (65) in the region of the suction
opening (82).

A floor-cleaning appliance according to Claim 11,
characterized in that the after-separator (84) is in-
tegrally connected to the inner lid (65).

A floor-cleaning appliance according to Claim 11 or
12, characterized in that the after-separator (84)
comprises a separation socket (86) dipping into the
interior of the dirty-liquid container (60), with an en-
try portion (88) which tapers conically in the direc-
tion of flow and which opens into the suction open-
ing (82), and with at least one liquid-return opening
(90) adjacent to the entry portion (88).
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Revendications

Appareil de nettoyage au sol mobile (10), qui com-
prend un outil de nettoyage en engagement avec la
surface du sol (12), un réservoir a liquide de net-
toyage (14), ainsi qu'un réservoir a liquide souillé
(60), et une unité d'aspiration (52) pour recevoir un
liquide de nettoyage pulvérisé sur la surface du sol
et pour I'amener dans le réservoir a liquide souillé
(60), dans lequel le réservoir a liquide de nettoyage
est réalisé sous forme d'un corps creux fermé (14)
d'une seule piéce en matiére plastique, et le réser-
voir a liquide souillé (60) est réalisé sous la forme
d'un logement a double paroi du corps creux (14)
et est recouvert par un couvercle (62), caractérisé
en ce que le couvercle (62) forme une partie de la
liaison d'écoulement entre le réservoir a liquide
souillé (60) et I'unité d'aspiration (52), le couvercle
(62) comprenant un canal d'aspiration (80), qui
communique, en termes d'écoulement, avec la
chambre intérieure du réservoir a liquide souillé
(60) via une ouverture d'aspiration, et une valve a
flotteur (92) est agencée a I'ouverture d'aspiration
(82).

Appareil de nettoyage au sol selon la revendication
1, caractérisé en ce que le corps creux (14) est
réalisé par un procédé de frittage en rotation, ou
bien par un procédé de soufflage.

Appareil de nettoyage au sol selon l'une ou l'autre
des revendications 1 et 2, caractérisé en ce que
le corps creux (14) forme un chéssis de l'appareil
de nettoyage (10).

Appareil de nettoyage au sol selon l'une des reven-
dications 1, 2 ou 3, caractérisé en ce que dans le
corps creux (14) sont formés des canaux d'entrée
et de sortie (64 ; 76) traversants, au moyen des-
quels le réservoir a liquide souillé (60) communi-
que, en termes d'écoulement, avec une lévre d'as-
piration (70) en engagement avec la surface du sol
(12), ou respectivement avec l'unité d'aspiration
(52).

Appareil de nettoyage au sol selon la revendication
4, caractérisé en ce que le canal d'entrée (64) est
traversé par un manchon d'entrée (66), dont la ré-
gion de I'embouchure (72) dans le réservoir a liqui-
de souillé (60) est coiffée par une paroi de sépara-
tion (74).

Appareil de nettoyage au sol selon la revendication
5, caractérisé en ce que la paroi de séparation est
agenceée sur le couvercle (62) quirecouvre le réser-
voir a liquide souillé (60).

Appareil de nettoyage au sol selon la revendication
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6, caractérisé en ce que le couvercle est réalisé a
double paroi, et comporte un couvercle intérieur
(65) et un couvercle extérieur (67), et en ce que la
paroi de séparation (74) est formée dans le couver-
cle intérieur (65).

Appareil de nettoyage au sol selon I'une ou l'autre
des revendications 6 et 7, caractérisé en ce que
le couvercle (62) est réalisé sous forme d'un corps
en matiére plastique d'une seule piéce.

Appareil de nettoyage au sol selon I'une ou l'autre
des revendications 7 et 8, caractérisé en ce que
le canal d'aspiration (80) s'étend dans la région en-
tre le couvercle intérieur et le couvercle extérieur
(65 ; 67), et en ce qu'il est en communication, en
termes d'écoulement, avec la chambre intérieure
du réservoir a liquide souillé (60), via une ouverture
d'aspiration (82) ménagée dans le couvercle inté-
rieur (65).

Appareil de nettoyage au sol selon I'une des reven-
dications 7 a 9, caractérisé en ce qu'il est prévu
un séparateur complémentaire (84) agencé dans la
région entre le couvercle intérieur (65) et le couver-
cle extérieur (67).

Appareil de nettoyage au sol selon la revendication
10, caractérisé en ce que le séparateur complé-
mentaire (84) est maintenu dans la région de
I'ouverture d'aspiration (82) dans le couvercle inté-
rieur (65).

Appareil de nettoyage au sol selon la revendication
11, caractérisé en ce que le séparateur complé-
mentaire (84) est relié d'une seule piece avec le
couvercle intérieur (65).

Appareil de nettoyage au sol selon I'une ou l'autre
des revendications 11 et 12, caractérisé en ce que
le séparateur complémentaire (84) comporte un
manchon de séparation (86) qui plonge dans la
chambre intérieure du réservoir a liquide souillé
(60) et qui est doté d'un trongon d'entrée (88), en
rétrécissement sous forme conique dans la direc-
tion d'écoulement, qui débouche dans I'ouverture
d'aspiration (82), et comporte au moins une ouver-
ture de retour de liquide (90) voisine du trongon
d'entrée (88).
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