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Description

[0001] L'invention se rapporte a un tissu de draperie.
[0002] Elle se rapporte également & un procédé de
fabrication d'un tissu de draperie.

[0003] Elle se rapporte également aux utilisations de
ce tissu, notamment dans 'habillement ainsi qu'aux vé-
tements comportant un tel tissu.

[0004] Les tissus de draperie maille sont bien connus
et souvent utilisés dans I'habillement, en raison notam-
ment de leur souplesse et de leur élasticité.

[0005] On connait par exemple du document FR-A-2
671 812 un tricot chaine constitué de trois fils tricotés,
un premier fil constituant I'endroit du tricot, un deuxiéme
fil, constituant I'envers du tricot, maillé avec le premier
fil et un troisiéme fil constituant un fil de trame non ap-
parente inséré entre le premier fil et le deuxiéme fil.
[0006] Les tissus tricotés présentent cependant des
inconvénients, en comparaison notamment avec les tis-
sus tissés chaine et trame.

[0007] Ainsi, les tissus de draperie maille sont géné-
ralement plus déformables que les tissus tissés, en rai-
son d'une stabilité dimensionnelle plus difficile & obtenir
et a conserver.

[0008] IIs présentent également une perméabilité a
I'air généralement importante qui peut nuire au confort.
[0009] Les opérations de confection, notamment de
couture, sont également plus délicates & réaliser avec
des draperies mailles. En effet, un démaillage important
d'un ou plusieurs fils de tricotage peut se produire a la
suite de la rupture d'un fil de la contexture.

[0010] Le choix des fils utilisables est également plus
limité que dans le cas de tissus tissés chaine et trame.
[0011] L'invention vise donc a remédier & ces incon-
vénients.

[0012] A cet effet, elle propose un tissu de draperie
du type draperie maille, comprenant un tricot maille, de
préférence a mailles jetées. Le tissu comporte, sur l'une
des faces du tricot maille, une insertion de fils de ren-
forcement et/ou stabilisation s'étendant dans le sens
trame, sans participer & la formation de la maille.
[0013] Selon d'autres caractéristiques, les fils de ren-
forcement et/ou stabilisation comprennent les fils de tra-
me longue.

[0014] Le tissu selon l'invention comprend un fil de
renforcement et/ou stabilisation dans le sens trame en-
tre chaque rangée de mailles. En variante, il comprend
plusieurs, par exemple deux ou trois, fils de renforce-
ment et/ou stabilisation dans le sens trame entre cha-
que rangée de mailles.

[0015] Selon une autre variante, les fils de renforce-
ment et/ou stabilisation s'étendant dans le sens trame
sont disposés une rangée de mailles sur deux, trois,
quatre ou plus.

[0016] Selon un autre mode d'exécution, le tissucom-
porte de plus des fils de renforcement et/ou stabilisation
dans le sens chaine.

[0017] Les fils de renforcement et/ou stabilisation
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dans le sens chaine comprennent les fils cabestan, dis-
posés de fagon rectiligne entre les colonnes de mailles
ou disposés avec un déplacement d'une ou plusieurs
colonnes de mailles a l'autre.

[0018] Par exemple, les fils cabestan peuvent étre
disposés dans le sens chaine, avec un déplacement
correspondant & une ou deux colonnes de mailles, de
facon a présenter un jeté sur une ou deux colonnes de
mailles.

[0019] Les fils de renforcement et/ou stabilisation
dans le sens chaine sont disposés entre chaque colon-
ne de mailles ou, en variante, une colonne de mailles
sur deux, trois, quatre ou plus.

[0020] Un fil de renforcement et/ou stabilisation est
disposé dans le sens chaine entre les colonnes de
mailles. Il est également envisageable de prévoir plu-
sieurs, par exemple deux ou trois, fils de renforcement
et/ou stabilisation entre chaque colonne de mailles ou
une colonne de mailles sur deux, trois, quatre ou plus.
[0021] Généralement, les fils de renforcement et/ou
stabilisation dans les sens trame et chaine sont dispo-
sés de fagon sensiblement réguliére. Il est toutefois en-
visageable d'augmenter, ou de réduire, le nombre defils
de renforcement a certains endroits du tissu, notam-
ment en fonction de la destination et de |'utilisation du
tissu.

[0022] Le tricot maille est réalisé & partir de fils mono-
ou multifilaments synthétiques ou artificiels, et/ou de fi-
bres synthétiques ou artificielles.

[0023] Par exemple, le tricot maille est réalisé a partir
de fils et/ou fibres de polyester, de polyamide, notam-
ment de polyamide 6 ou 6.6, de viscose, ainsi que les
dérivés et/ou mélanges de ces produits.

[0024] Les fils et/ou fibres utilisés pour le tricot maille
sont plats.
[0025] En variante, ils peuvent étre texturés.

[0026] Selon une autre variante, le tricot maille est
réalisé a partir de fils et/ou fibres qui comprennent, in-
corporé, un ou plusieurs fils et/ou fibres d'élasthane.
[0027] Les fils de renforcement et/ou stabilisation
dans le sens chaine et/ou trame sont réalisés a partir
de fils mono- ou multifilaments synthétiques ou artifiels
et/ou de fibres synthétiques ou artificielles.

[0028] Par exemple, les fils et/ou fibres utilisés pour
les fils de renforcement et/ou stabilisation comprennent
ceux réalisés a partir de polyester, de polyamide, no-
tamment de polyamide 6 ou 6.6, de viscose, ainsi que
les dérivés et/ou mélanges de ces produits.

[0029] Selon un autre mode d'exécution, les fils de
renforcement et/ou stabilisation dans le sens trame et/
ou chaine sont réalisés a partir de fils et/ou fibres natu-
rels, par exemple de laine, coton, ainsi que les dérivés
et/ou mélanges de ces produits.

[0030] Selon une autre variante, les fils de renforce-
ment et/ou de stabilisation dans le sens trame et/ou
chaine comprennent, incorporé, un ou plusieurs fils et/
ou fibres d'élasthane.

[0031] Les fils de renforcement et/ou de stabilisation
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dans le sens trame et/ou chaine sont plats ou texturés.
[0032] Les fils texturés peuvent é&tre obtenus par une
technique classique de texturation, par exemple une
technique de texturation par fausse torsion.

[0033] Les fils texturés peuvent également étre obte-
nus par la technique de texturation par air.

[0034] Selon un autre mode de réalisation, les fils de
renforcement et/ou stabilisation dans le sens chaine et/
ou trame comprennent un mélange de fibres rétractées
et de fibres non rétractées.

[0035] Selon l'invention, les fils de renforcement et/ou
stabilisation dans le sens trame et/ou chaine peuvent
étre identiques entre eux ou de compositions et/ou
structures différentes.

[0036] Le nombre et le titrage au brin unitaire des fils
sont généralement choisis en fonction de la résilience,
de la souplesse, du volume souhaités pour le tissu.
[0037] Selon l'invention, le tricot maille est réalisé a
partir d'une armure limitant I'effet de démaillage. De tel-
les armures sont par exemple les armures de type Atlas
Simple, Atlas inversé ou tricot Sergé.

[0038] Selon un autre aspect, l'invention concerne
également les utilisations du tissu de draperie selon I'in-
vention, pour la réalisation de vétements ou de piéces
de vétements.

[0039] Letissudedraperie de l'invention est utilisable
notamment pour la réalisation de vestes, vestons, man-
teaux, pantalons, gilets, ou éléments constitutifs de
ceux-ci.

[0040] Selon encore un autre aspect, l'invention con-
cerne un vétement d'habillement comportant, au moins
en partie, un tissu de draperie selon l'invention.

[0041] Selon encore un autre aspect, l'invention con-
cerne un procédé de fabrication d'un tissu de draperie
maille dans lequel :

- on tricote sur un métier de type "chaine" un tricot
maille ;

- on insére dans le tricot maille des fils de renforce-
ment et/ou stabilisation dans le sens trame et/ou le
sens chaine ;

- on procéde au finissage du tissu obtenu, au cours
duquel le tissu subit éventuellement un traitement
de rétraction.

[0042] L'invention sera bien comprise a la lecture de
la description qui suit, faite en référence aux figures an-
nexées.

[0043] La figure 1 représente une vue schématique
en élévation et a plat d'un mode d'exécution du tissu
selon l'invention.

[0044] La figure 2 représente une vue schématique
en élévation et & plat d'un autre mode d'exécution du
tissu selon l'invention.

[0045] Les figures 3 et 4 représentent de fagon sché-
matique les graphiques de liage des fils de tricotage cor-
respondant respectivement a des armures de types At-
las Simple et Atlas inversé.
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[0046] Surcesfigures, chaque pointcorrespondal'in-
tersection de deux fils, les rangées horizontales de
points représentant les fils de trame et les rangées ver-
ticales de points représentant les fils de chaine.

[0047] Sur ces figures, les fils de trame ne sont pas
représentés.
[0048] La figure 5 est une représentation schémati-

que du passage des fils d'un tissu de l'invention réalisé
a partir d'une armure de type Atlas simple.

[0049] La figure 6 est une représentation schémati-
que du passage des fils d'un tissu de l'invention réalisé
avec une armure de type tricot Sergé.

[0050] Les figures 7 et 8 sont deux représentations
schématiques du passage des fils d'un tissu de l'inven-
tion réalisé & partir d'une armure de type tricot Sergé et
comportant des fils cabestan.

[0051] Surlesfigures5, 6,7 et 8, le passage d'un seul
fil de tricotage est représenté, les autres fils de tricotage
n'étant représentés que par un fragment des boucles du
tricot.

[0052] En se référant maintenant aux figures, le tissu
1 selon l'invention comprend un tricot maille 2 & mailles
jetées et des fils de trame longue 3 s'étendant dans le
sens trame, entre chaque rangée 4 de mailles.

[0053] Lesfils de trame longue 3 s'étendent de fagon
rectiligne, sans participer a la formation de la maille et
ont notamment pour fonction de stabiliser la structure
de la maille, d'augmenter la densité et, de ce fait, I'im-
perméabilité & l'air du tissu tricoté.

[0054] lIs sont maintenus en place sur le tricot 2 par
les jetées 5 des fils de tricotage.

[0055] Surlafigure 1, unfil de trame longue 3 est dis-
posé entre chaque rangée 4 de mailles.

[0056] Selon une autre forme de réalisation (figure 2),
le tissu 1 comporte de plus des fils cabestan 6 s'éten-
dant dans le sens chaine, entre chaque colonne 7 de
mailles.

[0057] Surlesfigures 1 et 2, le tricot 2 est représenté
d'une fagon générale, sans indication d'une armure par-
ticuliére. Les tricots obtenus a partir d'armures limitant
le démaillage sont décrits dans ce qui suit.

[0058] Selon les modes d'exécution représentés sur
les figures 2 et 7, les fils cabestan 6 sont disposés de
facon rectiligne, entre chaque colonne 7 de mailles du
tricot 2, sans participer & la formation de la maille, et
augmentent encore la stabilité, la densité du tissu trico-
té.

[0059] Les fils cabestan 6 sont maintenus en place
sur le tricot 2 par les jetées 5 des fils de tricotage 9.
[0060] Selon un autre mode d'exécution représenté
sur la figure 8, les fils cabestan 6 sont disposés dans le
tricot maille 2, en présentant un déplacement 8 (ou jeté)
sur une colonne 7 de mailles, & chaque rangée 4 de
mailles, chaque déplacement 8 étant réalisé en sens in-
verse du précédent.

[0061] Selon ce mode de réalisation, les fils de trame
longue 3 sont disposés dans le tricot maille 2 entre cha-
que rangée 4 de mailles et sont maintenus en place par
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les jetées 5 des fils de tricotage 9. Les fils de trame lon-
gue 3 passent sous les jetées 5 et au-dessus des bou-
cles du tricot 2.

[0062] Des exemples de fils utilisables pour le tricot,
les fils cabestan et les fils de trame longue sont notam-
ment ceux commercialisés sous les dénominations
COOLMAX (marque déposée) par la société Du Pont
de Nemours, France; LYOCELL et NEWCELL (mar-
ques déposées par la société Akzo Nobel, France).
[0063] L'armure utilisée pour la réalisation du tricot
maille 2 est choisie de fagon a limiter le démaillage du
tricot, par exemple a la suite de la rupture d'un fil de
tricotage.

[0064] La limitation du démaillage est également ren-
forcée par la présence des fils de trame.

[0065] L'armure est par exemple une armure de type
Atlas simple dans laquelle le liage de chaque fil de tri-
cotage 9 évolue plusieurs fois de suite dans le méme
sens et revient ensuite en sens inverse (figure 3).
[0066] Selon une autre variante, I'armure est de type
Atlas inversé dans laquelle deux fils 9 voisins formant
le tricot évoluent de la méme fagon mais de fagon inver-
sée (figure 4).

[0067] Selon encore une autre variante, l'armure est
de type tricot Sergé, dans laquelle un effet oblique est
obtenu par un décalage d'un ou plusieurs fils 9 du tricot
a chaque rangée de mailles (figure 6).

[0068] La figure 5 montre un mode d'exécution du tis-
su de l'invention, comprenant un tricot maille 2 tricoté a
partir de fils 9 en utilisant une armure de type Atlas sim-
ple et comprenant des fils de trame longue 3 insérés
entre chaque rangée 4 de mailles, maintenus en place
par les jetées 5 des fils 9 et passant sous les jetées 5
desfils 9 etau-dessus des boucles formées par les fils 9.
[0069] Selon un autre mode d'exécution, le tissucom-
prend des fils de trame longue et un tricot maille, tricoté
en utilisant une armure de type Atlas inversé, corres-
pondant a la représentation numérique suivante :

Bl Bl
1 2
0 3
1 2
2
1
1

—_

= = NN WD =
(@]

[0070] La figure 6 montre un autre mode d'exécution
du tissu 1 de l'invention, comprenant un tricot maille 2
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réalisé & partir de fils 9 et de fils de trame longue 3. Les
fils de trame longue 3, insérés entre chaque rangée 4
de mailles, sont maintenus sur le tricot 2 par les jetées
5 des fils 9, en passant sous les jetées 5 et au-dessus
des boucles du tricot 2.

[0071] Le tricot est obtenu, selon cette forme de réa-
lisation, en utilisant une armure de type tricot Sergé, cor-
respondant & la représentation numérique suivante :

OO!\)'

OO(AJ-\I

[0072] Le mode d'exécution du tissu selon l'invention
représenté sur la figure 8 est obtenu a partir de fils tri-
cotés en utilisant une armure de type tricot Sergé, cor-
respondant & la représentation numérique suivante :

Bl Bl
1 2
1 0
1 0
0 1
0 3
0 3

dans laquelle la barre Bl est utilisée pour un fil cabestan
et la barre Bll est utilisée pour un fil de tricotage.
[0073] Letissude l'invention peut étre fabriqué en uti-
lisant un métier de type "chaine", connu en lui-méme,
par exemple un métier de type " RACHEL ".

[0074] Le fonctionnement de ces métiers est connu
en lui-méme. Généralement, on dépose entre la fonture
et la plaque d'abattage les fils de renforcement et sta-
bilisation dans le sens trame et/ou chaine. Une ou plu-
sieurs aiguilles coopérent de maniére connue avec des
barres a passettes pour réaliser le tricot maille en insé-
rant les fils de renforcement et/ou stabilisation.

[0075] Aprés l'opération de tricotage, le tissu peut su-
bir des opérations de finissage classiques en elles-mé-
mes, en vue de lui conférer une élasticité, un colori, une
stabilité adaptés a sa destination et son utilisation.
[0076] De tels traitements comprennent par exemple
les traitements de rétraction, par exemple & la chaleur,
qui entrainent une diminution des dimensions du tissu.
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Revendications

10.

Tissu de draperie (1), du type draperie maille, com-
prenant un tricot maille (2), de préférence a mailles
jetées et, d'un cbité du tricot maille (2), une insertion
de fils de renforcement et/ou stabilisation s'éten-
dant dans le sens trame maintenus en place sur le
tricot maille (2) par les jetées (5) des fils de tricota-
ge, sans participer a la formation de la maille.

Tissu selon la revendication 1, caractérisé en ce
que les fils de renforcement et/ou stabilisation com-
prennent les fils de trame longue (3).

Tissu selon la revendication 1 ou 2, caractérisé en
ce qu'il comporte de plus une insertion de fils de
renforcement et/ou stabilisation s'étendant dans le
sens chaine, sans participer a la formation de la
maille.

Tissu selon la revendication 3, caractérisé en ce
que les fils de renforcement et/ou stabilisation dans
le sens chaine comprennent les fils cabestan (6).

Tissu selon la revendication 4, caractérisé en ce
que les fils de renforcement et/ou stabilisation dans
le sens chaine sont disposés de fagon rectiligne en-
tre les colonnes (7) de mailles.

Tissu selon la revendication 4, caractérisé en ce
que les fils de renforcement et/ou stabilisation dans
le sens chaine sont disposés avec un déplacement
d'une ou plusieurs colonnes (7) de mailles & l'autre,
de fagon & présenter un jeté sur une ou plusieurs
colonnes (7) de mailles.

Tissu selon la revendication 6, caractérisé en ce
que les fils de renforcement et/ou stabilisation dans
le sens chaine sont disposés avec un déplacement
d'une ou deux colonnes (7) de mailles, de fagcon a
présenter un jeté sur une ou deux colonnes (7) de
mailles.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 3
a7, caractérisé en ce qu'il comprend des fils de ren-
forcement et/ou stabilisation dans le sens chaine
entre chaque colonne (7) de mailles.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 3
a7, caractérisé en ce qu'il comprend des fils de ren-
forcement et/ou stabilisation dans le sens chaine,
une colonne (7) de mailles sur deux, trois, quatre
ou plus.

Tissu selon l'une quelconque des revendications 1
a9, caractérisé en ce qu'il comprend des fils de ren-
forcement et/ou stabilisation dans le sens trame en-
tre chaque rangée (4) de mailles.
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11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 1
a9, caractérisé en ce qu'ilcomprend des fils de ren-
forcement et/ou stabilisation dans le sens trame,
une rangée (4) de mailles sur deux, trois, quatre ou
plus.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 1
a 11, caractérisé en ce qu'il comprend plusieurs, par
exemple deux ou trois, fils de renforcement et/ou
stabilisation dans le sens chaine entre chaque co-
lonne (7) de mailles ou une colonne (7) de mailles
sur deux, trois, quatre ou plus.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 1
a 12, caractérisé en ce qu'il comprend plusieurs, par
exemple deux ou trois fils de renforcement et/ou
stabilisation dans le sens trame entre chaque ran-
gée (4) de mailles ou une rangée (4) de mailles sur
deux, trois, quatre, ou plus.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 1
a 18, caractérisé en ce que le tricot maille (2) est
réalisé a partir d'une armure limitant l'effet de dé-
maillage.

Tissu selon la revendication 14, caractérisé en ce
que I'armure est du type Atlas simple, Atlas inversé,
tricot Sergé.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 1
a 15, caractérisé en ce que le tricot maille (2) est
réalisé a partir de fils (9) mono- ou multifilaments
synthétiques ou naturels et/ou de fibres naturelles
ou synthétiques.

Tissu selon la revendication 16, caractérisé en ce
que le tricot maille (2) est réalisé a partir de fils (9)
et/ou de fibres plats ou texturés.

Tissu selon la revendication 16 ou 17, caractérisé
en ce que le tricot maille (2) est réalisé a partir de
fils (9) et/ou de fibres de polyamide, notamment de
polyamide 6 ou 6.6, de polyester, de viscose, ainsi
que les dérivés et/ou mélanges de ces produits.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 16
a 18, caractérisé en ce que les fils et/ou fibres com-
prennent, incorporé, un ou plusieurs fils et/ou fibres
d'élasthane.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 1
a 19, caractérisé en ce que les fils de renforcement
et/ou stabilisation dans |le sens chaine et/ou trame
sont réalisés & partir de fils mono- ou multifilaments
synthétiques ou artificiels et/ou de fibres synthéti-
ques ou artificielles.

Tissu selon la revendication 20, caractérisé en ce
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que les fils de renforcement et/ou stabilisation dans
le sens chaine ou trame sont réalisés a partir de fils
et/ou de fibres plats ou texturés.

Tissu selon la revendication 20 ou 21, caractérisé
en ce que les fils de renforcement et/ou stabilisation
dans le sens chaine et/ou trame sont réalisés a par-
tir de fils et/ou de fibres de polyamide, notamment
de polyamide 6 ou 6.6, de polyester, de viscose,
ainsi que les dérivés et/ou mélanges de ces pro-
duits.

Tissu selon l'une quelconque des revendications 1
a 19, caractérisé en ce que les fils de renforcement
et/ou stabilisation dans le sens chaine et/ou trame
sont réalisés a partir de fils et/ou de fibres naturels.

Tissu selon la revendication 23, caractérisé en ce
que les fils de renforcement et/ou stabilisation dans
le sens chaine et/ou trame sont réalisés a partir de
fils et/ou de fibres de laine, coton, ainsi que les dé-
rivés et/ou mélanges de ces produits.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 20
a 24, caractérisé en ce que les fils de renforcement
et/ou stabilisation dans le sens chaine et/ou trame
comprennent, incorporé, un ou plusieurs fils et/ou
fibres d'élasthane.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 20
a 25, caractérisé en ce que les fils de renforcement
et/ou stabilisation dans le sens chaine et/ou trame
comprennent un mélange de fibres rétractées et de
fibres non rétractées.

Tissu selon |'une quelconque des revendications 20
a 26, caractérisé en ce que les fils de renforcement
et/ou stabilisation sont identiques entre eux ou sont
de compositions et/ou structures différentes.

Utilisation d'un tissu de draperie selon l'une quel-
conque des revendications 1 a 27, pour la réalisa-
tion de vétements ou de piéces de vétements.

Utilisation selon la revendication 28, pour la réali-
sation notamment de vestes, vestons, pantalons,
gilets, manteaux, ou éléments constitutifs de ceux-
ci.

Vétement d'habillement, caractérisé en ce qu'il
comprend, au moins en partie, un tissu de draperie
selon l'une quelconque des revendications 1 a 27.

Procédé de fabrication d'un tissu de draperie maille
selon l'une quelconque des revendications 1 a 27

dans lequel :

- on tricote sur un métier de type "chaine" un tri-
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cot maille ;

on insére dans le tricot maille des fils de renfor-
cement et/ou stabilisation dans le sens trame
et/ou chaine ;

on procéde au finissage du tissu obtenu, au
cours duquel le tissu subit éventuellement un
traitement de rétraction.
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