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(57) Die Erfindung betrifft ein Verfahren sowie eine
Vorrichtung zum Abpacken eines Produktes in einem
Behélter. Dabei kann das Produkt auch aus einer Viel-
zahl nebeneinander angeordneter Einzelprodukte be-
stehen. Dabei ragt beim Einbringen des Produktes in
den Behalter wenigstens eine Wand des Behalters vom
Rand des Bodens aus trichterartig schrag nach oben
auB3en, und nach dem Ablegen des Produktes auf dem
Boden wird die schrage Wand vollstandig in die Endlage

aufgerichtet. Die Vorrichtung umfaBt eine Hilfsvorrich-
tung mit Stutzboden entsprechend der GréBe des Bo-
dens des Behalters sowie an wenigstens einer der Kan-
ten des Stltzbodens eine Stutzwand, die Gber ein Ge-
lenk am Stitzboden befestigt und von einer mit diesem
fluchtenden Lage in eine hierzu querstehende, insbe-
sondere senkrecht stehende, Endlage verschwenkbar
sowie in wenigstens einer schragen Zwischenstellung
zwischen der fluchtenden Lage und der Endlage arre-
tierbar ist.
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Beschreibung
1. Anwendungsgebiet

[0001] Die Erfindung betrifit ein Verfahren sowie eine
Vorrichtung zum Abpacken eines Produktes in einem
Behalter. Dabei kann das Produkt auch aus einer Viel-
zahl nebeneinander angeordneter Einzelprodukte be-
stehen.

Il. Technischer Hintergrund

[0002] Geradebeischmalen, flachigen Produkien wie
etwa Schokoladetafeln, Keksen etc. kann dabei das
Einbringen in den Behalter durch das Einbringen der
Einzelprodukte nacheinander oder in Form des gesam-
ten Blockes, also des ganzen Produktes, erfolgen.
[0003] Gerade wenn der Behalter dabei aus steifem
Material wie etwa Karton besteht, sind dabei zwei un-
terschiedliche Methoden bekannt:

[0004] Die "Toploading"-Methode besteht darin, den
Behalter vollstandig zu erstellen, also beispielsweise
den aus einem ebenen Kartonzuschnitt herzustellenden
Behalter vollstandig aufzurichten und ggf. auch in die-
sem vollstandig aufgerichteten Zustand die Seitenwan-
de zu fixieren (was durch Verkleben, formschlissiges
Ineinanderstecken oder Ahnliches geschehen kann)
und erst danach in den vollstandig aufgerichteten, aber
noch offenen Behalter das Produkt einzusetzen. Dies
kann durch Einschieben von der Seite geschehen, in
der Regel jedoch durch Einsetzen des Produktes verti-
kal von oben.

[0005] Dagegen besteht die "Wrap-around"-Methode
darin, den noch ebenen Kartonzuschnitt auf eine wan-
nenférmige oder hutférmige, nach oben offene Hilfsvor-
richtung nach oben aufzulegen und dann das Produkt
von oben nach unten abzusenken. Dabei wird das Pro-
dukt von oben her zunachst gegen den ebenen Karton-
zuschnitt gedrickt und dann zusammen mit diesem in
die oben offene Hilfsvorrichtung gedrickt. Durch ent-
sprechende Positionierung und Dimensionierung wird
beim Hineindrliicken des Produkies mit dem Zuschnitt
automatisch ein Aufrichten der Seitenwande bewirkt.
Aufgrund der Steifigkeit des Zuschnittes liegen die Wan-
de dabei an den nach innen gerichteten Stltzflachen
der Hilfsvorrichtung an und werden in diesem Zustand
gegeneinander fixiert.

Beide Methoden weisen jedoch Nachteile auf:

[0006] Beim "Toploading" besteht der Nachteil darin,
daf beim Ablegen des Produktes das Produkt u. U. von
einer Halterung etc. umgriffen sein muB. Infolgedessen
muf der Freiraum im Inneren des aufgerichteten Behal-
ters gréBer sein als das aufzunehmende Produkt selbst,
um Platz fir die Halterung und auch das Zurlckziehen
der Halterung zu bieten.

[0007] Selbst wenn das Produkt beim Ablegen im Be-
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halter nur an der Oberseite gehalten wird, also die Hal-
terung nicht mit in den Behalter eingeflihrt werden muf3,
ist eine quasi-spielfreie Aufnahme des Produktes im Be-
halter nicht méglich, da fir das Einfihren seitliches
Spiel zwischen Produkt und Behalterinnenwand vorge-
sehen werden muf3. Bei den Ublicherweise senkrecht
stehenden Wanden eines vollstandig aufgerichteten
Kartonbehalters muf3 damit der Behalter also gréBer ge-
wahlt werden als es allein nach der Dimensionierung
notwendig ware. Dies ist sowohl flir das danach vorhan-
dene Spiel zwischen Produkt und Behalter und der da-
durch gegebenen Beschadigungsméglichkeit fir das
Produkt nachteilig, als auch wegen des dadurch unnétig
vergréBerten Lagerungs- und Transportvolumens flr
die Ware.

[0008] Bei "Wrap around" besteht der Nachteil darin,
daB das Produkt ausreichend stabil sein muf3, um mit-
tels des Produktes so stark auf den ebenen Kartonzu-
schnitt zu driicken, daB3 die Seitenwande automatisch
aufgerichtet werden.

[0009] Dariiber hinaus ist diese Methode nicht gang-
bar bei einem Produkt, welches nicht insgesamt in den
Behalter eingebracht wird, sondern aus Einzelproduk-
ten besteht, die nacheinander im Behalter abgelegt wer-
den sollen.

lll. Darstellung der Erfindung
a) Technische Aufgabe

[0010] Es istdaherdie Aufgabe geman der vorliegen-
den Erfindung, ein Verfahren sowie eine Vorrichtung
zum Abpacken eines Produktes zu schaffen, bei der das
Produkt im wesentlichen spielfrei im Behalter aufge-
nommen werden kann, und dennoch keine Krafte mit-
tels des Produkies auf den Behalter Ubertragen werden
missen und bei dem zuséizlich auch das Einbringen
von Einzelprodukten nacheinander im Behalter méglich
ist.

b) Lésung der Aufgabe

[0011] Diese Aufgabe wird durch die kennzeichnen-
den Merkmale der Anspriiche 1 und 19 gelést. Vorteil-
hafte Ausfihrungsformen ergeben sich aus den Unter-
ansprlchen.

[0012] Dadurch, daf3 der Behalter vor dem Einbringen
der Produkie teilweise aufgerichtet wird, so dal3 also
wenigstens eine der Seitenwande eine nach auBen
oben weisende Schragstellung aufweist, bieten sich ei-
ne ganze Reihe von Vorteilen:

[0013] Zum einen werden die zum Aufrichten des Be-
halters, also in der Regel eines Kartons, erforderlichen
Krafte nicht Gber das Produkt auf den Behalter Gbertra-
gen. Zum anderen wird durch die schrag nach oben au-
Ben ragende Seitenwand bzw. mehrere oder alle schrag
nach oben auB3en ragenden Seitenwande beim Einle-
gen des oder der Produkte eine Zusatzfunktion erfallt:
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[0014] Einerseits wirken die auf diese Art schrag ste-
henden Seitenwéande wie ein Einfuhririchter und zen-
trieren das Produkt auf der Bodenflache, auf der es ex-
akt abgelegt werden soll. Diese Funktion ist um so wich-
tiger, je weniger Spiel zwischen dem AuBenumfang des
Produkties und dem Innenraum des fertig aufgerichteten
Behélters vorhanden sein soll.

[0015] Weiterhin dienen - wenn das Produkt den In-
nenraum des fertig aufgerichteten Behélters quasi-
spielfrei ausfillt - die AuBenflachen des Produktes als
Endanschlag beim vollstandigen Aufrichten, also Senk-
rechtstellen, der vorher schréagen Seitenwand bzw. Sei-
tenwénde.

[0016] Je nach Produki werden eine, zwei gegen-
Uberliegende oder alle, bei einer in der Regel vierecki-
gen Verpackung also alle vier, Seitenwande vor dem
Einfihren des Produktes schrag gestellt.

[0017] Falls das Produkt selbst so stabil ist, dal3 die
Kraftibertragung mittels des Produktes auf den Karton
des Behalters keine Probleme aufwirft, kann auch das
Teilaufrichten des Behalters bis zur Schragstellung der
einen oder aller Seitenwande mittels des Produktes er-
folgen. In diesem Fall wird dann das Produkt gegen den-
jenigen Bereich des noch ebenen Kartonzuschnitts ge-
drickt, der den spateren Boden darstellt, und das ganze
weiter gegen eine von unten und auB3en her abstltzen-
de Vorrichtung, welche jedoch die eine oder mehreren
Seitenwande nicht in die Endlage senkrecht stellt, son-
dern eben nur bis zur gewlinschten Schragstellung.
[0018] Dies ist beispielsweise dann sinnvoll, wenn
beim Ablegen des Produkies das Produkt nicht nur auf
der Oberseite, sondern auch auf den Seitenflachen von
einer Haltevorrichtung umgriffen sein muf3.

[0019] Welche bzw. wie viele der Seitenwande schrag
gestellt werden, hangt nicht zuletzt von der Form des
Produkies ab: Falls das abzulegende Produki - in einer
Horizontalflache betrachtet - eine sich nach unten ver-
jungende Form aufweist, wie dies beispielsweise bei
senkrecht stehenden, runden Keksen der Fall ist, so
miussen die in dieser Blickrichtung links und rechts vor-
handenen Seitenwande kaum oder Uberhaupt nicht
schrag gestellt werden, kénnen also ganz oderfast ganz
senkrecht gestellt werden. Die Zentrierung Ubernimmt
dadurch die von unten nach oben sich verbreiternde
Form des Produktes selbst.

[0020] Ist das Produkt in dieser Blickrichtung jedoch
mit vertikalen Seitenkanten ausgestattet, so empfiehlt
sich die Schragstellung auch dieser vorbeschriebenen
Seitenwande.

[0021] Ein weiterer Vorteil liegt darin, daB3 eine solche
schrag stehende Seitenwand nicht nur eine Zentrier-
funktion Gbernehmen kann, sondern auch als Stitzfla-
che flr ein im Behalter hochkant abzulegendes Produkt
dienen kann. Gerade wenn Einzelprodukte in einem Be-
halter nacheinander abgelegt werden sollen, was bei-
spielsweise beim Befillen mit Einzelprodukten mittels
sogenannter Picker erfolgt, besteht ein Problem darin,
wenn sehr schmale, flache Einzelprodukte im Behalter
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vertikal angeordnet werden sollen:

[0022] Die Picker halien das Produkt mittels einer
kleinen Unterdruck-Saugglocke, fir die eine Mindestfla-
che am Produkt notwendig ist. Da die Einzelprodukie in
der Regel auf einem bandférmigen Forderer angeliefert
und von dort vom Picker aufgenommen werden, greift
der Picker also auf der nach oben weisenden Breitseite
am Produkt an. Fir das Ablegen im Behalter kénnte der
Kopf des Pickers zwar so schwenkbar ausgefiihrt wer-
den, daB3 er das Einzelprodukt senkrecht stehend halt
und auch in den Behélter einflihrt. Beim exakt senkrech-
ten Absetzen wirde jedoch eine groBe Gefahr beste-
hen, da3 das Einzelprodukt nach dem Loslassen des
Pickers zur freien Seite hin umfallt. Weiterhin wére bei
den letzten abzulegenden Einzelprodukten seitlich da-
von, also zur am Ende der horizontalen Reihe begren-
zenden Stirnwand, kein Baum mehr fir den dann seit-
lich am Produkt angreifenden Picker, wenn die Produkte
den Behalter quasi vollstandig ausfillen sollen.

[0023] In diesem Fall wird das erste Einzelprodukt
nicht senkrecht stehen, sondern schrdg stehend ent-
sprechend der schrag stehenden Wand so abgelegt,
daf es sich mit seiner Schmalseite auf dem Untergrund
und mit seiner nach schrdg unten weisenden Breitseite
auf der schrag stehenden Wand abstiitzt. AnschlieBend
werden dann in einer horizontalen Reihe auch die Gbri-
gen Einzelprodukte eines sich am anderen abstltzend
in gleicher Weise schrag stehend vom Picker abgesetzt.
Dies verhindert einerseits das Umfallen der Einzelpro-
dukte, und ermdglicht - wenn auch die gegeniiberlie-
gende Wand schrag gestellt ist - das Ablegen mittels
Picker mit Einzelprodukten bis zum Rande des Bodens
des Behalters, so dafB3 also der spéater vollstandig auf-
gerichtete Behalter dann auch vollstandig von Produk-
ten angeflllt ist.

[0024] Die Einzelprodukie verbleiben natirlich nicht
in diesem schrag gestellten Zustand in der Verpackung.
Durch Aufstellen der die Einzelprodukte abstitzenden
schrdgen Wand in die senkrechte Stellung werden nach
dem Domino-Effekt auch alle Einzelprodukte senkrecht
gestellt. Um ein Umfallen zu verhindern, muf3 zu diesem
Zeitpunkt zumindest die gegenlberliegende Seiten-
wand ebenfalls senkrecht gestellt sein.

[0025] AnschlieBend werden die Seitenwande in die-
ser vollstandig aufgerichteten, in der Regel senkrechten
Stellung wieder gegeneinander fixiert.

[0026] Fir das Fixieren stehen die bekannten Verfah-
ren wie Verkleben von einander Uberlappenden Befesti-
gungslaschen, einfaches Hochstellen ohne Uberlap-
pende Befestigungslaschen und Fixieren in dieser Lage
durch von oben aufgesetzten Deckel, formschliissige
Verbindung der aneinander angrenzenden Seitenwéan-
de Ober Stecklaschen etc. zur Verfligung.

[0027] Wa&ahlt man dabei eine Fixierungsart, die es er-
laubt, zumindest die eine Wand, die beim Befillen mit
den Einzelprodukten als Stltze gedient hat, wieder in
eine Schrégstellung oder gar bis in die horizontal, mit
dem Boden fluchtende Lage, abzusenken, so flhrt dies
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dazu, daB entsprechend auch die Einzelprodukie in die-
se Schragstellung kippen.

[0028] Dies erleichtert wegen der dadurch erfolgen-
den Aufféacherung der Einzelprodukte das Entnehmen
durch den Benutzer. Dies ist beispielsweise moglich, in-
dem diese stlitzende Seitenwand Laschen in Richtung
der beiden angrenzenden Seitenwande aufweisen, die
entlang dieser Seitenwande, z. B. zwischen diesen an-
grenzenden Seitenwanden und den Produkten gefiihrt
sind.

[0029] Durch ein sehr schrages, annéhernd horizon-
tales, Auffachern der Produkte wird natirlich auch eine
gréBere Gesamtlange fir die Reihe von Produkten be-
nétigt als bei Senkrechtstellung. Diesem Umstand kann
dadurch Sorge getragen werden, daf3 vor dem Absen-
ken der Stilitzwand in die Schréagstellung bzw. horizon-
tale Stellung auch die gegeniiberliegende Seitenwand
abgesenkt wird, vorzugsweise ebenfalls bis in die Hori-
zontale, mit dem Boden fluchtende, Lage. Dadurch
steht die Lange dieser abgeklappten Seitenwand zu-
satzlich fur die schrag aufgefacherte Reihe von Produk-
ten zur Verfigung.

[0030] Der Zuganglichkeit fir den Benutzer dient es
ferner ebenfalls, wenn auch die parallel zu der Reihe
von Einzelprodukien verlaufenden Seitenwande wenig-
stens geringfigig nach auBen geklappt und damit
schrag gestellt werden.

¢) Ausfithrungsbeispiele
[0031] Eine Ausfuhrungsform gemafR der Erfindung

ist im folgenden anhand der Figuren beispielhaft ndher
beschrieben. Es zeigen:

Figuren 1: die Vorgehensweise mit einem einzigen
Produkt P,

Fig. 2: die Vorgehensweise bei der Beflllung
mit senkrecht stehenden, schmalen Ein-
zelprodukien,

Fig. 3: eine Aufsicht auf den Behalter geman
Fig. 2, und

Fig. 4: den Zuschnitt fir die Herstellung des Be-
halters 1.

[0032] DieFig. 1azeigtdie Ausgangssituation, beider

der Zuschnitt 5, aus dem der Behalter 1 zu bilden ist,
sich noch in einer Ebene befindet.

[0033] Ein solcher Zuschnitt ist beispielsweise fur ei-
nen viereckigen Karton in Fig. 4 dargestellt. Er besteht
aus dem spéater den Boden 4 bildenden, zentralen
Rechteckteil, und an dessen 4 Kanten angeordneten
Rechtecken - fur einen quaderférmigen Behalter - wel-
che auf der linken und rechten Seite die beiden Stirn-
wéande 3a, 3b und auf der Ober- und Unterseite der Fig.
4 die Langswande 2a, 2b darstellen. Zusatzlich kénnen
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an denjenigen Seitenkanten dieser Wande 2, 3, welche
der jeweils benachbarten Wand zugewandt sind, Befe-
stigungslaschen 11 bzw. 11' zur Verbindung mit den be-
nachbarten Wéanden vorhanden sein.

[0034] Ein solcher Zuschnitt wird nun in Richtung der
Pfeile der Fig. 1a, vorzugsweise mit Hilfe eines Stem-
pels entsprechend der Form und GréBe des Bodens 4,
in eine wannenférmige Hilfsvorrichtung 20 hineinge-
drlckt, welche aus schrag nach oben auf3en ragenden
Stitz-Stirnwanden 13 bestehen, die Uber Gelenke 19
mit dem mittigen Stltzboden 12 verbunden sind.
[0035] Auch quer zur Blickrichtungder Fig. 1a kénnen
analoge Stltz-Langswande fur die LAngswande 2a, 2b
des Zuschnitts 5 vorhanden sein, welche ebenfalls wie-
derum vom Stitzboden 12 aus aufragen, und zwar
ebenfalls vorzugsweise nicht vertikal, sondern schrag
nach oben auB3en. Diese sind aus Vereinfachungsgrin-
den in den Figuren 1 nicht dargestellt.

[0036] Nachdem vom Zuschnitt 5 die Stimwande 3a,
3b an den Stltz-Stirnwanden 13, die Langswéande an
den Stitz-Langswanden und der Boden 4 an den Stiitz-
boden 12 anliegt, und damit die wannenférmige Innen-
kontur der Hilfsvorrichtung 20 eingenommen hat, wird
in diesen teilaufgerichteten Behalter 1 das Produkt P auf
dessen Boden 4 abgelegt, wie in Fig. 1b dargestellt.
[0037] AnschlieBend werden die Wande von der
schrdgen Stellung aus vollstandig nach oben in die ver-
tikale Lage, also die Endlage bei einem Behalter mit ver-
tikalen Wanden, hochgeklappt, was in Fig. 1¢c bei der
linken Stirnwand 3a bereits erfolgt ist, und mit der rech-
ten Stirnwand 3b durch Verschwenken um das Gelenk
19b noch erfolgen muf3.

[0038] Das Produkt P weist dabei eine quaderférmige
Gestalt auf, und Oberragt die oberen Enden der Stirn-
wande 3a, 3b, so dafl diese Stirnwande des Produktes
P als Endanschlag fir das Hochklappen der Stirnwande
3a, 3b - und analog auch fir die LAngswénde - dienen
kann.

[0039] AnschlieBend werden die Wande 2a, 2b, 3a,
3b gegeneinander fixiert. Dies geschieht geman Fig. 1d
formschlilssig durch Uberstiilpen eines Deckels 14 von
oben her Gber Produkt P und Behalter 1, wobei im End-
zustand - wie in Fig. 1e ersichtlich - die Deckelwéande
15 Ober den oberen Rand der Wande 3a, 3b und auch
der Langswande 2a, 2b herab nach unten uberlappen.
Aufgrundder Fixierung der Deckelwande 15 zueinander
werden selbst lose, nicht miteinander verbundene Wan-
de 2, 3 des Behalters 1 durch den Ubergestilpten Dek-
kel formschlissig gegeneinander fixiert.

[0040] Der Deckel 14 kann mit gegeneinander fixier-
ten Deckelwé&nden 15 im fertigen Zustand angeliefert
und vertikal von oben auf Produkt P und Behalter 1 Giber-
gestulpt werden, wobei die Innenkontur des Deckels 14
der AuBenkontur des Behalters 1 mindestens entspre-
chen mufB3. Méglich ist es jedoch auch, wie in Fig. 1d
dargestellt, den Deckel von oben aufzusetzen, wah-
renddessen Deckelwande 15a, 15b, die umlaufend ent-
lang der Umfangskanten der Grundflache des Deckels
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vorhanden sind, noch schrdg nach au3en unten abstre-
ben, um das Uberst[]lpen Uber Produkt P und Behalter
1 zu erleichtern, wie dies in der rechten Bildhalfte der
Fig. 1d dargestellt ist.

[0041] Erst anschlieBend werden die Deckelwande in
die vollstandig vertikale Lage nach unten gedrickt und
miteinander verbunden, beispielsweise durch Verkle-
ben der Deckellasche 17, die an der Deckelwand 15b
fest angeordnet ist und mit der Deckellangswand ver-
klebt wird.

[0042] Zusatzlich kann der gesamte Deckel 14 mit
dem Behalter 1 verklebt werden mittels Kleber 16 zwi-
schen der AuBenflache einer oder mehrerer Wande 2,
3 des Behalters 1 und der Innenflache der entsprechen-
den Deckelwande, z. B. 15a, 15b in deren vertikalen
Uberlappungsbereich.

[0043] Sowohl der Deckel 14 als auch der Behélter 1
kénnen aus einem Zuschnitt 5 geman Fig. 4 hergestellt
werden. Dabei sind in der linken Bildhalfte an der linken
Stimwand 3 an denjenigen Kanten, die im aufgerichte-
ten Zustand an den benachbarten Langswénden an-
grenzen, Befestigungslaschen 11 angeordnet, die im
aufgerichteten Zustand parallel zu den benachbarten
Langswanden 2a, 2b liegen, und mit diesen verklebt
werden kénnen. Auch ein Einstecken in entsprechende
Durchbriiche der Langswéande 2 ist méglich, beispiels-
weise unterstltzt von Verhakungsmitteln.

[0044] In der rechten Bildhalfte der Fig. 5 sind diese
Befestigungslaschen 11' als z. B. Viertelkreise ausge-
bildet. Dadurch, daf diese rechte Stirnwand 3b gering-
fagig niedriger ist als die angrenzenden Langswénde
2a, 2b und die Langswande durch Umklappen von au-
Ben her verdoppelt, mit einer Knickkante im oberen Be-
reich der fertigen Seitenwand 2b, vorliegen, kénnen
dann die Befestigungslaschen 11'in den Zwischenraum
zwischen die Lagen 2b, 2b' bzw. 2a, 2a' eingesteckt und
dort formschllssig gehalten werden. Dadurch ist ein
Hoch- und Niederklappen der Stirnflache 3b auch wie-
derholte Male méglich, jedoch das schrage nach auBen
Klappen der Langswande 2a, 2b nur sehr begrenzt
moglich.

[0045] Fig. 3 zeigt dagegen einen Zuschnitit 5, der
ausschlieBlich aus dem Boden 4 und den angrenzen-
den Flachen fir die Wande 2a, 2b, 3a, 3b besteht, und
keine Elemente zum Verbinden dieser Wande unterein-
ander aufweist.

[0046] Fig. 3zeigtden Behalter 1 imteilaufgerichteten
Zustand mit bereits auf dem Boden 4 des Behélters 1
abgelegten Produki.

[0047] Fig. 2 zeigt die Vorgehensweise, wenn das im
Behalter 1 abzulegende Produkt P aus einer Vielzahl
von Einzelprodukten Pa, Pb, ... besteht, die hochkant
stehend im Behalter 1 angeordnet werden sollen.
[0048] Das teilweise Aufrichten durch Eindriicken des
Zuschnittes 5 in die Hilfsvorrichtung 20 mit wenigstens
einer, geméan Fig. 2 insgesamt vier schrag stehenden
Stutzwanden (Stutz-Stirnwénde 13a, 13b, Stltz-Langs-
wénde 18a, 18b) geschieht analog beim Ubergang von
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Fig. 2a zu Fig. 2b.

[0049] Die hochkant stehenden Einzelprodukie Pa,
Pb, ... werden nacheinander vom Saugkopf 7 eines Pik-
kers 6, der an der Breitseite 8 der Einzelprodukte Pa,
Pb angreift, angeliefert, wobei die Produkte Pa, Pb ver-
tikal oder schrag entsprechend der Schragstellung der
Stiutz-Stirnwand 13 gehalten werden. Das erste Einzel-
produkt Pa wird mit seiner Schmalseite 9 auf dem Bo-
den 4 des Behalters 1 unmittelbar an der Stitz-Stirn-
wand 13b abgelegt, so daB3 sich das Einzelprodukt Pa
parallel zur Stitz-Stirmwand 13b an dieser abstltzt.
Nachfolgend werden die weiteren Einzelprodukie Pb, ...
nacheinander und gegeneinander lehnend in dieser
Weise auf dem Boden 4 abgesetzt, bis der gesamte Be-
halter 1 geflllt ist, wie in Fig. 2¢ ersichtlich. Aufgrund
der Schragstellung der Produkie verbleibt dabei auch
beim letzten Einzelprodukt Px noch ausreichend Raum
zu der auf dieser Seite benachbarten Wand fur das An-
greifen des Pickers 6.

[0050] AnschlieBend werden die schrdg gestellten
Wande hochgestellt, was in Fig. 2¢c bei der linken Stiitz-
Stirnwand 13a bereits geschehen ist. Durch das danach
erfolgende Hochklappen derjenigen Stltz-Stirnwand
13b, die die schrag abgesetzten Einzelprodukie Pa, Pb
abstiitzte, werden die Einzelprodukte Pa - Px ebenfalls
vertikal gestellt, und fiillen nun den Behalter 1 vorzugs-
weise vollstéandig aus.

[0051] In Fig. 2¢c sind die Befestigungslaschen 11' ge-
man der rechten Bildhalfte der Fig. 4 in Funktion darge-
stellt.

[0052] InFig. 2distan derlinken Stitz-Stirnwand 13a
noch ein Fortsatz 13a' angeordnet, der sich im rechten
Winkel und damit horizontal und parallel zum Boden 4
vom oberen Rand der Stltz-Stirnwand 13 aus zur Mitte
des Behalters 1 hin erstreckt. Dieser Fortsatz erméglicht
es, den Behalter 1 und insbesondere dessen Seiten-
wéande gegeneinander zu fixieren, indem eine rohriér-
mige, an die AuBenkontur des geflliten Behalters 1 an-
gepaBte und an zwei gegeniberliegenden Seiten offe-
ne Schiebehilse 21, beispielsweise in Langsrichtung
10, also entlang der Reihe von Einzel produkien Pa,
Pb, ... Gber den gefiilliten Behalter geschoben wird.
[0053] Selbst auf Verbindungslaschen 11 oder 11'
zwischen den Wanden 2, 3 des Behalters 1 kann auf
diese Art und Weise verzichtet werden.

[0054] Fig. 2e zeigt die Benutzung des Behalters 1
beim Entnehmen der Einzelprodukte Pa - Px durch den
Benutzer.

[0055] Dabei wird zunachst die eine Stirnwand 13a,
welche vorzugsweise die Lasche 13'a umfaft, in eine
Lage annahernd oder vollstédndig horizontal und damit
fluchtend mit dem Boden 4 herabgeklappt, wobeidie La-
sche 13'a etwa vertikal nach oben ragt. Beim anschlie-
Benden Herabklappen der gegenlberliegenden Stitz-
Stirnwand 13b in eine Schragstellungwird die Lange der
Reihe von Einzelprodukten Pa - Px immer gréBer, je fla-
cher die Schragstellung der Stiitz-Stirnwand 13 und da-
mit der Einzelprodukte wird.
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[0056] Die Lasche 13'a an der gegeniiberliegenden
Seite dient dabei als Endanschlag flr die Einzelproduk-
te Pa - Px. Bereits aufgrund dieser Schragstellung, die
eine starkere Auffacherung der Einzelprodukte mit sich
bringt, kdnnen diese vom Benutzer leichter ergriffen und
aus dem Behalter 1 enthommen werden, was beson-
ders durch die Schrégstellung bzw. das vollstandige
Herabklappen auch der LAngswéande 18a, 18b erleich-
tert wird.

BEZUGSZEICHENLISTE
[0057]

Behalter
Langswand
Stirnwand
Boden
Zuschnitt
Picker
Saugkopf
Breitseite

9  Schmalseite
10 Léangsrichtung
11 Befestigungslasche
12 Stltzbock

13 Stitz-Stirnwand

O ~NO U~ WN =

14 Deckel
15 Deckelwand
16 Kleber

17 Deckellasche

18 Stitz-Langswand
19 Gelenke

20 Hilfsvorrichtung
21 Schiebehiilse

22 Stempel
P Produkt
Patentanspriiche

1. Verfahren zum Abpacken von wenigstens einem
Produkt (P) in einem Behalter (1), wobei

a) beim Einbringen des Produktes (P) in den
Behélter (1) wenigstens eine Wand (2, 3) des
Behalters (1) vom Rand des Bodens (4) aus
trichterartig schrédg nach oben auBen ragt, und
b) nach dem Ablegen des Produkies (P) auf
dem Boden (4) die schrage Wand (2, 3) voll-
standig in die Endlage aufgerichtet wird.

2. Verfahren nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet, daB
nach dem Aufrichten der schragen Wande (2, 3) in
die Endlage die vollstandig aufgerichteten Wénde
in dieser Endlage formschllssig oder kraftschliissig
gegeneinander fixiert werden.
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3.

10.

11.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB3

vor dem Einbringen des Produkies (P) der Behalter
(1) durch teilweises Aufrichten der Wande (2, 3) ge-
genilber dem Boden (4) eines ebenen Zuschnittes
(5) aus flachigem Material, insbesondere Karton,
erzeugt wird.

Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB3

der Zuschnitt aus einem in sich formhaltigen Mate-
rial, z. B. Karton, erstellt wird.

Verfahren nach Anspruch 3,

dadurch gekennzeichnet, daB3

der Zuschnitt aus einem instabilen flachigen Mate-
rial, wie etwa Papier, erstellt und beim Einbringen
der Produkte (P) von der Unterseite sowie den Au-
Benseiten her abgestitzt wird.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB3

die vollstandig aufgerichtete Endlage der Wéande
(2, 3) die gegenlber dem horizontalen Boden (4)
vertikale Lage ist.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB3

das Produkt (P) aus einer Vielzahl aneinander lie-
gender Einzelprodukte (Pa, Pb, ...) besteht.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB3

das aus Einzelprodukten (Pa, Pb, ...) bestehende
Produkt (P) insgesamt auf dem Boden (4) des Be-
halters (1) abgelegt wird.

Verfahren nach Anspruch 1 bis 7,

dadurch gekennzeichnet, daB3

das aus Einzelprodukten (Pa, Pb, ...) bestehende
Produkt (P) auf dem Boden (4) abgelegt wird, indem
dort nacheinander die Einzelprodukie (Pa, Pb, ...)
abgelegt werden.

Verfahren nach Anspruch 9,

dadurch gekennzeichnet, daB3

beim Ablegen der Einzelprodukte (Pa, Pb, ...) diese
sich im Behalter seitlich aneinander abstiitzen und
das erste abgelegte Produkt (Pa) hochkant schréag
stehend an der schragen Wand (2, 3) angelehnt
wird in einer Schragstellung entsprechend der
Schragstellung dieser Wand (2, 3).

Verfahren nach Anspruch 9 oder 10,



12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.
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dadurch gekennzeichnet, daB

beim Ablegen der Einzelprodukie (Pa, Pb, ...) in ei-
ner Schragstellung entsprechend der schragen
Wand (2, 3) die hochkant abgelegten Einzelproduk-
te (Pa, Pb, ...) mittels eines Pickers (6) antranspor-
tiert werden, dessen Saugkopf (7) an der schrag
aufragenden Breitseite (8) des hochkant abzule-
genden Produktes (P) angreift.

Verfahren nach einem der Anspriche 9 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB

nach dem Ablegen aller Einzelprodukte (Pa, Pb, ...,
Px) mit dem vollstandigen Aufrichten der die Einzel-
produkte in der Schraglage abstlitzenden Wand in
die Endlage auch die Einzelprodukte (Pa, Pb, ...,
Px) in die Endlage aufgerichtet werden und das Auf-
richten der gegeniberliegenden Wand in die End-
lage gleichzeitig oder vorher geschieht.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB

das Produkt (P) eine AuBenkontur aufweist, welche
das innere des Behalters (1) in dessen vollstandig
aufgerichteter Endlage vollstandig, praktisch spiel-
frei, ausfallt.

Verfahren nach Anspruch 13,

dadurch gekennzeichnet, daB

beim vollstdndigen Aufrichten der schragen Wande
(2, 3) in die Endlage die AuBenflachen des Produk-
tes (P) als Endanschlag benutzt werden.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB

beim Einbringen des Produktes (P) wenigstens
zwei gegenlberliegende Wande (Stirnwénde 3a,
3b, Langswéande 2a, 2b) schrag nach oben auBen
ragen.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB

beim Einbringen des Produktes (P) alle Wéande,
beim viereckigen Behalter alle vier Wande (2a, 2b,
3a, 3b) schrdg nach oben auBen ragen.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet, daB

bei Einbringen des Produktes (P) im Ganzen die
schrag stehenden Wénde einen Winkel gegenuber
der Ebene des Bodens (4) von 45° - 89°, insbeson-
dere von 80° - 89°, einnehmen.

Verfahren nach einem dervorhergehenden Anspri-
che,
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19.

20.

21.

12

dadurch gekennzeichnet, daB3

bei Schragablage der Einzelprodukie (Pa, Pb, ...)
angelehnt an die schridge Wand (2, 3) diese schra-
ge Wand gegenuber der Ebene des Bodens (4) ei-
nen Winkel von 10° - 50°, insbesondere von 20° -
45°, aufweist.

Vorrichtung zum Abpacken wenigstens eines Pro-
duktes (P) in einem Behalter (1), insbesondere ge-
mafn einem Verfahren nach einem der vorherge-
henden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet, daB3

die Vorrichtung eine Hilfsvorrichtung (20) mit Statz-
boden (12) entsprechend der GréBe des Bodens (4)
des Behalters (1) umfaBt sowie an wenigstens einer
der Kanten des Stitzbodens (12) angeordnete
Stutzwand (13a, 13b, 18a, 18b), die Uber ein Ge-
lenk (19) am Stltzboden (12) befestigt und von ei-
ner mit diesem fluchtenden Lage in eine hierzu
querstehende, insbesondere senkrecht stehende,
Endlage verschwenkbar sowie in wenigstens einer
schrdgen Zwischenstellung zwischen der fluchten-
den Lage und der Endlage arretierbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 19,

dadurch gekennzeichnet, daB3

die Stutzwande wenigstens der Hohe des Behalters
(1) entsprechen.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden Vor-
richtungsanspriiche,

dadurch gekennzeichnet, daB3

die Vorrichtung einen Stempel (22) zum Eindricken
des Zuschnittes (5) fir den Behalter (1) in die Hilfs-
vorrichtung (20), insbesondere von der Oberseite
her, umfaft.
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