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Description

[0001] L'invention se rapporte a un support textile
pour le renforcement de vétements ou de piéces de vé-
tement.

[0002] L'invention se rapporte également a un procé-
dé de fabrication d'un tel support textile, ainsi qu'a ses
applications.

[0003] Les supports textiles de renforcement sont
destinés a donner aux vétements sur lesquels ils sont
fixés, le toucher, la souplesse, et la nervosité recher-
chés.

[0004] US-A-5065 599 décrit un support textile de ty-
pe tricot maille ou tricot maille tramée comportant des
trongons de fil en relief et ayant pour fonction de faciliter
I'accrochage d'un fil de glagage.

[0005] Ce document ne concerne pas un textile d'en-
toilage comportant une couche de non tissé dans le but
de répondre aux exigences en terme de poids et de vo-
lume.

[0006] US-A-3 992 904 décrit un textile non tissé ob-
tenu par couture-tricotage comprenant une couche de
fibres et un tricot.

[0007] Le textile décrit dans ce document est un tissu
de confection, il n'est donc pas adapté pour le renforce-
ment de vétements.

[0008] Différentes propositions ont déja été faites
pour réaliser des supports textiles thermocollants des-
tinés a I'entoilage et incorporant une couche de textile
non-tissé.

[0009] Par exemple, le brevet FR-A-2 645 180 décrit
un produit comportant une couche de textile non-tissé,
une trame, un fil tricoté assurant la liaison de la trame
avec la couche de textile non-tissé et une couche d'ad-
hésif thermocollant.

[0010] Un produit similaire est décrit dans EP 0 369
046 A.
[0011] Les produits proposés jusqu'a ce jour ne per-

mettent cependant pas dans tous les cas, de répondre
aux exigences en termes de poids qui doit étre faible,
de volume qui, au contraire, doit étre important, de ner-
vosité, d'élasticité et de stabilité dimensionnelle.
[0012] L'invention vise donc a remédier a ces incon-
vénients.

[0013] A cet effet, elle propose un support textile pour
le renforcement d'un vétement ou de piéces de véte-
ment, se présentant sous la forme d'une couche de tex-
tile non-tissé renforcé par un ou plusieurs tricots a
mailles jetées, les mailles du ou des tricots présentant
des jetés sur au moins deux colonnes de mailles.
[0014] Selon d'autres caractéristiques, les jetés sont
réalisés sur chaque rangée de mailles. En variante, ils
sont réalisés sur une rangée de mailles sur deux, ou
encore sur une rangée de mailles sur trois ou quatre,
voire plus.

[0015] Selon une forme d'exécution, le support textile
de l'invention comprend, de plus, des fils de trame cour-
te, se dévidant dans le sens des jetés.
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[0016] Les fils de trame courte ne participent pas a la
formation de la maille et ont pour fonction, notamment,
d'augmenter la stabilité du support.

[0017] Selon encore une autre forme d'exécution, le
support textile de l'invention comprend de plus un se-
cond tricot a mailles jetées, les mailles du second tricot
présentant également des jetés sur au moins deux co-
lonnes de mailles.

[0018] Ce second tricotest, de préférence, superposé
au premier tricot et a pour fonction notamment d'aug-
menter le volume du support textile.

[0019] Ce second tricot est réalisé a partir de fils de
compositions et/ou de titrages identiques ou différents
de ceux utilisés pour le premier tricot.

[0020] Le second tricot présente des jetés identiques
ou différents de ceux du premier tricot.

[0021] Par exemple, le premier tricot a mailles jetées
présente des jetés sur deux colonnes de mailles tandis
que le second tricot a mailles jetées présente des jetés
sur trois colonnes de mailles.

[0022] Le tricot estréalisé a partir de fils synthétiques
ou artificiels texturés.

[0023] Lesfils synthétiques texturés comprennent par
exemple les fils multifilaments.

[0024] Le nombre et le titrage au brin unitaire des fi-
laments sont généralement choisis en fonction de la ré-
silience ou de I'élasticité, du volume et de la souplesse
souhaités pour le support textile. Par exemple, le titrage
au brin unitaire des filaments peut étre compris entre 1
décitex et 35 décitex.

[0025] Les fils multiflaments peuvent comprendre de
6 a 150 filaments.

[0026] Les fils texturés comprennent par exemple les
fils de polyamide, notamment de polyamide 6 ou 6.6, de
polyester, de viscose, ainsi que les dérivés et/ou mélan-
ges de ces produits.

[0027] La texturation est obtenue en utilisant, par
exemple, une technique classique de texturation par
fausse torsion ou une technique de texturation par air.
[0028] La densité du tricot est généralement choisie
en fonction de la souplesse que I'on souhaite conférer
au support textile et du titrage des fils utilisés. La densité
de mailles est ainsi comprise entre 2 mailles par cm et
20 mailles par cm.

[0029] L'invention vise également un procédé de fa-
brication d'un support textile destiné au renforcement
de vétements ou de pieces de vétement du type dans
lequel :

- on constitue une nappe de textile non-tissé,

- onrenforce sur un métier de type "chaine" la cohé-
sion de la nappe de textile non-tissé avec au moins
un tricot a mailles jetées, les mailles du tricot pré-
sentant des jetés sur au moins deux colonnes de
mailles,

- on procéde au finissage du support textile ainsi ob-
tenu, au cours duquel le tricot maille subit une ré-
traction,
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- éventuellement, on réalise le dép6t d'une couche
de matiére thermoadhésive sur au moins I'une des
faces du support textile.

[0030] L'invention vise également les applications du
support textile de l'invention, notamment pour I'entoila-
ge de vétements ou de piéces de vétement, tels que
vestes, plastrons, pantalons, cravates, chemises ou
analogue, ainsi que les vétements ou piéces de véte-
ment comportant au moins un support textile selon I'in-
vention.

[0031] L'invention sera bien comprise dans la des-
cription qui suit, faite en référence aux figures annexées
dans lesquelles les figures 1 a 5 représentent des vues
schématiques en élévation et a plat de différents modes
de réalisation du support textile de l'invention.

[0032] En se référant maintenant aux figures, le sup-
port textile 1 destiné au renforcement de vétements ou
pieces de vétement comporte une couche de textile
non-tissé 2.

[0033] Cette couche 2 a principalement pour réle de
donner au support textile 1 un volume important par rap-
port a son poids.

[0034] Elle estréalisée a partir d'une nappe peu com-
pactée de fibres ou de filaments continus et subit éven-
tuellement un liage minimum pour donner une cohésion
aux fibres.

[0035] Leliage peut consister par exemple en un liage
thermique, notamment un liage ou pré-liage a chaud.
Le liage peut également consister en un aiguilletage ou
pré-aiguilletage.

[0036] Alternativement, le liage peut étre réalisé par
jets d'eau ou par un agent chimique.

[0037] Lestechniques de liage et de pré-liage sonten
général choisies en fonction de la nature des fibres ou
filaments utilisés pour la couche de textile non-tissé.
[0038] La couche de textile non-tissé 2 est réalisée a
partir de fibres ou filaments continus naturels, tels que
cellulose ou laine, a partir de fibres ou filaments continus
synthétiques tels que polyamide ou polyester, ou a partir
de fibres ou filaments continus artificiels, tels que visco-
se, ainsi que les dérivés et/ou mélanges de ces produits.
[0039] Les fibres ou filaments utilisés pour la réalisa-
tion de la couche de textile non-tissé 2 possédent par
exemple un titrage supérieur a 1 décitex.

[0040] Selon unautre mode d'exécution, la couche de
textile non-tissé 2 est réalisée a partir de microfibres ou
de microfilaments d'un titrage inférieur a 1 décitex.
[0041] La couche de textile non-tissé 2 possede gé-
néralement un grammage variant de 15 a 100 g/m2.
[0042] Cette couche de textile non-tissé 2 est renfor-
cée par un tricot maille 3 ayant pour fonction, notam-
ment, de renforcer la cohésion de la nappe du textile
non-tissé, et de procurer une élasticité a la fois dans le
sens trame et dans le sens chaine.

[0043] Le tricot 3 est un tricot a mailles jetées, preé-
sentant des jetés 4 sur au moins deux colonnes 5 de
mailles.
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[0044] Les jetés sont obtenus par le passage des fils
de tricotage sur des aiguilles différentes du métier, a
chaque rangée de mailles (ou a un nombre déterminé
de rangées de mailles).

[0045] Surles modes d'exécution représentés sur les
figures 1, 2 et 4, les jetés 4 sont réalisés sur deux co-
lonnes 5 de mailles. Il est également envisageable de
réaliser les jetés sur trois, quatre ou plus colonnes de
mailles, tel que représenté sur la figure 3.

[0046] Selon un mode d'exécution de l'invention, les
jetés 4 sont réalisés sur chaque rangée 6 de mailles (fi-
gures 2, 3, 4 et 5).

[0047] Selon un autre mode d'exécution, les jetés 4
sont réalisés sur une rangée 6 de mailles sur deux (fi-
gure 1).

[0048] Il est également envisageable de réaliser un
tricot présentant des jetés sur une rangée 6 de mailles
sur trois ou quatre, voire plus.

[0049] Sur le mode d'exécution représenté sur la fi-
gure 4, le support textile 1 de l'invention comprend de
plus des fils de trame courte 7, se dévidant dans le sens
des jetés.

[0050] Sur la figure 4, les fils de trame courte 7 se
dévident sur deux colonnes 5 de mailles.

[0051] Il est également envisageable de disposer des
fils de trame courte se dévidant sur trois, quatre ou plus
colonnes de mailles.

[0052] La trame courte 7 est réalisée a partir de fils
mono- ou multifilaments, plats ou texturés, naturels,
synthétiques ou artificiels, tels que ceux décrits précé-
demment.

[0053] Sur le mode d'exécution représenté sur la fi-
gure 5, le support textile 1 de l'invention comprend deux
tricots a mailles jetées, chacun présentant des jetés sur
au moins deux colonnes de mailles.

[0054] Un premier tricot 8 a mailles jetées est réalisé,
présentant des jetés 9 sur trois colonnes 5 de mailles,
chaque rangée 6 de mailles.

[0055] A ce premier tricot 8 est superposé un second
tricot 10 a mailles jetées, présentant des jetés 11 sur
deux colonnes 5 de mailles, chaque rangée 6 de
mailles.

[0056] Selon un mode d'exécution, le support textile
de l'invention comprend une matiere adhésive thermo-
collante. La matiére thermocollante constitue une cou-
che d'adhésif et est choisie parmi I'une quelconque de
celles couramment utilisées pour assurer le contrecol-
lage des tissus de renfort sur les textiles devant les re-
Cevoir.

[0057] Elle est par exemple a base de polyméres vi-
nyliques, de polyoléfine, de polyamide, de polyéthyléne
haute et basse densité, de copolyester, de copolyamide,
etc.

[0058] Ces subtances peuvent étre sous forme de
poudre ou de pate. Les méthodes habituelles d'enduc-
tion sont utilisables, par exemple les méthodes d'enduc-
tion par impression de type sérigraphie.

[0059] La couche adhésive peut étre déposée sur
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'une au moins des faces du textile, sous forme de
points, de doubles points ou de lignes.

[0060] Selon le procédé de l'invention, on constitue
tout d'abord une couche de textile non-tissé 2.

[0061] De nombreuses méthodes de fabrication de
nappes textiles non-tissées sont en elles-mémes con-
nues. L'une quelconque d'entre elles peut étre utilisée
pour réaliser la couche de textile non-tissé 2 du support
textile de l'invention.

[0062] La couche 2 peut présenter un liage ou pré-
liage, ainsi qu'il a été décrit précédemment. Ce liage ou
pré-liage peut étre réalisé par les méthodes décrites
plus haut, par exemple en réalisant une couche textile
non-tissée faiblement aiguilletée ou pré-aiguilletée.
[0063] On alimente avec cette couche de textile non-
tissé 2 un métier de type "RACHEL" ou de type "MALI".
[0064] Le fonctionnement de ces types de métier est
connu en lui-méme. Généralement, on dépose entre la
fonture et la plaque d'abattage la couche non-tissée 2.
Une aiguille coopére de maniére connue avec des bar-
res a passettes pour réaliser le tricot.

[0065] Ainsi, la couche de textile non-tissé 2 est trans-
percée par les aiguilles du métier et se trouve donc
maintenue par le tricot.

[0066] Postérieurement a cette association et selon
une variante d'exécution, les fils du tricot subissent une
rétraction qui entraine une diminution des dimensions
du support textile réalisé.

[0067] Ce traitement de rétraction a pour but de con-
férer une frisure et un volume, ainsi qu'une capacité
élastique, au support textile.

[0068] Larétractiondiminue les dimensions de la cou-
che de textile non-tissé, en lui donnant un volume su-
périeur a celui qu'elle avait initialement. Ce mode d'as-
sociation d'une nappe non-tissée et d'un fil tricoté ré-
tractable permet d'obtenir un support textile possédant
une bonne nervosité a la fois dans le sens chaine et
dans le sens trame, tout en conservant une extensibilité
déterminée par les conditions du traitement de rétrac-
tion.

[0069] De préférence, le taux d'allongement des fils
du tricot, aprés traitement de rétraction, varie de 4 a 20
%.

[0070] La rétraction des fils du tricot diminuant la lar-
geur et la longueur de la couche de textile non-tissé 2,
elle augmente donc son épaisseur moyenne compri-
mée lors du tricotage et par la son volume, en obligeant
les fibres a un effet de frisure sous I'action de la rétrac-
tion.

[0071] La rétraction des fibres du tricot est produite,
par exemple avec un procédé classique de rétraction
par eau chaude, vapeur d'eau ou air chaud.

[0072] Toutefois, d'autres moyens peuvent étre envi-
sagés pour produire cette rétraction.

[0073] Le support textile est alors soumis aux opéra-
tions classiques de finissage, la rétraction pouvant se
produire au cours de ces opérations de finissage.
[0074] On réalise ensuite éventuellement le dépdt
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d'une couche d'enduction thermoadhésive sur le sup-
port textile. Cette enduction est de préférence une en-
duction par points, réalisée par exemple avec un cylin-
dre de gravure du type sérigraphie.

Revendications

1. Procédé de fabrication d'un support textile (1) des-
tiné au renforcement de vétements ou de piéces de
vétements, du type dans lequel

on constitue une nappe de textile non-tissé
(2), caractérisé en ce que

- I'on renforce sur un métier de type "chaine" la
cohésion de la nappe de textile non-tissé avec
au moins un tricot a mailles jetées (3, 8, 10) pré-
sentant des jetés sur au moins deux colonnes
de mailles ;

- l'on procede au finissage du support textile (1)
ainsi obtenu au cours duquel le tricot (3, 8, 10)
subit une rétraction ;

- etqu'éventuellement, I'onréalise le dépotd'une
couche de matiere thermoadhésive sur au
moins l'une des faces du support textile (1).

2. Procédé de fabrication d'un support textile selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les jetés (4,
9, 11) sont effectués sur chaque rangée (6) de
mailles.

3. Procédé de fabrication d'un support textile selon la
revendication 1, caractérisé en ce que les jetés (4,
9, 11) sont effectués sur une rangée (6) de mailles
sur deux, ou plus.

4. Procédé de fabrication d'un support textile selon
I'une quelconque des revendications 1 a 3, carac-
térisé en ce que les jetés (4, 9, 11) sont réalisés
sur deux colonnes (5) de mailles.

5. Procédé de fabrication d'un support textile selon
I'une quelconque des revendications 1 a 3, carac-
térisé en ce que les jetés (4, 9, 11) sont réalisés
sur trois ou quatre colonnes (5) de mailles, ou plus.

6. Support textile (1) réalisé selon le procédé de fabri-
cation de I'une des revendications 1 a 5 pour le ren-
forcement d'un vétement ou de piéces de vétement,
se présentant sous la forme d'une couche de textile
non-tissé (2), caractérisé en ce qu'il est renforcé
par un ou plusieurs tricots a mailles jetées (3, 8, 10)
les mailles du ou des tricots présentant des jetés
(4,9, 11) sur au moins deux colonnes (5) de mailles.

7. Support textile selon la revendication 6, caractéri-
sé en ce qu'il comprend de plus des fils de trame
courte (7), se dévidant dans le sens des jetés, sans
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participer a la formation de la maille.

Support textile selon la revendication 7, caractéri-
sé en ce que la trame courte (7) estréalisée a partir
de fils mono- ou multifilaments, plats ou texturés,
naturels, synthétiques ou artificiels.

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 6 a 8, caractérisé en ce qu'il comprend un
second tricot (10) a mailles jetées, les mailles du
second tricot (10) présentant des jetés (11 ) sur au
moins deux colonnes (5) de mailles.

Support textile selon la revendication 9, caractéri-
sé en ce que le second tricot (10) est superposé
au premier tricot (8).

Support textile selon la revendication 9 ou 10, ca-
ractérisé en ce que le second tricot (10) est réalisé
a partir de fils de composition et/ou de titrages iden-
tiques ou différents de ceux du premier tricot (8).

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 9 a 11, caractérisé en ce que le second
tricot (10) présente des jetés identiques ou diffé-
rents a ceux du premier tricot (8).

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 6 a 12, caractérisé en ce que le tricot (3,
8, 10) est réalisé a partir de fils synthétiques ou ar-
tificiels texturés.

Support textile selon la revendication 13, caracté-
risé en ce que les fils texturés comprennent les fils
multifilaments.

Support textile selon la revendication 14, caracté-
risé en ce que les fils multifilaments possédent un
titrage au brin unitaire variant entre 1 décitex et 35
décitex.

Support textile selon la revendication 14 ou 15, ca-
ractérisé en ce que les fils multiflaments compren-
nent de 6 a 150 filaments.

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 13 a 16, caractérisé en ce que les fils com-
prennent des fils de polyamide, notamment de po-
lyamide 6 ou 6.6, de polyester, de viscose, ainsi que
les dérivés et/ou mélanges de ces produits.

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cation 6 a 17, caractérisé en ce que la couche du
textile non-tissé (2) est réalisée a partir de fibres ou
filaments continus, naturels, synthétiques ou artifi-
ciels.

Support textile selon la revendication 18, caracté-
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20.

21,

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

risé en ce que la couche du textile non-tissé (2) est
réalisée a partir de laine, de cellulose, de viscose,
de polyamide, de polyester, ainsi que les dérivés et/
ou mélanges de ceux-ci.

Support textile selon la revendication 18 ou 19, ca-
ractérisé en ce que les fibres ou filaments utilisés
pour la réalisation de la couche de textile non-tissé
(2) possedent un titrage supérieur a 1 décitex.

Support textile selon la revendication 18 ou 19, ca-
ractérisé en ce que la couche de textile non-tissé
(2) est réalisée a partir de microfibres ou de micro-
filaments d'un titrage inférieur a 1 décitex.

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 18 a 21, caractérisé en ce que la couche
de textile non-tissé (2) posséde un grammage va-
riant de 15 a 100 g/m2.

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 19 a 22, caractérisé en ce que la densité
de mailles du tricot (3, 8, 10) est comprise entre 2
mailles par cm et 20 mailles par cm.

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 6 a 23, caractérisé en ce que les fils du
tricot (3, 8, 10) possédent un taux d'allongement,
apreés rétractation, variant entre 4 et 20 %.

Support textile selon I'une quelconque des revendi-
cations 6 a 24, caractérisé en ce qu'il comprend
une matiére adhésive thermocollante.

Support textile selon la revendication 25, caracté-
risé en ce que la matiére adhésive est a base de
polymeres polyvinyliques, a base de polyamide, de
polyoléfine, de polyéthyléne haute et basse densi-
té, de copolyester, de copolyamide.

Support textile selon la revendication 25 ou 26, ca-
ractérisé en ce que la matiére adhésive est dépo-
sée sur au moins l'une des faces du support textile
(1) sous forme de points, de doubles points ou de
lignes.

Application d'un support textile selon I'une quelcon-
que des revendications 6 a 27, pour I'entoilage de
vétements ou de piéces de vétement, tels que ves-
tes, plastrons, pantalons, cravates, chemises ou
analogue.

Vétement ou piéce de vétement, caractérisé en ce
qu'il comporte au moins un support textile (1) selon
I'une quelconque des revendications 6 a 27.
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Patentanspriiche

1.

Herstellungsverfahren eines zur Verstarkung von
Kleidungsstiicken oder Stiicken von Kleidung be-
stimmten Textiltragers (1) von der Art, in der

man eine nicht gewebte Textildecke (2) bildet, da-
durch gekennzeichnet, dass

- man auf einem Webstuhl vom Typ "Ketten-
stuhl" die Kohasion der nicht gewebten Textil-
decke mit wenigstens einem Gestrick mit Ver-
starkungen auf wenigstens zwei Maschensdu-
len aufweisenden Verstarkungsmaschen (3, 8,
10) verstarkt;

- man die Endbearbeitung des so erhaltenen
Textiltragers (1) durchfiihrt, bei deren Verlauf
das Gestrick (3, 8, 10) eine Retraktion erfahrt;

- und man eventuell den Auftrag einer Schicht
warmehaftenden Materials auf wenigstens ei-
ner der Seiten des Textiltragers (1) realisiert.

Herstellungsverfahren eines Textiltragers geman
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstarkungen (4, 9, 11) auf jeder Maschenreihe (6)
durchgefiihrt werden.

Herstellungsverfahren eines Textiltragers geman
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dass die
Verstarkungen (4, 9, 11) auf jeder zweiten Ma-
schenreihe (6) oder haufiger durchgefiihrt werden.

Herstellungsverfahren eines Textiltragers geman
Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verstarkungen (4, 9, 11) auf zwei Maschensau-
len (5) realisiert werden.

Herstellungsverfahren eines Textiltragers geman
Anspruch 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, dass
die Verstarkungen (4, 9, 11) auf jeder dritten oder
vierten Maschensaule (5) oder haufiger realisiert
werden.

Gemal des Herstellungsverfahrens gemaR An-
spruch 1 bis 5 realisierter Textiltrager (1) zur Ver-
starkung eines Kleidungsstlicks oder eines Stlicks
Kleidung in Form einer nicht gewebten Textilschicht
(2) , dadurch gekennzeichnet, dass er durch ein
oder mehrere Gestrick(e) mit Verstarkungsma-
schen (3, 8, 10) verstarkt wird, wobei die Maschen
oder die Gestricke Verstarkungen (4, 9, 11) auf we-
nigstens zwei Maschenséaulen (5) aufweisen.

Textiltréger gemafl Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass er dariiber hinaus sich in der Rich-
tung der Verstarkungen abwickelnde, nicht an der
Bildung der Maschen beteiligte, kurze Schussfaden
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

(7) umfasst.

Textiltrager gemafR Anspruch 7, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der kurze Schussfaden (7) ab den
Mono- oder Multifaden-Faser-, flachen oder struk-
turierten, Natur-, synthetischen oder kunstlichen
Faden realisiert wird.

Textiltrager gemal Anspruch 6 bis 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er ein zweites Gestrick (10)
mit Verstarkungsmaschen umfasst, wobei die Ma-
schen des zweiten Gestricks (10) Verstarkungen
(11) auf wenigstens zwei Maschensaulen (5) auf-
weisen.

Textiltrager gemafl Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das zweite Gestrick (10) auf dem
ersten Gestrick (8) Uberlagert ist.

Textiltrager gemafl Anspruch 9 oder 10, dadurch
gekennzeichnet, dass das zweite Gestrick (10)
aus Verbindungsféden und / oder Titrierungsfaden
realisiert ist, die mit denen des ersten Gestricks (8)
identisch oder von ihnen unterschiedlich sind

Textiltrager geman Anspruch 9 bis 11, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das zweite Gestrick (10) Ver-
starkungen aufweist, die mit denen des ersten Ge-
stricks (8) identisch oder von ihnen unterschiedlich
sind.

Textiltrager gemal Anspruch 6 bis 12, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Gestrick (3, 8, 10) aus
synthetischen oder kinstlichen, strukturierten Fa-
den realisiert ist.

Textiltrager gemaf Anspruch 13, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die strukturierten Faden Multifaser-
faden umfassen.

Textiltrager gemaR Anspruch 14, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Multifaserfaden eine zwischen
1 Decitex und 35 Decitex inbegriffene Einheitsfa-
sertitrierung besitzen.

Textiltréger gemaR Anspruch 14 oder 15, dadurch
gekennzeichnet, dass die Multifaserfaden 6 bis
150 Fasern umfassen.

Textiltrager gemal Anspruch 13 bis 16, dadurch
gekennzeichnet, dass die Faden Polyamidfaden,
insbesondere aus Polyamid 6 oder 6.6, aus Poly-
ester, aus Viskose, sowie die Derivate und / oder
Mischungen dieser Produkte umfassen.

Textiltrager gemaR Anspruch 6 bis 17, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die nicht gewebte Textil-
schicht (2) aus kontinuierlichen, Natur-, syntheti-
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schen oder kinstlichen Fasern oder Faden reali-
siert wird.

Textiltrager gemafl Anspruch 18, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Schicht des nicht gewebten
Textils (2) aus Wolle, Zellulose, Viskose, Polyamid,
Polyester sowie aus den Derivaten und / oder Mi-
schungen derselben realisiert wird.

Textiltrager gemaf Anspruch 18 oder 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die fir die Realisierung der
nicht gewebten Textilschicht (2) eingesetzten Fa-
sern oder Faden eine hohere Titrierung als 1 Deci-
tex besitzen.

Textiltrager gemafl Anspruch 18 oder 19, dadurch
gekennzeichnet, dass die nicht gewebte Textil-
schicht (2) aus Mikrofasern oder Mikrofaden mit ei-
ner Titrierung von unter 1 Decitex realisiert ist.

Textiltréger gemafl Anspruch 18 bis 21, dadurch
gekennzeichnet, dass die nicht gewebte Textil-
schicht (2) ein zwischen 15 und 100 g/m? inbegrif-
fenes Flachenmal} besitzt.

Textiltrdger gemafl Anspruch 19 bis 22, dadurch
gekennzeichnet, dass die Maschendichte des Ge-
stricks (3, 8, 10) zwischen 2 Maschen pro cm und
20 Maschen pro cm inbegriffen ist.

Textiltrdger gemaf Anspruch 6 bis 23, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Faden des Gestricks (3, 8,
10) nach der Retraktion einen zwischen 4 und 20
% variierenden Verstarkungsprozentsatz besitzen.

Textiltréger gemaf Anspruch 6 bis 24, dadurch ge-
kennzeichnet, dass er ein schmelzfixierendendes,
anhaftendes Material umfasst.

Textiltrager gemafl Anspruch 25, dadurch gekenn-
zeichnet, dass das anhaftende Material auf Poly-
vinylpolymeren, Polyamiden, Polyolefin, Polyethy-
len hoher und niedriger Dichte, Kopolyester oder
Kopolyamid basiert.

Textiltrager gemafl Anspruch 25 oder 26, dadurch
gekennzeichnet, dass das anhaftende Material
auf wenigstens einer Seite des Textiltragers (1) in
Form von Punkten, doppelten Punkten oder Linien
aufgetragen wird.

Anwendung eines Textiltrdgers gemaf Anspruch 6
bis 27 auf die Gewebespannung von Kleidungs-
stlicken oder Stiicken von Kleidung, wie zum Bei-
spiel Jacken, Plastronen, Hosen, Krawatten, Hem-
den oder dergleichen.

Kleidungsstiick oder Stiick Kleidung, dadurch ge-
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kennzeichnet, dass es wenigstens einen Textiltra-
ger (1) gemal Anspruch 6 bis 27 umfasst.

Claims

A method of manufacturing a textile support (1) in-
tended for reinforcing garments or pieces of gar-
ment, of the type in which

a layer of non-woven textile (2) is made up, char-
acterised in that

- the cohesion of the layer of non-woven textile
is reinforced, on a loom of the "warp" type, with
at least one warp knit fabric (3, 8, 10) having
laps over at least two columns of stitches;

- the textile support (1) thus obtained is finished,
during which the fabric (3, 8, 10) undergoes
shrinking;

- and, possibly, a layer of thermoadhesive mate-
rial is deposited on at least one of the faces of
the textile support (1).

A method of manufacturing a textile support accord-
ing to Claim 1, characterised in that the laps (4, 9,
11) are made on each row (6) of stitches.

A method of manufacturing a textile support accord-
ing to Claim 1, characterised in that the laps (4, 9,
11) are made on one row (6) of stitches out of two,
or more.

A method of manufacturing a textile support accord-
ing to any one of Claims 1 to 3, characterised in
that the laps (4, 9, 11) are made on two columns
(5) of stitches.

A method of manufacturing a textile support accord-
ing to any one of Claims 1 to 3, characterised in
that the laps (4, 9, 11) are made on three or four
columns (5) of stitches, or more.

A textile support (1) produced according to a man-
ufacturing method of one of Claims 1 to 5 for rein-
forcing a garment or pieces of garment in the form
of a layer of non-woven textile (2) characterised in
that it is reinforced by one or more warp knit fabrics
(3, 8, 10), the stitches of the fabric or fabrics having
laps (4,9, 11) on at least two columns (5) of stitches.

A textile support according to Claim 6, character-
ised in that it also comprises short weft threads (7),
paid out in the direction of the laps, without partici-
pating in the formation of the stitch.

A textile support according to Claim 7, character-
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ised in that the short weft (7) is produced using mo-
no- or multifilament threads, flat or textured, natural,
synthetic or artificial.

A textile support according to any one of Claims 6
to 8, characterised in that it comprises a second
warp knit fabric (10), the stitches of the second fab-
ric (10) having laps (11) on at least two columns (5)
of stitches.

A textile support according to Claim 9, character-
ised in that the second fabric (10) is superimposed
on the first fabric (8).

A textile support according to Claim 9 or 10, char-
acterised in that the second fabric (10) is produced
from threads with a composition and/or numbering
identical to or different from those of the first fabric

(8).

A textile support according to any one of Claims 9
to 11, characterised in that the second fabric (10)
has laps identical to or different from those of the
first fabric (8) .

A textile support according to any one of Claims 6
to 12, characterised in that the fabric (3, 8, 10) is
produced from textured synthetic or artificial
threads.

A textile support according to Claim 13, character-
ised in that the textured threads comprise multifil-
ament threads.

A textile support according to Claim 14, character-
ised in that the multifilament threads have a num-
bering per unit strand varying between 1 decitex
and 35 decitex.

A textile support according to Claim 14 or 15, char-
acterised in that the multiflament threads com-
prise from 6 to 150 filaments.

A textile support according to any one of Claims 13
to 16, characterised in that the threads comprise
threads of polyamide, in particular polyamide 6 or
6.6, polyester, viscose or derivatives and/or mix-
tures of these products.

A textile support according to any one of Claims 6
to 17, characterised in that the layer of non-woven
textile (2) is produced from continuous, natural, syn-
thetic or artificial fibres or filaments.

A textile support according to Claim 18, character-
ised in that the layer of non-woven textile (2) is pro-
duced from wool, cellulose, viscose, polyamide,
polyester or derivatives and/or mixtures of these.
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20.
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A textile support according to Claim 18 or 19, char-
acterised in that the fibres or filaments used for
producing the layer of non-woven textile (2) have a
numbering greater than 1 decitex.

A textile support according to Claim 18 or 19, char-
acterised in that the layer of non-woven textile (2)
is produced from microfibres or microfilaments with
a numbering less than 1 decitex.

A textile support according to any one of Claims 18
to 21, characterised in that the layer of non-woven
textile (2) has a weight varying from 15 to 100 g/mZ2.

A textile support according to any one of Claims 19
to 22, characterised in that the density of stitches
in the fabric (3, 8, 10) is between 2 stitches per cm
and 20 stitches per cm.

A textile support according to any one of Claims 6
to 23, characterised in that the threads of the fab-
ric (3, 8, 10) have a degree of elongation, after
shrinking, varying between 4 and 20%.

A textile support according to any one of Claims 6
to 24, characterised in that it comprises a thermal-
bonding adhesive material.

A textile support according to Claim 25, character-
ised in that the adhesive material is based on pol-
yvinyl polymers or based on polyamide, polyolefin,
high and low density polyethylene, copolyester or
copolyamide.

A textile support according to Claim 25 or 26, char-
acterised in that the adhesive material is deposit-
ed on at least one of the faces of the textile support
(1) in the form of dots, double dots or lines.

Application of a textile support according to any one
of Claims 6 to 27 for the interlining of garments or
pieces of garment, such as jackets, shirt fronts,
trousers, ties, shirts or the like.

A garment or piece of garment, characterised in
that it comprises at least one textile support (1) ac-
cording to any one of Claims 6 to 27.
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