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(54) Verfahren zur Sanierung von Stiitzmauern
(57)  Zur Sanierung von Stiitzmauern (1) werden vor

die Stutzmauer (1) Fertigteilplatten (6) auf Griindungs-
pfeiler (5) gestellt. Der Spalt (10) zwischen den Fertig-
teilplatten (6) und der Stitzmauer (1) wird mit Beton
verfillt. Erdanker (12) werden durch Ankerlécher der
Fertigteilplatte (6) und durch die Stutzmauer (1) hin-
durch in den dahinter anstehenden gewachsenen
Boden (13) eingebracht und gegen die Fertigteilplatte
(6) verspannt.
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Beschreibung

[0001] Die Efdindung betrifft ein Verfahren zur Sanie-
rung von Stiitzmauern mittels Erdankern, die durch die
Stutzmauer in den dahinter anstehenden gewachsenen
Boden und ggf. als Felsanker bis in dahinter liegenden
Fels getrieben und verankert werden.

[0002] Die Sicherung von neu errichteten oder alteren
Statzmauern durch Erdanker bzw. Felsanker ist
bekannt. Die Anwendung dieses Verfahrens setzt vor-
aus, daB die auftretenden Ankerkrafte in die Stutz-
mauer eingeleitet und dort aufgenommen werden
kénnen.

[0003] Wenn eine zu sanierende Stlitzmauer noch
einen ausreichenden Verbund aufweist und beispiels-
weise nur hinsichtlich ihrer Standsicherheit gefahrdet
ist, reicht es in den meisten Fallen aus, die Ankerkrafte
Uber Lastverteilungsplatten an der Vorderseite der
Stutzmauer einzuleiten. Wenn die Stltzmauer jedoch
keinen ausreichenden Verbund mehr aufweist, reicht
eine ortlich begrenzte Krafteinleitung aus den Ankern in
die Stutzmauer nicht aus. Deshalb ist ein bekanntes
Verfahren entwickelt worden (EP 0 290 941 Bf1), bei
dem hinter der Stitzmauer im Bereich der einzubrin-
genden Erdanker Hohlrdume ausgespdlt und mit
Zementmaterial gefllt werden, das einen die Anker-
kraft aufnehmenden Lastverteilungskopf an der Rick-
seite der Statzmauer bildet. Auf diese Weise wird die
Stutzmauer vom Erddruck entlastet. Der hierfiir erfor-
derliche Arbeitsaufwand ist jedoch verhéltnismaBig
hoch. Das bekannte Verfahren ist auBerdem nicht aus-
reichend, wenn der Verbund der zu sanierenden Stiitz-
mauer zumindest in einzelnen Bereichen kaum noch
gegeben ist und/oder wesentliche SanierungsmafBnah-
men auch an der Mauervorderseite erforderlich sind,
beispielsweise bei Betonstltzmauern, bei denen die
Sichtseite durch fehlende Bindemittel absandet, abfallt
und freiliegt.

[0004] Aufgabe der Erfindung ist es daher, ein Verfah-
ren der eingangs genannten Gattung so auszubilden,
daB mit verhaltnismaBig geringem Arbeitsaufwand eine
vollstandige Sanierung auch von stark geschadigten
Stutzmauern erméglicht wird.

[0005] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch
geldst, daB im Abstand vor der Stitzmauer jeweils eine
Fertigteilplatte auf Grindungspfeiler gesetzt wird, daB
der Spalt zwischen der Stitzmauer und der Fertigteil-
platte mit Beton vergossen wird und dafB die Erdanker
durch Ankerldcher der Fertigteilplatte und durch die
Stutzmauer hindurch eingebracht und gegen die Fertig-
teilplatte verspannt werden.

[0006] Die vor die zu sanierende Stutzmauer gesetz-
ten Fertigteilplatten und der Ausgleichsbeton nehmen
die Ankerkrafte aus den Erdankern auf und leiten diese
Krafte gleichmaBig verteilt in die Stitzmauer und den
dahinterstehenden Beton ein. Die Betonflllung gleicht
Unebenheiten, duBere Schadstellen und bereits einge-
tretene Verformungen bzw. Verlagerungen der Stitz-
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mauer aus, so daB keinerlei SanierungsmaBnahmen an
den Stutzmauern selbst erforderlich sind.

[0007] Da die Grundungspfeiler im wesentlichen nur
das Gewicht der vorgesetzten Fertigteilplatten sowie
des Ausgleichsbetons aufnehmen, reichen wenige, sta-
tisch schmal dimensionierte Griindungspfeiler aus, die
in einfacher Weise in Bohrldcher eingesetzt oder in die-
sen errichtet werden kénnen.

[0008] Der auf die zu sanierende Stutzmauer wir-
kende Erddruck wird durch die Erdanker in den gewach-
senen Boden UObertragen, so daB kein erhdhter
Fundierungsaufwand zur Ubertragung von Vertikalkraf-
ten an den Grundungspfeilern erforderlich ist.

[0009] Vorzugsweise sind benachbarte Fertigteilplat-
ten schubfest miteinander verbunden, um Schnittkrafte
zwischen benachbarten Wandabschnitten zu tbertra-
gen.

[0010] Die Herstellung der Griindungspfeiler, die wie
axial beanspruchte Pfahle zur Lastabtragung dimensio-
niert werden, ist verhélinismaBig einfach, da das aufzu-
nehmende Gewicht gering ist und die in frostfreier Tiefe
meist schon betrachtliche Bodenfestigkeit nur geringe
Abmessungen der Griandungspfeiler erfordert. Bei-
spielsweise kénnen die Grindungspfeiler als Fertigteile
aus Beton oder Stahl dynamisch eingetrieben werden.
Gruindungspfeiler aus Ortbeton kénnen leicht in Bohrl6-
cher eingesetzt werden, die wegen der Kapillarkoha-
sion  vorlbergehend  standfahig sind.  Auch
Kombinationsbauweisen kommen dafir in Frage, zum
Beispiel mit einem schrittweise durch Verdrangen auf-
geweiteten und wiederholt mit Trockenmértel verfillien
Bohrloch unter Verwendung eines pneumatischen
Hammers.

[0011] Nach dem Aufstellen werden die Fertigteilplat-
ten voribergehend abgestitzt, bis der Beton in die ggf.
bewehrte Fuge zwischen der Fertigteilplatte und der
Stutzmauer eingefiillt und ausreichend ausgehartet ist.
Dies kann durch eine herkémmliche Abstitzung an der
PlattenauBenseite geschehen. Stattdessen ist es in
weiterer Ausgestaltung des Erfindungsgedankens auch
méglich, die Fertigteilplatten mittels AnschluBteilen,
vorzugsweise Dubeln, mit der Stitzmauer provisorisch
zu verbinden, bevor die Fuge mit Beton vergossen wird.
Damit werden zuséatzliche AbstitzmaBnahmen (ber-
flassig.

[0012] Die Fertigteilplatte und/oder der Ausgleichsbe-
ton kann mit einer Bewehrung versehen werden. Insbe-
sondere ist es vorteilhaft, die Fertigteilplatte bei ihrer
Herstellung mit gelochten Ankerkdpfen zu versehen,
durch die die Erdanker eingebracht werden. Diese
Ankerképfe dienen der Einleitung der Ankerkréafte in die
Ublicherweise verhaltnismagig dinnen Fertigteilplatten.
[0013] Nachfolgend wird ein Ausflhrungsbeispiel der
Erfindung naher erlautert, das in der Zeichnung darge-
stellt ist.

[0014] Die Zeichnung zeigt in einem senkrechten
Schnitt eine zu sanierende Stltzmauer 1, beim darge-
stellten Ausfihrungsbeispiel eine Betonmauer mit
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einem Winkelfundament 2.

[0015] In geringem Abstand vor der Stitzmauer 1
werden Griindungspfeiler 5 in Bohrlécher 3 im Boden 4
eingesetzt, die bis in frostfreie Tiefen reichen. Beispiels-
weise handelt es sich um vorgefertigte Griindungspfei-
ler aus Beton oder Stahl. Soweit erforderlich, werden
die Grundungspfeiler 5 mit Pfeilerkdpfen 5a aus Beton,
Stahl oder mit einer AnschluBbewehrung, versehen.
[0016] Vor der Montage der Fertigteilplatten 6 wird
eine statische Bewehrung fir die Ausgleichsbeton-
schicht an die Stutzwand mittels Diibeln oder dgl. mon-
tiert. Danach werden auf die Grindungspfeiler 5 jeweils
im Abstand vor der Vorderseite der Stlitzmauer 1 Fertig-
teilplatten 6 gesetzt. Hierbei handelt es sich beispiels-
weise um Beton-Halbfertigplatten, die mit einer
Bewehrung 7 versehen sind. Die Fertigteilplatten 6 wei-
sen gelochte Ankerkdpfe 8 auf.

[0017] Zur vortibergehenden Standsicherung der Fer-
tigteilplatten 6 kdnnen diese mittels AnschluBteilen, bei-
spielsweise Dubeln 9, mit der Stitzmauer 1 verbunden
werden. Stattdessen oder zuséatzlich ist es auch még-
lich, die Fertigteilplatten 6 an ihrer Vorderseite abzustiit-
zen. Sodann wird der zwischen der Stitzmauer 1 und
den Fertigteilplatten 6 bestehende, ggf. bewehrte Spalt
10 mit einer aus Beton bestehenden Fiillung vergossen.
[0018] AnschlieBend werden durch die Lécher der
Ankerkopfe 8 der Fertigteilplatte 6 und durch die Stuitz-
mauer 1 Erdanker 12 in den hinter der Stltzmauer 1
anstehenden gewachsenen Boden 13 eingebaut und in
herkébmmlicher Weise verankert. Hierzu kénnen bei-
spielsweise mittels eines Verdrangungshammers oder
einer Bohrschnecke Bohrliécher in den gewachsenen
Boden 3 gebohrt werden. AnschlieBend werden Zug-
stibe 14 in die Bohrlécher eingesetzt und der Ringspalt
wird zur SchubUbertragung mittels Mortel oder verdich-
tetem Granulat (Prinzip des Sandankers) gefillt. Die
Zugstabe 14 der Erdanker 12 ragen durch die Anker-
képfe 8 der Fertigteilplatten 6 und werden gegen die
Schubiibertragungsstrecke im gewachsenen Boden
mittels aufgeschraubter Ankermuttern 15 oder in ahnli-
cher Weise leicht angespannt.

[0019] Die auftretende Vertikalkraft wird in die Grin-
dungspfeiler 5 abgetragen, wahrend die Horizontalkraft
in die Erdanker 12 abgetragen wird. Dadurch ergibt sich
ein geringer Material- und Arbeitsaufwand fiir die
Sanierung der Stitzmauer 1. Die Sanierung kann ver-
haltnismaBig schnell durchgefiihrt werden und erfordert
nur geringe Eingriffe in der Umgebung der zu sanieren-
den Stutzmauer 1. Dadurch wird auch den Anforderun-
gen des Umweltschutzes und Bodenschutzes besser
Rechnung getragen als bei herkémmlichen Verfahren.

Patentanspriiche

1. Verfahren zur Sanierung von Stitzmauern mittels
Erdankern, die durch die Stutzmauer (1) in den
dahinter anstehenden gewachsenen Boden (4) und
ggf. als Felsanker bis in dahinter liegenden Fels
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getrieben und verankert werden, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Abstand vor der Stiitzmauer (1)
jeweils eine Fertigteilplatte (6) auf Griindungspfeiler
(5) gesetzt wird, daB der Spalt (10) zwischen der
Stutzmauer (1) und der Fertigteilplatte (6) mit Beton
(11) vergossen wird und daB die Erdanker (12)
durch Ankerlécher der Fertigteilplatte (6) und durch
die Stutzmauer (1) hindurch eingebracht und gegen
die Fertigteilplatte (6) verspannt werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB benachbarte Fertigteilplatten (6)
schubfest miteinander verbunden werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fertigteilplatte (6) mittels
AnschluBteilen, vorzugsweise Dabeln (9), mit der
Stutzmauer (1) provisorisch verbunden wird, bevor
die Fuge (10) mit Beton (11) vergossen wird.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fertigteilplatte (6) und/oder der
Ausgleichsbeton mit einer Bewehrung (7) versehen
werden.

Verfahren nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Fertigteilplatte (6) bei ihrer Her-
stellung mit gelochten Ankerképfen (8) versehen
wird, durch die die Erdanker (12) eingebracht wer-
den.
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