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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Faserverbund, der
Fasern aus chemisch oder physikalisch aufschaumba-
ren Polymeren aufweist und bei dem die Fasern erst
nach Herstellung des Faserverbundes aufgeschaumt
sind, sowie die Verwendung eines solchen Faserver-
bundes und ein Verfahren zu dessen Herstellung.
[0002] Polymerfasern werden durch Spinnen bzw.
Extrudieren hergestellt und finden vornehmlich zur Her-
stellung von Nahtmaterial, Textilien, aber auch bei einer
Vielzahl technischer Waren Verwendung. Sie werden in
der Regel zu Faserverbunden, wie Gewebe, Gewirke,
Gestricke oder Gelege, verarbeitet, aus denen wieder-
um Textilmaterialien fir Bekleidungsstiicke, Wasche
oder Belagmaterialien, Filtertlicher, Siebgewebe, Ver-
packungshullen, Kaschierungen und dergleichen her-
gestellt werden. Ferner sind Faserverbunde aus Misch-
fasern bekannt, z.B. aus Polymer- und Naturfasern in
der Textiltechnik oder aus Polymerfasern einerseits und
Metall-, Karbon- oder Mineralfasern andererseits fur
technische Zwecke.

[0003] Heute lassen sich eine Vielzahl von Polymeren
durch Spinnen bzw. Extrudieren zu Fasern verarbeiten,
wobei die Auswahl des Polymers auf den Verwendungs-
zweck abgestimmt wird. Bei bestimmten Verwendungs-
zwecken, insbesondere im Textilbereich, werden die
Fasern nach dem Spinnen bzw. Extrudieren mit einer
Ausristung versehen. Diese kann in einer nachtragli-
chen physikalischen oder chemischen Behandlung
oder Beschichtung der Oberflache bestehen. Um flillige
Fasern zu erzeugen, wird die Oberflache strukturiert.
[0004] Um flauschige und/oder volumindse Fasern zu
erhalten, ist es ferner bekannt (GB 2 155 398, EP 0 445
708, EP 0 180 097), Fasern aus aufschaumbaren Poly-
meren herzustellen, wobei das Polymer in der Regel mit
einem Treibmittel versetzt ist, das durch Warmezufuhr
unter Gasabspaltung zersetzt wird. Das Aufschdumen
der Fasern erfolgt unmittelbar beim Spinnen oder in ei-
nem anschlielenden Prozel. Diese aufgeschdumten
Fasern werden dann in Ublicher Weise zu einem Faser-
verbund, z.B. einem Gewebe, Gewirke od. dgl. zusam-
mengefihrt. Der gesamte Faserverbund ist also aus Fa-
sern gleicher Eigenschaften hergestellt und weist folg-
lich auch die durch diese Fasern bzw. den Faserwerk-
stoff vorgegebenen Eigenschaften auf.

[0005] Esistferner bekannt (US 3 100 926), in einem
Gewebe Fasern aus einem mit Treibmittel versetzten
Polymer einzubinden und diese Fasern nach der Her-
stellung des Gewebes unter Warmezufuhr aufzuschau-
men. Dadurch wird ein Gewebe mit guter Warmeisola-
tion und StoRRabsorption erhalten.

[0006] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, die
positiven Eigenschaften aufgeschdumter Fasern nur
dort zu nutzen, wo sie am fertigen Faserverbund bzw.
dem daraus herzustellenden Endprodukt bendtigt wer-
den.

[0007] Ein erfindungsgemal ausgebildeter Faserver-
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bund zeichnet sich deshalb dadurch aus, dal® er aus
mehreren Schichten von Fasern besteht, von denen
mindestens eine dulRere Schicht treibmittelfreie Fasern
aufweist, wahrend die treibmittelhaltigen Fasern wenig-
stens einer weiteren Schicht nur in vorgegebenen Be-
reichen des Faserverbundes aufgeschaumt sind.
[0008] Auf diese Weise lassen sich Werkstoffverbun-
de aus textilen und geschaumten Strukturen erzeugen,
wie sie beispielsweise bei Polstermaterialien mit einer
textilen Oberflachenstruktur auf einem geschaumten
Trager wiinschenswert sind. Es lassen sich ferner Vor-
produkte oder Endprodukte herstellen, die nur in denje-
nigen Bereichen aufgeschaumte Fasern aufweisen, in
denen die durch das Aufschdumen erzeugten Eigen-
schaften, wie Polsterwirkung, StoRabsorptionsfahig-
keit, Kompressibilitat, Isolationsfahigkeit od. dgl. er-
winscht sind, in allen Ubrigen Bereichen aber Eigen-
schaften aufweisen, wie sie ein herkdmmlicher Faser-
verbund, z.B. in Form eines Gewebes, Gestrickes oder
Gewirkes oder Geleges aufweist.

[0009] Der Faserverbund kann beispielsweise Fa-
sern aus mit einem Treibmittel versetzten Polymeren
und Fasern aus treibmittelfreien Polymeren aufweisen,
wobei letztere vor allem aus solchen Polymeren beste-
hen kénnen, welche die gewiinschten Eigenschaften
des Endproduktes in den nicht geschdumten Bereichen
bestimmen. Dabei kann es sich insbesondere auch um
Naturfasern, Metall- oder Carbonfasern handeln, die fur
technische Einsatzzwecke des Faserverbundes geeig-
net sind.

[0010] Der erfindungsgemafie Faserverbund kann
ferner wenigstens eine weitere Zwischenschicht aus
nicht geschaumten Fasern aufweisen, die als Stabilisie-
rungseinlage mit gegebenenfalls erhdhter Zugfestigkeit
wirkt.

[0011] Der erfindungsgemafie Faserverbund ist bei-
spielsweise als Textilmaterial fiir Spezial-Bekleidungs-
stiicke einsetzbar. Als solche sind insbesondere Ar-
beitsschutzkleidung, Sport- und Wintersportbekleidung
zu nennen, indem in denjenigen Bereichen des Beklei-
dungsstuicks, wo Polster- und/oder Isoliereigenschaften
erwlinscht sind, die Fasern des Faserverbundes aufge-
schaumt sind. Dabei kénnen diese Bereiche entweder
am Zuschnitt fiir das Bekleidungsstiick oder am fertigen
Bekleidungsstlick durch lokale chemische oder physi-
kalische Behandlung aufgeschaumt werden.

[0012] In gleicher Weise laRt sich ein solcher Faser-
verbund zur Herstellung teilgeschaumter Formkdrper
verwenden. Solche Formkoérper kénnen als Polsterkor-
per bei Sitz- oder Liegemdbeln, Autositzen, Innenver-
kleidungsteilen von Kraftfahrzeugen etc. eingesetzt
werden.

[0013] Die heute bekannten Polymere und Schaum-
techniken gestatten die Herstellung von geschlossen-
oder offenzelligen Strukturen. Diese Moglichkeiten kén-
nen auch bei dem erfindungsgemafRen Faserverbund
genutzt werden, insbesondere wird man geschlossen-
zellige Strukturen vorsehen, wenn der Faserverbund
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wasserabweisend sein soll. Diese wasserabweisende
Eigenschaft wird noch dadurch unterstitzt, daR in den
aufgeschdumten Bereichen die Fasern dicht an dicht
liegen, wahrend der Faserverbund in den ubrigen Be-
reichen und in den treibmittelfreien Faserschichten die
herkdmmliche Eigenschaft der ihn bildenden Fasern
aufweist. So lassen sich diffusionsdichte und diffusions-
offene Bereiche verwirklichen.

[0014] Zur Herstellung des erfindungsgemafen Fa-
serverbundes werden Fasern, die wenigstens zum Teil
aus einem nicht diffusionsdichten Polymer bestehen, zu
einem gebundenen oder losen Verbund, z.B. einem Ge-
webe, Gewirke, Gestricke oder Gelege, zusammenge-
fuhrt und wird dann in den vorgegebenen Bereichen des
diese Fasern aufweisenden Faserverbundes ein Fluid,
z.B. eine Flissigkeit oder ein Gas, durch Druckdiffusion
eingebracht und das penetrierte Fluid durch schlagarti-
gen Abbau des Drucks expandiert. Dieses Verfahren
hat den Vorteil, dal} in der Faser keine Restchemikalien
verbleiben und das Polymer in den aufgeschaumten
und den nicht geschdumten Bereichen die gleichen che-
mischen Eigenschaften aufweist.

Patentanspriiche

1. Faserverbund, der Fasern aus chemisch oder phy-
sikalisch aufschdumbaren Polymeren aufweist und
bei dem die Fasern des Faserverbundes erst nach
dessen Herstellung aufgeschaumt sind, dadurch
gekennzeichnet, daB er aus mehreren Schichten
von Fasern besteht, von denen mindestens eine
auliere Schicht treibmittelfreie Fasern aufweist und
die treibmittelhaltigen Fasern wenigstens einer wei-
teren Schicht nur in vorgegebenen Bereichen des
Faserverbundes aufgeschaumt sind.

2. Faserverbund nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, da er wenigstens eine weitere Zwi-
schenschicht aus nicht geschdumten Fasern auf-
weist.

3. Faserverbund nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB er aus Geweben, Gewirken,
Gestricken oder Gelegen besteht.

4. \Verwendung eines Faserverbundes nach einem
der Anspriiche 1 bis 3 als Textilmaterial fiir Spezial-
bekleidungsstiicke, die in vorgegebenen Bereichen
Polster- und/oder Isoliereigenschaften aufweisen.

5. Verwendung nach Anspruch 4, dadurch gekenn-
zeichnet, daB nach Herstellung der Zuschnitte aus
dem Textilmaterial die Fasern in den Bereichen mit
Polster- und/oder Isoliereigenschaften aufge-
schaumt sind.

6. Verwendung eines Faserverbundes nach einem
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der Anspriche 1 bis 3 zur Herstellung von teilge-
schaumten Formkdrpern.

7. Verfahren zur Herstellung eines Faserverbundes
nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daR
Fasern aus einem nicht-diffusionsdichten Polymer
eingesetzt werden und daR in den vorgegebenen
Bereichen des diese Fasern aufweisenden Faser-
verbundes ein Fluid durch Druckdiffusion einge-
bracht und das penetrierte Fluid durch schlagarti-
gen Abbau des Drucks expandiert wird.

Claims

1. Fibre composite which has fibres made of polymers
which are chemically or physically foamable and in
which the fibres of the fibre composite are foamed
only after production thereof, characterised in that
said fibre composite comprises a plurality of layers
of fibres, of which at least one external layer has
fibres which are free of foaming agents and the fi-
bres containing foaming agents of at least one fur-
ther layer are foamed only in prescribed regions of
the fibre composite.

2. Fibre composite according to claim 1, character-
ised in that it has at least one further intermediate
layer made of non-foamed fibres.

3. Fibre composite according to claim 1 or 2, charac-
terised in that it comprises woven fabrics, hosiery
fabrics, knitted fabrics or plaited fabrics.

4. Use of a fibre composite according to one of the
claims 1 to 3 as a textile material for special clothing
items which have padding and/or insulation proper-
ties in prescribed regions.

5. Use according to claim 4, characterised in that,
after production of the blanks made of the textile
material, the fibres are foamed in the regions with
padding and/or insulation properties.

6. Use of a fibre composite according to one of the
claims 1 to 3 for producing partially foamed formed
pieces.

7. Method for producing a fibre composite according
to claim 1, characterised in that fibres made of a
diffusion-permeable polymer are used and in that,
in the prescribed regions of the fibre composite
which has these fibres, a fluid is introduced by pres-
sure diffusion and the fluid which has penetrated is
expanded by sudden reduction in pressure.
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Revendications

1. Composite de fibres qui présente des fibres de po-
lymeres moussables par un moyen chimique ou
physique dans lequel les fibres du composite de fi- 5
bres ne sont mises a mousser qu'aprés sa produc-
tion.
caractérisé en ce qu'

il se compose de plusieurs couches de fibres dont
au moins une couche externe présente des fibres 10
dépourvues de vecteur de moussage et les fibres
contenant un vecteur de moussage d'au moins une
autre couche ne moussent que dans des zones
préindiquées du composite de fibres.

15

2. Composite de fibres selon la revendication 1,
caractérisé en ce qu'

il présente au moins une autre couche intermédiaire
faite de fibres non moussées.
20

3. Composite de fibres selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce qu'

il se compose de tissus, de tissus maillés, de tricots
ou d'autres structures analogues.
25

4. Utilisation d'un composite de fibres selon I'une des
revendications 1 a 3 comme matériau textile pour
pieéces spéciales d'habillement, qui présente dans
des zones prévues a l'avance des propriétés de
rembourrage et/ou d'isolation. 30

5. Utilisation selon la revendication 4,
caractérisé en ce qu'
apres la production des coupes a partir du matériau
textile, les fibres sont mises a mousser dans les zo- 35
nes ayant des propriétés de rembourrage et/ou
d'isolation.

6. Utilisation d'un composite de fibres selon I'une des
revendications 1 a 3, pour la production d'articles 40
moulés partiellement mousseés.

7. Procédé de production d'un composite de fibres se-
lon la revendication 1,
caractérisé en ce qu' 45
on utilise des fibres faites d'un polymére non étan-
che a la diffusion, et en ce que, dans les zones
préindiquées du composite de fibres présentant ces
fibres, on introduit un fluide par diffusion sous pres-
sion et on dilate le fluide ayant pénétré au moyen 50
d'une baisse Immédiate de la pression.
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