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(54) Verfahren zum Profilkneten von Werkstücken

(57) Zum Profilkneten von strangförmigen Werk-
stücken (2)(Halbzeugen), die entlang einer Zentral-
Achse (1) in eine Bearbeitungsstation (Profilknetma-
schine) transportiert werden, werden wenigstens zwei
sich paarweise gegenüberliegende Gesenke (4) zur
Oberflächenbearbeitung des Werkstücks (2) auf ihrer
der Achse abgewandten Seite von Stößeln (5) beauf-
schlagt; die Stößel (5) werden durch auf einer Kreis-
bahn relativ zu äußeren Führungsflächen der Stößel (5)
bewegte Rollen (7)(Walzen,Kugeln) in radialer Richtung
zur Achse angestoßen; dabei werden wenigstens zwei
Gesenkpaare, deren radiale Stoßrichtung um einen vor-
gegebenen Winkel (90°) auf der Achse gegeneinander
verschoben sind, mittels der Führungsflächen der Stö-
ßel (5) zeitlich aufeinanderfolgend von den Rollen (7) in
radialer Richtung angestoßen; die Kantenlänge der
Gesenke (4) ist bei jedem Arbeitsschritt größer als die
angestrebte Kantenlänge des zu bearbeiten Werk-
stücks (2)(Halbzeugs).
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