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(57) Die Edindung betrifft einen Scheinwerfer fr
Kraftfahrzeuge mit einem durch ein Gehause und einer
das Gehause abdeckenden Lichtscheibe gebildeten
Innenraum, in dem mindestens eine Lichtquelle ange-
ordnet ist, mit mindestens einem den Innenraum mit der
Umgebung des Scheinwerfers verbindenden randseitig
des Gehauses angeordneten Belliftungskanal, der eine
zu dem Innenraum zugekehrte innere Bellftungsofi-
nung und eine zu der Umgebung zugekehrte auBere
Beliiftungséfinung aufweist, wobei der Beliiftungskanal
(13, 36) randseitig an der Lichtscheibe (3) oder an dem
Gehause (2) angeformt ist und sich im wesentlichen
senkrecht zu einer Lichtaustrittsflache (18) der Licht-
scheibe (3) in einer Aufnahme (22) erstreckt, wobei
zumindest ein Bereich der AuBenwandung des Beluf-
tungskanals (13, 36) stoffschllissig mit einem korre-
spondierenden Randlappen (9) des Gehauses (2) bder
der Lichtscheibe (3) verbunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft einen Scheinwerfer fur
Kraftfahrzeuge mit einem durch ein Gehause und einer
das Gehause abdeckenden Lichtscheibe gebildeten
Innenraum, in dem mindestens eine Lichtquelle ange-
ordnet ist, mit mindestens einem den Innenraum mit der
Umgebung des Scheinwerfers verbindenden, in einem
Randbereich des Gehauses angeordneten Bellftungs-
kanal, der eine zu dem Innenraum zugekehrte innere
Beliiftungséfinung und eine zu der Umgebung zuge-
kehrte &uBere Bellftungséfinung aufweist. Ferner
bezieht sich die Erfindung auf ein Verfahren zur Herstel-
lung eines Scheinwerfers nach Anspruch 1.

[0002] Aus der DE 34 24 205 A1 ist eine Fahrzeug-
leuchte mit einem Gehause und einer das Gehause
abdeckenden Lichtscheibe bekannt, wobei Beltftungs-
6ffnungen in einem Randbereich zwischen dem
Gehéause und der Lichtscheibe angeordnet sind. Zwi-
schen einer inneren Bellftungséffnung und einer duBe-
ren BelUftungséffnung ist ein Beltftungskanal gebildet,
der vertikale und horizontale Kanalabschnitte aufweist.
Nachteilig an dieser Fahrzeugleuchte ist, daB fir die
Beliiftung derselben ein zusétzlicher Bauraum erforder-
lich ist.

[0003] Aus der DE 43 18 848 A1 ist eine Fahrzeug-
leuchte mit einem Gehduse und einer Lichtscheibe
bekannt, wobei an der Ruckseite des Gehauses ein
Beliiftungskanal gebildet ist. Dieser Beliiftungskanal
wird gebildet durch zwei parallel zueinander im Abstand
verlaufende bogenférmige Wandungen einerseits und
zwei im Abstand vertikal zwischen den bogenférmigen
Wandungen parallel verlaufenden Wandungen anderer-
seits. Nachteilig an dieser Leuchte ist, daB der Belif-
tungskanal in einem zur Lichiquelle nahen Bereich
angeordnet ist, so daB eine Be- und Enttauung in einem
randseitigen Bereich der Lichtscheibe nicht wirksam
vermieden bzw. erméglicht werden kann.

[0004] Aus der DE 195 24 163 A1 ist eine Kraftfahr-
zeugleuchte mit einem Gehause und einer Lichtscheibe
bekannt, wobei sich ein Bellftungskanal in einem
Randbereich des Gehauses erstreckt. Dabei wird der
Beliftungskanal durch ein zwischen dem Rand des
Gehéduses und der Lichtscheibe eingebrachtes Dicht-
profil gebildet, das zumindest eine zu dem Innenraum
zugekehrte innere Luftungséffnung und eine zu der
Umgebung zugekehrte auBere Bellftungséfinung auf-
weist. Nachteilig an der bekannten Fahrzeugleuchte ist,
daB zur Bildung des Bellftungskanals ein zusatzliches
Bauteil erforderlich ist. Mit der Ausbildung als Dich-
tungsprofil besteht die Gefahr, daB mit zunehmender
Alterung desselben Wasser in den Innenraum der
Leuchte eindringen kann. Nachteilig ist ferner, daB der
Randlappen des Gehduses abgewinkelt ausgebildet
sein muB, so daB ein erhéhter Bauraumbedarf bei glei-
cher Beleuchtungsintensitét gegeben ist.

[0005] Aufgabe der vorliegenden Erindung ist es
daher, einen Scheinwerfer firr Kraftfahrzeuge und ein
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Verfahren zur Herstellung eines solchen Scheinwerfers
anzugeben, so daB eine wirksame Entluftung in einem
gehauserandseitigen Bereich des Innenraums gewahr-
leistet ist, ohne daB ein zuséatzliches Baute erforderlich
ist.

[0006] Zur Losung dieser Aufgabe ist der erfindungs-
gemaBe Scheinwerfer dadurch gekennzeichnet, daB
der Beliiftungskanal randseitig an der Lichtscheibe oder
an dem Gehause angeformt ist und sich im wesentli-
chen senkrecht zur Lichtaustrittsflache der Lichtscheibe
erstreckt, wobei zumindest ein Bereich der AuBenwan-
dung des Beluftungskanals stoffschlissig mit einem
korrespondierenden Randlappen des Gehauses oder
der Lichtscheibe verbunden ist.

[0007] Grundgedanke der Erfindung ist es, dafB der
Beltftungskanal entweder mit dem Gehause oder mit
der Lichtscheibe als einstiickiges Baute ausgebildet ist.
Dabei ist der Bellftungskanal in einer Aufnahme des
anderen Bauteils platzsparend angeordnet. Dabei dient
ein Bereich der AuBenwandung des Bellftungskanals
als Flache zur stoffschllissigen Verbindung des Gehau-
ses mit der Lichtscheibe. Dadurch, daB der Beltftungs-
kanal im wesentlichen senkrecht zur Lichtaustrittsflache
der Lichtscheibe orientiert ist, kann der Bellftungskanal
platzsparend in dem Randbereich des Gehauses ange-
ordnet sein. Durch die stoffschlissige Verbindung zwi-
schen dem Gehause und der Lichtscheibe wird eine
dauerhafte und dichte Verbindung zwischen denselben
geschaffen.

[0008] Nach einer Ausgestaltung der Erfindung ist der
Beliuftungskanal an der Lichtscheibe angeformt. Der
korrespondierende Randbereich des Gehauses ist als
eine Nut ausgebildet, die nach dem erfindungs-
geméaBen Verfahren mit einem Klebemittel angefillt
wird, wobei in einem zu dem Bellftungskanal korre-
spondierenden Bereich der Nut ein DurchstoBzapfen
aus dem Klebebett herausragt. Zur Montage des
Scheinwerfers wird die Lichtscheibe mit der &uBeren
Beluftungséffnung auf den DurchstoBzapfen aufgesetzt
und in Richtung des FuBes des Zapfens bewegt, so dafi
dieser durchtrennt wird zur Bildung einer Offnung,
durch die der Beliiftungskanal mit einem Endbereich
auf eine Ruckseite des Gehduserands verschoben wird.
In einer Endposition des Bellftungskanals ist ein Man-
telflachenabschnitt desselben vollsténdig mit dem Kle-
bemittel umgeben. Hierdurch wird eine dauerhafte und
sichere Lagerung des BelUftungskanals verwirklicht.
[0009] Nach einer weiteren Ausfihrungsform der
Erfindung weisen die Lichtscheibe und das Gehause
jeweils einen umlaufenden Randlappen auf, die sich mit
Abstand parallel zueinander erstrecken und mittels
eines Klebemittels miteinander verbunden sind. Ein
Beluftungskanal ist an der Lichtscheibe angeformt und
findet in einer Ausnehmung des Randlappens des
Gehéuses eine Aufnahme.

[0010] Nach einer Weiterbildung der Erfindung ist die
innere Bellftungséffnung geneigt zu der Langsachse
des Beliiftungskanals aufgerichtet, so daB eine homo-
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gene Umlenkung des Luftstroms von dem Innenraum in
den Beliftungskanal oder vice versa erméglicht wird.
[0011] Nach einer Ausgestaltung der Erfindung wird
durch das Vorsehen eines Luftleitelements mit einem
Abstand zu der Lichtaustrittsflache der Lichtscheibe ein
zusétzlicher Luftausstromkanal gebildet, der sich innen-
seitig unmittelbar an den Belhftungskanal anschlief3t.
Hierdurch wird eine gezielte Luftstrdmung und eine
wirksamere Enttauung ermdglicht. Zugleich kann das
Luftleitelement als Blende mit Zier- und Abdeckfunktion
bei Scheinwerfern mit einer "optikfreien" Lichtscheibe
dienen.

[0012] Weitere Vorteile der Erfindung ergeben sich
aus den weiteren Unteranspriichen.

[0013] Drei Ausfihrungsbeispiele der Erfindung wer-
den nachfolgend anhand der Zeichnungen naher erlau-
tert.
[0014] Es zeigen:
Figur 1 einen horizontalen Langsschnitt durch
einen Scheinwerfer eines Kraftfahrzeugs
nach einem ersten Ausflhrungsbeispiel,

eine Teildraufsicht auf eine Lichtscheibe
des Scheinwerfers in einem Randbereich
desselben,

Figur 2

Figur 3 einen Teilschnitt des Randbereichs entlang

der Linie llI-Ill gemaB Figur 2,
Figur 4 einen Teilschnitt des Randbereichs entlang
der Linie IlI-Ill gemaB Figur 2 nach einer
alternativen Ausfihrungsform,
Figur 5 einen Teilschnitt des Randbereichs entlang
der Linie lll-1ll gem&B Figur 2 nach einem
zweiten Ausfihrungsbeispiel der Verbin-
dung zwischen der Lichtscheibe und einem
Gehéuse in der Montagebewegung,

einen Teilschnitt des Randbereichs nach
dem zweiten Ausflhrungsbeispiel entspre-
chend Figur 5 in einer alternativen Ausfih-
rungsform nach Beendigung der Montage
und

Figur 6

Figur 7 einen Teilschnitt des Randbereichs entlang
der Linie lll-1ll gem&B Figur 2 nach einem
dritten Ausfiihrungsbeispiel der Verbindung
zwischen der Lichtscheibe und dem

Gehause.

[0015] Die Efindung findet Verwendung sowohl bei
Scheinwerfern als auch bei Leuchten fur Kraffahrzeuge,
bei denen es darauf ankommt, eine Enttauung des in
dem Innenraum eingedrungenen Wassers zu bewirken
bzw. ein Beschlagen der Lichtscheibe zu verhindern.

[0016] Ein erfindungsgemaBer Scheinwerfer (1) weist
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ein Gehause (2) und eine das Gehduse abdeckende
Lichtscheibe (3) auf, die zusammen einen Innenraum
(4) bilden. Innerhalb des Innenraums (4) ist im rtckwar-
tigen Bereich desselben eine Lichtquelle (5) angeord-
net, die in einer Ausnehmung des Gehduses (2)
festgelegt ist. Das Gehause (2) weist vorzugsweise
einen hinteren stabilen Abschnitt (6) und einen sich
daran anschlieBenden vorderen Abschnitt (7) aus
einem Kunststoff auf. Der hintere Abschnitt (6) weist auf
seiner Innenseite einen Reflektor (8) auf. Der vordere
Abschnitt (7) ist als Blende ausgebildet und erstreckt
sich unter Verbreiterung in einer horizontalen Ebene
nach vorne in Richtung der Lichtscheibe (3). Der vor-
dere Gehauseabschnitt (7) weist randseitig einen
umlaufenden Randlappen (9) auf, dem ein korrespon-
dierender Randlappen (10) der Lichtscheibe (3) zuge-
ordnet ist. Zur Befestigung der Lichtscheibe (3) auf dem
Gehéuse (2) wird auf der AuBenseite des Randlappens
(9) ein Klebemittel (11) aufgebracht. Nachfolgend wird
die Lichtscheibe (3) mit ihren Randlappen (10) von
auBen auf die Randlappen (9) aufgesetzt, so daB nach
einer ausreichenden Aushartezeit die Lichtscheibe (3)
mit dem Gehéuse (2) stoffschliissig verbunden ist.
[0017] Wie aus Figur 2 in Verbindung mit Figur 3
ersichtlich ist, weist die Lichtscheibe (3) in einem Rand-
bereich (12) einen Bellftungskanal (13) auf, der sich
zylinderférmig von einer inneren Bellftungsdffnung
(14), die dem Innenraum (4) zugekehrt ist, einer der
Umgebung des Scheinwerfers (1) zugekehrten auBeren
Beliiftungséffnung (15) erstreckt. Der Bellftungskanal
(13) ist einstlickig mit der Lichtscheibe (3) verbunden
und wird durch SpritzgieBen eines transparenten Kunst-
stoffs, vorzugweise Polycarbonat, hergestellt. Dadurch,
daB eine Wandung des Beliiftungskanals (13) mit
einem Randabschnitt (16) der Lichtscheibe (3) zusam-
menféllt, ist der BelGftungskanal (13) in einem &uBer-
sten Randbereich der Lichtscheibe (3) positioniert.
Durch die abgeschragte Ausrichtung der inneren Belf-
tungséfinung (14), die einen spitzen Winkel zu einer
Mittelachse (17) des BellUftungskanals (13) bildet, kann
die Luftstrdomung aus dem Randbereich (12) der Licht-
scheibe (3) in Richtung des Beluftungskanals (13) ver-
bessert werden, so daB eine wirksame Enttauung
vorzugsweise in einem randseitigen Bereich erzielt
wird. Die Offnungsrichtung der inneren Bellftungsofi-
nung (14) ist vorzugsweise an die Form einer Lichtaus-
trittsflache (18) der Lichtscheibe (3) angepafBt. Zur
Herstellung der abgeschragten inneren Bellftungsoéfi-
nung (14) kann das SpritzguBwerkzeug einen nicht dar-
gestellten Schieber aufweisen, der in
Entformungsrichtung (19) bewegt wird. Die dabei ent-
stehenden Rander kénnen durch Ausbildung eines Her-
stellerlogos in einem Feld (44) kaschiert werden.
[0018] Im Bereich der inneren Beltftungséffnung (14)
ist an der Mantelflache des Beltftungskanals (13) ein
Anschlag (20) angeformt, der an der Kante des Rand-
lappens (9) anliegt und den Innenraum (4) abdichtet, so
dafB dauerhaft ein unerwiinschtes Eindringen von von
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dem Klebemittel (11) ausgesetzten Gasen verhindert
wird.

[0019] Nach einer alternativen Ausfihrungsform des
Scheinwerfers (1) entsprechend Figur 4 kann sich an
den Anschlag (20) ein Luftleitelement (21) anschlieBen,
vorzugsweise ist das Luftleitelement (21) an den
Anschlag (20) angeformt und erstreckt sich in einem
Abstand von 3 bis 5 mm im wesentlichen parallel zu der
Lichtaustrittsflache (18). Das freie Ende des Luftleitele-
ments (21) erstreckt sich leicht &ffnend zu der Lichtaus-
trittsflache (18), so daB eine homogene Luftstrémung
aus dem Innenraum (4) in den Bellftungskanal (13)
geleitet wird. Der Beluftungskanal (13) ist mit einem
Mantelabschnitt in einer muldenférmigen Aufnahme
(22) des Gehauserandes (2) gelagert und schlieBt mit
der oberen Kante des Randlappens (9) des Geh&uses
(2) biindig ab. Auf das freie Ende des Beliiftungskanals
(13) kann ein flexibler Ansatz (23) aufgestulpt werden,
so daB die Luft an einem vorgegebenen Ort hingeleitet
werden kann.

[0020] Nach einem zweiten Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung gemaB Figur 5 und Figur 6 kann ein umlau-
fender Rand (24) des Gehauses (2) gabelartig als Nut
(25) ausgebildet sein. Diese Nut (25) wird mit dem Kle-
bemittel (11) angefillt und dient somit als Klebebett, in
das der Randlappen (10) der Lichtscheibe (3) eingreift
zur stoffschlissigen Verbindung der Lichtscheibe (3)
mit dem Gehé&use (2). In einem vorderen Eckbereich
des Scheinwerfers (1) entsprechend dem vorherigen
Ausfihrungsbeispiel erstreckt sich in der Nut (25) ein
dunner DurchstoBzapfen (26), der von dem Boden der
Nut (25) vorzugsweise mittig abragt. Der DurchstoBzap-
fen (26) weist eine solche Hohe auf, daB er in einem
Bereich der Spitze (27) nicht von dem Klebemittel
bedeckt ist. Zur Montage der oben beschriebenen Licht-
scheibe (3) mit dem Gehause (2) wird nun der Beluf-
tungskanal (13) mit seiner &uBeren Bellftungséfinung
(15) auf die Spitze (27) des DurchstoBzapfens (26) auf-
gesetzt. Durch weiteres geradliniges Verschieben der
Lichtscheibe (3) in Montagerichtung (28) wird der flexi-
bel ausgestaltete DurchstoBBzapfen (26) unter Abdich-
tung der duBeren Bellftungssffnung (15) mitgenommen
und in einem Bodenbereich desselben durchtrennt, bis
der Beltftungskanal (13) unter Anlage eines Anschlags
(29) an einem Schenke (30) der Nut (25) in einer End-
position zur Anlage kommt. Der DurchstoBzapfen (26)
ist vorzugsweise konusférmig ausgebildet und weist
langs verlaufende Anschlagrippen (31) auf, so dafB der
Beltftungskanal (13) in einer vorgebenen Lage auf den
DurchstoBzapfen (26) aufgesetzt werden kann. In der
Endposition dient ein mittlerer Mantelabschnitt des
Bellftungskanals (13) als Klebeflache, wobei sich das
Klebemittel (11) von dem Boden der Nut (25) bis zu
dem Anschlag (29) erstreckt. Vorzugsweise ist der
Anschlag (29) kreisringférmig bzw. auf einer inneren
Seite kreisabschnittsweise angeordnet, so daB aus
dem Klebemittel heraustretende Vergasungen nicht in
den Innenraum (4) eindringen kénnen. Der BelGftungs-
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kanal (13) erstreckt sich in der endpositionierten Lage
etwa mit einer Hélfte auf einer Rickseite der Nut (25).
Die andere Halfte des Bellftungskanals (13) erstreckt
sich im wesentlichen innerhalb der Nut (25). Ein dem
Innenraum (4) zugekehrter Endbereich des Beluftungs-
kanals (13) erstreckt sich oberhalb der Nut (25). Nach
Entfernen des DurchstoBBzapfens (26) aus der auBBeren
Beliftungsoéffnung (15) kann ein  entsprechender
Ansatz (23) auf den dem Innenraum (4) abgewandten
Endabschnitt des Bellftungskanals (13) aufgesetzt
werden.

[0021] Vorzugsweise kann an die innere Bellftungs-
6ffnung (14) ein Luftleitelement (32) angeformt sein,
das sich in einem Abstand von etwa 5 mm zu der Licht-
austrittsflache (18) erstreckt und in einem freien Endbe-
reich leicht offnend ausgebildet ist, so daB eine
gewiinschte enttauend wirkende Luftstrémung in Rich-
tung des Bellftungskanals (13) entsprechend der Pfeile
(33) erzeugt wird.

[0022] Nach einem dritten Ausfihrungsbeispiel der
Erfindung kann in einem Randbereich (34) eines
Gehéduses (35) ein Bellftungskanal (36) angeformt
sein. Dieser BelUftungskanal (36) weist ebenfalls eine
auBere Beluftungsdffnung (37) auf, auf der ein entspre-
chender Ansatz (23) aufgesetzt ist. Auf der gegeniber-
liegenden Seite ist eine innere Belliftungséffnung (38)
ausgebildet, durch die eine mittels eines Luftleitele-
ments (39) gefuhrte Luftstrémung in den Beltftungska-
nal (36) einstrdomen kann. Auf einer dem Innenraum (4)
abgekehrten Seite eines Endabschnitts (40) des Bellif-
tungskanals (36) erstreckt sich parallel zu einer Langs-
achse (41) des Bellftungskanals (36) ein Schenke (42)
zur Bildung einer Nut (43). Diese Nut (43) bildet ein Kle-
bebett zur Aufnahme des Randlappens (10) der Licht-
scheibe (3). Dieses Ausfihrungsbeispiel ermdglicht
eine gleichmaBige Ausbildung des Randbereichs der
Lichtscheibe (3).

[0023] Die oben beschriebenen Beliftungskanale
sind vorzugsweise in einem oberen Randbereich des
Gehéuses (2) bzw. der Lichtscheibe (3) angeordnet. Sie
dienen im wesentlichen zur Abflihrung eines Luftstroms
aus dem Innenraum (4) in die Umgebung des Schein-
werfers (1). Zuséatzlich ist in einem nicht dargestellien
Bereich des Gehauses, vorzugsweise in einem rick-
wartigen Bereich desselben eine weitere Beliiftungséff-
nung bzw. Kanal angeordnet, durch die Luft aus der
Umgebung in den Innenraum (4) eindringen kann. Im
Zusammenwirken mit dem oben beschriebenen Belif-
tungskanal kann somit eine DurchlUftung innerhalb des
Innenraums (4) erméglicht werden, die insbesondere
einen Feuchtigkeitsbeschlag in einem von der Licht-
quelle (3) entfernten Randbereich des Gehauses (2)
bzw. der Lichtscheibe (3) verhindert wird.

[0024] Alternativ zur Verklebung kann die Licht-
scheibe (3) mit dem Gehause (2) auch durch Ver-
schweif3en verbunden sein. Wesentlich dabei ist, daB
eine Bellftungskanal in einem auBersten Randbereich
unter Anpassung desselben an die vorgegebene Form
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der Lichtscheibe vorgesehen ist.

Patentanspriiche

1.

Scheinwerfer fur Kraftfahrzeuge mit einem durch
ein Geh&use und einer das Gehause abdeckenden
Lichtscheibe gebildeten Innenraum, in dem minde-
stens eine Lichtquelle angeordnet ist, mit minde-
stens einem den Innenraum mit der Umgebung des
Scheinwerfers verbindenden in einem Randbereich
des Gehauses angeordneten Beluftungskanal, der
eine zu dem Innenraum zugekehrte innere Belif-
tungséfinung und eine zu der Umgebung zuge-
kehrte auBere Bellftungséfinung aufweist, dadurch
gekennzeichnet, daB der Beltftungskanal (13, 36)
randseitig an der Lichtscheibe (3) oder an dem
Gehause (2) angeformt ist und sich im wesentli-
chen senkrecht zu einer Lichtaustrittsflache (18)
der Lichtscheibe (3) in einer Aufnahme (22)
erstreckt, wobei zumindest ein Bereich der AuB3en-
wandung des BelUftungskanals (13, 36) stofi-
schlissig mit einem  korrespondierenden
Randlappen (9) des Gehauses (2) oder der Licht-
scheibe (3) verbunden ist.

Scheinwerfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der umlaufende Rand des Gehauses
(2) gabelartig als Nut (25) ausgebildet ist zur Bil-
dung eines Klebebetts, in dem ein Randlappen (10)
der Lichtscheibe (3) durch Verklebung gehalten ist,
und daB die Nut (25) vor der Montage einen zu dem
Beltftungskanal (13) korrespondierenden Durch-
stoBzapfen (26) mit einer solchen Wanddicke auf-
weist, derart, daB dieser in die AauBere
Bellftungsodffnung (15) des an der Lichtscheibe (3)
angeformten Bellftungskanals (13) eingreift, so
daB der DurchstoBzapfen (26) bei Mithahme des-
selben in Montagerichtung (28) durch den die
auBere Beliiftungséffnung (15) bildenden Rand die
auBere Beltftungséffnung (15) abdichtet.

Scheinwerfer nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB der DurchstoBzapfen (26) konusfér-
mig ausgebildet ist.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB der Bellftungskanal
(13, 36) zylinderformig ausgebildet ist und mit
einem die duBere Beluftungséffnung (15) aufwei-
senden Endabschnitt auf der Riickseite des
Gehéauserands herausragt.

Scheinwerfer nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Lichtscheibe (3) und das
Gehéuse (2) jeweils einen umlaufenden Randlap-
pen (9, 10) aufweisen, die sich mit Abstand parallel
zueinander erstrecken und mittels eines Klebemit-
tels (11) miteinander verbunden sind, daB der
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10.

Beliiftungskanal (13) an der Lichtscheibe (3) ange-
formt ist und daB das Gehause (2) eine muldenfor-
mige Aufnahme (22) aufweist, in der ein
Mantelflachenabschnitt des Bellftungskanals (13)
mittels des Klebemittels (11) gehalten ist.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Beliftungskanal
(13) in einem Bereich der inneren Bellftungsoéfi-
nung (14) einen Anschlag (20) aufweist zur Anlage
an einer vorderen Kante des Randlappens (9) des
Gehauses (2).

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 6,
dadurch gekennzeichnet, daB die innere Bellf-
tungséfinung (14) derart geneigt zu einer Langs-
achse (41) des Bellftungskanals (13) ausgerichtet
ist, daB eine Umlenkung des Luftstroms in Richtung
des BelUftungskanals (13) hin erfolgt.

Scheinwerfer nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB sich an der inneren
Beliiftungséffnung (14) ein Luftleitelement (21) mit
Abstand zu der Lichtaustrittsflache (18) der Licht-
scheibe (3) erstreckt zur Bildung eines zusatzlichen
Luftausstrémkanals.

Scheinwerfer nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Luftleitelement (21) an die Form
der Lichtscheibe (3) angepaft ist und in einem
Abstand von 3 bis 9 mm von der Lichtscheibe (3)
entfernt angeordnet ist.

Verfahren zur Herstellung eines Scheinwerfers
nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet,
daB das durch eine Nut (25) gebildete Klebebett mit
einem Klebemittel (11) angeflllt wird, daB der an
den Rand der Lichtscheibe (3) angeformte BelUf-
tungskanal (13) mittels des die auBere Beliftungs-
6finung (15) bildenden Randes einen aus dem
Klebebett abragenden DurchstoBzapfen (26)
erfaBBt, wobei die Spitze (27) des DurchstoBzapfens
(26) in die auBere Beluftungséffnung (15) eingreift
und diese abdichtet, und daB der DurchstoBzapfen
(26) in Montagerichtung (28) des Beltftungskanals
(13) durchtrennt wird, derart, daB in der Endposi-
tion des Bellftungskanals (13) die auBere Bellf-
tungséfinung (15) frei von dem Klebemittel (11)
bleibt.
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