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(54) Bestdaubungseinrichtung in einer Druckmaschine

(57) Die Erfindung betrifft eine Bestaubungseinrich-
tung in einer Druckmaschine. Aufgabe der Erfindung ist
es, eine Einrichtung zu schaffen, die insbesondere eine
gleichmaBige Bestaubung der Bedruckstoffe erzielt und
den Anteil an vagabundierendem Bestaubungsmaterial
spurbar reduziert.

Gelost wird das dadurch, daB eine Bestaubungseinrich-
tung 17 angeordnet ist und daB innerhalb einer Bogen-
fahrungseinrichtung 8, 10 ein Absaugsystem integriert
ist, welches zumindest aus einen Absaugkanal far
Bestaubungsmaterial sowie einer eine Mehrzahl von
Offnungen aufweisenden Bogenfiihrungsflache gebil-
det ist. Der Absaugkanal ist dabei mit einer Saugluft-
quelle gekoppelt.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Bestaubungseinrich-
tung in einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer
Bogendruckmaschine, mit einer Bestdubungseinrich-
tung nach dem Oberbegriff des Hauptanspruches.
[0002] Eine Bestaubungseinrichtung dieser Art zur
Puderbestaubung von frisch bedruckten Bogen ist aus
der DE 22 07 983 B2 bekannt. Die Einrichtung soll das
Ausstauben von Puder iber die Grenzen des Wirkungs-
bereiches hinaus verhindern und eine Puderriickgewin-
nung erméglichen. Oberhalb der Bogenférderebene ist
ein Puderzufihrrohr angeordnet, aus dem mittels
Druckiuft Puder auf den Bogen aufgestaubt wird. In
Bogenférderrichtung vor und nach dem Puderzufiihr-
rohr ist als Blasvorhang je ein Blasrohr mit zugeordne-
tem Saugrohr angeordnet, durch das Uberschiissiger
Puder absaugbar ist.

In Weiterbildung ist aus der DE 42 07 118 A1 unter
anderem bekannt, daB ein Puderkasten in Férderrich-
tung nach der Puderdlsenanordnung einen gréBeren
Abstand als vor dieser aufweist. Dabei ist in Férderrich-
tung nach der Puderanordnung eine Luftdiisenanord-
nung vorhanden, deren Blasluft entgegen der
Férderrichtung strémt. Unterhalb der Bogenférdere-
bene ist eine Bogenfuhrungseinrichtung angeordnet,
die - der Bogenférderebene zugewandt - im wesentli-
chen ein drei Durchbrechungen aufweisendes Loch-
blech besitzt und mit einer Unterdruckleitung in
Funktionsverbindung ist.

[0003] Eine weitere Bestdubungseinrichtung ist
gemaB DE 29 517 283 U1 als Pudereinrichtung im Aus-
leger einer Druckmaschine bekannt. Diese Puderein-
richtung besitzt ein Geblase, vorzugsweise einen
Axialventilator, das einen senkrecht auf die Bogenférde-
rebene gerichteten Luftstrom erzeugt.

[0004] Zuséatzlich erkennbar ist eine Bogenleiteinrich-
tung im Ausleger angeordnet, welche die Bogenfuhrung
unterstitzt.

[0005] Nachteilig bei diesen Ausfihrungen ist es, daB
das unkontrollierte Austreten von Bestaubungsmaterial
in die Druckmaschine, beispielsweise im Bogenausle-
ger, nicht ausreichend verhindert wird. Dies fuhrt zu
Maschinenverschmutzungen, die insbesondere durch
ein zu Uppiges Dosieren von Bestaubungsmaterial noch
verstarkt werden.

Die Verwendung von Blas- und Saugrohren als Luftvor-
hang schafft zusatzliche Turbulenzen, die in Verbindung
mit den vorbeilaufenden Greifersystemen wahrend des
Bestaubungsprozesses noch verstarkt werden.
Weiterhin verschlechtert sich insbesondere bei héheren
Maschinengeschwindigkeiten (etwa > 8.000 Bogen / h)
die im BestaubungsprozeB3 erzielbare Qualitat durch
zunehmende Turbulenzen. So sind haufig die im Grei-
ferschluB fixierten bogenférmigen Bedruckstoffe im
Bereich der Vorderkante ungenlgend bestaubt, was
zum Ablegen der Bedruckstoffe an der Vorderkante im
Auslegerstapel fuhrt. Die Turbulenzen bewirken inner-
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halb der Druckmaschine ,vagabundierende” Puderteil-
chen, die einerseits den Wirkungsgrad der
Bestéubungseinrichtung reduzieren und gleichzeitig die
Maschinenverschmutzung erhdhen.

[0006] Aus der EP 0 156 173 B1 ist eine Vorrichtung
zum Fihren von ein- und beidseitig bedruckien Bogen
bekannt. Die Vorrichtung besteht aus modular angeord-
neten Strémungskanélen, die eine gemeinsame Fiih-
rungsflache bilden. An den Strémungskanalen sind an
der Unterseite Lifter zugeordnet, die in Saugluft- oder
Blasluftbetrieb betreibbar sind. Die Fuahrungsflache
weist eine Vielzahl von Offnungen auf, die als Saugdu-
sen oder Blas-/Saugdtisen wirksam sind.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist es, eine Bestiu-
bungseinrichtung der eingangs genannten Art zu schaf-
fen, die die genannten Nachteile vermeidet, die
insbesondere eine gleichméaBigere Bestaubung der
Bedruckstoffe erzielt und deren Anteil an vagabundie-
rendem Bestaubungsmaterial spirbar reduziert.

[0008] Die Aufgabe wird erfindungsgeman durch die
Ausbildungsmerkmale des Hauptanspruchs gelést.
Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspri-
chen.

[0009] Der Vorteil der Erfindung ist darin begriindet,
daB die Verschmutzung der Druckmaschine durch tur-
bulentes (vagabundierendes) Bestdubungsmaterial,
wie insbesondere Puder, splrbar reduziert wird. Beim
Verteilen des Volumenstromes, vorzugsweise gebildet
aus Bestdubungsmaterial und Druckluft, wird auf der
Bedruckstoffoberflache ein besserer Wirkungsgrad
erzielt. Die Bestdubungseinrichtung erstreckt sich tber
die maximale Formatbreite des bogenférmigen
Bedruckstoffes. Bevorzugt besteht die Bestdubungsein-
richtung aus mindestens einer Reihe von Diisen fir den
Austritt des Bestdubungsmaterials sowie flr Druckluft.
In einer weiteren Ausbildung kann jeder Dise fir den
Austritt von Bestaubungsmaterial eine weitere Dise flr
den Austritt von Druckluft benachbart zugeordnet sein.
[0010] Alternativ kann das Bestaubungsmaterial oder
der Bedruckstoff durch elekirostatische Krafte aufgela-
den werden.

Im Bereich der Bestdubungseinrichtung ist unterhalb
der durch Férderebene des bogenférmigen Bedruck-
stoffes eine die Bogenfuhrungsflache bildende, pneu-
matisch beaufschlagbare Fahrungseinrichtung
angeordnet.

Innerhalb der Bogenflhrungsflache ist erfindungsge-
maB ein Absaugsystem integriert angeordnet.

Dieses Absaugsystem ist vorzugsweise im Bereich der
Bestaubungseinrichtung dieser benachbart angeord-
net. Das Absaugsystem ist insbesondere in zwei Ausbil-
dungen ausfihrbar und in erster Ausbildung ist das
Absaugsystem ein einzelner Modul der zwischen die
modular angeordnete Fuhrungseinrichtung einsetzbar
ist. Dabei ist das Absaugsystem vorzugsweise Sto3-an-
StoB zur jeweils benachbarten Fuhrungseinheit ange-
ordnet, wobei auch eine mehrfache Anordnung der
Absaugsysteme ausfuhrbar ist. Das Absaugsystem bil-
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det mit den Fihrungseinrichtungen eine fluchtende,
Offnungen aufweisende, Bogenfuhrungsflache.

In zweiter Ausbildung ist das Absaugsystem ein Seg-
ment, das in eine modulare Fihrungseinrichtung als
Bauteilabschnitt einsetzbar ist. Die Fahrungseinrich-
tung weist dazu eine Aussparung zum passgerechten
Einsatz des Absaugsystems auf. Insbesondere bei
héheren Maschinengeschwindigkeiten ist eine auf dem
bogenférmigen Bedruckstoff bezogene, getakiete
Bestaubung wenig sinnvoll, da die zeitliche Folge zwi-
schen den aufeinander folgenden Bogen mit zuneh-
mender Geschwindigkeit immer kiirzer wird. Deshalb ist
die Bestaubungseinrichtung im jeweiligen Druckbetrieb
bevorzugt standig in Betrieb. Das Absaugsystem ist
analog zur aktivierten Bestaubungseinrichtung standig
in Betrieb. Dabei saugt das Absaugsystem tber die Off-
nungen in der Bogenfihrungsflache die ,vagabundie-
renden” Teilchen des Bestdubungsmaterials ab und
entsorgt diese durch wenigstens einen vorzugsweise
seitlich angeordneten Absaugkanal. Durch die Absau-
gung des Bestaubungsmaterials in der Bogenfihrungs-
einrichtung werden zum Beispiel Schleppstromungen
der Greifersysteme sowie Turbulenzen, die durch den
Bedruckstoff selbst und/oder auch die zugeordneten
Bogenfiihrungseinrichtungen erzeugt werden, redu-
ziert. Das Absaugsystem ist mit seinen Offnungen
(Saugoffnungen) in der Bogenflhrungsflache aktivier-
bar.

[0011] Die Erfindung soll an einem Ausfihrungsbei-
spiel naher erlautert werden. Dabei zeigen schematisch

Fig. 1 einen Bogenausleger mit Bestaubungsein-
richtung

Fig 2 eine Bogenfuhrungseinrichtung mit Absaug-
system

[0012] Einer Mehrfarben-Offsetdruckmaschine ist ein

Ausleger 1 nachgeordnet. Mittels eines umlaufenden
Fordersystemes 4 werden mit der Vorderkante im Grei-
ferschluBB gefaBte bogenférmige Bedruckstoffe 2 von
Greifersystemen 3 in Férderrichtung 9 Uiber eine Bogen-
bremse 7 einem Auslegerstapel 5 zugefihrt und an
Anschlagen abgelegt. Zur Unterstiitzung der Bogenab-
lage auf dem Auslegerstapel 5 ist oberhalb dessen in
einem Feld eine Blaseinrichtung 6 angeordnet. Der
Ausleger 1 weist weiterhin Bogenfuhrungseinrichtun-
gen, gebildet aus modular angeordneten Fihrungsein-
richtungen 8,10, fir die Bogenfihrung auf. Im
Bogenaufgang des Auslegers 1 ist eine Bestaubungs-
einrichtung 17 angeordnet. Die Bestaubungseinrich-
tung 17 erstreckt sich Gber die maximale Formatbreite
des zu bearbeitenden Bedruckstoffes und weist wenig-
stens eine Uber die Bedruckstoffbreite sich erstrek-
kende, formatabhangig aktivierbare Reihe von Disen
auf. Die Dlsen sind bevorzugt als Bohrungen und/oder
Schlitze ausgebildet. Die Beaufschlagung mit dem
Bestaubungsmaterial erfolgt mittels Druckluft und vor-
zugsweise Puder als Gemisch.
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[0013] Alternativ kann jeder Dise flr den Austritt von
Druckluft eine weitere Offnung z.B. als Dise fiir den
Austritt von Puder benachbart zugeordnet sein. Bestau-
bungsmaterial und Druckluft bilden einen Volumen-
strom, der auf die Oberseite des Bedruckstoffes auftrifft.
Die Dusen fur den Austritt von Druckluft in Kombination
mit Puder bzw. als Puder-/Druckluftgemisch sind bezo-
gen auf eine Férderebene flr den Bedruckstoff 2, vor-
zugsweise in einem spitzen Winkel in Férderrichtung 9
geneigt und bilden in der Betriebsart ,Bestauben” einen
Volumenstrom in geneigter Stromungsrichtung auf den
Bedruckstoff aus.

Die Bestaubungseinrichtung 17 ist mit einer Einrichtung
fur die Versorgung mit Bestaubungsmaterial (Puder)
und mit einer Druckluftversorgung gekoppelt. Durch den
geneigten Volumenstrom wird der Bereich der Bedruck-
stoffvorderkante direkt hinter einem vorbeilaufendem
Greifersystem 3 besser bestaubt, da bedingt durch die
geneigte Strdmungsrichtung dieser Bereich gezielt
bestaubbar ist.

[0014] Im Ausleger 1 ist unterhalb der Bogenférdere-
bene eine Fahrungseinrichtung, gebildet aus einer
Mehrzahl von Flhrungseinheiten 8 und einer formatab-
hangig lageverschiebbaren Flhrungseinheit 10, ange-
ordnet. Die Fiihrungseinheiten 8, 10 sind mit einem
Pneumatiksystem 11 gekoppelt und weisen zur Bogen-
férderebene Offnungen 13 auf, welche innerhalb einer
Bogenfihrungsflache 12 angeordnet sind.

[0015] GemaB Fig. 2 sind mehrere modular zusam-
mengesetzte eine Bogenfiihrungsflache 12 ergebende,
Fuhrungseinheiten 8 gezeigt. Jede Fihrungseinheit 8
weist in der Bogenfiihrungsflache 12 Offnungen 13 auf
und ist als Stromungskanal ausgebildet. Im vorliegen-
den Beispiel ist das Pneumatiksystem 11 durch
umschaltbare Lifter ausgefihrt, welche, gekoppelt mit
dem Strémungskanal, die Offnungen 13 mit Blas-
luft/Saugluft anstrémen.

[0016] Innerhalb der Bogenfuhrungsflache 12, spezi-
ell in einer Fihrungseinheit 8, ist ein Absaugsystem 19
als Segment einsetzbar. Die Fuhrungseinheit 8 weist
dabei eine entsprechende Aussparung auf, in die das
Absaugsystem 19 passgerecht einsetzbar ist. Das
Absaugsystem 19 weist eine Bogenfihrungsflache 16
auf, die mit der Bogenfihrungsflache 12 der Flhrungs-
einheiten 8 fluchtend angeordnet ist. In der Bogenfih-
rungsflache 16 ist eine Mehrzahl von Offnungen 15
angeordnet. Die Offnungen 15 sind kommunizierend
mit Absaugkanélen 14 in Funktionsverbindung, die mit
einer Saugluftquelle gekoppelt sind. Weiterhin sind die
Absaugkanale 14 bevorzugt in seitlicher Richtung aus
der Druckmaschine herausgeflihrt. Bevorzugt ist jeder
Absaugkanal 14 mit einer Einrichtung zur Entsorgung
des Uberschiissigen Bestaubungsmaterials gekoppelt.
Beispielsweise ist hierbei eine Kopplung mit einer
Abzugseinrichtung realisierbar wie sie haufig in einem
Ausleger der Bogendruckmaschine bereits vorhanden
ist.

Alternativ ist jeder Absaugkanal 14 auch mit einem
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Kreislaufsystem zur aufbereiteten Ruckfihrung des
Bestdubungsmaterials an die Bestaubungseinrichtung
17 koppelbar.

[0017] Das Lochbild der Offnungen 15 erstreckt sich
zumindest in der Summe Uber die maximale Format-
breite.

[0018] In Fig. 2 ist eine Ausbildung gezeigt, die aus
drei parallel angeordneten Absaugkanélen 14 besteht.
Jeder Absaugkanal 14 steht mit dem in der Bogenfih-
rungsflache 16 angeordneten Offnungen 15 in Funkti-
onsverbindung. Das Lochbild dieser Offnungen 15 ist in
Forderrichtung 9 des Bedruckstoffes 2 im Bereich des
ersten Absaugskanales 14 im jeweiligen Seitenbereich
angeordnet. Jeder Seitenbereich erstreckt sich zumin-
dest Uber den Differenzbereich aus der minimalen und
maximalen Formatbreite des Bedruckstoffes 2. Der in
Forderrichtung 9 folgende zweite Absaugkanal 14 weist
ein symmetrisch im Mittelbereich angeordnetes Loch-
bild der Offnungen 15 auf und entspricht zumindest der
minimalen Formatbreite des Bedruckstoffes 2. Der in
Férderrichtung 9 nachgeordnete dritte Absaugkanal 14
zeigt wiederum ein zum ersten Absaugkanal 14 analo-
ges Lochbild der Offnungen 15 auf. Mit dieser Ausbil-
dung wird in der Summe zumindest die maximale
Formatbreite durch die Offnungen 15 abgedeckt. Alter-
nativ sind unter Bertcksichtigung der Anzahl der
Absaugkanéle 14 sowie der baulichen Verhaltnisse in
einer Druckmaschine auch andere geometrische Loch-
bilder realisierbar. Beispielsweise ist mit einer pfeilférmi-
gen Anordnung der Offnungen 15 ebenso zumindest
die maximale Formatbreite abdeckbar und der Bogen
ist ggf. ausstreichbar.

In einer weiteren Ausbildung erstreckt sich das Absaug-
system 19 mit den Offnungen 15 und Absaugkanalen
14 auch Uber die maximale Formatbreite, vorzugsweise
annahernd bis an die Innenwéande der Seitengestelle,
hinaus. Mit dieser Ausbildung ist der Wirkungsgrad des
Absaugsystems 19 hinsichtlich der Absaugung vaga-
bundierender Bestaubungsmaterialien durch die ver-
gr6Berte, freiliegende Absaugflache verbessert.

[0019] In einer weiteren Ausbildung ist die Absauglei-
stung des Absaugsystems 19 erhdhbar, indem wenig-
stens einem Absaugkanal 14 =zusatzlich Blasluft
zugefiihrt wird. Die Blasluft stromt dabei kontinuierlich
oder getaktet innerhalb des Absaugkanals 14, wahrend
dieser zum Absaugen aktiviert ist, an den Offnungen 15
entlang und bewirkt als Injektion eine Beschleunigung
der abzusaugenden Luft (an den Offnungen 15 sowie
im Absaugkanal 14). Bevorzugt ist die Blasluftzufiih-
rung mittig in den Absaugkanal 14 eingebunden, wenn
beidseitig abgesaugt wird. Ist beispielsweise bei kleine-
ren Formatbreiten die Absaugung einseitig an einem
Absaugkanal 14 seitlich angeordnet, so ist die Blasluft-
zufihrung an der gegeniberliegenden Seite des
Absaugkanals 14 anordbar.

[0020] Das Absaugsystem 19 ist als Segment aus der
Fahrungseinheit 8 entnehmbar und z.B. gegen ein
Absaugsystem 19 mit unterschiedlichem Lochbild der
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Offnungen 15 austauschbar. Wird die Bestaubungsein-
richtung 17 nicht benétigt, ist alternativ der durch das
Entfernen des Absaugsystems 19 entstandene Frei-
raum mit einem einsetzbaren Segment einer Bogenfiih-
rungsflache 12 (mit Offnungen 13)  wieder
verschlieBbar, so daB die Fihrungseinheit 8 wieder
ausschlieBlich als Stromungskanal im Blasluft/ Saug-
luft-Betrieb betreibbar ist. Das Absaugsystem 19 ist vor-
zugsweise der Bestaubungseinrichtung 17 benachbart
angeordnet. Es wurde unter anderem gefunden, daB im
Ausleger in Férderrichtung 9 der Bestaubungseinrich-
tung 17 eine kurze Wegstrecke versetzt das Absaugsy-
stem 19 nachgeordnet ist und dabei ein besonders
hoher Wirkungsgrad erzielbar ist. Insbesondere die
Fuhrungseinheiten 8 sind austauschbar ausgebildet, so
ist es mit geringem Aufwand méglich, z.B. unter dem
Aspekt des zu verarbeitenden Bedruckstoffes, die Fuh-
rungseinheiten 8 selbst oder wenigstens deren Bogen-
fuhrungsflache 12 mit Offnungen 13 gegen eine
Bogenfuhrungsflache 12 mit unterschiedlichem Loch-
bild der Offnungen 13 zu tauschen.

[0021] Die Wirkungsweise ist wie folgt. Das umlau-
fende Fordersystem 4 transportiert mittels Greifersyste-
men 3 bogenférmige Bedruckstoffe 2 in Férderrichtung
9 auf einen Auslegerstapel 5 zu. Im oberen Bereich des
Bogenaufganges durchlauft das Greifersystem 3 mit
dem Bedruckstoff 2 die Bestdubungseinrichtung 17. Die
Bestaubungseinrichtung 17 ist aktiviert und bestaubt in
Forderrichtung 9 standig den vorbeieilenden Bedruck-
stoff 2 in Strémungsrichtung in einem spitzen Winkel,
bezogen auf die Férderebene. Der Volumenstrom
erreicht durch die Neigung der Disen die Bestaubungs-
einrichtung 17 auch den sonst durch das Greifersystem
3 verdeckten Bereich der Vorderkante des Bedruckstof-
fes 2.

[0022] Abhangig von der Formatbreite des Bedruck-
stoffes 2 sind die Uber das Format sich erstreckenden
Diusen der Bestaubungseinrichtung 17 einzeln oder
gruppenweise schaltbar. Die Bestadubungseinrichtung
17 sowie die Bogenflhrungseinrichtung 8,10 incl.
Absaugsystem 13 sind standig aktiviert. Wird der
Bedruckstoff 2 an der Bestaubungseinrichtung 17 vor-
beibewegt, so saugt das Absaugsystem 19, insbesond-
ere im seitlichen Bereich, (berschissiges
Betaubungsmaterial ab. In den Freirdumen zwischen
Bedruckstofthinterkante (des voreilenden Greifersy-
stems 3) und dem nacheilenden Greifersystem 3 saugt
das Absaugsystem 19 (iber alle (auch die im mittleren
Bereich angeordneten) Offnungen 15 das wberschus-
sige Bestaubungsmaterial ab.

Durch zusatzlich in die Absaugkanale 14 eingebrachte
Blasluft wird eine Strémungsbeschleunigung der abzu-
saugenden mit Bestdubungsmaterial behafteten Luft
erzielt.
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Bezugszeichenaufstellung

[0023]

1 Ausleger

2 Bedruckstoff

3 Greifersystem

4 Foérdersystem

5 Auslegerstapel

6 Blaseinrichtung

7 Bogenbremse

8 Fahrungseinheit

9 Férderrichtung

10 Fahrungseinheit

11 Pneumatiksystem

12 Bogenfiihrungsflache
13 Offnungen

14 Absaugkanal

15 Offnungen

16 Bogenfiihrungsflache
17 Bestaubungseinrichtung

Absaugeinrichtung
Absaugsystem

Patentanspriiche

1.

Bestaubungseinrichtung in einer Druckmaschine,
vorzugsweise einer Bogendruckmaschine, mit
einer Bestaubungseinrichtung zur Einwirkung auf
eine Seite eines Bedruckstoffes und einer durch die
Férderebene des Bedruckstoffes getrennt angeord-
neten Bogenfiihrungseinrichtung,

dadurch gekennzeichnet,

daf innerhalb der Bogenfihrungseinrichtung (8,10)
ein Absaugsystem (19) integriert ist, welches
zumindest aus einem Absaugkanal (14) und einer
eine Mehrzahl von mit dem Absaugkanal (14) kom-
munizierenden Offnungen (15) aufweisenden
Bogenfuhrungsflache (16) gebildet ist und daB der
Absaugkanal (14) mit einer Saugluftquelle in Funk-
tionsverbindung ist.

Bestéubungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Absaugsystem (19) ein einzelner Modul
ist.

Bestéubungseinrichtung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Absaugsystem (19) zwischen modular
angeordneten  Fihrungseinheiten (8,10) der
Bogenfiihrungseinrichtung angeordnet ist.

Bestéubungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB das Absaugsystem (19) ein in die Bogenflih-
rungseinrichtung (8,10) lésbar einsetzbares Seg-
ment ist.
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5.

Bestéubungseinrichtung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

dafB das Absaugsystem (19) in einer modular ange-
ordneten Flhrungseinheit (8) angeordnet ist.

Bestaubungseinrichtung nach Anspruch 1, 2 oder
4,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Offnungen (15) ein sich zumindest tber die
maximale Formatbreite der Druckmaschine
erstreckendes Lochbild ergeben.

Bestéubungseinrichtung nach Anspruch 1,2, 4,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Bestaubungseinrichtung (17) in Férderrich-
tung (19) der Bedruckstoffe (2) dem Absaugsystem
(19) vorgeordnet ist.

Bestéubungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Bogenfuhrungsflache (16) mit Offnungen
(15) und wenigstens einem Absaugkanal (14) sich
Uber die maximale Formatbreite bis anndhernd an
die Innenwand der Seitengestelle erstreckend
angeordnet ist.

Bestéubungseinrichtung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

daB wenigstens ein Absaugkanal (14) mit einer
Blasluftzufiihrung gekoppelt ist, um mittels Blasluft
als Injektion innerhalb des Absaugkanals (14) eine
Stromungsbeschleunigung der abzusaugenden
Luft an den Offnungen (15) sowie im Absaugkanal
(14) zu erzielen.
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