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Description

[0001] L'invention concerne une machine d'impres-
sion a la bobine ou a la feuille, de papiers-valeurs, en
particulier de billets de banque, comprenant un groupe
d'impression principal.

[0002] De telles machines sont connues dans I'état
de la technique. La demande de brevet européen N° 0
132 858, par exemple, décrit une machine permettant
l'impression sur chaque c6té du papier d'une image
ayant des couleurs juxtaposées selon plusieurs procé-
dés d'impression différents, notamment selon le procé-
dé communément appelé "orlof-offset", ou selon le pro-
cédé offset. En mode d'impression "offset-offset", cha-
que coté de la feuille regoit donc une impression multi-
colore par un procédé offset.

[0003] Selon le procédé offset connu et décrit, le des-
sin complet est composé de dessins partiels de couleurs
différentes portés par des plaques d'impression elles-
mémes montées sur des cylindres porte-plaques qui
permettent la superposition des dessins et des couleurs
en registre sur un cylindre porte-blanchets, contre le-
quel le papier a imprimer est ensuite pressé. Le nombre
de plaques d'impression, et par conséquent de cylindres
porte-plaques est égal au nombre de couleurs et de des-
sins différents composant I'image multicolore devant
étre imprimée. Dans le cas d'une machine d'impression
recto-verso simultanée, deux cylindres porte-blanchets
regoivent chacun une image multicolore et le papier a
imprimer passe ensuite les deux cylindres pour le trans-
fert des images.

[0004] Cette machine comporte certains désavanta-
ges notamment le fait que le nombre de combinaisons
de couleurs est limité par la taille des cylindres porte-
blanchets et I'encombrement des dispositifs d'encrage.
[0005] Une autre machine d'impression similaire a été
décrite dans la demande de brevet EP 0 343 105. Cette
machine d'impression permet une impression multico-
lore simultanée recto-verso par le procédé communé-
ment appelé "orlof-offset". Selon ce procédé, un cylin-
dre collecteur est encré par une pluralité de cylindres
sélecteurs de couleurs dont le nombre est égal au nom-
bre de couleurs différentes d'une image donnée. Cha-
que cylindre sélecteur comporte des zones découpées
en un relief qui représente les parties de I'image a co-
lorer dans une couleur donnée. L'image appliquée sur
le cylindre collecteur par les cylindres sélecteurs est en-
suite transférée, via un cylindre porte-plaques, sur un
cylindre porte-blanchets qui imprime finalement I'image
sur le papier. Pour une impression recto-verso simulta-
née, on utilise ainsi deux cylindres collecteurs, un par
cété de feuille, avec leurs cylindres sélecteurs propres,
et deux cylindre porte-blanchets entre lesquels le papier
passe et est imprimé. De maniére connue, chaque im-
pression recto ou verso peut comporter jusqu'a 4 cou-
leurs différentes.

[0006] Cette machine connue comprend en outre un
dispositif d'encrage supplémentaire de I'un ou de l'autre

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

des cylindres porte-blanchets, voire méme des deux si-
multanément, de maniére a ajouter une couleur supplé-
mentaire sur I'une ou l'autre des faces du papier et ainsi
augmenter le facteur de sécurité des papiers-valeurs fi-
nalementimprimés. Ce dispositif d'encrage supplémen-
taire comporte en particulier un cylindre porte-plaques,
similaire au cylindre porte-plaques utilisé dans le procé-
dé "orlof-offset", qui transfére I'encre d'une couleur don-
née du cylindre collecteur sur le cylindre porte-blan-
chets. Le dispositif d'encrage supplémentaire se place
a coté du dispositif d'encrage déja en place et transfére
I'encre sur les cylindres porte-blanchets déja existant de
la machine d'impression.

[0007] Le désavantage de cette machine est que le
nombre de possibilités d'impression, en particulier le
nombre de couleurs a disposition, est toujours limité par
la taille des cylindres porte-blanchets et par I'encombre-
ment des dispositifs d'encrage. De plus, I'utilisation des
cylindres porte-blanchets déja en place limite les tech-
niques d'impression différentes que I'on pourrait em-
ployer pour la ou les couleurs supplémentaires.

[0008] Le butde l'invention est d'améliorer les machi-
nes connues dans |'état de la technique.

[0009] L'invention a plus particulierement pour but de
proposer une machine d'impression permettant d'aug-
menter les possibilités d'impression de papiers-valeurs,
a la bobine ou a la feuille, de maniére a améliorer le
facteur de sécurité de ceux-ci et de diversifier les pos-
sibilités d'utilisation de techniques d'impression diffé-
rentes et de couleurs différentes. La falsification des pa-
piers-valeurs est ainsi rendue plus compliquée et les
moyens devant étre mis en oeuvre par des personnes
ayant l'intention de falsifier les papiers-valeurs devien-
nent toujours plus importants.

[0010] Lamachine selon l'invention est caractérisé en
ce qu'elle comprend un groupe d'impression additionnel
indépendant placé en amont du groupe d'impression
principal dans le sens de passage du papier et permet-
tant l'impression sur toute la largeur du papier d'un motif
dans au moins une couleur prédéterminée avant le pas-
sage du papier dans le groupe d'impression principal de
la machine.

[0011] Les revendications dépendantes 2 a 11 défi-
nissent des modes d'exécution particuliers de Il'inven-
tion.

[0012] Le groupe d'impression additionnel peut utili-
ser différentes techniques d'impression connues, no-
tamment I'impression offset, la sérigraphie ou I'héliogra-
phie.

[0013] De préférence, le groupe d'impression addi-
tionnel est utilisé pour imprimer des éléments de sécu-
rité.

[0014] En outre, le groupe d'impression additionnel
comporte préférablement une unité de séchage formée,
par exemple, de lampes a rayonnement ultraviolet.
[0015] Les avantages de cette nouvelle machine sont
nombreux: en particulier, I'on peut citer le fait que le
groupe additionnel est parfaitement modulaire de sorte
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qu'il peut facilement se monter et s'intégrer dans une
machine d'impression déja en service. De plus, le pro-
cédé d'impression utilisé dans le groupe additionnel
n'est pas limité au méme procédé déja utilisé dans la
machine d'impression en place, comme I'état de la tech-
nique I'enseigne, mais de nouvelles combinaisons de
procédés d'impression sont créées. La diversification
des techniques et des moyens employés permet ainsi
de compliquer la tache des faussaires potentiels.
[0016] Un autre avantage de cette invention, outre le
fait qu'elle permet la combinaison de plusieurs techni-
ques d'impression et d'un nombre accru de couleurs,
est le fait que l'utilisateur dispose dans une seule et mé-
me machine d'un choix de procédés d'impression sans
pour autant avoir besoin de plusieurs machines diffé-
rentes. Ainsi, en un seul passage et de maniére conti-
nue, des papiers-valeurs dont le facteur de sécurité est
fortement augmenté sont produits de maniére simple et
effective. En outre, le type des encres utilisées pour un
papier-valeur peut lui étre varié puisque plusieurs pro-
cédés d'impression différents sont possibles.

[0017] De plus, il existait également un préjugé dans
ce domaine technique a ajouter un tel groupe d'impres-
sion additionnel dans les machines connues. En effet,
I'on considérait qu'il n'était pas possible de procéder a
une impression préalable sur le papier, avant que celui-
cinetraverse un dispositif d'impression principal, I'encre
de l'impression additionnelle préalable risquant de se
reporter sur les cylindres du groupe principal. D'autre
part, le systéme semblait trés compliqué a réaliser et de
ce fait non-rentable. Au contraire, il s'est avéré qu'en
fait, cette solution est tout a fait réalisable de maniére
relativement simple et que le séchage empéche effec-
tivement le transfert de I'encre du papier sur les cylin-
dres du groupe principal.

[0018] L'invention sera mieux comprise grace a la
description d'un mode d'exécution de celle-ci et de la
figure qui s'y rapporte.

[0019] La figure 1 est une vue latérale en coupe par-
tielle d'une machine d'impression, dont le groupe d'im-
pression principal, a titre d'exemple, utilise un procédé
d'impression offset multicolore recto-verso simultanée.
[0020] L'invention est décrite maintenant en référen-
ce a cette figure 1.

[0021] La machine d'impression 1 offset recto-verso
simultanée comporte de maniére classique, dans son
groupe d'impression principal, deux cylindres porte-
blanchets 2, 3 tournant dans le sens indiqué par les fle-
ches et entre lesquelles le papier passe en recevant les
impressions multicolores. Les cylindres porte-blanchets
2, 3 regoivent les différents motifs dans leur couleurs
respectives a partir des cylindres porte-plaques 4, 5, 6,
7, 8,9, 10 et 11 qui sont distribués autour de la circon-
férence desdits cylindres porte-blanchets 2,3. Ces cy-
lindres porte-plaques 4 a 11 portant une plaque en relief
sont eux-mémes encrés par les dispositifs d'encrage
12, respectivement 13 de la maniére habituelle dans
I'état de la technique.
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[0022] Le groupe d'impression additionnel porte la ré-
férence générale 20 et est placé en amont des cylindres
porte-blanchets 2, 3 dans le sens du déplacement du
papier dans la machine. Comme mentionné, ce groupe
additionnel peut étre formé pour utiliser différentes tech-
niques d'impression classiques, notamment l'impres-
sion offset, la sérigraphie ou [I'héliographie. Dans
I'exemple décrit, c'est un groupe d'impression offset
deux couleurs qui comporte un cylindre d'impression 21,
un cylindre 22 porte-blanchets, deux cylindres porte-
plaques 23 et 24 et deux dispositifs d'encrage 25 et 26
classiques. Les cylindres porte-plaques 23, 24 sur les-
quels I'image a imprimer est gravée en relief sont encrés
par les rouleaux des dispositifs d'encrage 25 et 26. Les
images encrées sont ensuite reportées en registre sur
le cylindre porte-blanchets 22 et I'image compléte est
transférée sur le papier qui passe entre le cylindre porte-
blanchets 22 et le cylindre d'impression 21, par la pres-
sion de ce cylindre d'impression sur le cylindre porte-
blanchets.

[0023] Le rapport entre le diamétre du cylindre d'im-
pression 21 et le diamétre de I'un des cylindres porte-
blanchets 2 ou 3 du groupe d'impression principal peut
étre fixé a environ 2/3. Un tel rapport permet de remplir
deux conditions contradictoires, a savoir un diamétre du
cylindre d'impression 21 qui est suffisamment grand
pour permettre le séchage complet de l'impression ad-
ditionnelle au moyen du nombre nécessaire de lampes,
mais qui est a la fois suffisamment petit pour pouvoir se
monter dans la machine d'impression.

[0024] Le groupe additionnel représenté permet ainsi
d'ajouter deux motifs avec une couleur chacun sur le
papier au moyen des deux cylindres porte-plaques 23
et 24.

[0025] Avantde passerentre les deux cylindres porte-
blanchets 2, 3 de la machine d'impression et de pour-
suivre le procédé d'impression, le papier traverse enco-
re un dispositif de séchage réalisé, par exemple, au
moyen de lampes a rayonnement ultraviolet 27, 28 qui
sont placées autour du cylindre d'impression 21. Ce dis-
positif permet le séchage de I'encre fraichement impri-
mée qui ne se mélange pas avec I'encre appliquée par
le groupe principal.

[0026] Du fait que le groupe d'impression additionnel
permet |'utilisation de différents procédés d'impression,
on pourrait aussi s'en servir pour imprimer a la fois une
partie du fond de sécurité ou une partie du motif principal
du papier-valeur.

[0027] L'invention n'est pas limitée au mode d'exécu-
tion décrit et des variations sont possibles dans le cadre
de la protection revendiquée dans les revendications.
Par exemple, on peut n'ajouter qu'une seule couleur ad-
ditionnelle sur le papier, ou encore ajouter une couleur
sur chaque c6té du papier. En outre, on peut monter un
tel groupe d'impression additionnel dans une machine
dont le groupe d'impression principal utilise une techni-
que d'impression autre que I'offset, comme décrit, par
exemple un procédé taille-douce, des combinaisons de
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procédés tels que orlof-offset, orlof-taille-douce ou en-
core un procédé d'application d'unités optiquement va-
riables.

Revendications

1. Machine d'impression (1), a la bobine ou a la feuille,
de papiers-valeurs, en particulier de billets de ban-
que, comprenant un groupe d'impression principal
et caractérisée en ce qu'elle comprend un groupe
d'impression additionnel (20) indépendant placé en
amont dudit groupe d'impression principal dans le
sens de passage du papier et permettant I'impres-
sion sur toute la largeur du papier d'au moins un
motif dans au moins une couleur déterminée avant
le passage du papier dans le groupe d'impression
principal.

2. Machine d'impression selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le groupe d'impression addi-
tionnel (20) permet l'impression de deux motifs,
chacun dans une couleur déterminée.

3. Machine d'impression selon la revendication 1 ou
2, caractérisée en ce qu'elle comprend au moins
une unité de séchage (27,28) de l'encre placée
autour du cylindre d'impression (21) du groupe
d'impression additionnel.

4. Machine d'impression selon la revendication 3, ca-
ractérisée en ce que |'unité de séchage comporte
des lampes a rayonnement ultraviolet (27,28).

5. Machine d'impression selon l'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée en ce que le groupe d'im-
pression additionnel (20) est un groupe d'impres-
sion offset comportant au moins un cylindre d'im-
pression (21), un cylindre porte-blanchets (22), un
cylindre porte-plaques (23,24) et un dispositif d'en-
crage (25,26).

6. Machine d'impression selon I'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée en ce que le groupe d'im-
pression additionnel (20) est un groupe d'impres-
sion par sérigraphie.

7. Machine d'impression selon l'une des revendica-
tions 1 a 4, caractérisée en ce que le groupe d'im-
pression additionnel (20) est un groupe d'impres-
sion par héliographie.

8. Machine d'impression selon l'une des revendica-
tions 1 a 7, caractérisée en ce que le groupe d'im-
pression principal est un groupe d'impression offset
multicolore recto-verso simultanée comportant une
paire de cylindres porte-blanchets (2,3), un groupe
de plusieurs cylindres porte-plaques
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10.

11.

(4,5,6,7,8,9,10,11) arrangé le long de la périphérie
des cylindres porte-blanchets, lesdits cylindres por-
te-plaques étant encrés chacun par un dispositif
d'encrage (12,13) dans une couleur déterminée et
coopérant avec les cylindres porte-blanchets (2,3)
pour superposer sur lesdits cylindres porte-blan-
chets (2,3) I'image encrée des cylindres porte-pla-
ques (4,5,6,7,8,9,10,11).

Machine d'impression selon la revendication 8, ca-
ractérisée en ce qu'elle ne comporte qu'un seul
cylindre de transfert (29) entre le cylindre d'impres-
sion (21) de l'unité additionnelle (20) et le cylindre
porte-blanchets (2) du groupe d'impression princi-
pal.

Machine d'impression selon I'une des revendica-
tions 8 ou 9, caractérisée en ce que le diamétre
du cylindre d'impression (21) du groupe d'impres-
sion additionnel (20) est égal au 2/3 du diamétre du
cylindre porte-blanchets (2) du groupe d'impression
principal.

Machine d'impression selon I'une des revendica-
tions 1 a7, caractérisée en ce que le groupe d'im-
pression principal est un groupe d'impression taille-
douce, ou un groupe d'impression combinée orlof-
offset ou orlof-taille-douce, ou encore un groupe
d'application d'unités optiquement variables.

Patentanspriiche

1.

Rollen- oder Bogendruckmaschine (1) fur Wertpa-
piere, insbesondere fir Banknoten, mit einer
Hauptdruckgruppe, dadurch gekennzeichnet,
dass sie eine unabhangige zusatzliche Druckgrup-
pe (20) aufweist, die in Vorschubrichtung des Pa-
piers vor der Hauptdruckgruppe angeordnet ist und
es erlaubt, dass wenigstens ein Motiv in wenigstens
einer bestimmten Farbe auf der gesamten Papier-
breite gedruckt wird, bevor das Papier die Haupt-
druckgruppe durchlauft

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die zusétzliche Druckgruppe
(2) das Drucken zweier Motive in je einer bestimm-
ten Farbe erlaubt.

Druckmaschine nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, dass sie wenigstens eine zum
Trocknen der Farbe dienende Trocknungseinheit
(27, 28) aufweist, welche um den Druckzylinder
(21) der zusatzlichen Druckgruppe herum angeord-
net ist.

Druckmaschine nach Anspruch 3, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Trocknungseinheit Ultra-
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violettstrahlungslampen aufweist.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusatzliche
Druckgruppe (20) eine Offsetdruckgruppe mit we-
nigstens einem Druckzylinder (21), einem Gummi-
zylinder (22), einem Plattenzylinder (23, 24) und ei-
ner Farbwerkvorrichtung (25, 26) ist.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusatzliche
Druckgruppe (20) eine Siebdruckgruppe ist.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, dass die zusatzliche
Druckgruppe (20) eine Heliographie-Druckgruppe
ist.

Druckmaschine nach einem der Ansprtliche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hauptdruck-
gruppe eine im gleichzeitigen Schén- und Wider-
druck arbeitende Mehrfarben-Offsetdruckgruppe
mit einem Paar von Gummizylindern (2, 3) und einer
Gruppe von mehreren, langs des Umfangs der
Gummizylinder angeordneten Plattenzylindern (4,
5,6,7,8,9, 10, 11) ist, von denen jeder durch eine
Farbwerkvorrichtung (12, 13) mit einer bestimmten
Farbe eingefarbt wird, und dass diese Plattenzylin-
der mit den Gummizylindern (2, 3) zusammenwir-
ken, um auf diesen Gummizylindern (2, 3) das ein-
gefarbte Bild der Plattenzylinder (4, 5, 6,7, 8,9, 10,
11) zu Uberlagern.

Druckmaschine nach Anspruch 8, dadurch ge-
kennzeichnet, dass sie zwischen dem Druckzylin-
der (21) der zusatzlichen Einheit (20) und dem
Gummizylinder (2) der Hauptdruckgruppe nur einen
einzigen Transferzylinder (29) aufweist.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 8 oder
9, dadurch gekennzeichnet, dass der Durchmes-
ser des Druckzylinders (21) der zusatzlichen Druck-
gruppe (20) gleich 2/3 des Durchmessers des Gum-
mizylinders (2) der Hauptdruckgruppe betragt.

Druckmaschine nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, dass die Hauptdruck-
gruppe eine Stichtiefdruckgruppe oder eine kombi-
nierte Orlof-Offset- oder Orlof-Stichtiefdruckgruppe
oder auch eine Gruppe zur Applikation optisch va-
riabler Einheiten ist.

Claims

1.

A web fed or sheet fed printing machine (1) for se-
curity papers, in particular banknotes, comprising a
principal printing group, and characterised in that
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it comprises an additional, independent printing
group (20) placed upstream of said principal print-
ing group in the feed direction of the paper and al-
lowing the printing over the entire width of the paper
of at least a pattern in at least a predetermined col-
our before the paper passes into the principal print-

ing group.

The printing machine according to claim 1, charac-
terised in that the additional printing group (20) al-
lows printing of two patterns, each in a predeter-
mined colour.

The printing machine according to claim 1 or 2,
characterised in that it comprises at least one dry-
ing unit (27, 28) for the ink arranged around the im-
pression cylinder (21) of the additional printing

group.

The printing machine according to claim 3, charac-
terised in that the drying unit comprises ultraviolet
radiation lamps (27, 28).

The printing machine according to one of claims 1
to 4, characterised in that the additional printing
group (20) is an offset printing group comprising at
least one impression cylinder (21), a blanket cylin-
der (22), a plate cylinder (23, 24) and an inking de-
vice (25, 26).

The printing machine according to one of claims 1
to 4, characterised in that the additional printing
group (20) is a silk-screen printing group.

The printing machine according to one of claims 1
to 4, characterised in that the additional printing
group (20) is a heliographic printing group.

The printing machine according to one of claims 1
to 7, characterised in that the principal printing
group is a simultaneous recto-verso multicolour off-
set printing group possessing a pair of blanket cyl-
inders (2, 3), a group of a plurality of plate cylinders
(4,5,6,7,8,9,10, 11) arranged along the periphery
of the blanket cylinders, said plate cylinders each
being inked by an inking device (12, 13) in a prede-
termined colour and cooperating with the blanket
cylinders (2, 3) to superpose on said blanket cylin-
ders (2, 3) the inked image from the plate cylinders
(4,5,6,7,8,9,10, 11).

The printing machine according to claim 8, charac-
terised in that it comprises only a single transfer
cylinder (29) between the impression cylinder (21)
of the additional unit (20) and the blanket cylinder
(2) of the principal printing group.

10. The printing machine according to claim 8 or 9,
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characterised in that the diameter of the impres-
sion cylinder (21) of the additional printing group
(20) is equal to 2/3 of the diameter of the blanket
cylinder (2) of the principal printing group.

The printing machine according to one of claims 1
to 7, characterised in that the principal printing
group is an intaglio printing group or a combined
orlof-offset or orlof-intaglio printing group or a group
applying optically variable units.
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