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(54) Eingehauste Beizanlage
(57) Eingehauste, bei permanentem Unterdruck ar-
beitende Beizanlage mit mindestens einem Beizbad,
mit mindestens einem Schleusentor in der Einhausung
zur Ein- und Ausbringung von Beizgut sowie einer Luft-
zuflihrung und einer Absaugung, wobei die Luftzufih-
rung (6) im Bereich des Schleusentors (3, 4) angeordnet
ist.

Die Luftzufihrung kann im Schleusentor integriert

sein. Zur Luftzufdhrung kénnen aber auch in oder inner-
halb der Einhausung (1) beidseits der Schleusentordff-
nung (5), sich im wesentlichen Uber die Héhe des
Schleusentors (3, 4) erstreckende, schrag nach innen
ausgerichtete, einander zugekehrte Luftzufuhrdisen
angeordnet sein, wobei am unteren Ende einer Schleu-
sentoréffinung (5) eine im wesentlichen horizontale,
nach innen abstehende Platte (8) angeordnet ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifit eine eingehauste, bei
permanentem Unterdruck arbeitende Beizanlage mit
mindestens einem Beizbad, mit mindestens einem
Schleusentor in der Einhausung zur Ein- und Ausbrin-
gung von Beizgut sowie einer Luftzufihrung und einer
Absaugung.

[0002] Es istallgemein bekannt, daf3 sich die Beizwir-
kung (Metallbeizen) exponentiell mit der Temperatur
verbessert. Durch Arbeiten bei angehobenen Tempera-
turen ist u. a. auch eine wesentliche Verkiirzung der
Beizzeiten zu erreichen.

[0003] Allerdings war es bisher wegen sehr starker
Emissionen der Beizmedien (HCI, HySO,, Mischsau-
ren) aus umwelttechnischen und wirtschaftlichen
Aspekten, beispielsweise im Hinblick auf Korrosion, nur
moglich, Beizbader auf ca. héchstens 25 - 30° C zu tem-
perieren.

[0004] Um eine Méglichkeit zu schaffen, Beizbader
bei héheren Temperaturen zu betreiben, wurden einge-
hauste Beizanlagen bzw. eingehauste Vorbehandlun-
gen entwickelt. Dadurch soll verhindert werden, dafi
Emissionen aus dem Bereich des Beizbzw. Vorbehand-
lungsraums austreten. Eine Voraussetzung hierflr ist
jedoch, daf3 die Beiz- bzw. Vorbehandlungsanlage so
konzipiert ist, daf3 ein permanenter Unterdruck herrscht.
Unter dessen Einwirkung sollen die Emissionen am
Austreten aus der Beiz- bzw. Vorbehandlungsanlage
gehindert werden. Dies wird durch eine kontinuierliche
Absaugung der Beizanlage bzw. Vorbehandlungsraums
realisiert.

[0005] Der kritische Zeitpunkt bei diesem bekannten
Beizsystem ist, wenn neue Gehange in die Beizanlage
geférdert werden und dabei ein Tor in die Beizanlage
gedffnet werden mufB. Die gleiche Situation ergibt sich
auch beim Ausfihren von Gehangen, wenn kein Trok-
kenofen vorhanden ist.

[0006] Beiden herkdmmlichen Anordnungen der Zu-
und Abluftpositionen trat der Nachteil auf, daf trotz Ab-
saugung, insbesondere wahrend der kalten Jahreszeit,
Emissionen austreten kénnen.

[0007] Aufgabe der Erfindung ist die Schaffung einer
eingehausten Beizanlage, der die Nachteile bekannter
Beizanlagen oder Vorbehandlungen nicht anhaften und
sowohl in umwelttechnischer und wirtschaftlicher Hin-
sicht einen sicheren und einfachen Betrieb gewahrlei-
sten.

[0008] Die Aufgabe wird gemafl der Erfindung da-
durch geldst, daB die Luftzufliihrung im Bereich des
Schleusentors angeordnet ist.

[0009] Durchdie Anordnungder Luftzufiihrung im Be-
reich des Schleusentors wird im Zusammenwirken mit
der Absaugung im an das Schleusentor nach innen an-
schlieBenden Raumes der Beizanlage eine im wesent-
lichen turbulenzfreie gerichtete Strébmung erzeugt, die
vor, beim und nach dem Offnen eines Schleusentors
das Einstrémen der Zuluft in gleicher Richtung unter-
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stitzt. Dazu ist es notwendig, daf bei gedffinetem
Schleusentor der Absaugventilator mit erhéhter Lei-
stung fahrt, wobei die Regelung lGiber den Unterdruck in
der Beizanlage erfolgt. Die Anordnung der Absaugstel-
len ist dabei nicht kritisch; sie kbnnen an einer einem
Schleusentor gegenlberliegenden Stelle aber ebenso
an irgendwelchen anderen gewilnschten Stellen der
Beizanlage vorgesehen sein. Die Ausbildung einer nach
innen gerichteten Strémung im an ein Schleusentor an-
schlieBenden Bereich bleibt davon unberihrt.

[0010] Ein Merkmal der Erfindung ist weiters, daf3 am
unteren Ende einer Schleusentordfinung eine im we-
sentlichen horizontale, nach innen abstehende Platte
angeordnet ist.

[0011] Durch die Anordnung der nach innen abste-
henden Platte am unteren Ende einer Schleusentordfi-
nung wird eine Art "Strémungstisch" geschaffen, wo-
durch eine langere horizontale Einstrémung der kalten
Zuluft sichergestellt ist.

[0012] Eine Ausfihrungsform der Erfindung besteht
darin, daf die Luftzufihrung im Schleusentor integriert
ist.

[0013] Ein weiteres Merkmal der Erfindung besteht
darin, daB die Luftzufihrung eine Zuluftjalousie ist. Da-
mit ist auf sehr einfache Weise das Einstrébmen der Zu-
luft unter Hintanhaltung des Ausstrémens von Luft aus
dem Beiz- oder Vorbehandlungsraum gewahrleistet.
[0014] Die Beizanlage ist gem&B der Erfindung ferner
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Schleusentordfinung
seitlich von nach innen abstehenden Platten begrenzt
ist. Dadurch wird ein nach innen sich erstreckender Tun-
nel gebildet, mittels welchem in noch sicherheitserhd-
hender Weise ein allfalliges Ausstrémen von Emissio-
nen durch das gedfinete Schleusentor wirksam verhin-
dert wird.

[0015] Eine andere Ausflhrungsform der eingehau-
sten Beizanlage der eingangs genannten Art, bei deram
unteren Ende einer Schleusentordfinung eine im we-
sentlichen horizontale, nach innen abstehende Platte
angeordnet ist, besteht erfindungsgeman darin, daf3 in
oder innerhalb der Einhausung beidseits der Schleu-
sentoréffnung, sich im wesentlichen Uber die Héhe des
Schleusentors erstreckende, schrag nach innen ausge-
richtete, einander zugekehrte Luftzufuhrdiisen ange-
ordnet sind.

[0016] Durch diese Anordnung von Luftzufuhrdisen
wird innerhalb der Einhausung im Bereich des Schleu-
sentors ein nach innen gerichteter Luftschleier gebildet,
der zuverlassig ein Austreten von Emissionen verhin-
dert, wenn das Schleusentor gedfinet wird. Dabei ge-
wabhrleistet die unter der Schleusentordffnung angeord-
nete horizontale, nach innen abstehende, einen soge-
nannten "Strémungstisch" bildende Platte, da emissi-
onsbeladene Luft aus dem Einhausungsinneren den
Luftschleier unterfahrt und durch die Schleusentordff-
nung nach auBBen gelangt.

[0017] Die erfindungsgemane Anordnung der Luftzu-
fuhrdiisen bringt aber auch den Effekt mit sich, dafB
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durch die sehr effiziente Wirksamkeit des gebildeten
Luftschleiers das Vakuum in der Einhausung erniedrigt
werden kann, wodurch auch eine Energieersparnis err-
reicht werden kann.

[0018] GemaRB einer weiteren Ausgestaltung der Er-
findung sind die Luftzufuhrdlisen in einem Winkel a zwi-
schen 25° und 60° zur Schleusentorebene ausgerich-
tet. Desweiteren ist erfindungsgeméan vorgesehen, dafi3
sich die Strémungslinien der aus den Luftzufuhrdisen
austretenden Luft im Bereich lber der unter der Schleu-
sentordffnung angeordneten Platte kreuzen. Damit wird
in optimaler Weise eine zuverlassige Unterbindung des
Austritts von Emissionen erreicht. Erfindungsgeman
sind die aus den Luftzufuhrdisen austretenden Luft-
strahlen im wesentlichen horizontal ausgerichtet.
[0019] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung ist
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Luftzufuhrdiisen in im
wesentlichen vertikal ausgerichteten Luftzufuhrkanélen
angeordnet sind, womit eine besonders einfache und
wirksame Bildung eines Zufuhrluftschleiers innerhalb
der Schleusentoréfinung erzielbar und damit auf sehr
einfache Weise das Einstrémen der Zuluft unter Hintan-
haltung des Ausstrémens von Luft aus dem Beiz- oder
Vorbehandlungsraum gewahrleistet ist.

[0020] Weitere vorteilhafte Ausgestaltungen der Er-
findung bestehen darin, daB3 die Luftzufuhrdisen als
sich im wesentlichen lber die Lange des Luftzufuhrka-
nals erstreckender Schlitz ausgebildet ist oder im we-
sentlichen Uber die Lange des Luftzufuhrkanals tber-
einander angeordnete Bohrungen sind.

[0021] Eine weitere Ausgestaltung der Erfindung be-
steht darin, daB der Luftzufuhrkanal an seinem oberen
Ende mit der Einhausungsdecke dichtend abgeschlos-
sen ist.

[0022] Ein Merkmal der Erfindung besteht ferner dar-
in, daB die beidseits der Schleusentoréffnung angeord-
neten Luftzufuhrkanéle unterhalb der Platte miteinander
verbunden sind, wobei eine Luftzufuhrleitung in die Ver-
bindung der Luftzufuhrkanéle einmindet. Bei dieser
einfachen konstruktiven Ausgestaltung der Luftzufuhr-
kanale fallt einerseits eine Abdichtung derselben an ih-
ren unteren Enden weg und anderseits ist nur eine Luft-
zufuhrleitung erforderlich.

[0023] GemaRB einer weiteren Ausgestaltung der Er-
findung ist (sind) zuséatzlich eine oder mehrere, von au-
Ben gegen den oberen Bereich der Schleusentoréfi-
nung gerichtete Luftzufuhrdiise(n) vorgesehen.

[0024] W&hrend ein Schleusentor gedfinet ist, wird
von auB3en zusatzlich, vorzugsweise im oberen Drittel
der Schleusentoréfinung, Luft zugeblasen, die ein par-
tielles Ausstrébmen von mit Emissionen der Beizmedien
beladener Luft aus der Beizanlage oder Vorbehandlung
jedenfalls verhindert. Die Luft kann Uber die ganze Brei-
te oder auch nur in den oberen Ecken der Schleusen-
6ffnung in geringen Mengen zugeblasen werden.
[0025] In besonders einfacher und betriebssicheren
Weise ist geman einem weiteren Merkmal der Erfindung
das Schleusentor als Schiebetor ausgebildet.
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[0026] InderZeichnungistder Gegenstand der Erfin-
dung schematisch n&her veranschaulicht, worin Fig. 1
eine eingehauste Beizanlage ohne Einhausungsdecke
mit geschlossenen Schleusentoren, Fig. 2 eine einge-
hauste Beizanlage mit einem gedfineten und einem ge-
schlossenen Schleusentor ohne integrierte Luftzufih-
rung, Fig. 3 eine Ausfihrungsform einer Schleusentor-
6ffnung, Fig. 4 eine weitere Ausflhrungsform einer
Schleusentoréfinung und Fig. 5 eine dritte Ausfihrungs-
form einer Schleusentordffnung zeigen.

[0027] Die in Fig. 1 und 2 dargestellte Beizanlage
bzw. Vorbehandlung umfaB3t Einhausungswénde 1, die
vorteilhafterweise aus saurefesten Wandpaneelen er-
richtet und zum Emissionsraum hin diffusionsdicht ver-
laminiert sind. Ebenso besteht die aus Ubersichtlich-
keitsgrinden nicht dargestellte Decke aus sdurefesten
Paneelen. In der Beizanlage sind Beizbader 2 in Einzel-
oder Doppelbehaltern aus Kunststoff vorliegendenfalls
in zweireihiger Aufstellung nebeneinander angeordnet,
wobei sdure- und alkalienbesténdige Flurbodenplatten
zur Einhausung und zu den Behaltern diffusionsdicht
sind.

[0028] In den Einhausungswanden 1 sind zwei
Schleusentore 3, 4 angeordnet, von denen eines vor-
zugsweise als Einfahrtstor und das andere als Aus-
fahrtstor flr das Beizgut dient. Die Schleusentore 3, 4
sind vorteilhafterweise als Schiebetore ausgebildet.
Das Beizgut wird mittels nicht dargestellten Krans ein-
und ausgefahren, wobei fir die Kranseile, an denen das
Beizgut hangt, durch spezielle Dichtsysteme abgedich-
tete Durchfiihrungen in der Einhausungsdecke und je-
weils in der oberen Begrenzung einer Schleusentordéfi-
nung 5 vorgesehen sind.

[0029] Fir die Zufihrung von Zuluft in die eingehau-
ste Beizanlage bzw. den Vorbehandlungsraum sind, wie
in Fig. 1 dargestellt, in den Schleusentoren 3, 4 Zuluft-
jalousien 6 integriert. Wie vorliegendenfalls, beispiels-
weise an der gegenuberliegenden Seite der Einhau-
sung, sind an einer oder mehreren Stellen Abluftjalou-
sien 7 angeordnet. Wenn auch noch weitere Luftzufiih-
rungen an anderen Stellen der Einhausung vorgesehen
sein kénnen, so wird in der unter permanentem Unter-
druck arbeitenden Beizanlage durch Anordnung der Zu-
luftjalousien 6 in den Schleusentoren 3, 4 und der Ab-
luftjalousien 7 beispielsweise in der gegenuberliegen-
den Wand 1 der Einhausung eine ausgepragte gerich-
tete LuftstrdGmung von den Schleusentoren 3, 4 zu den
Abluftjalousien 7 erzeugt.

[0030] Esistvorteilhaft, die Schleusentore 3, 4 mit Zu-
luftjalousien flr die Zufuhr von Luft in die Beizanalge
auszustatten. Die Schleusentore 3, 4 kdnnen aber auch
mit entsprechenden Luftklappen versehen werden oder
die Zuluft kann auch nur durch in Schleusentoren 3, 4
vorgesehenen Offnungen einstrémen; wesentlich dabei
ist, daB die Luftzufliihrung im Schleusentor 3, 4 integriert
ist.

[0031] Wie in Fig. 3 schematisch dargestellt, ist un-
mittelbar unterhalb der Schleusentoréfinung 5 eine im
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wesentlichen horizontale, nach innen abstehende Plat-
te 8 angeordnet. Diese bildet an der Innenseite der Ein-
hausung am unteren Ende der Schleusentoréffnung 5
eine Art Strémungstisch, der bei gedffnetem Schleusen-
tor 3, 4 eine langer anhaltende horizontale Einstrébmung
der kalten Zuluft durch die Schleusentordfinung 5 in
Richtung des Pfeiles 9 sicherstellt.

[0032] Durch die vorgegebene Strémungsrichtung
vom Schleusentor 3, 4 zu den Abluftjalousien 7 in der
geschlossenen Einhausung, die beim Offnen eines
Schleusentors 3, 4 im wesentlichen aufrechterhalten
bleibt, wenn der Ventilator dann auch mit erhéhter Lei-
stung fahrt, und mit Hilfe der am unteren Ende der
Schleusentordfinung 5 angeordneten Platte 8 wird ein
einwandfreies Einstrébmen kalter Luft in die Einhausung
gewahrleistet. Gleichzeitig werden damit Emissionen
von Beizmedien durch das gedifnete Schleusentor wirk-
sam unterbunden.

[0033] Wa&hrend ein Schleusentor 3, 4 gedffnet ist,
kann von auBen zusatzlich mittels einer oder mehrerer,
im oberen Drittel der Schleusentoréffnung 5 angeord-
neter Luftzufuhrdiisen 10 Luft in geringer Menge zuge-
blasen werden. Dadurch wird auch ein partielles Aus-
strébmen von Luft aus dem Beiz-bzw. Vorbehandlungs-
raum verhindert.

[0034] Um das Einstrébmen von Luft bei gedfinetem
Schleusentor 3, 4 noch zu verbessern bzw. ein Ausstro-
men von mit Emissionen von Beizmedien belasteter Luft
noch wirksamer zu unterbinden, sind zusatzlich zur am
unteren Ende der Schleusentoréfinung 5 vorgesehenen
Platte 8 auch noch beidseits der Schleusentordfinung 5
nach innen abstehende Platten 11 angeordnet. Die Plat-
ten 8 und 11 bilden so eine gegen den Innenraum ab-
stehende, tunnelartige Begrenzung einer Schleusentor-
6ffnung 5, wie dies aus Fig. 4 ersichtlich ist.

[0035] W.ie in Fig. 5 schematisch dargestellt, ist un-
mittelbar unterhalb der Schleusentordfinung 5 eine im
wesentlichen horizontale, nach innen abstehende Plat-
te 8 angeordnet. Diese bildet an der Innenseite der Ein-
hausung am unteren Ende der Schleusentoréffnung 5
eine Art Strémungstisch, der bei gedffnetem Schleusen-
tor 3, 4 eine langer anhaltende horizontale Einstrébmung
der kalten Zuluft durch die Schleusentordfinung 5 in
Richtung des Pfeiles 9 sicherstellt.

[0036] Durch die vorgegebene Strémungsrichtung
vom Schleusentor 3, 4 zu den Abluftjalousien 7 in der
geschlossenen Einhausung, die beim Offnen eines
Schleusentors 3, 4 im wesentlichen aufrechterhalten
bleibt, wenn der Ventilator dann auch mit erhéhter Lei-
stung fahrt, und mit Hilfe der am unteren Ende der
Schleusentordfinung 5 angeordneten Platte 8 wird ein
einwandfreies Einstrébmen kalter Luft in die Einhausung
gewahrleistet. Gleichzeitig werden damit Emissionen
von Beizmedien durch das gedifnete Schleusentor wirk-
sam unterbunden.

[0037] Beidseits der Schleusentoréffnung 5 ist jeweils
ein Luftzufuhrkanal in Form eines Rohres 12 angeord-
net. Das Rohr 12 ist mit einem sich Uber seine Lange
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hin erstreckenden Blasschlitz 13 versehen, aus dem die
zugefuhrte Luft schrag nach innen einander zugekehrt
austritt. Dabei tritt die zugefiihrte Luft in einem Winkel
o.von 25° bis 60° zur Schleusentorebene aus den Blas-
schlitzen 13 aus.

[0038] Die aus den Blasschlitzen austretenden Luft-
strahlen 14 sind im wesentlichen horizontal ausgerich-
tet. Die Kreuzungspunkie der aus den Blasschlitzen 13
austretenden Luftstrahlen 14 muf3 dabei jedenfalls Gber
der Platte 8 sein.

[0039] Die Rohre 12 kdnnen entweder von oben oder
von unten mit Luft gespeist werden, die entweder
Frischluft oder Luft aus dem Trockenofen sein kann. Je
nachdem, ob von oben oder von unten Luft zugefiihrt
wird, ist das entsprechend andere Ende des Rohres 12
zuverschlieBen. Die beiden Rohre 12 kénnen entweder
Uber eine gemeinsame Leitung, die auf beide Rohre 12
verzweigt gespeist werden oder jedes Rohr 12 kann flr
sich separat mit Luft versorgt werden.

[0040] Die Rohre 12 sind einerseits mit der Decke der
Einhausung, anderseits mit der Platte 8 fix verbunden,
so daf3 eine mechanische Abdichtung nach oben und
unten erreicht wird.

[0041] In nicht dargestellter Weise kénnen jedoch die
beiden Rohre 12 unterhalb der Platte 8 miteinander ver-
bunden sein, wobei eine Luftzufuhrleitung in diesen Ver-
bindungsteil einmiindet.

[0042] Die Luft kann durch die in den Rohren 12 vor-
gesehenen Zu-blaséfinungen von einem eigenen Ven-
tilator eingeblasen werden. Die zugefihrte Luft kann
aber auch By pass-Luft vom Trockenofen sein. Die Zu-
blaséffnungen kénnen die Blasschlitze 13, aber ebenso
gut Ubereinander Uber die Lange der Rohre 12 verteilt
angeordnete Bohrungen sein.

[0043] Mittels Luftzufuhrdiisen 10 kann Luft zusatz-
lich von auBen zugeblasen werden.

Patentanspriiche

1. Eingehauste, bei permanentem Unterdruck arbei-
tende Beizanlage mit mindestens einem Beizbad,
mit mindestens einem Schleusentor in der Einhau-
sung zur Ein- und Ausbringung von Beizgut sowie
einer Luftzufdhrung und einer Absaugung, dadurch
gekennzeichnet, daB die Luftzufihrung (6) im Be-
reich des Schleusentors (3, 4) angeordnet ist.

2. Beizanlage nach Anspruche 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal3 am unteren Ende einer Schleusen-
toréffnung (5) eine im wesentlichen horizontale,
nach innen abstehende Platte (8) angeordnet ist.

3. Beizanlage nach Anspruch 1 oder 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB3 die Luftzuflhrung (6) im Schleu-

sentor (3, 4) integriert ist.

4. Beizanlage nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Luftzuflihrung (6) eine Zuluftjalou-
sie ist.

Beizanlage nach einem der Anspriche 1 bis 4, da-
durch gekennzeichnet, daB die Schleusentordfi-
nung (5) seitlich von nach innen abstehenden Plat-
ten (11) begrenzt ist.

Beizanlage nach Anspruch 1 und 2, dadurch ge-
kennzeichnet, daB in oder innerhalb der Einhau-
sung (1) beidseits der Schleusentordfinung (5), sich
im wesentlichen Uber die Héhe des Schleusentors
(8, 4) erstreckende, schrag nach innen ausgerich-
tete, einander zugekehrte Luftzufuhrdiisen ange-
ordnet sind.

Beizanlage nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Luftzufuhrdiisen in einem Winkel
a zwischen 25° und 60° zur Schleusentorebene
ausgerichtet sind.

Beizanlage nach Anspruch 6 oder 7, dadurch ge-
kennzeichnet, daf sich die Luftstrahlen (14) deraus
den Luftzufuhrdiisen austretenden Luft im Bereich
Uber der unter der Schleusentordfinung (5) ange-
ordneten Platte (8) kreuzen.

Beizanlage nach einem der Anspriche 6 bis 8, da-
durch gekennzeichnet, daf die aus den Luftzufuhr-
disen austretenden Luftstrahlen (14) im wesentli-
chen horizontal ausgerichtet sind.

Beizanlage nach einem der Anspriche 6 bis 9, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Luftzufuhrdiisen in
im wesentlichen vertikal ausgerichteten Luftzufuhr-
kanalen (12) angeordnet sind.

Beizanlage nach einem der Anspriiche 6 bis 10, da-
durch gekennzeichnet, daf die Luftzufuhrdiisen als
sich im wesentlichen Uber die L&dnge des Luftzu-
fuhrkanals (12) erstreckender Schlitz (13) ausgebil-
det ist.

Beizanlage nach einem der Anspriiche 6 bis 11, da-
durch gekennzeichnet, daf3 die Luftzufuhrdisen im
wesentlichen Uber die Lange des Luftzufuhrkanals
(12) Ubereinander angeordnete Bohrungen sind.

Beizanlage nach einem der Ansprich 6 bis 12, da-
durch gekennzeichnet, daf der Luftzufuhrkanal
(12) an seinem oberen Ende mit der Einhausungs-
decke dicht abgeschlossen ist.

Beizanlage nach einem der Ansprich 6 bis 13, da-
durch gekennzeichnet, daB die beidseits der
Schleusentordffnung (5) angeordneten Luftzufuhr-
kanale unterhalb der Platte miteinander verbunden
sind, wobei eine Luftzufuhrleitung in die Verbindung
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15.

16.

der Luftzufuhrkanale einmindet.

Beizanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 14, da-
durch gekennzeichnet, daf zusatzlich eine oder
mehrere, von auBBen gegen den oberen Bereich der
Schleusentordffnung (5) gerichtete Luftzufuhrdise
(n) (10) vorgesehen ist (sind).

Beizanlage nach einem der Anspriiche 1 bis 15, da-
durch gekennzeichnet, daf3 das Schleusentor (3, 4)
als Schiebetor ausgebildet ist.
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