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(57) Die Erfindung betrifft eine Dichtungsmatte,
bestehend aus einer Tragerbahn (1), einer darauf auf-
gebrachten Schicht (2) aus quellfahigem Ton, ins-
besondere Bentonit, und aus einer Deckbahn (3), wobei
beide Bahnen (1 und 3) Textilbahnen sind und minde-
stens eine Textilbahn (1,3) eine Gewebebahn ist und die
Deckbahn (3) mit der Tragerbahn (1) mittels die Ton-
schicht (2) durchdringenden Verbindungsnahten (4)
verbunden ist.

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine Dich-

Dichtungsmatte

FIG.1

tungsmatte zu schaffen, die eine héhere Haftreibung
gegenuber ihrer Unterlage und bzw. oder ihrer Auflage
hat.

Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch geldst,
daB die Gewebebahn auf der der Schicht (2) aus quell-
fahigem Ton zugewandten Seite mit einem staubdich-
ten, flexiblen Film (5) aus einem kaltwasserldslichen
Material, insbesondere Gelatine, versehen ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf eine Dichtungs-
matte, bestehend aus einer Tragerbahn, einer darauf
aufgebrachten Schicht aus quellfahigem Ton, ins-
besondere Bentonit, und aus einer Deckbahn, wobei
beide Bahnen Textilbahnen sind und mindestens eine
Textilbahn eine Gewebebahn ist und die Deckbahn mit
der Tragerbahn mittels die Tonschicht durchdringenden
Nahten verbunden ist.

[0002] Dichtungsmatten dieser Art sind bekannt aus
den US-Patenten 4 565 468 und 5 564 864. Der quellfa-
hige Ton, insbesondere Bentonit, wird pulverférmig in
die Dichtungsmatte eingebracht. Weil insbesondere die
Gewebebahn nicht staubdicht ist und beim Nahvorgang
Bentonitpulver durch das Gewebe hindurchtritt, sind die
AuBenflachen derartiger Dichtungsbahnen mit Bento-
nitstaub bedeckt. Wenn im eingebauten Zustand Was-
ser von unten oder auch von oben auf die
Dichtungsbahn einwirkt, quillt die Bentonitstaubschicht
an den AuBenseiten der Dichtungsmatten und bildet so
einen Schmierfilm, der bewirkt, daB an Béschungen das
auf der Dichtungsmatte liegende Erdreich oder dieses
Erdreich zusammen mit der Dichtungsmatte abgleiten
kann.

[0003] Der Efindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Dichtungsmatte zu schaffen, die eine hdhere Haftrei-
bung gegentber ihrer Unterlage und bzw. oder ihrer
Auflage hat.

[0004] Diese Aufgabe wird erfindungsgeman dadurch
geldst, daB die Gewebebahn auf der der Schicht aus
quellfahigem Ton zugewandten Seite mit einem staub-
dichten, flexiblen Film aus einem kaltwasserlslichen
Material, insbesondere Gelatine, versehen ist.

[0005] Der staubdichte Film verhindert, daf3 bei der
Herstellung der Dichtungsmatte, beim Aufrollen, Trans-
portieren und Verlegen der Dichtungsmatte Bentonit-
pulver durch das Gewebe hindurchtritt. Dieser Film
behindert nicht den Durchtritt von Wasser zur Bentonit-
schicht.

[0006] Je nach Art und Dichte des Gewebes genlgt
ein Gelatineauftrag von 20 bis 80 g/m?. AuBer Gelatine
sind auch wasserlésliche Kunststoffe sowie Auftrage
auf der Basis von Leim oder Kleister geeignet. Dabei ist
es notwendig, daB der trockene Film flexibel ist und am
Gewebe haftet.

[0007] ZweckmaBigerweise ist die Gewebebahn ein
Bandchengewebe, das insbesondere aus Polypropylen-
streifen oder Polyethylenstreifen gebildet ist.

[0008] Zur VergréBerung der Dichtigkeit der Gewebe-
bahn wird diese unter Anwendung von Hitze und Druck
kalandriert. Beim Kalandrieren schlieBen sich die zwi-
schen den verwebten Faden sich befindenden Poren
weitgehend. Dadurch reduziert sich auch der Material-
verbrauch fir die Bildung des abdichtenden wasserlds-
lichen Films.

[0009] Zur weiteren Verbesserung der Haftung der
Dichtungsmatte auf ihrer Unterlage oder der Haftung
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der auf die Dichtungsmatte aufgebrachten Auflast weist
die Gewebebahn an der jeweiligen AuBenseite Uber die
Flache gleichmaBig verteilte Vorspringe auf, die minde-
stens 0,2 mm vorragen.

[0010] Diese Vorspringe kénnen durch Ubernahen
des Gewebes im Nahwirk- oder Malimoverfahren
erzeugt werden. Dabei wird ein relativ dicker monofiler
Kunststoff-Faden (z.B. 500 dtex) verwendet, dessen
Querschnitt im wesentlichen quadratisch ist und der
relativ scharfe Kanten aufweist.

[0011] Die erfindungsgemaBe Dichtungsmatte hat
den Vorteil, daB sich auf den AuBenseiten der Dich-
tungsmatte keine Staubschicht aus Ton bildet, die beim
Durchfeuchten einen Schmierfiim bildet.

[0012] Die Verwendung von relativ dinnem Gewebe
aus hoch belastbaren Kunststoff-Faden hat fir die erfin-
dungsgemaBe Dichtungsmatte den Vorteil, daB die
Dichtungsmatte groBe Zugkrafte aufnehmen kann.
[0013] Da Gewebe erheblich dunner sind als Faserv-
liese, besteht gegenltber den Dichtungsmatten, deren
Tragerschicht und Deckschicht aus Faservliesen beste-
hen, der weitere Vorteil, daB bei gleicher Dicke der Zwi-
schenschicht die Dicke der Dichtungsmatte erheblich
dinner ist und dementsprechend auch bei gegebenem
Rollendurchmesser eine erheblich langere Dichtungs-
matte auf eine Rolle gewickelt werden kann.

[0014] In der folgenden Beschreibung wird ein Aus-
fuhrungsbeispiel der Edindung unter Bezugnahme auf
die Zeichnungen naher erlautert. Die Zeichnungen zei-
gen in:

Fig. 1 einen Querschnitt und

Fig. 2 eine Draufsicht einer Dichtungsbahn nach
der Erfindung in stark vergréBerndem MaB-
stab,

Fig. 3 einen Querschnitt des Ubernahfadens,

Fig. 4 eine Draufsicht auf eine Dichtungsmatte
nach der Erfindung mit Latexflecken,

Fig. 5 eine Draufsicht auf ein Gbernahtes Fadenge-
lege.

[0015] Die Fig. 1 und 2 zeigen in einem vergréBern-

dem MafBstab von 5:1 einen Teilausschnitt einer Dich-
tungsmatte, die sich zusammensetzt aus einer
Tragerbahn 1, einer darauf aufgebrachten Schicht 2 aus
quelliahigem Ton, der in ein lockeres Aerovlies einge-
bracht ist, und einer Deckbahn 3, die mit der Trager-
bahn 1 dber Verbindungsndhte 4 miteinander
verbunden sind. Die Verbindungsnahte 4 sind so ausge-
fuhrt, daB die Deckschicht 3 ihren Abstand von der Tra-
gerbahn 1 im wesentlichen beibehélt. Die Tragerbahn 1
und die Deckbahn 3 sind Gewebebahnen, die an ihren
der Schicht 2 aus quellfahigem Ton zugewandten
Innenseiten mit einem staubdichten Film 5 aus wasser-
I6slichem Material, insbesondere aus Gelatine,
beschichtet sind.

[0016] Die Gewebebahn besteht beispielsweise aus
synthetischen, monofilen bder multiflen Garnen, die
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hochbelastbar sein kénnen. Neben hochmodulen Poly-
estergeweben sind aber auch Bandchengewebe geeig-
net. Die Kettfaden 8 und die SchuBfaden 9 des
Bandchengewebes sind schmale Bandchen, z.B. aus
Polyethylen oder Polypropylen. Die Bandchen des
Bandchengewebes sind 0,5 bis 5 mm, vorzugsweise
1,5 bis 3 mm, breit. Sowohl das Gewebe der Trager-
bahn 1 als auch das Gewebe der Deckbahn 3 sind tber-
naht mit einem relativ dicken monofilen Kunststoff-
Faden 7, der an den auBenliegenden Seiten an den
Wendepunkten Vorspringe 6 bildet.

[0017] Diese Vorspriinge 6 erhéhen die Haftreibung
der Dichtungsmatte, so daB sie auch an steileren
Béschungen verlegt werden kann, ohne daB die Gefahr
besteht, daB sie abrutscht. Die Ubernéhung des Gewe-
bes erfolgt in Nahwirk- bder Malimoverfahren, ins-
besondere mit Trikotbindung.

[0018] Wie Fig. 3 zeigt, ist der Querschnitt des Uber-
nahfadens 7 im wesentlichen quadratisch. Die Seiten
des Ubernahfadens 7 sind so nach innen gewoélbt, daB
sich relativ scharfe Kanten bilden. Wird das Gewebe mit
diesem monofilen, etwa 500 dtex dicken Ubernahtaden
7 in Malimotechnik mit Trikotbindung bernaht, dann
wird die Haftung der Dichtungsmatte gegentber ihrer
Unterlage und gegeniber dem auf ihr liegenden Mate-
rial erheblich verbessert.

[0019] Fig. 4 zeigt eine Draufsicht auf einen Teil einer
Dichtungsmatte, bei der die einzelnen Schichten von
rechts nach links weggeschnitten sind, so daB am lin-
ken Rand die Tragerbahn 1 zu sehen ist, dann der
staubdichte, wasserlésliche Film 5 der Tragerbahn 1,
dann die Schicht 2 aus Bentonit, der in ein lockeres
Vlies oder in eine offenporige Schaumstoffbahn einge-
bracht ist, dann der staubdichte, wasserlésliche Film 5
der Deckbahn 3 und schlieBlich die Deckbahn 3, auf
deren AuBenseite Latexflecken 10 aufgebracht sind, in
denen Sandkérner oder scharfkantige Splittkérner 11
gehalten sind.

[0020] Die Fig. 5 zeigt ein Ubernéhtes Fadengelege
12, das sich zusammensetzt aus abstandlos nebenein-
anderliegenden Kettfaden 8 und dazu rechiwinklig ver-
laufenden SchuBfaden 9, die ebenfalls abstandlos
nebeneinander liegen. Durch Ubernahen sind die
SchuBfaden 9 und die Kettfaden 8 fixiert. Ein nicht dar-
gestellter staubdichter Film aus wasserléslichem Mate-
rial ist auf das Fadengelege 12 aufgebracht, bevor es
als Tragerbahn 1 und als Deckbahn 3 einer Dichtungs-
matte verarbeitet wird.

[0021] Zur Bildung von Vorspriingen bzw. vorsprin-
genden Rippen koénnen auch in der Gewebebahn in
Abstanden von 10 bis 60 mm 0,4 bis 2 mm dicke SchuB-
faden und Kettfaden eingewebt sein.

Bezugszeichenliste:
[0022]

1 Tragerbahn
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Zwischenschicht aus quellfahigem Ton

2

3 Deckbahn

4 Verbindungsnahte
5 staubdichter Film
6 Vorspriinge

7 Ubernahfaden

8 Kettfaden

9 SchuBfaden

10 Latexfleck

11 Splittkorn

12 Fadengelege

Patentanspriiche

1. Dichtungsmatte, bestehend aus einer Tragerbahn
(1), einer darauf aufgebrachten Schicht (2) aus
quellfahigem Ton, insbesondere Bentonit, und aus
einer Deckbahn (3), wobei beide Bahnen (1 und 3)
Textilbahnen sind und mindestens eine Textilbahn
(1,3) eine Gewebebahn ist und die Deckbahn (3)
mit der Tragerbahn (1) mittels die Tonschicht (2)
durchdringenden Verbindungsnéhten (4) verbun-
den ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Gewe-
bebahn auf der der Schicht (2) aus quellfahigem
Ton zugewandten Seite mit einem staubdichten,
flexiblen Film (5) aus einem kaltwasserléslichen
Material, insbesondere Gelatine, versehen ist.

2. Dichtungsmatte nach Anspruch 1, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gewebebahn ein Band-
chengewebe insbesondere aus 0,3 bis 5 mm brei-
ten Polypropylen- oder Polyethylenfaden ist.

3. Dichtungsmatte nach Anspruch 1 oder 2, dadurch
gekennzeichnet, daB die Gewebebahn unter
Anwendung von Hitze und Druck kalandriert ist.

4. Dichtungsmatte nach einem der Anspriiche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB die Gewebebahn
an der jeweils auBen liegenden Seite zur Erhéhung
der Haftreibung Uber die Flache gleichmaBig ver-
teilte Vorspriinge (6) aufweist, die mindestens 0,2
mm vorragen.

5. Dichtungsmatte nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB die Vorspriinge (6) durch
Ubernghen der Gewebebahn mit einem dicken,
monofilen Kunststoff-Faden (7) gebildet sind.

6. Dichtungsmatte nach Anspruch 5, dadurch
gekennzeichnet, daB der Querschnitt des Kunst-
stoff-Fadens (7) im wesentlichen quadratisch ist
und relativ scharfe Kanten aufweist.

7. Dichtungsmatte nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB zur Bildung der Vorspriinge
(6) erhitzter flussiger Kunststoff, insbesondere PP,
PE bder PVC, in Form von Tropfen auf die Gewebe-
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bahn aufgebracht ist.

Dichtungsmatte nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB zur Bildung der Vorspriinge
(6) in Abstanden von 10 bis 60 mm mindestens 0,4
mm dicke SchufBfaden und/oder Kettfaden in die
Gewebebahn eingewebt sind.

Dichtungsmatte nach Anspruch 4, dadurch
gekennzeichnet, daB auf die Gewebebahn an der
jeweils auBen liegenden Seite Streifen oder Flek-
ken aus Latex oder einem anderen Bindemittel auf-
gebracht sind, in denen grobkérniger Sand oder
scharfkantige Splittkérner gehalten sind.

Dichtungsmatte, bestehend aus einer Tragerbahn
(1), einer darauf aufgebrachten Schicht (2) aus
quellfahigem Ton, insbesondere Bentonit, und aus
einer Deckbahn (3), wobei beide Bahnen (1 und 3)
Textilbahnen sind und die Deckbahn (3) mit der Tra-
gerbahn (1) mittels die Tonschicht (2) durchdrin-
genden Nahten (4) verbunden ist, dadurch
gekennzeichnet, da8 mindestens eine Textilbahn
(1,3) ein Fadengelege (12) ist, das zur Fixierung
der Faden Ubernaht ist und das auf der der Schicht
(2) aus quellfahigem Ton zugewandten Seite mit
einem staubdichten, flexiblen Film (5) aus einem
kaltwasserl@slichen Material, insbesondere Gela-
tine, versehen ist.
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