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(54) Vorrichtung zum Zerschneiden eines Gegenstandes in keilférmige Stiicke

(57)  Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum Zer-
schneiden eines auf einer Grundflache aufliegenden
Gegenstandes (25) in keilférmige Stiicke (27) mit einem
Schneidmittel (19), das mittels eines Antriebsmittels zu
einer Schneidbewegung innerhalb einer Schneidebene
antreibbar ist, welche im wesentlichen senkrecht zu der

Grundflache steht, und mit einem Transportmittel (13),
durch das der Gegenstand und das Schneidmittel in ei-
ner Transportrichtung (A) relativ zueinander bewegbar
sind, wobei die Schneidebene des Schneidmittels um
eine Schwenkachse (21) schwenkbar ist, die senkrecht
zur Grundfl&che steht.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zum
Zerschneiden eines auf einer Grundflache aufliegenden
Gegenstandes in keiliérmige Stiicke.

[0002] Beieinemderartigen Gegenstand kann es sich
beispielsweise um einen im wesentlichen quaderférmi-
gen Kaseriegel handeln, der in keilférmige Stikke zer-
schnitten werden soll, da eine Keilform der Stlicke - an-
stelle einer rein rechteckigen Form - die Akzeptanz bei
moglichen Kaufern dieser Stlicke erhéhen und somit
verkaufsférdernd wirken kann. Im folgenden wird in all-
gemeiner Weise ein solches Stiick als keilférmig be-
zeichnet, das eine im wesentlichen trapezférmige Sei-
tenflache oder Querschnittsflache aufweist, also eine
Flache, deren Umrif3 zwei im wesentlichen parallel und
zwei im wesentlichen gewinkelt zueinander verlaufende
Begrenzungen aufweist.

[0003] Bekannte Vorrichtungen erméglichen ein der-
artiges Zerschneiden eines Késeriegels, indem bei-
spielsweise ein zu einer Vielzahl von trapezférmigen
Zwischenraumen geformtes Drahtgitter durch den Ka-
seriegel entlang einer Richtung gezogen oder gescho-
ben wird, die senkrecht auf der Grundflache steht, auf
welcher der Késeriegel aufliegt. Dadurch wird der Ka-
seriegel in eine entsprechende Anzahl keilférmiger
Stlcke zerschnitten.

[0004] Diese bekannte Vorrichtung besitzt den Nach-
teil, daB kein gewichtsgenaues Zerschneiden des Ka-
seriegels ermdglicht wird. Die Form und Anordnung des
Drahtgitters gibt den Umrif3 der trapezférmigen Seiten-
flachen bzw. Querschnittsflachen vor. Da die Abmes-
sungen und das Gewicht verschiedener Kaseriegel auf-
grund von Herstellungstoleranzen jedoch variieren, be-
sitzen die keilférmigen Stlicke eines Kaseriegels oder
verschiedener Késeriegel in unerwilinschter Weise je-
weils unterschiedliches Gewicht.

[0005] Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine Vor-
richtung und ein Verfahren zu schaffen, die das ge-
wichtsgenaue Zerschneiden eines auf einer Grundfla-
che aufliegenden Gegenstandes in keiliérmige Stlicke
ermoglichen.

[0006] Erfindungsgeman wird diese Aufgabe zum ei-
nen geldst durch eine Vorrichtung mit einem Schneid-
mittel, das mittels eines Antriebsmittels zu einer
Schneidbewegung innerhalb einer Schneidebene an-
treibbar ist, welche im wesentlichen senkrecht zu der
Grundflache steht, und einem Transportmittel, durch
das der Gegenstand und das Schneidmittel in einer
Transportrichtung relativ zueinander bewegbar sind,
wobei die Schneidebene des Schneidmittels um eine
Schwenkachse schwenkbar ist, die senkrecht zur
Grundflache steht.

[0007] Die erfindungsgemafBe Vorrichtung besitzt al-
s0 ein Schneidmittel, beispielsweise ein Messer, durch
das einzelne Stilicke von dem Gegenstand abgeschnit-
ten werden kénnen, wobei die Schneidbewegung senk-
recht zu der Grundflache der Vorrichtung erfolgt, auf

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

welcher der Gegenstand aufliegt. Ein weiteres Stiick
kann von dem Gegenstand abgeschnitten werden,
nachdem der Gegenstand und das Schneidmittel durch
das Transportmittel relativ zueinander bewegt werden.
Die Stucke koénnen in unterschiedlichen Winkelstellun-
gen des Schneidmittels und somit keilférmig aus dem
Gegenstand geschnitten werden, da das Schneidmittel
derart in verschiedene Schwenkpositionen schwenkbar
ist, daf3 seine Schneidebene in jeder Schwenkposition
weiterhin senkrecht zur Grundflache steht.

[0008] DieerfindungsgeméaBe Vorrichtung besitzt den
Vorteil, da sie auch bei im wesentlichen rein rechtek-
kigen Gegenstanden ein individuelles und somit ein ge-
wichtsgenaues Zerschneiden in keilférmige Stiicke er-
méglicht. Bei bekannten Abmessungen und Gewicht
bzw. Dichte des Gegenstandes kénnen keilférmige
Sticke eines jeweils vorbestimmbaren Gewichts aus
dem Gegenstand geschnitten werden, oder der Gegen-
stand kann in eine vorbestimmte Anzahl von keilférmi-
gen Stiicken zerschnitten werden, die jeweils dasselbe
Gewicht besitzen.

[0009] Ein weiterer Vorteil der erfindungsgeméaBen
Vorrichtung besteht darin, daB das sequentiell erfolgen-
de Zerschneiden des Gegenstandes in keilférmige
Sticke ein sequentielles Weiterverarbeiten ermdglicht
und somit ein automatisiertes Weiterverarbeiten dieser
Stucke erleichtert. Da die Stlcke - im Gegensatz zu dem
gleichzeitigen Zerschneiden eines Gegenstandes mit-
tels eines Drahtgitters - einzeln aus dem Gegenstand
geschnitten werden, kdénnen sie unmittelbar im An-
schluf3 an den erfolgten Schneidvorgang auf einfache
Weise, insbesondere maschinell, vereinzelt werden, d.
h. von demverbleibenden Gegenstand entfernt werden.
AuBerdem koénnen die derart sequentiell aus dem Ge-
genstand geschnittenen keiliérmigen Stiicke einer
nachgeschalteten Verarbeitungseinrichtung, beispiels-
weise einer Vorrichtung zum Verpacken dieser Stlcke,
mit im wesentlichen konstanter Transportrate zugefihrt
werden.

[0010] Vorzugsweise ist die Vorrichtung dergestalt
ausgebildet, daf3 die Schwenkachse des Schneidmittels
im wesentlichen auf halber Breite der Grundflache an-
geordnet ist, auf welcher der Gegenstand zum Zer-
schneiden aufliegt, wobei als Breite dieser Grundflache
ihre Erstreckungsrichtung gilt, die senkrecht zur Trans-
portrichtung von Schneidmittel und Gegenstand ver-
lauft. In diesem Fall erfolgt das Schwenken des
Schneidmittels also insbesondere um dessen Mittelach-
se. Diese Ausgestaltung der Vorrichtung erméglicht -
bei Bewegung des Gegenstandes und des Schneidmit-
tels relativ zueinander um jeweils im wesentlichen die-
selbe Vorschubdistanz - das Zerschneiden eines recht-
eckigen Gegenstandes in jeweils gleich groBe keilfér-
mige Stlcke (vgl. Fig. 4).

[0011] Ein besonders einfacher Aufbau der Vorrich-
tung I&Bt sich erreichen, wenn fir das Schwenken der
Schneidebene des Schneidmittels genau zwei
Schwenkpositionen vorgesehen sind, wobei sich das
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Schneidmittel in einer dieser beiden Schwenkpositio-
nen vorzugsweise senkrecht zur Transportrichtung, d.
h. parallel zur Breite der Grundflache erstreckt. Eine hd-
here Flexibilitat der Vorrichtung bezlglich der Form oder
des Gewichts der Sticke 1aBt sich erreichen, wenn far
die Schneidebene des Schneidmittels dagegen eine
Vielzahlvon diskreten Schwenkpositionen oder variable
Schwenkpositionen vorgesehen sind.

[0012] Fir das Schwenken des Schneidmittels um
seine Schwenkachse kann wenigstens ein Betatigungs-
element vorgesehen sein, welches insbesondere einen
hydraulischen oder pneumatischen Zylinder, einen He-
bel, einen mechanischen Kurvenantrieb oder einen Ser-
voantrieb aufweist. Vorzugsweise ist fir dieses Betati-
gungselement jeweils ein Gegendruckelement, bei-
spielsweise eine Feder, vorgesehen.

[0013] Es ist bevorzugt, wenn das Schneidmittel als
eine Guillotine-Klinge ausgebildet ist, die beispielswei-
se innerhalb eines Rahmens schwenkbar gehalten oder
innerhalb eines schwenkbaren Rahmens fest montiert
ist, wobei der Rahmen mittels des Antriebsmittels zur
Durchfihrung der Schneidbewegung des Schneidmit-
tels angetrieben werden kann.

[0014] Die erfindungsgeméaBe Vorrichtung kann als
Antriebsmittel fir das Schneidmittel eine oder mehrere
Kurbelstangen aufweisen, die der Grundflache im we-
sentlichen benachbart angeordnet sind. Insbesondere
ist es méglich, eine Guillotine-Klinge innerhalb eines
Rahmens mittels eines  Betatigungselementes
schwenkbar zu montieren und den Rahmen mittels der
Kurbelstangen zu einer Bewegung parallel zu der
Schneidebene anzutreiben.

[0015] Als Transportmittel der erfindungsgeméaBen
Vorrichtung ist wenigstens ein Férderband vorgesehen,
durch das der Gegenstand in Transportrichtung bewegt
wird. Indiesem Fall fihrt das Schneidmittel in Transport-
richtung keine eigene Bewegung durch, sondern es wird
lediglich zu der Schneidbewegung angetrieben. Beider
Verwendung eines Férderbandes als Transporimittel
bildet jeweils ein Teil dieses Férderbandes die genannte
Grundflache, auf welcher der zu zerschneidende Ge-
genstand aufliegt.

[0016] Die Aufgabe der Erfindung wird zum anderen
durch ein Verfahren geldst, durch das bei einer vorste-
hend beschriebenen Vorrichtung in im wesentlichen je-
weils abwechselnden Schritten einerseits das Schneid-
mittel um die Schwenkachse geschwenkt und mittels
des Schneidmittels ein keilférmiges Stick aus dem Ge-
genstand geschnitten wird, und andererseits der Ge-
genstand und das Schneidmittel um eine Vorschubdi-
stanz in Transportrichtung relativ zueinander bewegt
werden.

[0017] Dabei kann das Schwenken des Schneidmit-
tels jeweils entweder vor oder nach der zugeordneten
Schneidbewegung erfolgen, und es kann parallel zu ei-
ner Bewegung des Gegenstands und des Schneidmit-
tels relativ zueinander durchgefihrt werden.

[0018] Beidem erfindungsgeméaBen Verfahren ist es
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bevorzugt, wenn die Vorschubdistanz, um welche der
Gegenstand und das Schneidmittel relativ zueinander
bewegt werden, flr einen zu zerschneidenden Gegen-
stand im wesentlichen jeweils gleich groB3 ist. Dies er-
méglicht einen besonders einfachen Antrieb der relati-
ven Transportbewegung und eine vergleichsweise
gleichmaBige Rate, mit der Stlicke geschnitten und wei-
tertransportiert werden.

[0019] Es ist von Vorteil, wenn ein Gegenstand vor
seinem Zerschneiden bezlglich der Transportrichtung
ausgerichtet und/oder zentriert wird. AuBerdem kénnen
vor dem Zerschneiden das Gewicht und die Abmessun-
gen des Gegenstandes bestimmt werden. Durch diese
MaBnahmen kann bei dem Zerschneiden des Gegen-
standes in keilférmige Stlicke eine besonders hohe Ge-
wichtsgenauigkeit erreicht werden.

[0020] Bei dem im Zusammenhang mit der erfin-
dungsgemanen Vorrichtung bzw. dem erfindungsgema-
Ben Verfahren genannten Gegenstand kann es sich um
ein Lebensmittelprodukt handeln, insbesondere einen
Kéaseriegel. Dieser Gegenstand ist vorzugsweise recht-
eckig, d.h. er weist zumindest eine rechteckige Seiten-
flache auf. Es ist jedoch auch méglich, daf3 der Gegen-
stand lediglich eine rechteckige Querschnittsflache be-
sitzt, wahrend er von auB3en beispielsweise zylinderior-
mig erscheint.

[0021] Weitere bevorzugte Ausfihrungsformen sind
in den Unteransprichen beschrieben.

[0022] Die Erfindung wird nachfolgend anhand von
Ausfiihrungsbeispielen unter Bezugnahme auf die
Zeichnungen beschrieben; in diesen zeigen:

Fig. 1 eine schematische Vorderansicht von Teilen
einer erfindungsgemaBen Vorrichtung, mit-
tels der gerade ein keilférmiges Stiick aus ei-
nem Kéaseriegel geschnitten worden ist,

Fig. 2 eine schematische Draufsicht auf die Vorrich-
tung geman Fig. 1,

Fig. 3 eine schematische Draufsicht auf das
Schneidmittel der Vorrichtung und den Kéase-
riegel gemaB Fig. 2 zu einem spéateren Zeit-
punkt,

Fig. 4 ein erfindungsgemaBes Schnittmuster in
Draufsicht auf einen Gegenstand,

Fig. 5 eine schematische Seitenansicht des
Schneidmittels geman Fig. 2 und 3, und

Fig. 6 eine schematische Draufsicht auf ein
Schneidmittel einer weiteren erfindungsge-
mafen Vorrichtung.

[0023] Die Fig. 1 und 2 zeigen in schematischer Vor-

deransicht bzw. Draufsicht Teile einer erfindungsgema-
Ben Zerschneidevorrichtung. Diese besitzt eine Steuer-
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und Antriebseinheit 11, sowie ein endloses Einlaufband
13 und ein endloses Auslaufband 15, die Uber in den
Figuren nur durch ihre Rotationsachsen angedeutete
Antriebswellen mit der Steuer- und Antriebseinheit 11
verbunden sind. Die jeweiligen Oberseiten der beiden
Bander 13, 15 sind mittels der Steuer- und Antriebsein-
heit 11 unabh&ngig voneinander jeweils zu einer Trans-
portbewegung in die horizontale Transportrichtung A
antreibbar.

[0024] Zwischen den beiden Bandern 13, 15 ist als
Schneidmittel ein Rahmen 17 vorgesehen, in dessen
Zentrum eine Klinge 19 angeordnet ist, die an ihrer Un-
terseite eine Schneidflache aufweist. Der Rahmen 17
mitsamt der Klinge 19 ist mittels einer innerhalb der
Steuer- und Antriebseinheit 11 angeordneten Kurbel-
stange zu einer vertikalen Schneidbewegung B antreib-
bar. Fig. 1 zeigt den Rahmen 17 in seiner untersten Po-
sition. In der Draufsicht geman Fig. 2 ist der Rahmen
17 senkrecht zur Transportrichtung A ausgerichtet.
[0025] Fig. 5 zeigt den Rahmen 17 und die Klinge 19
in schematischer Seitenansicht. Die Klinge 19 ist mittels
eines in den Figuren nicht dargesteliten Betatigungsele-
ments bezuglich des Rahmens 17 um ihre vertikale Mit-
telachse 21 schwenkbar, d.h. die Mittelachse 21 bildet
die Schwenkachse der Schneidebene der Klinge 19.
Die Draufsicht gemé&B Fig. 2 zeigt, wie die Klinge 19 aus
dem Rahmen 17 um einen Schwenkwinkel 23 heraus-
geschwenkt ist.

[0026] DieFig. 1 und 2 zeigen auBerdem einen im we-
sentlichen quaderférmigen Kéaseriegel 25, von dem be-
reits ein keilférmiges Stiick 27 abgeschnitten worden ist
und dessen verbleibender Rest auf der Oberseite des
Einlaufbandes 13 ruht. Das bereits von dem Késeriegel
25 abgeschnittene keilférmige Stiick 27 liegt auf der
Oberseite des Auslaufbandes 15. Entsprechend der um
den Schwenkwinkel 23 verschwenkten Stellung der
Klinge 19 schlieBen in der Draufsicht geman Fig. 2 die
der Klinge 19 jeweils zugewandte Seitenflache sowohl
des Kaseriegels 25 als auch des Kasestlcks 27 mit der
Erstreckungsebene des Rahmens 17 den Schwenkwin-
kel 23 ein.

[0027] Durch die in den Fig. 1 und 2 dargestellte Vor-
richtung lassen sich geman dem folgenden erfindungs-
gemanen Verfahren keilférmige Stlicke aus dem Kase-
riegel 25 schneiden:

[0028] Zunéachst wird der quaderférmige Kaseriegel
25 beziglich der Transportrichtung A ausgerichtet und
bezuglich der Schwenkachse 21 der Klinge 19 zentriert.
Um ein gewichtsgenaues Zerschneiden in Stilicke 27 zu
ermoglichen, werden auBBerdem seine L&nge in Trans-
portrichtung A und sein Gesamtgewicht bestimmt. An-
schlieBend wird der Kaseriegel 25 - wahrend der Rah-
men 17 mitsamt der Klinge 19 sich in einer oberen Po-
sition befindet - derart in Transportrichtung A bewegt,
dafB sein bezlglich der Transportrichtung A vorderer Ab-
schnitt um eine Vorschubdistanz 29 unterhalb der Klin-
ge 19 durch den Rahmen 17 hindurchragt.

[0029] Fir einen ersten Schneidvorgang wird die Klin-
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ge 19 - wie in Fig. 2 dargestellt - bezlglich des Rahmens
17 um den Schwenkwinkel 23 verschwenkt und mittels
des Rahmens 17 in einer vertikal nach unten gerichteten
Schneidbewegung B derart durch den Kaseriegel 25 ge-
fahrt, daB die Schneidflache an der Unterseite der Klin-
ge 19 den Kaseriegel 25 in Richtung B bis Uber dessen
Unterseite hinaus durchdringt. Dadurch ist das erste
keilférmige Késestlck 27 von dem Késeriegel 25 abge-
schnitten. Dieses Kasestilick 27 wird mittels des Aus-
laufbandes 15 in Transportrichtung A weiter transpor-
tiert. Der somit erreichte Zustand entspricht der in den
Fig. 1 und 2 gezeigten Position der Klinge 19, des Ka-
seriegels 25 und des Kasestiicks 27.

[0030] AnschlieBend wird der Rahmen 17 mitsamt
der verschwenkten Klinge 19 derart in vertikaler Rich-
tung B nach oben bewegt, daf3 die Unterseite der Klinge
19 sich oberhalb der Oberseite des Kaseriegels 25 be-
findet. Daraufhin wird der Kaseriegel 25 mittels des Ein-
laufbandes 13 um eine weitere Vorschubdistanz 29 in
Transportrichtung A bewegt, so dafl3 sein vorderer Ab-
schnitt wiederum unterhalb der Klinge 19 um die Distanz
29 in den Rahmen 17 hineinragt. Gleichzeitig wird die
Klinge 19 um den negativen Schwenkwinkel 23 zurlick
in ihre Normalposition verschwenkt. Sie erstreckt sich
somit innerhalb der Erstreckungsebene des Rahmens
17. Die somit erreichte Position des Kaseriegels 25, des
Rahmens 17 und der Klinge 19 ist in schematischer
Draufsicht in Fig. 3 gezeigt.

[0031] Durch eine anschlieBende Schneidbewegung
B der Klinge 19 nach unten wird ein weiteres Stiick von
dem Kaseriegel derart abgeschnitten, daf3 die durch
diese Schneidbewegung entstehende, jeweils der Klin-
ge 19 zugewandte Seitenflache des neu abgeschnitte-
nen Stlickes bzw. des Késeriegels 25 parallel zu der Er-
streckungsebene des Rahmens 17, d.h. senkrecht zur
Transportrichtung A verlauft. Das neu abgeschnitiene
Stlck wird nun mittels des Auslaufbandes 15 in Trans-
portrichtung A weitertransportiert, und der Rahmen 17
mitsamt der Klinge 19 wird zuriick nach oben bewegt.
Wie vorstehend fiir das Abschneiden des ersten Stlk-
kes 27 aus dem Kaseriegel 25 beschrieben, kann nun
die Klinge 19 erneut um den Schwenkwinkel 23 ver-
schwenkt und durch den Késeriegel 25 geflihrt werden.
[0032] Mittels der erfindungsgeméaBen Vorrichtung
bzw. auf die vorstehend erlauterte Weise kann der ge-
samte Kaseriegel 25 nach einem Schnittmuster in keil-
férmige Kasestiicke 27 zerschnitten werden, wie es in
Fig. 4 in schematischer Draufsicht fir den aus den Ka-
sestlicken 27 wieder zusammengesetzten Kaseriegel
25 gezeigt ist. Jedes Stiick 27 besitzt in Draufsicht den
UmriB3 eines Trapezes mit zwei rechten Winkeln 31.
Zweibenachbarte, mittels verschwenkter Klinge 19 aus-
einander geschnittene Stiicke 27 erganzen sich jeweils
zu einem rechteckigen Umrif3.

[0033] Der in Fig. 4 dargestellie Kaseriegel 25 und
dementsprechend die Stiicke 27 besitzen senkrecht zur
Transportrichtung A die Breite 33 und entlang der Trans-
portrichtung A bezlglich dieser Breite 33 die Langen-
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mittenachse 35. Indem der Kaseriegel 25 vor seinem
Zerschneiden zentriert wird, bewegt er sich bei der in
den Fig. 1 und 2 dargestellten Vorrichtung mit seiner
Langenmittenachse 35 durch die Mittelachse 21 der
Klinge 19, d.h. durch deren Schwenkachse. Dadurch ist
es moglich, flr das Abschneiden jeweils gleich groBer
keilférmiger Stiucke 27 - unabhéngig von der jeweiligen
Schwenkposition der Klinge 19 - den Kaseriegel 25 je-
weils um im wesentlichen dieselbe Vorschubdistanz 29
in Transportrichtung A zu bewegen.

[0034] Die Erfindung erméglicht also auf vorteilhafte
Weise das Zerschneiden eines rechteckigen Kaserie-
gels 25 in keilférmige Stlcke 27. Da das Abschneiden
dieser Stiicke 27 von dem Késeriegel 25 einzeln nach-
einander erfolgt, kann der Kaseriegel 25 gewichtsgenau
zerschnitten werden. Insbesondere ist es méglich, den
Riegel 25 in eine vorbestimmte Anzahl von Stlicken 27
jeweils desselben Gewichts zu zerschneiden. Da der
Kaseriegel 25 mit seiner LAngenmittenachse 35 durch
die als Schwenkachse dienende Mittelachse 21 der
Klinge 19 gefihrt wird, kann der Riegel 25 hierbei um
jeweils dieselbe Vorschubdistanz 29 bewegt werden.
[0035] Es istim Rahmen der Erfindung auch méglich,
eine Schwenkachse 37 der Klinge 19 bezlglich der
Transportrichtung A seitlich versetzt zu der Grundflache
vorzusehen, auf welcher der Késeriegel 25 aufliegt. In
diesem Fall verlauft die Schwenkachse 37 beispielswei-
se im wesentlichen entlang einer Seitenstrebe des Rah-
mens 17. Fig. 6 zeigt eine der Darstellung geman Fig.
2 entsprechende schematische Draufsicht auf einen
Rahmen 17 mit einer derartig entlang einer seitlichen
Schwenkachse 37 angelenkien Klinge 19. Bei einer sol-
chen Ausgestaltung des Schneidmittels kann sich einer-
seits die Anbringung eines Betatigungselements zum
Verschwenken der Klinge 19 vereinfachen, wahrend an-
dererseits fur jeweils gleich groBe keilférmige Stlicke 27
der Késeriegel 25 jeweils verschiedene Vorschubdi-
stanzen bewegt werden muf3.

Bezugszeichenliste

[0036]

11 Steuer- und Antriebseinheit
13 Einlaufband

15 Auslaufband

17 Rahmen

19 Klinge

21 Mittelachse

23 Schwenkwinkel

25 Kaseriegel

27 Kasestiick

29 Vorschubdistanz

31 rechter Winkel

33 Breite des Kaseriegels
35 Langenmittenachse
37 Schwenkachse
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A Transportrichtung
B Schneidbewegung

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zum Zerschneiden eines auf einer
Grundflache aufliegenden Gegenstandes (25) in
keilférmige Stlcke (27),

gekennzeichnet

durch ein Schneidmittel (19), das mittels eines
Antriebsmittels zu einer Schneidbewegung in-
nerhalb einer Schneidebene antreibbar ist, wel-
che im wesentlichen senkrecht zu der Grund-
flache steht, und ein Transportmittel (13), durch
das der Gegenstand und das Schneidmittel in
einer Transportrichtung (A) relativ zueinander
bewegbar sind,

wobei die Schneidebene des Schneidmittels
um eine Schwenkachse (21) schwenkbar ist,
die senkrecht zur Grundflache steht.

Vorrichtung nach Anspruch 1,

dadurch gekennzeichnet,

daB die Schwenkachse (21) der Schneidebene
senkrecht zur Transportrichtung (A) im wesentli-
chen auf halber Breite (33) der Grundflache ange-
ordnet ist.

Vorrichtung nach einem der Anspriche 1 oder 2,
dadurch gekennzeichnet,

daB die Schneidebene des Schneidmittels in genau
zwei diskrete Schwenkpositionen, in eine Vielzahl
von diskreten Schwenkpositionen oder in variable
Schwenkpositionen um die Schwenkachse
schwenkbar ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che,

gekennzeichnet

durch ein Betatigungselement, durch welches das
Schneidmittel um die Schwenkachse schwenkbar
ist, wobei das Betatigungselement insbesondere
wenigstens einen hydraulischen oder pneumati-
schen Zylinder, wenigstens einen Hebel, wenig-
stens einen mechanischen Kurvenantrieb und/oder
wenigstens einen Servoantrieb aufweist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
che,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Schneidmittel (19) ein Messer aufweist,
das insbesondere als Guillotine-Klinge ausgebildet
und/oder innerhalb eines Rahmens (17) gehalten
ist.

Vorrichtung nach einem der vorstehenden Anspri-
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che,

dadurch gekennzeichnet,

daB das Antriebsmittel eine oder zwei Kurbelstan-
gen aufweist.

Verfahren zum Zerschneiden eines Gegenstandes
(25) in keilférmige Stlcke (27) mittels einer Vorrich-
tung nach einem der vorstehenden Anspriche,
dadurch gekennzeichnet,

daB in im wesentlichen jeweils abwechselnden
Schritten

- zum einen das Schneidmittel (19) um die
Schwenkachse (21) geschwenkt und mittels
des Schneidmittels ein Stlick von dem Gegen-
stand abgeschnitten wird,

und

- zum anderen der Gegenstand und das
Schneidmittel um eine Vorschubdistanz (29) in
Transportrichtung (A) relativ zueinander be-
wegt werden.

Verfahren nach Anspruch 7,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Gegenstand und das Schneidmittel um im
wesentlichen jeweils konstante Vorschubdistanzen
(29) in Transportrichtung relativ zueinander bewegt
werden.

Verfahren nach einem der Anspriiche 7 oder 8,
dadurch gekennzeichnet,

daB der Gegenstand (25) vor seinem Zerschneiden
bezuglich der Transportrichtung ausgerichtet und/
oder zentriert und/oder vermessen und/oder gewo-
gen wird.

Vorrichtung bzw. Verfahren nach einem der vorste-
henden Anspriche,

dadurch gekennzeichnet,

daB der Gegenstand im wesentlichen rechteckig,
insbesondere quaderférmig, und/oder ein Lebens-
mittelprodukt, insbesondere ein K&seriegel, ist.
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