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(57) Es ist eine Vorrichtung zur Herstellung von
Formteilen aus einem nicht flieBfahigen Gemisch von
Span- und/oder Faserwerkstoffen und warmehartbaren
Bindemitteln beschrieben. Sie besitzt ein feststehendes
PreBwerkzeugunterteil (1), an welchem ein den Full-
raum (2) umfassendes, rahmenartiges, mit einem Dek-
kel (4) verschlieBbares PreBwerkzeugoberteil (3)
vertikal gefuhrt ist. Auf der AuBenseite des PreBwerk-
zeugunterteils (1) ist eine mit diesem verbundene
Sperrvorrichtung der Zufiihrungskanale (6) angeordnat.

Mehrzweckpresse zur Herstellung von Formteilen
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung von Formteilen aus einem nicht flieBfahigen
Gemisch von Span-und/oder Faserwerkstoffen und
wéarmehartbaren Bindemitteln, welche ein feststehen-
des PreBwerkzeugunterteil besitzt, an welchem ein den
Fallraum umfassendes, rahmenartiges, mit einem Dek-
kel verschlieBbares PreBwerkzeugoberteil vertikal
gefihrt ist, in dessen zum Fallraum hin gerichteten
Wanden Zufahrungskanale vorgesehen sind.

[0002] Eine solche Vorrichtung ist bekannt ( EP-A-0
443 053).

[0003] Sie wird bei der Herstellung von Formteilen aus
dem vorstehend genannten Gemisch verwendet, bei
welcher das Gemisch vor dem Pressen von in das
PreBwerkzeug eingefiihrte heiBe Gase oder Dampfe
bedampft wird.Das Gemisch soll vor dem Pressen des
Formteils gleichmaBig von den heiBen Gasen oder
Dampfen bedampft werden.

Bei der Herstellung von Formteilen werden Ublicher-
weise wegen deren verschiedenen Formen, unter-
schiedliche PreBwerkzeugunterteile und
PreBwerkzeugoberteile bendtigt, welche im Fillzustand
entsprechende Fillrdume bilden. Es wére aber zweck-
maBig, wenn man die gleiche Presse fir das Pressen
von unterschiedlichen Formteilen verwenden kodnnte,
wenn die Gestalt gleich ist, sie sich beispielsweise nur
in der Dicke unterscheiden.

[0004] Das der Erfindung zugrunde liegende techni-
sche Problem besteht darin, die bekannte Presse in der
Weise zu verbessern, daB das gleiche Werkzeug flr die
Herstellung von Formteilen unterschiedlicher Héhe ver-
wendet werden kann.

[0005] Diese technische Problem ist erfindungsge-
maB dadurch gelést, daB auf der AuBenseite des PreB-
werkzeugunterteils eine mit diesem verbundene
Sperrvorrichtung der Zuflihrungskanale angeordnet ist.
[0006] Bei der neuen Vorrichtung wird der das
Gemisch aufnehmende Fullraum an die Starke des zu
pressenden Formteils angepaft und die nicht benétig-
ten Zufiihrungskanale der heiBen Gase oder Dampfe
verschlosssen.

Vorteilhafte Einzelheiten der Erfindung sind in den
Ansprichen 2 bis 4 enthalten. Sie ist nachstehend
anhand der in den Figuren 1 und 2 gezeigten Ausfih-
rungsbeispielen erlautert. Es zeigen :

Fig. 1 schematisch den Langsschnitt durch ein
Ausfihrungsbeispiel der Vorrichtung mit
einem tiefen Fillraum (a) und einem weniger
tiefen Fillraum (b),

Fig. 2 schematisch den Langsschnitt durch ein

anderes Ausfihrungsbeispiel der Vorrich-
tung mit einem tiefen Fdllraum (a) und einem
weniger tiefen Fllraum (b).
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[0007] In den Figuren 1 und 2 sind jeweils nur ver-
schiedene Halften der gleichen Presse gezeigt und
zwar eine linke Halfte (a) und eine rechte Halfte (b).
[0008] Die Presse besitzt ein PreBwerkzeugunterteil
(1). An diesem ist das den Fillraum (2) umfassende,
rahmenartige PreBwerkzeugoberteil (3) vertikal gefuhrt.
Es ist mit dem Deckel (4) verschlieBbar und - wie durch
die Pfeile (5) verdeutlicht - vertikal verschiebbar. In den
Wanden des PreBwerkzeugoberteils (3) sind die Zufuh-
rungskanéle (6) fur die heiBen Gase angeordnet, wel-
che aus der Sammelleitung (7) gespeist werden. Die
Heizungen, von denen beim Pressen der Formteile die
benétigte Warme erzeugt wird, sind mit (8) bezeichnet.
[0009] Auf der AuBenseite des PreBwerkzeugunter-
teils 1 ist eine Sperrvorrichtung der Zuflihrungskanale
(6) angeordnet, welche bei dem in Fig. 1 gezeigten Aus-
fuhrungsbeispiel aus der Platte (9) besteht, welche mit
dem PreBwerkzeugunterteil 1 verbunden ist. Die Platte
(9) wird an die Innenflache des PreBwerkzeugoberteils
(3) angedrickt, wie die Druckfedern (10) verdeutlichen.
[0010] Wie aus Fig. 1 zu erkennen ist, nehmen PreB-
werkzeugunterteil 1 und PreBwerkzeugoberteil 3 im lin-
ken Teil der Presse (a) eine solche Stellung zueinander
ein, daB ein groBer Fillraum (2) entstanden ist. Die
Platte (9) nimmt eine solche Stellung ein, daB alle
Zufihrungskanale (6) beim Bedampfen des im Fillraum
(2) vorhandenen Gemisches teilnehmen kénnen.
[0011] Beim rechten Teil der Presse (b) weist der Full-
raum (3) durch die vertikale Absenkung der PreBwerk-
zeugoberteils (3) eine geringere Fullhéhe auf. Die nicht
fur das Bedampfen des Gemischs benétigten Zuftih-
rungskanéle (6) sind von der Platte (9) verschlossen.
[0012] In Fig. 2 sind die gleichen Teile der Presse mit
den gleichen Bezugszeichen wie in Fig. 1 versehen. Die
in Fig. 2 gezeigte Presse unterscheidet sich von der in
Fig.1 gezeigten Presse dadurch, daB anstelle der Platte
(9) in den Sammelleitungen (7) vertikal verschiebbare
AbdichtstéBel (11) vorhanden sind. Diese kénnen ent-
weder starr mit dem PreBwerkzeugunterteil gekoppelt
sein oder separat einstellbar sein.

Patentanspriiche

1. Vorrichtung zur Herstellung von Formteilen aus
einem nicht flieBfahigen Gemisch von Span-
und/oder Faserwerkstoffen und warmehartbaren
Bindemitteln, welche ein feststehendes PreBwerk-
zeugunterteils besitzt, an welchem ein den Fill-
raum umfassendes, rahmenartiges, mit einem
Deckel verschlieBbares PreBwerkzeugoberteil ver-
tikal gefahrt ist, in dessen zum Fillraum hin gerich-
teten Wanden Zufihrungskanale vorgesehen sind,
dadurch gekennzeichnet, daB3 auf der AuBenseite
des PreBwerkzeugunterteils eine mit diesem ver-
bundene Sperrvorrichtung der Zuftihrungskanale
(6) angeordnet ist.

2. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
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zeichnet, daB die Sperrvorrichtung aus einer
wenigstens auf einem Teil der Innenflache des
PreBwerkzeugoberteils anliegenden Platte (9)
besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, daB die Platte (9) federnd am PreBwerk-
zeugunterteil (1) abgestitz ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 710
zeichnet, daB die Sperrvorrichtung aus in der Sam-

melleitung (7) fir die Zufihrungskanale (6)
angeordnete AbdichtungsstdBel (11) besteht.
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