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(54)  Dispositif  distributeur  de  produit  pâteux  notamment  cosmétique  et  procédé  de  fabrication 
de  ce  dispositif 

(57)  L'invention  concerne  un  dispositif  distributeur 
de  produit  pâteux. 

Le  produit  est  constitué  d'un  corps  (2)  enfermé  dans 
un  boîtier  (1)  comportant  un  corps  creux  fixe  (4)  et  un 
capuchon  (6)  de  fermeture  et  d'ouverture  du  boîtier  pour 
permettre  l'utilisation  du  produit  pâteux.  Le  dispositif  est 

caractérisé  en  ce  que  le  corps  creux  (4)  est  réalisé  sous 
forme  d'un  corps  d'ancrage  de  la  partie  de  base  du  corps 
de  produit  pâteux  (2)  et  en  ce  que  le  capuchon  (6)  ren- 
ferme  la  partie  libre  utilisable  de  ce  corps  (2). 

L'invention  est  utilisable  pour  des  distributeurs  de 
produit  cosmétique  tel  que  rouge  à  lèvre. 
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Description 

[0001]  L'invention  concerne  un  dispositif  distributeur 
de  produit  pâteux  notamment  cosmétique  tel  que  du 
rouge  à  lèvre,  constitué  d'un  corps  enfermé  dans  un  boî- 
tier  ayant  servi  de  moule  pour  la  réalisation  de  celui-ci, 
le  boîtier  comportant  un  corps  creux  fixe  d'un  capuchon 
de  fermeture  et  d'ouverture  du  boîtier  pour  permettre 
l'utilisation  du  produit  pâteux  et  un  procédé  de  fabrica- 
tion  d'un  tel  dispositif  distributeur. 
[0002]  Dans  les  dispositifs  distributeurs  de  ce  type  qui 
sont  connus,  la  pâte  est  constituée  d'un  bâtonnet  porté 
par  un  piston  axialement  mobile  dans  le  boîtier  entre 
une  position  retirée  et  une  position  sortie  d'utilisation. 
Dans  ce  cas,  le  boîtier  est  essentiellement  formé  par  un 
corps  oblong  tubulaire  et  un  capuchon  est  réalisé  sous 
forme  d'un  couvercle  de  fermeture  de  l'extrémité  supé- 
rieure  du  corps. 
[0003]  Ces  dispositifs  distributeurs  connus  sont  con- 
çus  pour  que  le  bâtonnet  puisse  avoir  une  longueur  la 
plus  importante  possible  et  que  la  hauteur  de  la  base 
engagée  dans  le  piston  soit  relativement  faible  par  rap- 
port  à  cette  longueur.  La  recherche  d'une  longueur  de 
bâtonnet  utile  maximale  a  cependant  pour  contrepartie 
que  la  structure  du  dispositif  distributeur  est  complexe 
et  que  le  remplissage  en  produit  pâteux,  à  partir  de  la 
base  du  dispositif,  est  difficile  à  mettre  en  oeuvre  auto- 
matiquement.  Or,  dans  la  mesure  où  les  dispositifs  dis- 
tributeurs  de  produits  cosmétiques  sont  des  produits  fa- 
briqués  en  grand  nombre,  ces  deux  faits  constituent  des 
inconvénients  importants. 
[0004]  La  présente  invention  a  pour  but  de  proposer 
un  dispositif  distributeur  du  type  décrit  plus  haut,  qui  ne 
présente  pas  ces  inconvénients. 
[0005]  Pour  atteindre  ce  but,  le  dispositif  distributeur 
selon  l'invention  est  caractérisé  en  ce  que  le  corps  creux 
est  réalisé  sous  forme  d'un  corps  d'ancrage  de  la  partie 
de  base  du  corps  de  produit  pâteux  entourant  celle-ci  et 
en  ce  que  le  capuchon  entoure  la  partie  libre,  utilisable 
de  ce  corps. 
[0006]  Selon  une  caractéristique  de  l'invention,  le  ca- 
puchon  est  articulé  au  corps  creux  par  l'intermédiaire  de 
moyens  d'articulation  montés  entre  les  faces  frontales 
en  regard  du  corps  et  du  capuchon,  pivotant  entre  des 
positions  de  fermeture  et  d'ouverture  du  boîtier. 
[0007]  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
au  moins  la  face  latérale  du  corps  de  produit  pâteux,  qui 
est  opposée  au  moyen  d'articulation  présente,  dans  le 
plan  du  pivotement  un  profil  en  forme  d'un  arc  de  cercle 
dont  le  rayon  est  légèrement  inférieur  à  la  distance  entre 
l'axe  de  pivotement  et  l'arête  périphérique  inférieure  de 
la  face  frontale  du  capuchon,  au  niveau  de  cette  face 
latérale. 
[0008]  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 
le  corps  creux  comporte  dans  sa  face  de  base  un  orifice 
obturable,  servant  d'orifice  de  remplissage  du  boîtier  de 
produit  pâteux. 
[0009]  Selon  une  autre  caractéristique  de  l'invention, 

l'orifice  est  obturable  par  un  bouchon  susceptible  d'être 
mis  en  place  après  le  remplissage. 
[0010]  Selon  encore  une  autre  caractéristique  de  l'in- 
vention,  les  faces  frontales  en  regard  du  corps  creux  et 

s  du  capuchon  comportent  des  moyens  d'étanchéité  réa- 
lisés  avantageusement  par  une  nervure  périphérique 
prévue  sur  l'une  des  deux  faces  en  regard  et  destinée 
à  s'engager  dans  une  rainure  de  forme  complémentaire 
pratiquée  dans  l'autre  face. 

10  [0011]  Selon  encore  une  autre  caractéristique  de  l'in- 
vention,  le  boîtier  présente  une  forme  générale  ovoidale 
avantageusement  à  section  transversale  ovale  dans  un 
plan  parallèle  à  l'axe  de  pivotement,  cette  dernière 
s'étendant  parallèlement  au  petit  axe  de  cette  section 

15  transversale. 
[0012]  Le  procédé  de  fabrication  du  dispositif  de  dis- 
tribution  de  produit  pâteux  selon  l'invention  est  caracté- 
risé  en  ce  que  l'on  réalise  en  une  première  opération  le 
boîtier,  sous  forme  d'une  seule  pièce,  par  injection,  rem- 

20  plit  du  produit  pâteux  le  boîtier  à  l'état  fermé  de  celui-ci, 
par  l'orifice  de  remplissage  prévu  dans  la  face  de  base 
du  boîtier  et  obture  ensuite  cet  orifice  de  remplissage 
par  introduction  d'un  bouchon  d'obturation  de  l'orifice. 
[0013]  L'invention  sera  mieux  comprise  et  d'autres 

25  buts,  caractéristiques,  détails  et  avantages  de  celle-ci 
apparaîtront  plus  clairement  au  cours  de  la  description 
explicative  qui  va  suivre  faite  en  référence  aux  dessins 
schématiques  annexés  donnés  uniquement  à  titre 
d'exemple  illustrant  un  mode  de  réalisation  de  l'inven- 

30  tion  et  dans  lesquels  : 

La  figure  1  est  une  vue  en  perspective  d'un  dispositif 
de  distribution  de  produit  pâteux  selon  la  présente 
invention,  montrant  le  capuchon  pendant  son  mou- 

35  vement  de  pivotement  entre  les  positions  d'ouver- 
ture  et  de  fermeture  du  boîtier  ; 
La  figure  2  est  une  vue  en  élévation  du  dispositif  de 
distribution  selon  la  figure  1,  et 
La  figure  3  est  une  vue  en  coupe  selon  la  ligne  III- 

40  III  de  la  figure  2. 

[0014]  Comme  le  montre  clairement  la  figure  1  ,  le  dis- 
positif  distributeur  de  produit  pâteux,  notamment  cos- 
métique  tel  que  rouge  à  lèvre,  comporte  un  boîtier  1  de 

45  forme  générale  ovoïdale  présentant,  dans  un  plan  per- 
pendiculaire  à  l'axe  longitudinale  verticale  X-X  des  sec- 
tions  transversales  sensiblement  ovales  et  un  corps  de 
produit  pâteux  2  enfermé  dans  le  boîtier  1  et  présentant 
la  forme  correspondant  à  la  face  interne  de  ce  dernier. 

so  Le  boîtier  est  réalisé  en  une  matière  plastique  telle  que 
polypropylène  ou  polyéthylène  et  comporte  un  corps 
creux  fixe  4  dans  lequel  est  ancré  la  base  5  du  bloc  2 
de  produit  pâteux  et  un  capuchon  6  articulé  au  corps  de 
base  4,  par  l'intermédiaire  de  moyens  d'articulation  7 

55  montés  entre  les  faces  frontales  en  regard  respective- 
ment  8  et  9  du  corps  4  et  du  capuchon  6.  Le  capuchon 
peut  donc  pivoter  autour  d'un  axe  1  0  situé  sensiblement 
au  niveau  de  la  surface  périphérique  extérieure  du  boî- 
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tier,  entre  une  position  de  fermeture  du  dispositif  et  une 
position  d'ouverture  dans  laquelle  le  corps  et  le  capu- 
chon  sont  juxtaposés.  Dans  la  partie  opposée  au  moyen 
d'articulation  7,  le  corps  creux  4  et  le  capuchon  6  com- 
portent  des  moyens  de  préhension  11  facilitant  l'ouver- 
ture  du  boîtier. 
[0015]  La  face  frontale  8  du  corps  creux  4  présente, 
au  milieu  entre  les  moyens  d'articulation  7  et  de  préhen- 
sion  ou  d'ouverture  1  1  des  zones  en  creux  1  4,  de  forme 
arrondie,  dans  lesquelles  s'engagent  des  zones  15  en 
saillie,  de  forme  complémentaire,  du  capuchon  6.  Le 
boîtier  comporte  en  outre  des  moyens  d'étanchéité  pour 
empêcher  que  du  produit  pâteux  puisse  s'écouler  vers 
l'extérieur  lorsque  le  boîtier  est  fermé.  Ces  moyens 
d'étanchéité  comportent  essentiellement  une  nervure 
périphérique  1  7  sur  la  face  frontale  9  du  capuchon,  qui 
s'étend  tout  autour  du  corps  2  et  une  rainure  1  8  de  forme 
complémentaire  pratiquée  dans  la  face  frontale  8  du 
corps  creux  fixe  4. 
[0016]  La  base  1  9  du  corps  4  est  applatie  et  est  per- 
cée  par  un  orifice  20  permettant  le  remplissage  du  boî- 
tier  de  produit  pâteux.  Cet  orifice  de  remplissage  20  est 
obturable  par  un  bouchon  21  qui  sera  placé  dans  l'orifice 
20  à  demeure,  après  l'opération  de  remplissage. 
[0017]  Concernant  les  moyens  d'articulation  7,  ils 
sont  du  type  connus  en  soi,  à  basculement  brusque 
automatique  après  franchissement  d'un  angle  de  pivo- 
tement  prédéterminé  a,  de  par  exemple  135°.  Des 
moyens  de  pivotement  17  assurent  que  le  capuchon 
reste  dans  sa  position  d'ouverture  maximale  d'un  angle 
de  180°  jusqu'à  l'application  d'une  force  appropriée 
agissant  dans  le  sens  de  fermeture  du  capuchon. 
[0018]  Il  est  encore  à  noter  qu'on  peut  prévoir  à  l'in- 
térieur  du  boîtier,  notamment  du  capuchon,  un  insert 
(non  représenté)  recouvrant  la  face  interne  de  celui-ci 
et  réalisé  en  un  matériau  compatible  avec  le  produit  pâ- 
teux. 
[0019]  Grâce  à  cette  structure  simple  du  dispositif  de 
distribution,  qui  vient  d'être  décrit,  la  fabrication  de  celui- 
ci  peut  être  réalisée  aisément  automatiquement.  En  ef- 
fet,  en  une  première  opération,  on  réalise  le  boîtier,  par 
injection,  en  une  seule  pièce,  avec  le  corps  de  base  4 
et  le  capuchon  6  à  l'état  d'ouverture,  les  moyens  d'arti- 
culation  7  venant  alors  également  de  matière.  Puis  on 
ferme  le  boîtier  et  remplit  celui-ci  de  produit  pâteux  en 
introduisant  celui-ci  à  travers  l'orifice  de  remplissage  20. 
Puis  on  met  en  place  le  bouchon  21  .  On  comprend  aisé- 
ment  qu'aussi  bien  la  fabrication  que  le  remplissage 
constituent  des  opérations  automatisables  sans  problè- 
me. 
[0020]  Ainsi  la  présente  invention  permet  de  proposer 
un  dispositif  distributeur  d'une  structure  et  d'une  réali- 
sation  simple  et  peu  onéreuse,  basée  sur  la  considéra- 
tion  que  l'inconvénient  d'une  perte  en  produit  pâteux 
dûe  à  l'ancrage  du  corps  2  dans  la  moitié  inférieure  du 
boîtier  formée  par  le  corps  creux  4  ne  constitue  pas  un 
inconvénient  réel,  mais  au  contraire  est  avantageux  par- 
ce  qu'on  obtient  ainsi  l'avantage  d'une  fabrication  très 

simple  et  automatisable  du  boîtier.  En  effet,  le  boîtier 
plastique  et  son  assemblage  constituent  normalement 
la  partie  coûteuse  tandis  que  le  produit  pâteux  est  d'un 
prix  plus  faible. 

Revendications 

1.  Dispositif  distributeur  de  produit  pâteux,  notam- 
10  ment  cosmétique,  tel  du  rouge  à  lèvre,  constitué 

d'un  corps  en  forme  d'un  bloc,  enfermé  dans  un  boî- 
tier  comportant  un  corps  creux  fixe  et  un  capuchon 
de  fermeture  et  d'ouverture  du  boîtier  pour  permet- 
tre  l'utilisation  du  produit  pâteux,  caractérisé  en  ce 

15  que  la  base  du  corps  en  forme  de  bloc  du  produit 
pâteux  (2)  est  ancrée  dans  le  corps  creux  (4)  du 
boîtier  et  en  ce  que  le  capuchon  (6)  renferme  la  par- 
tie  libre  utilisable  de  ce  corps  (2). 

20  2.  Dispositif  distributeur  selon  la  revendication  1,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  le  capuchon  (6)  est  articulé  au 
corps  creux  (4)  par  l'intermédiaire  de  moyen  d'arti- 
culation  (7)  monté  entre  les  faces  frontales  en  re- 
gard  (8,  9)  du  corps  (4)  et  du  capuchon  (6),  pivotant 

25  entre  les  positions  de  fermeture  et  d'ouverture  du 
boîtier  (1). 

3.  Dispositif  distributeur  selon  la  revendication  2,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  les  moyens  d'articulation  (7) 

30  sont  du  type  à  ouverture  et  fermeture  automatique 
après  franchissement  d'un  angle  de  pivotement  (a) 
prédéterminé  du  capuchon  (6). 

4.  Dispositif  distributeur  selon  l'une  des  revendica- 
35  tions  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  la  face  la- 

térale  du  corps  de  produit  pâteux  (2),  qui  est  oppo- 
sée  au  moyen  d'articulation  (7)  présente,  dans  le 
plan  du  pivotement,  un  profil  en  forme  d'un  arc  de 
cercle  dont  le  rayon  est  légèrement  inférieur  à  la 

40  distance  entre  l'axe  de  pivotement  et  l'arête  péri- 
phérique  inférieure  de  la  face  frontale  (9)  du  capu- 
chon  (6)  au  niveau  de  cette  face  latérale. 

5.  Dispositif  distributeur  selon  l'une  des  revendica- 
45  tions  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  le  corps 

creux  (4)  comporte  dans  sa  face  de  base  un  orifice 
obturable  (20)  servant  d'orifice  de  remplissage  du 
boîtier  de  produit  pâteux. 

50  6.  Dispositif  distributeur  selon  la  revendication  5,  ca- 
ractérisé  en  ce  que  l'orifice  (20)  est  obturable  par 
un  bouchon  (21)  susceptible  d'être  mis  en  place 
après  le  remplissage. 

55  7.  Dispositif  distributeur  selon  l'une  des  revendica- 
tions  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  les  faces 
frontales  (8,  9)  en  regard  du  corps  creux  (4)  et  du 
capuchon  (6)  comportent  des  moyens  d'étanchéité 

3 
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réalisés  avantageusement  par  une  nervure  péri- 
phérique  (17)  prévue  sur  l'une  des  deux  faces  (9, 
8)  et  une  rainure  (1  8)  de  forme  complémentaire  pra- 
tiquée  dans  l'autre  face  (8,  9),  destinée  à  recevoir 
ladite  nervure.  s 

8.  Dispositif  distributeur  selon  l'une  des  revendica- 
tions  précédentes,  caractérisé  en  ce  qu'un  insert  en 
un  matériau  compatible  avec  le  produit  pâteux  peut 
être  monté  à  l'intérieur  du  capuchon  (6).  10 

9.  Dispositif  distributeur  selon  l'une  des  revendica- 
tions  précédentes,  caractérisé  en  ce  que  le  boîtier 
(1)  présente  une  forme  générale  ovoîdale  avanta- 
geusement  à  section  transversale  ovale  dans  un  15 
plan  parallèle  à  l'axe  de  pivotement,  cette  dernière 
s'étendant  parallèlement  au  petit  axe  de  cette  sec- 
tion  transversale. 

10.  Procédé  de  fabrication  du  dispositif  de  distribution  20 
de  produit  pâteux  selon  l'une  des  revendications 
précédentes,  caractérisé  en  ce  que  l'on  réalise  en 
une  première  opération  le  boîtier  (1)  sous  forme 
d'une  seule  pièce,  par  injection,  remplit  le  boîtier  (1  ) 
de  produit  pâteux,  à  l'état  fermé  du  boîtier,  par  l'ori-  25 
fice  de  remplissage  (20)  prévu  dans  la  face  de  base 
du  boîtier  (1),  et  obture  ensuite  cet  orifice  (20)  de 
remplissage  par  l'introduction  d'un  bouchon  d'obtu- 
ration  (21). 

55 
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