
(19) 

(12) 

mi  m i   il  il  h  m u   n i   il  il  n i  
European  Patent  Office 

Office  européen  des  brevets  (11)  E P   0  9 6 0   9 4 8   A 1  

DEMANDE  DE  BREVET  E U R O P E E N  

(43)  Date  de  publication:  (51)  Int.  CI.6:  C14C  15/00,  C 1 4 B 3 / 0 0 ,  
01.12.1999  Bulletin  1999/48  B01J  19 /00  

(21  )  Numero  de  depot:  991  091  63.8 

(22)  Date  de  depot:  1  0.05.1  999 

(84)  Etats  contractants  designes:  •  Remonato,  Beniamino 
AT  BE  CH  CY  DE  DK  ES  Fl  FR  GB  GR  IE  IT  LI  LU  37047  San  Bonifacio  (Verona)  (IT) 
MC  NL  PT  SE  •  Remonato,  Giancarlo 
Etats  d'extension  designes:  36071  Arzignano  (Vicenza)  (IT) 
AL  LT  LV  MK  RO  SI 

(74)  Mandataire: 
(30)  Priorite:  27.05.1998  IT  VI980107  Bettello,  Pietro,  Dott.  Ing.  et  al 

Studio  Tecnico 
(71)  Demandeur:  ERRETRE  s.r.l.  Ingg.  Luigi  e  Pietro  Bettello 

36050  Zermeghedo  (Vicenza)  (IT)  Via  Col  d'Echele 
36100  Vicenza  (IT) 

(72)  Inventeurs: 
•  Galiotto,  Ruggero 

36072  Chiampo  (Vicenza)  (IT) 

(54)  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage 

(57)  Il  s'agit  d'un  tonneau  de  foulonnage,  teinture  et 
tannage,  alimenté  par  trois  circuits  distincts  et,  plus  pré- 
cisément,  par  celui  de  l'air  (2),  celui  de  l'eau  (3)  et  celui 
des  produits  chimiques  (4)  ;  le  circuit  de  l'air  (2)  com- 
prend  un  ventilateur  (6),  un  dépoussiéreur  (7),  et  une 
batterie  de  chauffage  (8).  Le  tonneau  est  caractérisé 

par  le  fait  les  produits  chimiques  et  l'eau  sont  introduits 
dans  le  tonneau  (1)  sous  forme  nébulisée,  au  moyen 
des  buses  de  pulvérisation  appropriées  (16,  17)  pla- 
cées  sur  les  deux  parois  opposées  du  tonneau  lui- 
même. 
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Description 

[0001]  L'invention  concerne  des  perfectionnements 
de  construction  apportés  aux  tonneaux  de  foulonnage, 
teinture  et  tannage.  s 
[0002]  On  connaît  bien,  dans  le  domaine  de  tannage, 
les  tonneaux  de  foulonnage,  teinture  et  tannage,  c'est- 
à-dire  des  machines  aptes  à  assouplir,  à  teindre  et  à 
tanner  les  peaux.  L'installation  qui  alimente  chaque  ton- 
neau  est  essentiellement  composée  de  trois  circuits:  le  10 
circuit  de  l'air,  qu'on  fait  circuler  dans  le  tonneau,  le  cir- 
cuit  des  produits  chimiques  additifs,  qui  concourent  à 
améliorer  l'opération  de  foulonnage  des  peaux,  et  le  cir- 
cuit  de  l'eau  qui  se  charge  de  maintenir  le  juste  degré 
d'humidité  à  l'intérieur  du  tonneau  lui-même.  is 
[0003]  Le  circuit  de  l'air  est  de  type  fermé,  c'est-à-dire 
avec  recirculation  du  fluide,  de  sorte  qu'il  exige,  outre  le 
ventilateur  de  recirculation,  une  batterie  de  chauffage  et 
aussi  un  dépoussiéreur. 
[0004]  L'air  est  mis  en  circulation  dans  le  tonneau  à  20 
travers  des  chambres  à  air  munies  d'orifices  présents 
sur  les  parois  intérieures  de  ce  tonneau. 
[0005]  Les  produits  chimiques  et  l'eau  sont  introduits 
à  l'intérieur  du  tonneau  sous  une  forme  nébulisée,  au 
moyen  de  buses  de  pulvérisation,  qui  sont  alimentées  25 
au  moyen  d'aérographes  ou  de  pompes. 
[0006]  Dans  l'état  actuel  de  la  technique,  les  buses 
d'introduction  des  produits  chimiques  et  de  l'eau,  sous 
une  forme  nébulisée,  sont  disposées  sur  un  seul  côté 
du  tonneau.  30 
[0007]  Cette  solution  présente  cependant  certains 
inconvénients.  En  effet,  elle  ne  garantit  pas  un  traite- 
ment  optimal  des  produits,  en  particulier  lorsque  ces 
derniers  sont  introduits  dans  la  zone  centrale  du  ton- 
neau.  35 
[0008]  L'invention  se  propose  de  réaliser  un  tonneau 
permettant  de  pallier  ces  inconvénients.  A  cet  effet,  elle 
a  pour  objet  un  tonneau  conforme  aux  caractéristiques 
de  la  revendication  1  . 
[0009]  L'invention  prévoit  que  les  buses  pour  le  40 
dosage  et  la  distribution,  d'une  part,  des  produits  chimi- 
ques  et,  d'autre  part,  de  l'eau  soient  présentes  sur  les 
deux  côtés  du  tonneau.  Ainsi,  on  améliore  la  distribution 
du  produit  sur  les  peaux  et  donc  la  qualité  du  traitement, 
parce  qu'elles  sont  intéressées  par  les  jets  sur  les  deux  45 
côtés.  On  réalise  ainsi  une  distribution  homogène  du 
produit  dans  tout  le  volume  du  tonneau,  le  tout  avec  un 
temps  de  traitement  réduit. 
[0010]  Une  forme  préférentielle,  mais  non  limitative, 
de  disposition  prévoit  que  les  buses,  aussi  bien  pour  50 
l'introduction  de  l'eau  que  pour  l'introduction  des  pro- 
duits  chimiques,  soient  disposées  en  regard  les  unes 
des  autres  et  positionnées  sensiblement  au  niveau  de 
l'axe  de  rotation  du  tonneau. 
[0011]  On  peut  prévoir  que  l'alimentation  des  buses  55 
soit  réalisée  au  moyen  de  circuits  communs  ou  séparés. 
[001  2]  Grâce  à  l'emploi  de  circuits  séparés,  il  est  pos- 
sible  de  distribuer  simultanément  des  produits  chimi- 
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ques  nébulisés  incompatibles  entre  eux,  en  évitant, 
dans  une  large  mesure,  tout  risque  de  mélange. 
[0013]  Finalement,  on  rappelle  que,  pour  la  parfaite 
réussite  de  l'opération,  il  est  avantageux  d'avoir  une 
température  de  travail  exacte  et  bien  définie  afin  d'éviter 
la  détérioration  des  peaux  en  traitement. 
[0014]  Dans  cette  optique,  selon  une  caractéristique 
supplémentaire  de  l'invention,  on  prévoit  un  contrôle  de 
la  température  de  l'air,  aussi  bien  à  l'entrée  qu'à  la  sortie 
du  tonneau,  qui  est  réalisé  par  l'utilisation  de  capteurs 
placés  en  amont  du  groupe  ventilateur,  précisément 
dans  la  conduite  d'aspiration  de  l'air  sortant  du  tonneau, 
pour  détecter  la  température  intérieure  de  ce  tonneau, 
et  de  capteurs  placés  en  aval  dudit  groupe  de  manière 
que  la  température  de  l'air  qui  est  introduite  dans  le  ton- 
neau  soit  sous  contrôle. 
[001  5]  On  peut  également  prévoir  une  centrale  élec- 
tronique  qui  équilibre  les  valeurs  des  deux  températu- 
res  précitées,  en  réglant  le  fonctionnement  du 
ventilateur  et/ou  de  la  batterie  de  chauffage  de  telle 
manière  qu'on  obtienne  les  conditions  optimales  de  trai- 
tement  des  peaux  à  l'intérieur  du  tonneau. 
[0016]  Ceci  est  à  comparer  avec  l'art  antérieur,  dans 
lequel  le  contrôle  de  la  température  à  l'intérieur  du  ton- 
neau  s'effectue  à  l'aide  de  capteurs  placés  sur  le  circuit 
de  recirculation  de  l'air  et,  précisément,  avec  lesdits 
capteurs  placés  immédiatement  en  aval  du  tonneau  lui- 
même,  c'est-à-dire  à  la  sortie  de  l'air  hors  de  ce  dernier. 
Ce  système  bien  connu,  même  s'il  est  contrôlé  par  un 
circuit  électronique  très  élaboré,  ne  réussit  pas  à  éviter 
l'éventuelle  brûlure  des  peaux  qui  dérive,  par  exemple, 
d'une  brusque  augmentation  de  la  température  de  l'air 
introduit  dans  le  tonneau. 
[0017]  Toutes  ces  caractéristiques  ressortent  plus 
clairement  de  la  description  d'une  forme  possible  de 
réalisation  de  l'invention,  donnée  uniquement  à  tire 
d'exemple  illustratif  et  non  limitatif,  au  moyen  de  lafig.  1  , 
qui  représente  un  schéma  de  fonctionnement  de  l'instal- 
lation  d'alimentation  d'un  tonneau  de  foulonnage. 
[0018]  Comme  ceci  est  visible  sur  la  fig.  1  ,  l'alimenta- 
tion  du  tonneau  1  est  assurée  essentiellement  par  trois 
circuits  distincts,  le  circuit  de  l'air  2,  le  circuit  de  l'eau  3 
et  le  circuit  des  produits  chimiques  4. 
[0019]  Le  circuit  de  l'air  2,  du  type  fermé  à  recircula- 
tion  selon  la  direction  de  la  flèche  5,  comprend  succes- 
sivement  un  ventilateur  6,  un  dépoussiéreur  7  et  une 
batterie  de  chauffage  8. 
[0020]  Une  pluralité  de  sondes  thermostatiques  10 
sont  placées  respectivement  sur  le  conduit  1  1  de  sortie 
de  l'air  du  tonneau  et  sur  le  conduit  1  2  de  rentrée  de  l'air 
dans  ce  dernier,  lesquelles  sondes,  en  fonction  des 
valeurs  détectées,  commandent  directement  le  fonc- 
tionnement  du  ventilateur  6  et/  ou  de  la  batterie  de 
chauffage  8,  ou  envoient  des  impulsions  à  la  centrale 
électronique  de  commande  13  qui  assure  la  commande 
du  ventilateur  et/ou  de  la  batterie  de  chauffage. 
[0021]  Les  deux  circuits,  celui  de  l'eau  3  et  celui  des 
produits  chimiques  4  sont  pourvus  d'organes  d'alimen- 
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tation,  à  savoir  des  pompes  14,  15,  lesquelles  mettent 
le  fluide  sous  pression.  Ce  dernier  est  ensuite  nébulisé 
à  l'intérieur  du  tonneau  1  ,  à  travers  des  buses  de  pulvé- 
risation  appropriées  16,  17. 
[0022]  Les  buses  1  6  d'alimentation  en  eau  sont  dispo- 
sées  en  regard  sur  les  deux  côtés  du  tonneau.  Il  en  va 
de  même  des  buses  17  d'alimentation  en  produits  chi- 
miques. 

Revendications 

1.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage,  ali- 
menté  par  trois  moyens  d'alimentation  distincts,  à 
savoir  des  moyens  d'alimentation  en  air  (2),  des 
moyens  d'alimentation  en  eau  (3)  et  des  moyens 
d'alimentation  en  produits  chimiques  (4),  les 
moyens  d'alimentations  en  air  (2)  comprenant  un 
ventilateur  (6),  un  dépoussiéreur  (7)  et  une  batterie 
de  chauffage  (8),  les  moyens  d'alimentation  en  eau 
(3)  et  en  produits  chimiques  (4)  comprenant  des 
buses  de  pulvérisation  (16,  17)  respectives,  pro- 
pres  à  introduire  l'eau  et  les  produits  chimiques 
sous  forme  nébulisée  dans  le  tonneau,  caractérisé 
en  ce  que,  d'une  part,  les  buses  (16)  de  pulvérisa- 
tion  d'eau  et,  d'autre  part,  les  buses  (1  7)  de  pulvé- 
risation  de  produits  chimiques  sont  prévues  sur 
deux  parois  opposées  du  tonneau  (1). 

2.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
la  revendication  1  ,  caractérisé  par  le  fait  que  les 
buses  de  pulvérisation  (1  6,  1  7)  sont  placées  dans 
une  zone  centrale  du  tonneau  (1),  sensiblement  sur 
un  axe  de  rotation  de  celui-ci. 

3.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
l'une  des  revendications  1  ou  2,  caractérisé  par  le 
fait  que  les  buses  de  pulvérisation  (16,  17)  dispo- 
sées  sur  une  première  paroi  et  les  buses  de  pulvé- 
risation  (16,  17)  disposées  sur  la  paroi  opposée 
sont  alimentées  par  un  circuit  commun  (3,  4). 

4.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
l'une  des  revendications  1  ou  2,  caractérisé  par  le 
fait  que  les  buses  de  pulvérisation  disposées  sur 
une  première  paroi  et  les  buses  de  pulvérisation 
disposées  sur  la  paroi  opposée  sont  alimentées  par 
des  circuits  distincts. 

5.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
la  revendication  4,  caractérisé  par  le  fait  que  les  cir- 
cuits  distincts  véhiculent  des  produits  chimiques 
différents. 

6.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
une  ou  plusieurs  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  par  le  fait  que,  sur  le  circuit  de  l'air  (2), 
est  prévue  une  pluralité  de  sondes  thermostatiques 
(10)  placées  respectivement  sur  le  conduit  (11)  de 

sortie  de  l'air  du  tonneau  (1)  et  sur  le  conduit  (12) 
de  rentrée  de  l'air  dans  celui-ci,  lesdites  sondes 
commandant  directement  le  fonctionnement  du 
ventilateur  (6)  en  fonction  des  valeurs  détectées. 

5 
7.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 

une  ou  plusieurs  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  par  le  fait  que,  sur  le  circuit  de  l'air  (2), 
est  prévue  une  pluralité  de  sondes  thermostatiques 

10  (10)  placées  respectivement  sur  le  conduit  (1  1)  de 
sortie  de  l'air  du  tonneau  (1)  et  sur  le  conduit  (12) 
de  rentrée  de  l'air  dans  celui-ci,  lesdites  sondes 
commandant  directement  le  fonctionnement  de  la 
batterie  de  chauffage  (8)  en  fonction  des  valeurs 

15  détectées. 

8.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
une  ou  plusieurs  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  par  le  fait  que,  sur  le  circuit  de  l'air  (2), 

20  est  prévue  une  pluralité  de  sondes  thermostatiques 
(10)  placées  respectivement  sur  le  conduit  (1  1)  de 
sortie  de  l'air  du  tonneau  (1)  et  sur  le  conduit  (12) 
de  rentrée  de  l'air  dans  celui-ci,  lesdites  sondes 
commandant  directement  le  fonctionnement  du 

25  ventilateur  (6)  et  de  la  batterie  de  chauffage  (8)  en 
fonction  des  valeurs  détectées. 

9.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
une  ou  plusieurs  des  revendications  précédentes, 

30  caractérisé  par  le  fait  que,  sur  le  circuit  de  l'air  (2), 
est  prévue  une  pluralité  de  sondes  thermostatiques 
(10)  placées  respectivement  sur  le  conduit  (1  1)  de 
sortie  de  l'air  du  tonneau  (1)  et  sur  le  conduit  (12) 
de  rentrée  de  l'air  dans  celui-ci,  lesdites  sondes 

35  envoyant  les  valeurs  détectées  à  une  centrale  élec- 
tronique  (13)  qui  se  charge  en  conséquence  de 
régler  le  fonctionnement  du  ventilateur  (6). 

10.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 
40  une  ou  plusieurs  des  revendications  précédentes, 

caractérisé  par  le  fait  que,  sur  le  circuit  de  l'air  (2), 
est  prévue  une  pluralité  de  sondes  thermostatiques 
(10)  placées  respectivement  sur  le  conduit  (1  1)  de 
sortie  de  l'air  du  tonneau  (1)  et  sur  le  conduit  (12) 

45  de  rentrée  de  l'air  dans  celui-ci,  lesdites  sondes 
envoyant  les  valeurs  détectées  à  une  centrale  élec- 
tronique  (13)  qui  se  charge  en  conséquence  de 
régler  le  fonctionnement  de  la  batterie  de  chauffage 
(8). 

50 
11.  Tonneau  de  foulonnage,  teinture  et  tannage  selon 

une  ou  plusieurs  des  revendications  précédentes, 
caractérisé  par  le  fait  que,  sur  le  circuit  de  l'air  (2), 
est  prévue  une  pluralité  de  sondes  thermostatiques 

55  (10)  placées  respectivement  sur  le  conduit  (1  1)  de 
sortie  de  l'air  du  tonneau  (1)  et  sur  le  conduit  (12) 
de  rentrée  de  l'air  dans  celui-ci,  lesdites  sondes 
envoyant  les  valeurs  détectées  à  une  centrale  élec- 
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tronique  (13)  qui  se  charge  en  conséquence  de 
régler  le  fonctionnement  du  ventilateur  (6)  et  de  la 
batterie  de  chauffage  (8). 
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au  rapport  de  recherche 

Date  de 
publication 

Membre(s)  de  la 
famille  de  brevet(s) 

Date  de 
publication 

GB  2081303  A  17-02-1982  DE  3030017  A  25-02-1982 
FR  2488274  A  12-02-1982 
IT  1137835  B  10-09-1986 

DD  219506  A  06-03-1985  AUCUN 

GB  2111545  A  06-07-1983  AUCUN 

GB  2098885  A  01-12-1982  IT  1148083  B  26-11-1986 
DE  3211496  A  09-12-1982 
FR  2503588  A  15-10-1982 
NL  8201517  A  01-11-1982 

Pour  tout  renseignement  concernant  cette  annexe  :  voir  Journal  Officiel  de  l'Office  européen  des  brevets,  No.1  2/82 
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