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(57) Innenschuh (1) fur einen Sportschuh, ins-
besondere einen Snowboardschuh oder Skischuh, mit
einem der FuBform anpaBbaren Trager (2) aus thermo-
verformbaren, vorzugsweise geschdumten Material,
wobei auf einem Teil der AuBenseite des Tragers
bereichsweise ein Stutzmaterial (5) aufgebracht ist,
wobei das Stutzmaterial flachig, vorzugsweise vollfla-
chig mit dem Trager verbunden ist.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifit einen Innenschuh fir
einen Sportschuh, insbesondere einen Snowboard-
schuh oder Skischuh, mit einem der FuBform anpaBba-
ren Trager aus thermoverformbaren, vorzugsweise
geschaumten Material.

[0002] Insbesondere bei Ski- und Snowboardschuhen
ist es bereits bekannt, auBen eine harte Schale und
einen vorzugsweise herausnehmbaren Innenschuh zu
verwenden. Es gibt bereits Innenschuhe aus thermover-
formbarem Material (beispielsweise EVA/PE), welches
beidseitig mit Stoff kaschiert ist. Das geschaumte Mate-
rial kann sich durch Erwarmen an den FuB des Beniit-
zers anpassen und damit den Tragekomfort erhéhen.
AuBerdem ist ein solches Material angenehm warm.
Nachteilig ist der relativ geringe Halt in einem solchen
Material.

[0003] Der Erfindungsgegenstand sieht daher vor,
daB auf einem Teil der AuBenseite des Tragers
bereichsweise ein Stutzmaterial aufgebracht ist, wobei
das Stutzmaterial flachig, vorzugsweise vollflachig mit
dem Trager verbunden ist. Die Stltzteile kbnnen an den
fur den Halt giinstigen Stellen, insbesondere im Bereich
des Schuhschaftes hinten oder vorne, an der Zunge
angeordnet werden, wobei durch die Lage, GréBe und
Dicke der Applikationen aus Stiitzmaterial ein hervorra-
gendes Anpassen an die gewinschten Festigkeitsei-
genschaften des Innenschuhs méglich ist. AuBerdem
ist es beispielsweise moglich, eine Sohle aus diesem
stabileren Stitzmaterial auszubilden. Es gehért zur
erfindungsgemafen Idee, daB dieses Material nicht den
gesamten Innenschuh auBen Uberzieht, sondern nur
bereichsweise in den gewiinschten Bereichen aufge-
bracht ist, wobei dazwischen der Trager frei liegt.
[0004] Ebenfalls erfindungswesentlich ist die flachige
Verbindung des Stutzmaterials mit dem Trager. Das
Stutzmaterial wird also nicht nur punktweise oder ent-
lang einer Naht mit dem Trédgermaterial verbunden.
Vielmehr erfolgt eine groBflachigere Verbindung, die
eine bessere Stitzwirkung ergibt, weil das Tragermate-
rial und das Stiitzmaterial zu einer statischen Einheit
verbunden sind. Die flachige Verbindung erfolgt ins-
besondere im Bereich des Umfangsrandes des Stuitz-
materials. Bevorzugt ist natirlich eine vollflachige
Verbindung, bei der das Stutzmaterial mit seiner
gesamten Flache mit dem Tragermaterial verbunden ist.
Es ergibt sich dadurch ein hervorragender Stltzeffekt
und auBerdem ist die Gefahr eines Ablésens der Stitzt-
eile vom Trager praktisch auf Null reduziert.

[0005] Weitere Vorteile und Einzelheiten der Erfin-
dung werden anhand der nachfolgenden Figurenbe-
schreibung naher erlautert.

Die Fig. 1a, 2a. 3a und 4a zeigen Ausfuhrungsbei-
spiele eines erfindungsgemaBen Innenschuhs, ins-
besondere flir einen Snowboardschuh,
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die Fig. 1b, 2b, 3b und 4b zeigen einen teilweisen
Schnitt durch die Wand eines solchen Innen-
schuhs,

die Fig. 5 zeigt eine Einrichtung zur Durchfihrung
eines erfindungsgemafen Verfahrens.

[0006] Der in Fig. 1 dargestellte Innenschuh 1 fir
einen Snowboardschuh weist einen an die FuBform des
Benutzers anpafBbaren Trager 2 aus thermoverformba-
rem Material, vorzugsweise Ethylen/Venylacetat-Copo-
lymer (EVA) und/oder Polyethylen (PE) auf. Auf diesen
Trager ist ein Innenfutter 3 aus textilem Gewebe, bei-
spielsweise Polyester aufkaschiert. AuBen ist ebenfalls
ein textiles Flachengebilde vorgesehen, insbesondere
in Form eines aufkaschierten Gewebes aus PUR-Ela-
stofasern oder Polyester. Dieses textile Flachengebilde
ist innig mit der formgebenden Schicht 2a (EVA/PE) des
Tragers 2 verbunden. Insgesamt gibt es also bei dem in
den Fig. 1a und 1b dargestellten Ausfiihrungsbeispiel
einen dreischichtigen Trager 2, der aus den Lagen 3, 2a
und 4 besteht.

[0007] Um den Haltim Schuh zu verbessern und eine
stabilere Sohle auszubilden, ist bei dem in den Fig. 1a
und 1b dargestellten Ausfihrungsbeispiel erfindungs-
gemanB an der AuBenseite des Tragers bereichsweise
ein Stutzmaterial 5 aufgebracht, welches vollflachig mit
dem Trager 2, namlich dessen textiler Gewebeschicht 4
verbunden ist. Die Gewebeschicht 4 ermdglicht einen
guten und innigen Halt des Stiitzmaterials 5 am Trager
2.

[0008] Das Stutzmaterial besteht vorzugsweise aus
Polyurethan, das geschdumt oder gespritzt sein kann,
wobei ein Aufbringen in einer geschlossenen Form
durch SpritzgieBen oder Schaumen bevorzugt ist, um
eine wohldefinierte Form des Stutzmaterials 5 am Tra-
ger zu erzielen und auBerdem eine gute Materialverbin-
dung zu gewahrleisten. Grundsatzlich ist es aber auch
moglich, das Stitzmaterial 5 flachig aufzukieben oder
aufzuschweiBen.

[0009] Wie aus der Fig. 1a hervorgeht, ist das Stutz-
material dort im Bereich der Innenschuhsohle und hin-
ten am Schaft sowie im Bereich der Zunge 6
angeordnet. Es ist ersichtlich, daB das Stltzmaterial
den Trager 2 nur bereichsweise abdeckt, namlich an
den zu verstarkenden Stellen. Aus der Fig. 1b sieht man
auBerdem, dafB die Dicke des Stutzmaterials variiert
und zum Rand hin vorzugsweise kieiner wird. Dies
erlaubt es, die gewlinschten Stabilitidtseigenschaften
noch besser an die jeweiligen Bedurfnisse anzupassen.
Die Dicke des Stutzmaterials liegt zumindest bereichs-
weise Uber 2 mm, vorzugsweise Uber 5 mm, um eben
einen guten Stutzeffekt zu erzielen. AuBerdem kann
das Stutzmaterial Osen 7 fiir ein Schuhband 8 aufwei-
sen.

[0010] Das in den Fig. 2a und 2b dargestellte Ausfih-
rungsbeispiel unterscheidet sich im wesentlichen nur
von der Anordnung des Stlitzmaterials 5 am Trager 2.
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Insbesondere ist dort ersichtlich, daB das Stiitzmaterial
Uber den gesamten Fersenbereich 9 gezogen ist und im
Bereich der Schuhsohle weiter nach oben reicht.
AuBerdem ist bei dem in den Fig. 2a und 2b dargestell-
ten Ausflhrungsbeispiel keine Schnlirung vorgesehen.
Ansonsten bezeichnen gleiche Bezugsziffern gleiche
Teile wie in den Fig. 1a und 1b.

[0011] Das gleiche gilt im wesentlichen fur die Fig. 3a
und 3b. Auch hier bezeichnen gleiche Bezugszeichen
gleiche bzw. aquivalente Teile wie in den vorangegan-
genen Fig. Unterschiedlich ist bei diesen Ausflhrungs-
beispielen wiederum die Lage und Anordnung des
Stutzmaterials 5 am Trager 2. AuBerdem geht aus den
Fig. 3b und 4b hervor, daB dort das Stiitzmaterial 5
direkt auf das formgebende Material 2a (ohne dazwi-
schenliegende Gewebeschicht) aufgebracht ist.

[0012] Die Fig. 5 zeigt ein Ausfihrungsbeispiel einer
Vorrichtung zum Durchflihren eines bevorzugten
erfindungsgemaBen Verfahrens.

[0013] Ein mit einem herausnehmbaren Kern 10 ver-
sehener Trager, der im wesentlichen bereits der FuB-
form des Benutzers entspricht und das Bezugszeichen
2 tragt, wird in eine Form mit zwei Formhalften 11a und
11b eingelegt. Darauthin wird die Form geschlossen,
sodaB die Trennfuge 12 dicht ist. Diesen geschlossenen
Zustand zeigt die Fig. 5. Die Form weist Zufuhrkanale
13 fur das Stitzmaterial auf. Diese Zufuhrkanale 13
miinden in Formhohlrdumen 14, die der Form des auf-
gebrachten Stiitzmaterials entsprechen.

[0014] Danach kann die Form wieder gedffnet werden
und der Innenschuh entnommen werden. Nach Ent-
nahme des Kernes 10 ist der Schuh fertig.

Patentanspriiche

1. Innenschuh fiir einen Sportschuh, insbesondere
einen Snowboardschuh oder Skischuh, mit einem
der FuBform anpafBbaren Trager aus thermover-
formbaren, vorzugsweise geschaumten Material
dadurch gekennzeichnet, daB auf einem Teil der
AuBenseite des Tragers bereichsweise ein Stitz-
material aufgebracht ist, wobei das Stlitzmaterial
flachig, vorzugsweise vollflachig mit dem Trager
verbunden ist.

2. Innenschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stutzmaterial durch SpritzgieBen
oder Aufschdumen in einer geschlossenen Form
aufgebracht ist.

3. Innenschuh nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das Stlutzmaterial auf dem Trager fla-
chig aufgeklebt oder aufgeschweift ist.

4. Innenschuh nach einem der Anspriche 1 bis 3,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stltzmaterial
vom Material des Tragers verschieden ist.
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5.

10.

11.

12

13.

14.

15.

16.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 4,
dadurch gekennzeichnet, daB der Tréger eine form-
gebende Schicht aus einem Ethylen/Vinylacetat-
Copolymer (EVA) und/oder aus Polyethylen (PE)
aufweist.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 5,
dadurch gekennzeichnet, daB der Trager zumin-
dest auBBen mit einem vorzugsweise aufkaschierten
textilen Flachengebilde versehen ist und das Stlitz-
material mit diesem Flachengebilde verbunden ist.

Innenschuh nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, daB das textile Flachengebilde ein
Gewebe, vorzugsweise aus PUR-Elastofasern oder
Polyester ist.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 7,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stitzmaterial im
Bereich der Innenschuhsohle angeordnet ist.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stitzmaterial
hinten am Schaft des Innenschuhs angeordnet ist.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 9,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stitzmaterial an
einer vorne am Schaft des Innenschuhs ausgebil-
deten Zunge angeordnet ist.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 10,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stlutzmaterial in
zwei oder mehreren nicht zusammenhangenden
Bereichen auf dem Trager angeordnet ist.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 11,
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke des Stuitz-
materials variiert und zum Rand des jeweiligen
Stutzmaterialbereiches vorzugsweise kleiner wird.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 12,
dadurch gekennzeichnet, daB die Dicke des Stuitz-
materials zumindest bereichsweise Gber 2 mm, vor-
zugsweise Uber 5 mm, liegt.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 13,
dadurch gekennzeichnet, daB das Stitzmaterial
Polyurethan umfaft.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB der Innenschuh frei
von Einengungsmittel wie Béndern, Schnallen oder
dergleichen ist.

Innenschuh nach einem der Anspriiche 1 bis 14,
dadurch gekennzeichnet, daB im Stiitzmaterial
Osen fur ein Schuhband angeordnet sind.
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17. Verfahren zum Herstellen eines Innenschuhs eines
Sportartikels, insbesondere eines Snowboard-
schuhs oder Skischuhs, gekennzeichnet durch fol-
gende Schritte:

5
1. Herstellen eines im wesentlichen der FuB-
form entsprechenden Tragers, vorzugsweise
aus thermoverformbaren, geschdumten Mate-

rial,

2. Einlegen des Tragers in eine Form, 10

3. SchlieBen der Form,

4. Einbringen von Stutzmaterial in die Form,
derart, daB es sich im Bereich mindestens
eines zwischen Trager und Form vorhandenen
Formhohlraumes mit der AuBenseite des Tra- 15
gers verbindet,

5. zumindest teilweises Ausharten des Stlitz-
materials,

6. Offnen der Form,

7. Entnehmen des Innenschuhs. 20

18. Verfahren nach Anspruch 17, dadurch gekenn-
zeichnet, daB im Trager ein im wesentlichen der
FuBform angepafBter Kern angeordnet wird, der
nach dem Entfernen entnommen wird. 25
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Fig. Ib
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Fig. 2b
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Fig. 4b
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Fig. S
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