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(54) Formkasten

(57) Die Erfindung besteht in einem Formkasten
(10) mit an Langskanten (22) aufeinanderstoBBenden
Seitenwanden (12), die in Langsrichtung von zwei
gegentberliegenden Stirnseiten begrenzt werden, und
mit einer verschlieBbaren Offnung (16) zur Aufnahme 50 %

einer locker befillten schlauch- oder beutelférmigen /
Verpackungshtille, bei dem sich die Offnung (16) an I~
einer ersten Stirnseite des Formkastens (10) befindet ——22
und bei dem der Formkasten (10) auf seiner der ersten -1
Stirnseite gegenlberliegenden hinteren Stirnseite 20—
durch eine hintere Stirnwand (18) abgeschlossen ist 18 . | _—30
und einen LuftanschluB (20) aufweist, um Luft zumin-
dest im an die hintere Stirnwand (18) angrenzenden 32 /-
Bereich aus dem Formkasten (10) abzusaugen und auf £
diese Weise eine Verpackung in das Innere des Form-
kastens (10) zu saugen oder um Luft zumindest in den
an die hintere Stirnwand (18) angrenzenden Bereich in 34
den Formkasten einzublasen und auf diese Weise die
Verpackung aus dem Formkasten (10) zu dricken. (
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Beschreibung

[0001] Die Erindung betrifft einen Formkasten mit an
Langskanten (22) aufeinanderstoBenden Seitenwan-
den (12), die in Langsrichtung von zwei gegentberlie-
genden Stirnseiten begrenzt werden, und mit einer
verschlieBbaren Offnung zur Aufnahme einer locker
befillten, schlauch- oder beutelférmigen Verpackungs-
halle.

[0002] Der Zweck eines solchen Formkastens ist es,
nicht-runde, d. h. eckige Verpackungen herzustellen,
z.B. Wurste mit quadratischem Querschnitt als Toast-
brotbelag. Dazu wird eine schlauch- oder beutelférmige
Verpackungshille zunachst teilweise mit Fuligut, bei-
spielsweise Wurstbrat befillt und verschlossen. Die
Verpackung bleibt dabei schlaff und kann somit verformt
werden. Die verschlossene, schlaffe Verpackung wird
dann in einen Formkasten eingelegt, und zwar durch
die gedffnete Langsseite des Formkastens. Dazu mufB3
das Fullgut zunachst von Hand gleichméaBig in der Ver-
packungshdille verteilt werden, da diese sich sonst nicht
in den Formkasten driicken 1aBt. Nach dem Einsetzen
der Verpackung in den Formkasten wird das von der
Verpackungshdlle eingeschlossene Fullgut noch einmal
gleichméaBig im Formkasten verteilt. Zuguterletzt wird
das Fullgut mittels eines Deckels in der Form gepreft
und durch Kochen so stabilisiert, daB es die Form auch
nach Entnahme aus dem Formkasten beibehélt. Insbe-
sondere das Einsetzen der Verpackung in den Formka-
sten und das gleichméBige Verteilen des Fullguts im
Formkasten ist sehr zeitaufwendig und erfordert viel
Kraft und Geschicklichkeit.

[0003] Abgebildet und knapp beschrieben sind solche
Formkésten sowie das zuvor beschriebene Verfahren in
der EP-PS 0 065 807 und der DE-PS 38 40 522.
[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, das
Herstellen geformter Schlauch- oder Beutelverpackun-
gen zu vereinfachen.

[0005] Die Losung dieser Aufgabe besteht erfindungs-
gemanB in einem Formkasten der eingangs genannten
Art, bei dem sich die Offnung an einer ersten Stirnseite
des Formkastens befindet und bei dem der Formkasten
auf seiner der ersten Stirnseite gegenuberliegenden
hinteren Stirnseite durch eine hintere Stirnwand abge-
schlossen ist und einen LuftanschluB aufweist, um Luft
zumindest im an die hintere Stirnwand angrenzenden
Bereich aus dem Formkasten abzusaugen und auf
diese Weise eine Verpackung in das Innere des Form-
kastens (10) zu saugen oder um Luft zumindest in den
an die hintere Stirnwand (18) angrenzenden Bereich in
den Formkasten einzublasen und auf diese Weise die
Verpackung aus dem Formkasten (10) zu dricken.
[0006] Ein solcher Formkasten laBt sich ohne Kraft-
aufwand schnell und leicht beflllen und entleeren. Zum
Befillen wird auf den Luftanschlul des Formkastens
Unterdruck oder Vakuum gegeben, so daB Luft aus
dem Formkasteninneren abgesaugt wird. Eine teilge-
fullte Wurst wird auf die Offnung gesetzt und durch den
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Unterdruck ohne Einsatz von Kréaften des Bedieners in
den Formkasten gezogen, wobei sich die Flllung der
Verpackungshdille gleichméaBig im Formkasten verteilt.
[0007] Es hat sich herausgestellt, daB es fir die rei-
bungslose Funktion des Formkastens im vorbeschrie-
benen Sinne wesentlich ist, daB sich die Offnung des
Formkastens, durch die die teilgefillte Wurst in den
Formkasten eingesaugt wird, in einer der Stirnseiten
des Formkastens befindet, so daB die Wurst in Langs-
richtung in den Formkasten gesogen wird. Nur auf diese
Weise ist sichergestellt, daB beim Einsaugen der Wurst
in den Formkasten nur wenig oder gar keine Nebenluft
durch die gedffnete Stirnseite des Formkastens und an
der Wurst vorbei angesaugt wird. In diesem Zusam-
menhang ist es auch von Bedeutung, daB eine Offnung
eines langsgestreckten Formkastens an seiner Stirn-
seite die kleinstmégliche Offnung darstellt, die geeignet
ist, um eine teilgefillte Wurst in den Formkasten einzu-
bringen.

[0008] Vor dem Hintergrund des vorbeschriebenen
wird deutlich, daB das selbsttatige Einsaugen einer teil-
gefillten Wurst in einen Formkasten mit einer Vorrich-
tung, wie sie aus der US-PS 3,352,231 bekannt ist,
nicht méglich ist, da bei einer derartigen Vorrichtung zu
viel Nebenluft eingesaugt wirde, so daB kein ausrei-
chender Unterdruck zum selbsttétigen Einsaugen einer
teilgefllten, wurstartigen Verpackung entstehen kann.
Daher bengtigt die in der US-PS 3,352,231 beschrie-
bene Vorrichtung auch die Plattfform 4 und den Tele-
skopstempel 8 und 10, um eine zu formende
Verpackung in den von den Seitenwanden 2 begrenz-
ten Behélter einzufiihren. Es ist ein Vorteil der Erfin-
dung, daB sie Hilfsmittel wie die Plattform 4 und den
Stempel 8 und 10 zum Einsetzen der Verpackung in
den Formkasten, der aus der US-PS 3,352,231 bekann-
ten Lehre zum Trotze Uberflissig macht.

[0009] Zum Leeren des Formkastens nach dem
Kochen wird auf den LuftanschluB ein leichter Uber-
druck geben, also Luft in den Formkasten eingeblasen,
wodurch die geformte Wurst aus dem Formkasten
geschoben wird.

[0010] Bevorzugt wird ein Formkasten, dessen sich
zwischen Offnung und der hinteren Stirnwand erstrek-
kende Lé&ngskanten auf der Formkasteninnenseite
zumindest abschnittsweise abgerundet sind. Durch
eine Abrundung der Langskanten zumindest im Bereich
der Offnung des Formkastens wird vermieden, daB
beim unterdruckunterstitzten Beflllen des Formka-
stens zwischen der Verpackungshiille und den Formka-
stenseitenwadnden im Bereich der Kanten Llcken
verbleiben, durch die Nebenluft eingesogen wird. Letz-
teres hatte namlich die unerwiinschte Folge, daB sich
im Formkasten kein oder nur ein geringer Unterdruck
aufbaut.

[0011] AuBerdem wird ein Formkasten bevorzugt, bei
dem sich in den Ecken der hinteren Stirnwand Luft-
durchléasse befinden, die mit dem Luftanschluf3 in Ver-
bindung stehen und durch die Luft aus dem Formkasten
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abgesaugt oder in ihn eingeblasen werden kann. Luft-
einlaBe in den Ecken des Formkastens haben den Vor-
teil, daB sie von der Verpackung im Formkasten nicht
verstopft werden kénnen, bevor die Verpackung den
Formkasten ganz ausfillt. Bei einem zentral in der
Stirnwand des Formkastens angeordneten LufteinlaB
kann es hingegen vorkommen, daB das vordere Ende
der Verpackungshdille in den LuftanschluB3 gesaugt wird
und diesen verstopft, bevor die Verpackungshlle ganz
in den Formkasten gesaugt wurde. Dies hétte zur Folge,
dafB im Formkasten Luft verbleibt und die Verpackungs-
hille den Formkasten nicht ganz ausfillt.

[0012] In einer bevorzugten Ausfihrungsvariante hat
der Formkasten die Form eines langsgestreckten Qua-
ders mit quadratischen Stirnseiten. Die Stirnseiten kon-
nen dabei etwa die Gr6Be einer Toastbrotscheibe
haben und besitzen ggf. abgerundete Ecken. Ein sol-
cher Formkasten ist ideal, um Wurst als Toastbrotbelag
herzustellen.

[0013] Die Erfindung soll nun anhand eines Ausfih-
rungsbeispiels mit Hilfe der Zeichnung naher erlautert
werden. Die Figuren der Zeichnung zeigen:

Fig. 1 einen Formkasten zur Herstellung von Vier-
kantwirsten samt Zubehér;

Fig. 2 eine teilgefillte Wurst.

[0014] Der Formkasten 10 aus Fig. 1 hat die Form

eines langsgestrecken Quaders mit vier langlichen Sei-
tenwanden 12 und zwei Stirnwanden an Stirnseiten des
Quaders.

[0015] Eine der Stirnwénde ist als klappbarer Deckel
14 ausgebildet. In Fig. 1 ist der Deckel 14 geéffnet und
gibt eine Offnung 16 frei. Auf der dieser Offnung 16
gegentberliegenden Stirnseite ist der Formkasten
durch eine hintere Stirnwand 18 begrenzt. Die hintere
Stirnwand 18 ist mit einem Luftanschluf3 20 versehen.
[0016] Die langlichen Seitenwande 12 des Formka-
stens 10 stoBen nicht spitz aufeinander, sondern gehen
jeweils in einer Rundung ineinander tber. Der Formka-
sten hat somit keine von jeweils zwei spitz aufeinander-
treffenden  Seitenwanden  gebildeten, sondern
abgerundete Langskanten 22. Auch die Ecken des Dek-
kels 14 und der hinteren Stirnwand 18 sind entspre-
chend abgerundet.

[0017] In Fig. 1 weist die hintere Stirnwand 18 einen
zentralen LuftanschluB auf, der direkt ins Formkastenin-
nere fuhrt. In einer verbesserten Ausflihrungsform fihrt
der Luftanschluf3 nicht oder nicht nur direkt ins Formka-
steninnere, sondern steht mit Luftdurchlassen in den
Ecken der Stirnwand 18 in Verbindung. In einer alterna-
tiven Ausfihrungform kann sich der Luftanschluf3 auch
nur in einer Ecke der hinteren Stirnwand 18 oder in
unmittelbarer Nahe dazu in einer angrenzenden Seiten-
wand 12 befinden.

[0018] Der Formkasten 10 steht mit seiner hinteren
Stirnwand 18 auf einem Arbeitstisch 30 mit einer Tisch-
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platte 32. In die Tischplatte 32 ist ein AnschluBstutzen
34 eingearbeitet, der durch die Tischplatte 32 hindurch-
ragt. Unterhalb der Tischplatte ist eine Luftleitung 36 an
den AnschluBstutzen 34 angeschlossen, die zu einem
Unterdruckerzeuger 38 unter der Tischplatte 32 fuhrt.
Der LuftanschluB 20 in der hinteren Stirnwand 18 des
Formkastens 10 greift von der Tischplattenoberseite in
den AnschluBstutzen 34 ein. Eine Dichtung 40 zwi-
schen AnschluBstutzen 34 und Luftanschluf3 20 stellt
sicher, daB die Verbindung zwischen dem LuftanschluB
20 und dem AnschluBstutzen 34 luftdicht ist, so daB das
Innere des Formkastens 10 im abgebildeten Zustand an
den Unterdruckerzeuger 38 angeschlossen ist. Die Ver-
bindung zwischen Luftanschluf 20 und AnschluBstut-
zen 34 ist l6sbar, so daB der Formkasten 10 jederzeit
vom Arbeitstisch 30 abgenommen werden kann.

[0019] Indemin Fig. 1 abgebildeten Zustand befindet
sich im Formkasten bereits eine Wurst 50. Fig. 2 zeigt
eine Skizze der Wurst 50 vor dem Einsetzen in den
Formkasten. Die Wurst besteht aus einer mit Fullgut,
z.B. Wurstbrat, befilliten schlauchférmigen Verpak-
kungshlle 52, die an beiden Enden mit jeweils einer
VerschluBkiammer 54 und 56 verschlossen ist. Die Ver-
packungshdille ist nicht prall, sondern nur teilbefillt, was
in Fig. 2 durch einen prallbefiillten Abschnitt 58 und
einen fullgutfreien Zopf 60 dargestellt ist. Die Gesamt-
lange der teilbefiillten Wurst 50 entspricht der Lange
des Formkastens (in seiner in Fig. 1 abgebildeten Lage
ist dies die Héhe des Formkastens iber der Tisch-
platte). Der Umfang der Verpackungshitille 52 entspricht
dem Umfang des Querschnitts des Formkastens (bezo-
gen auf Fig. 1 ist dies der Querschnitt parallel zur Tisch-
platte) oder ist geringflgig groBer als dieser. Und das
Volumen des Fllgutes - dieses entspricht auch dem
Volumen der teilgeflllten Verpackungshdille - entspricht
dem Fassungsvolumen des Formkastens.

[0020] Zum Beflllen des Formkastens 10 mit einer
Wurst wird der Formkasten wie in Fig. 1 abgebildet auf
den Arbeitstisch 30 gestellt. Der LuftanschluB 20 des
Formkastens 10 ist dabei Uber den AbschluB3stutzen 34
und die Luftleitung 36 an den Unterdruckerzeuger 38
angeschloBen. Durch Ingangsetzen des Unterdrucker-
zeugers 38 oder durch Offnen eines Ventils (nicht abge-
bildet) zwischen Unterdruckerzeuger 38 und
AnschluBstuzen 34 wird auf den LuftanschluB3 20 des
Formkastens 10 Unterdruck oder Vakuum gegeben, so
dafB Luft aus dem Formkasteninneren abgesaugt wird.
Eine teilgefiillte Wurst 50 wird auf die Offnung 16 des
Formkastens 10 gesetzt und durch den Unterdruck
ohne Einsatz von Kraften des Bedieners in den Formka-
sten 10 gezogen, wobei sich das Fullgut in der Verpak-
kungshiille 52 gleichmaBig im Formkasten 10 verteilt.
[0021] Die Form der Wurst wird anschlieBend durch
Kochen der Wurst im Formkasten stabilisiert. Dazu wird
der Formkasten mit verschlossenem Deckel vom
Arbeitstisch abgenommen.

[0022] Zum Leeren des Formkastens 10 nach dem
Kochen wird auf den LuftanschluB 20 ein leichter Uber-



5 EP 0 962 392 A1

druck geben, also Luft in den Formkasten 10 eingebla-
sen, wodurch die geformte Wurst aus dem Formkasten
geschoben wird. Dazu kann der Formkasten 10 mit sei-
nem LuftanschluB 20 auf eine Blasdlse gesetzt werden
oder aber er wird wieder so wie in Fig. 1 abgebildet auf 5
den Arbeitstisch gestellt und die Verbindung zum Unter-
druckerzeuger 38 so umgeschaltet, daB vom Unter-
druckerzeuger 38 ein Uberdruck auf den Luftanschluf
20 gegeben wird.

10
Patentanspriiche

1. Formkasten (10) mit an La&ngskanten (22) aufeinan-
derstoBenden Seitenwanden (12), die in Langsrich-
tung von zwei gegenlberliegenden Stirnseiten 715
begrenzt werden, und mit einer verschlieBbaren
Offnung (16) zur Aufnahme einer locker befullten,
schlauch- oder beutelférmigen Verpackungshiille,
dadurch gekennzeichnet, daB sich die Offnung (16)
an einer ersten Stirnseite des Formkastens (10) =20
befindet, daB der Formkasten (10) auf seiner der
ersten Stirnseite gegentberliegenden hinteren
Stirnseite durch eine hintere Stirnwand (18) abge-
schlossen ist und dafB der Formkasten (10) einen
LuftanschluB (20) aufweist, um Luft zumindest im 25
an die hintere Stirnwand (18) angrenzenden
Bereich aus dem Formkasten (10) abzusaugen und
auf diese Weise eine Verpackung in das Innere des
Formkastens (10) zu saugen oder um Luft zumin-
dest in den an die hintere Stirnwand (18) angren- 30
zenden Bereich in den Formkasten einzublasen
und auf diese Weise die Verpackung aus dem
Formkasten (10) zu driicken.

2. Formkasten nach Anspruch 1, dadurch gekenn- 35
zeichnet, daB die Langskanten (22) des Formka-
stens (10) auf der Formkasteninnenseite zumindest
abschnittsweise abgerundet sind.

3. Formkasten nach Anspruch 1 oder 2, dadurch 40
gekennzeichnet, daf sich im Bereich der Ecken der
hinteren Stirnwand (18) Luftdurchlasse befinden,
die mit dem LuftanschluB (20) in Verbindung stehen
und durch die Luft aus dem Formkasten (10) abge-
saugt oder in ihn eingeblasen werden kann. 45

4. Formkasten nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB er die
Form eines langsgestreckten Quaders mit quadrati-
schen Stirnflachen hat. 50

5. Formkasten (10) nach einem der vorhergehenden
Anspriiche, dadurch gekennzeichnet, daB der Luft-
anschluf3 (20) Gber einen AnschluBBstutzen (34)
eines Arbeitstisches (30) lufidicht an einen Unter- 55
druckerzeuger (38) anschlieBbar ist.
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