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Description

[0001] L'objet de l'invention se rattache au secteur
technique des moyens de coupe de films en matériau
plastique.
[0002] Les gaines réalisées à partir d'un film en ma-
tière plastique et destinées à constituer des sachets
d'emballage et de présentation en vrac de pièces et ar-
ticles de petites dimensions, sont bien connues des pro-
fessionnels.
[0003] Généralement, ces gaines, réalisées à partir
d'un film simple ou de deux films superposés sont soit
enroulées sur un noyau pour former une bobine, soit
présentées à plat au niveau de l'ensachage.
[0004] La réalisation d'un sachet à partir de films ou
de gaine s'opère le plus souvent par moletages ou pré-
découpes transversaux sur les deux épaisseurs du film
et le remplissage du sachet est obtenu après détache-
ment d'un des films au niveau d'une ligne de prédécou-
pe, et le sachet est ensuite refermé par soudure.
[0005] On conçoit que cette mise en oeuvre n'est pas
très rationnelle car elle nécessite des opérations com-
plexes et un outillage soumis à des contraintes méca-
niques importantes provoquant une usure rapide et des
réglages fréquents.
[0006] De plus, elle ne permet pas d'obtenir un sachet
esthétique et pratique, surtout dans le cas d'une réali-
sation à partir d'un film simple, du fait des soudures et
prédécoupes inélégantes.
[0007] Selon l'invention, on a voulu, à partir de gaines
enroulées sur bobine ou présentées à plat, réaliser des
sachets d'une manière fiable, rapide, économique, grâ-
ce à un dispositif assurant la coupe transversale seule-
ment d'un des films de la gaine sans atteindre l'autre
film quelles que soient les modalités de mise en oeuvre.
[0008] Il existe bien des machines assurant la coupe
d'un des films d'une gaine en matière plastique, mais
elles mettent en oeuvre une technique très sophistiquée
donc complexe pour tenter d'assurer une coupe ou pré-
découpe nette en fonction des variations d'épaisseurs
des films avec, paradoxalement un réglage micrométri-
que manuel, ce qui en fait n'apporte aucune garantie de
résultat.
[0009] D'autre part, la coupe ou prédécoupe transver-
sale d'un des films ne peut être réalisée par ces machi-
nes que sur toute la largeur de la gaine ce qui affaiblit
notablement la résistance du sachet lors du remplissa-
ge.
[0010] On connaît par le brevet EP -A- 0426229 un
dispositif de coupe pour la réalisation de sachets à partir
d'une gaine en matière plastique. Le dispositif en tant
que tel est constitué d'une lame tranchante montée sur
un support et associé à un moyen de maintien perma-
nent et sous un angle constant par rapport à la gaine.
La découpe s'effectue par un déplacement transversal
de la lame sur une partie de la largeur de la gaine. Cette
solution peut déchirer le film supérieur et endommager
le film inférieur.

[0011] Le dispositif selon l'invention remédie à ces in-
convénients en ce sens qu'il permet de réaliser de ma-
nière rationnelle très précise la coupe transversale d'un
des films de la gaine produite, cela sur une partie de sa
largeur afin de conserver au sachet une bonne résistan-
ce lors du remplissage et de faciliter la soudure après
remplissage. D'autre part, les moyens mise en oeuvre
sont simples donc économiques, et assurent une lon-
gévité importante à l'organe de coupe.
[0012] Le problème que se propose de résoudre l'in-
vention est d'éviter de déchirer le film supérieur et d'en-
dommager le film inférieur, et de maintenir la gaine en
position basse et de régler la distance de la lame de
coupe par rapport à ladite gaine, sans contact avec un
support quelconque.
[0013] Pour résoudre un tel problème, il a été conçu
et mis au point un dispositif de coupe pour la réalisation
de sachets à partir d'une gaine en matière plastique pré-
sentant un film supérieur et un film inférieur conforme
aux caractéristiques de la revendication 1.
[0014] La création d'un bourrelet facilite la découpe
du film supérieur selon une ligne droite, sans exposer
le film à une grande tension.
[0015] Une autre caractéristique se trouve dans le fait
que le moyen de maintien permanent de la lame de cou-
pe en contact avec le film supérieur de la gaine, est
constitué par un contrepoids réglable, un ressort de rap-
pel ou un électroaimant.
[0016] Selon une autre caractéristique, la lame de
coupe est une lame à deux arêtes tranchantes oppo-
sées, et montée de manière réversible sur son support.
[0017] Ces caractéristiques et d'autres ressortiront de
la description qui suit.
[0018] Pour fixer l'objet de l'invention sans toutefois
le limiter dans les dessins annexés :
[0019] La figure 1 est un schéma de principe illustrant
le positionnement et l'action de la lame par rapport au
film supérieur d'une gaine en matière plastique.
[0020] La figure 2 est une vue en coupe transversale
d'une gaine dont le film supérieur a été coupé par le dis-
positif selon l'invention.
[0021] La figure 3 est une vue en plan schématique
illustrant la gaine coupée selon la figure 2.
[0022] La figure 4 est une vue à caractère schémati-
que montrant les principaux agencements du dispositif
de coupe selon l'invention.
[0023] Les figures 5, 6 et 7 sont des vues respective-
ment de face, de côté et en plan illustrant un exemple
de réalisation du dispositif de coupe selon l'invention.
[0024] Afin de rendre plus concret l'objet de l'inven-
tion, on le décrit maintenant sous des formes non limi-
tatives de réalisation illustrées aux figures des dessins.
[0025] Comme indiqué auparavant, les sachets sont
réalisés à partir d'un film en matière plastique du type
polyéthylène ou autre qui est tout d'abord conformé
pour constituer une gaine (G) de grande longueur avec
un film supérieur (G1) et un film inférieur (G2). Cette
gaine peut être enroulée sur une bobine, dans le cas où
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l'ensachage et les soudures s'effectuent indépendam-
ment de la formation de la gaine et de la réalisation de
la découpe transversale du film supérieur (G1) ou bien
la gaine est conservée à plat et la découpe, l'ensachage
et les soudures sont réalisées immédiatement en aval.
[0026] Dans les deux cas, la gaine, de part et d'autre
du dispositif de coupe selon l'invention, est mise en ten-
sion par tous moyens et est animée d'un mouvement
d'avance déterminé en fonction des opérations de cou-
pe et éventuellement de soudure à réaliser sur la gaine.
Ce mouvement d'avance peut être obtenu par tous
moyens connus du type moteur pas à pas ou autres.
[0027] Le dispositif de coupe proprement dit, objet de
l'invention, est constitué par une lame (1) présentant au
moins une arête tranchante. De manière avantageuse,
on utilise une lame du type dénommée communément
« cutter », c'est-à-dire de forme trapézoïdale avec deux
arêtes de coupe opposées (1a) et deux encoches (1b)
ou orifices destinées à monter la lame d'un côté ou de
l'autre sur l'axe (2a) d'un support (2), cela d'une manière
pendulaire et selon un angle (α) constant par rapport à
la gaine (G) dont elle doit couper le film supérieur (G1)
et lui seul.
[0028] Le support (2) est lui-même assujetti à un por-
tique (3) monté à coulissement sur une traverse (4) dis-
posée perpendiculairement au sens de défilement de la
gaine dans le cas d'application illustré, étant entendu
que, suivant les besoins, la lame et donc le support, le
portique et la traverse pourraient être disposés différem-
ment.
[0029] La lame (1) est équipée d'un moyen autorisant
le contact permanent de son arête tranchante (1a) sur
le film supérieur (G1) de la gaine pendant toute l'opéra-
tion de coupe. Ce moyen peut être, comme illustré un
contrepoids réglable (5) ou bien encore un ressort de
rappel convenablement taré ou un électro-aimant.
[0030] D'autre part, au-dessus de la lame (1) montée
sur son support (2) est positionnée une butée (6) desti-
née à empêcher le rebond de la lame, et un organe (7)
de réglage de la position de la lame relie le portique (3)
et le support (2), comme on le voit à la Figure 5.
[0031] En outre, les déplacements de la lame (1) sur
la traverse sont obtenus et contrôlés par tous moyens
tels que crémaillères et butées, l'avance de la lame
étant commandée par tous organes mécaniques, pneu-
matiques, hydrauliques ou manuels.
[0032] A noter encore qu'il est prévu de préférence
sur la table (8) de déplacement de la gaine, une cavité
(8a) au niveau de la lame pour faciliter la coupe et dimi-
nuer l'usure de l'arête tranchante.
[0033] Si la table ne présente pas de cavité, elle est
alors réalisée en matière non abrasive du genre nylon
ou similaire.
[0034] Comme illustré aux schémas des figures 1 et
4, après descente ou basculement du support de lame,
son arête tranchante (1a) est en contact permanent sur
le film supérieur (G1) de la gaine et, lors de son dépla-
cement, la lame refoule ledit film supérieur en formant

un bourrelet (B), ce qui permet de couper (après réglage
approprié) seulement le film supérieur même si celui-ci
est très proche du film inférieur, voire même accolé à lui.
[0035] Comme illustré aux figures 2 et 3, il est ainsi
possible d'opérer la découpe du film supérieur sur une
partie de la largeur de la gaine (distance D) en fonction
du réglage des butées de déplacement et du relevage
du support de lame, ce qui conserve au sachet ainsi réa-
lisé une bonne résistance lors de l'ensachage et facilite
ultérieurement la fermeture par soudure qui peut être
réalisée en même temps que la soudure du fond du sa-
chet ou indépendamment.

Revendications

1. Dispositif de coupe pour la réalisation de sachets à
partir d'une gaine (G) en matière plastique présen-
tant un film supérieur (G1) et un film inférieur (G2)
au moyen d'une lame tranchante (1), caractérisé
en ce que la lame tranchante (1) est articulée de
manière pendulaire sur un support (2) et associée
à un moyen (5) de maintien permanent et sous un
angle (α) constant par rapport à la gaine (G) de sor-
te que ladite lame, sous l'effet du déplacement de
la gaine, refoule le film supérieur pour former un
bourrelet (B), la découpe s'effectuant au niveau du-
dit bourrelet par un déplacement transversal de la
lame sur une partie de la largeur de la gaine.

2. Dispositif de coupe selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le moyen de maintien permanent
de la lame de coupe (1) en contact avec le film su-
périeur (G1) de la gaine, est constitué par un con-
trepoids réglable (5)

3. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que le moyen de maintien permanent de la lame
de coupe (1) en contact avec le film supérieur (G1)
de la gaine, est constitué par un ressort de rappel
convenablement taré.

4. Dispositif de coupe selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le moyen de maintien permanent
de la lame de coupe (1) en contact avec le film su-
périeur (G1) de la gaine, est constitué par un
électro-aimant.

5. Dispositif de coupe selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que la lame de coupe (1) est une lame
à deux arêtes tranchantes opposées (la) et à deux
orifices (1b) d'articulation pendulaire sur le support
(2) pour être montée de manière réversible.

6. Dispositif de coupe selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le support (2) de la lame (1) est
assujetti à un portique (3) monté à coulissement
contrôlé sur une traverse (4) disposée angulaire-
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ment et de préférence perpendiculairement au sens
de défilement de la gaine, ledit support (2) et ledit
portique (3) étant agencés pour assurer les dépla-
cements limités en hauteur et en translation de la
lame par rapport à la gaine.

7. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que sur le support (2), immédiatement au des-
sus de la lame de coupe (1) est positionnée une
butée (6) destinée à empêcher le rebond de la lame.

8. Dispositif selon la revendication 6, caractérisé en
ce qu'un organe (7) de réglage de position de la
lame est interposé entre le portique (3) et le support
(2).

9. Dispositif selon la revendication 1, caractérisé en
ce que la gaine (G) est animée d'un mouvement
d'avance programmé en fonction des opérations à
effectuer et défile sous tension de part et d'autre du
dispositif de coupe, au-dessus d'une table (8) réa-
lisée de préférence en matériau non abrasif.

10. Dispositif selon la revendication 9, caractérisé en
ce que la table (8) présente au niveau du dispositif
de coupe une cavité (8) facilitant la coupe et dimi-
nuant l'usure de l'arête tranchante.

Patentansprüche

1. Schneidvorrichtung für die Herstellung von Beuteln
aus einer Kunststoffhülle (G) mit einer oberen Folie
(G1) und einer unteren Folie (G2) mittels eines
Schneidmessers (1), dadurch gekennzeichnet,
dass das Schneidmesser (1) pendelnd auf einer
Halterung (2) gelenkig gelagert und mit einer Dau-
erhalteeinrichtung (5) verbunden ist und gegenüber
der Hülle (G) einen konstanten Winkel (α) aufweist,
so dass das Messer unter Einwirkung der Verschie-
bung der Hülle die obere Folie zurückdrängt, um ei-
nen Wulst (B) zu bilden, wobei der Schnitt im Be-
reich der Wulst durch Querverlagerung des Mes-
sers auf einem Teil der Hüllenbreite erfolgt.

2. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Dauerhalteeinrichtung des
mit der oberen Folie (G1) der Hülle in Kontakt be-
findlichen Schneidmessers (1) aus einem verstell-
baren Gegengewicht (5) besteht.

3. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Dauerhalteeinrichtung des mit
der oberen Folie (G1) der Hülle in Kontakt befindli-
chen Schneidmessers (1) aus einer entsprechend
tarierten Rückholfeder besteht.

4. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-

kennzeichnet, dass die Dauerhalteeinrichtung des
mit der oberen Folie (G1) der Hülle in Kontakt be-
findlichen Schneidmessers (1) aus einem Elektro-
magneten besteht.

5. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass das Schneidmesser (1) ein
Messer mit zwei gegenüberliegenden Schneidkan-
ten (1a) und zwei Öffnungen (1b) für die pendelnde
Anlenkung auf der Halterung (2) ist, um reversibel
montiert werden zu können.

6. Schneidvorrichtung nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, dass die Halterung (2) des Messers
(1) von einem Portalrahmen (3) abhängig ist, der
bei kontrollierter Gleitbewegung auf einem Querträ-
ger (4) montiert ist, der winkelig und vorzugsweise
senkrecht zur Vorbeilaufrichtung der Hülle ange-
bracht ist, wobei die Halterung (2) und der Portal-
rahmen (3) so ausgebildet sind, um die höhen- und
translationsmäßig begrenzten Bewegungen des
Messers gegenüber der Hülle zu gewährleisten.

7. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass auf der Halterung (2) unmittelbar
über dem Schneidmesser (1) ein Anschlag (6) vor-
gesehen ist, der den Rückprall des Messers verhin-
dern soll.

8. Vorrichtung nach Anspruch 6, dadurch gekenn-
zeichnet, dass ein Organ (7) für die Positionsein-
stellung des Messers zwischen dem Portalrahmen
(3) und der Halterung (2) eingefügt ist.

9. Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dass die Hülle (G) abhängig von den vor-
zunehmenden Arbeitsschritten eine programmierte
Vorlaufbewegung beschreibt und in gespanntem
Zustand beiderseits der Schneidvorrichtung ober-
halb eines Tisches (8) vorbeiläuft, der vorzugswei-
se aus einem nicht-abrasiven Material besteht.

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dass der Tisch (8) im Bereich der
Schneidvorrichtung eine Vertiefung (8) aufweist,
die das Schneiden erleichtert und den Verschleiß
der Schneidkante reduziert.

Claims

1. Cutting device for producing bags from a sleeve (G)
of plastic having an upper film (G1) and a lower film
(G2) using a cutting blade (1), characterized in
that the cutting blade (1) is articulated in pendular
fashion to a support (2) and is associated with a
means (5) for permanently holding it and keeping it
at a constant angle (α) with respect to the sleeve
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(G) so that the said blade, under the effect of the
movement of the sleeve, bunches up the upper film
to form a bulge (B), the cut being made at the said
bulge via a transverse movement of the blade over
part of the width of the sleeve.

2. Cutting device according to Claim 1, characterized
in that the means for permanently holding the cut-
ting blade (1) in contact with the upper film (G1) of
the sleeve consists of an adjustable counterweight
(5).

3. Device according to Claim 1, characterized in that
the means for permanently holding the cutting blade
(1) in contact with the upper film (G1) of the sleeve
consists of an appropriately rated return spring.

4. Cutting device according to Claim 1, characterized
in that the means for permanently holding the cut-
ting blade (1) in contact with the upper film (G1) of
the sleeve consists of an electromagnet.

5. Cutting device according to Claim 1, characterized
in that the cutting blade (1) is a blade with two op-
posed cutting edges (1a) and two orifices (1b) for
pendular articulation to the support (2) so that it can
be mounted reversibly.

6. Cutting device according to Claim 1, characterized
in that the support (2) of the blade (1) is firmly at-
tached to a gantry (3) mounted with controlled slid-
ing along a cross member (4) arranged at an angle,
and preferably at right angles, to the direction of
travel of the sleeve, the said support (2) and the said
gantry (3) being arranged in such a way as to give
the blade its movements which are limited in terms
of height and in terms of translation with respect to
the sleeve.

7. Device according to Claim 1, characterized in that
positioned on the support (2), immediately above
the cutting blade (1), is a limit stop (6) intended to
prevent the blade from bouncing.

8. Device according to Claim 6, characterized in that
a member (7) for adjusting the position of the blade
is inserted between the gantry (3) and the support
(2).

9. Device according to Claim 1, characterized in that
the sleeve (G) is given a forward movement which
is programmed in accordance with the operations
that are to be performed, and travels under tension
on both sides of the cutting device over a table (8)
which is preferably made of a non-abrasive materi-
al.

10. Device according to Claim 9, characterized in that

the table (8) in the region of the cutting device has
a cavity (8) that makes cutting easier and reduces
wear on the cutting edge.

7 8
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