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(54) Ensemble connecteur a force d’insertion nulle

(57) La présente invention concerne un ensemble
connecteur comprenant une fiche (2) a force d'insertion
nulle destinée a étre introduite dans une prise (4) pour
relier un appareil électrique (5) & une source de courant
et / ou a une ligne de transmission de données.

Selon l'invention, les contacts électriques de la fiche

(2) sont constitués par des pastilles conductrices (6)
agencées de fagon étanche sur un premier circuit impri-
mé (8), et les contacts électriques de la prise (4) sont
constitués par des doigts conducteurs (10) élastiques
surlesquels viennent en appui lesdites pastilles conduc-
trices (6) lorsque la fiche (2) est introduite dans la prise

(4).
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Description

[0001] La présente invention concerne un ensemble
connecteur comprenant une fiche & force d'insertion
nulle destinée & étre introduite dans une prise pour relier
un appareil électrique a une source de courant et/ou a
une ligne de transmission de données.

[0002] L'invention concerne plus particuliérement un
ensemble connecteur destiné a étre utilisé dans un mi-
lieu hospitalier pour relier un appareil de commande
destiné a étre manipulé par un patient & un bureau cen-
tral de surveillance.

[0003] L'invention concerne également un procédé
de fabrication d'une fiche a force d'insertion nulle.
[0004] Afin d'éviter le développement des épidémies
dans les milieux hospitaliers, il est de plus en plus sou-
haitable que tous les appareils qui sont en contact avec
les patients soient désinfectés. A cet effet, les appareils
de commandes, généralement reliés & une prise murale
a proximité des lits des patients, doivent étre étanches
et faciles & débrancher afin d'éviter d'endommager la
connexion entre la fiche et la prise murale particuliére-
ment en cas d'arrachage intempestif.

[0005] On connait dans l'art antérieur des fiches ar-
rachables & nombre de contacts limités, qui sont utili-
sées soit dans le domaine hospitalier, soit dans le do-
maine industriel. Ces fiches ne sont ni nettoyables ni
étanches et de ce fait, ne répondent pas aux exigences
de I'hygiéne et de sécurité mentionnées ci-dessus.
[0006] Le butde la présente invention est de réaliser
un ensemble connecteur de faible codt et de longue du-
rée de vie, dont la fiche est étanche de maniére a étre
immergée dans un produit désinfectant.

[0007] Un autre but de l'invention est de réaliser une
fiche dont le nombre de contacts peut étre adapté faci-
lement & des applications nouvelles nécessitant la
transmission d'informations supplémentaires, et dont la
forme peut étre adaptée facilement a différentes formes
de la prise murale.

[0008] Selon l'invention, les contacts électriques de la
fiche sont constitués par des pastilles conductrices
agencées de fagon étanche sur un circuit imprimé, et
les contacts électriques de la prise sont constitués par
des doigts conducteurs élastiques sur lesquels viennent
en appui lesdites pastilles conductrices lorsque la fiche
est introduite dans la prise.

[0009] Ainsi, laliaison électrique entre les contacts de
la fiche et ceux de la prise est réalisée par simple appui,
et de ce fait ladite fiche peut étre retirée facilement en
cas d'arrachage intempestif évitant ainsi la détérioration
de la prise murale. En outre, le montage des pastilles
conductrices sur un circuit imprimé permet d'obtenir une
structure étanche, sans aspérités, qui peut étre immer-
gée sans risque dans un produit désinfectant.

[0010] Préférentiellement, les pastilles conductrices
sont réalisées par des fils coiffés de plots, dorés de pré-
férence, et qui sont introduits dans des trous métallisés
pratiqués sur la plaque a circuit imprimé.

10

15

20

25

30

35

40

45

50

55

[0011] Selon un mode préféré de réalisation de I'in-
vention, lesdits doigts de contact sont constitués pardes
clous montés de facon élastique, au moyen de ressorts
par exemple, sur un circuit imprimé comprenant des
composants électroniques et connectiques.

[0012] Avec un tel mode de réalisation, lesdits clous
suivent les pastilles de la fiche, maintenant un contact
de bonne qualité sans force d'insertion permettant ainsi
un grand nombre de manoeuvres.

[0013] Le procédé de fabrication de la fiche conforme
a l'invention comporte les étapes suivantes :

- on soude des plots résistant a la corrosion sur une
premiére plaque a circuit imprimé;

- puis on relie chaque plot & un fil d'un cordon
électrique ;

- ensuite on enrobe les fils du cordon électrique par
de la résine qui polymérise et durcit pour assurer
|'étanchéité de la fiche ;

- puisontire ledit cordon de maniére a plaquer la pre-
miére plaque & circuit imprimé dans un logement
prévu a cet effet dans ladite fiche.

[0014] D'autres particularités et avantages de l'inven-
tion apparaitront encore dans la description ci-aprés, en
référence aux dessins annexés donnés a titre d'exem-
ples non limitatifs, dans lesquels:

- lesfigures 1 et 2 représentent deux vues schéma-
tiques en coupe verticale d'un ensemble connec-
teur conforme & l'invention respectivement avant et
apres insertion de la fiche dans la prise;

- lafigure 3 est une vue schématique de I'extrémité
de la fiche de la figure 1 sur laquelle sont agencés
les contacts électriques;

- lafigure 4 est une vue partiellement en coupe illus-
trant une application particuliére d'une fiche selon
l'invention;

- lesfigures 5 a 8illustrent schématiquement les éta-
pes successives du procédé de fabrication d'une fi-
che selon l'invention.

[0015] En référence aux figures 1 et 2, I'ensemble
connecteur comprend une fiche 2 & force d'insertion nul-
le destinée a étre introduite dans une prise 4 qui peut
étre fixée sur un mur ou sur un support approprié com-
portant les fils destinés & relier un appareil électrique 5
a une source de courant ou a une ligne de transmission
de données.

[0016] Comme on peut le voir sur la figure 3, les con-
tacts électriques de la fiche 2 sont constitués par des
pastilles conductrices 6 agencées de fagon étanche sur
un premier circuit imprimé 8 tandis que les contacts
électriques de la prise 4 sont constitués par des doigts
conducteurs 10 (voir figure 1 et 2) élastiques, sur les-
quels viennent en appui lesdites pastilles conductrices
6 lorsque la fiche 2 est introduite dans la prise 4 comme
cela estillustré a la figure 2.
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[0017] Préférentiellement, lesdits doigts conducteurs
10 sont constitués par des clous montés de fagon élas-
tique, au moyen de ressorts par exemple, sur un deuxié-
me circuit imprimé 12.

[0018] Dans un deuxiéme mode de réalisation, non
représenté, lesdits doigts conducteurs 10 sont consti-
tués par des lames souples fixées sur une premiére face
d'une plaque isolante, la deuxiéme face de ladite plaque
isolante étant reliée par des fils conducteurs a l'appareil
électrique 5.

[0019] Dans une application particuliére illustrée par
la figure 4, l'appareil électrique 5 est constitué par un
organe de commande a distance qui est généralement
relié & une prise située a proximité du lit d'un patient
dans un milieu hospitalier. Cet organe comporte de fa-
¢on connue en soi des boutons repérés par des symbo-
les représentant la demande du patient.

[0020] Selon un mode préféré de réalisation de l'in-
vention, la fiche 2 est constituée par un bloc d'ABS
(Acrylonitrile-Butadiéne-Styréne) comportant un loge-
ment 20 dans lequel est fixée la premiére plaque a cir-
cuit imprimé 8 et au travers duquel passe un cordon
électrique 22 reliant ladite prise 2 audit appareil électri-
que 5. Le bloc d'ABS comporte des encoches 26 desti-
nées a recevoir des clips 28 de rétention de la fiche 2
dans la prise 4.

[0021] Le procédé de fabrication de fiche 2 comporte
les étapes suivantes :

- onsoude les plots 6 sur la premiére plaque a circuit
imprimé 8 comme cela est illustré par la figure 5;

- puisonrelie chaque plot 6 & un fil 30 du cordon élec-
trique 22 (voir figure 6) ;

- ensuite on enrobe le fil par de la résine (figure 7)
qui polymérise et durcit assurant ainsi I'étanchéité
de la fiche 2 ;

- puis on tire le cordon 22 de maniére a plaquer la
premiére plaque a circuit imprimé 8 dans le loge-
ment 20 (figure 8).

[0022] On obtient ainsi une fiche complétement étan-
che qui peut étre nettoyée sans risque.

Revendications

1. Ensemble connecteur comprenant une fiche (2) a
force d'insertion nulle destinée a étre introduite
dans une prise (4) pour relier un appareil électrique
(5) & une source de courant et/ou a une ligne de
transmission de données, caractérisé en ce que les
contacts électriques de la fiche (2) sont constitués
par des pastilles conductrices (6) agencées de fa-
¢con étanche sur un premier circuit imprimé (8), et
en ce que les contacts électriques de la prise (4)
sont constitués par des doigts conducteurs (10)
élastiques sur lesquels viennent en appui lesdites
pastilles conductrices (6) lorsque la fiche (2) est in-
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10.

troduite dans la prise (4).

Ensemble connecteur conforme a la revendication
1, caractérisé en ce que lesdits doigts conducteurs
(10) sont constitués par des clous montés de fagon
élastique sur un deuxiéme circuit imprimé (12).

Ensemble connecteur conforme a la revendication
1, caractérisé en ce que lesdits doigts de contact
(10) sont constitués par des lames souples.

Ensemble connecteur conforme a I'une des reven-
dications 1 & 3, caractérisé en ce que la fiche (2)
est constituée par un blot d'ABS comportant un lo-
gement (20) dans lequel est fixée la premiére pla-
que & circuit imprimé (8) et au travers duquel passe
un cordon électrique (22) reliant ladite prise (4)
audit appareil électrique (5).

Ensemble connecteur conforme a la revendication
4, caractérisé ence que le bloc d'ABS comporte des
encoches (26) destinées a recevoir des clips (28)
de rétention agencés sur la prise (4).

Ensemble connecteur conforme a 'une des reven-
dications 1a5, caractérisé en ce que l'appareil élec-
trique (5) est un organe électronique de commande
a distance.

Fiche a insertion nulle pour un connecteur électri-
que, caractérisée en ce qu'elle comporte des con-
tacts électriques constitués par des pastilles con-
ductrices (6) agencées sur une plaque a circuit im-
primé.

Procédé de fabrication d'une fiche (2) conforme a
l'une des revendications 1 a 7, caractérisé en ce
que l'on soude les pastilles (6) sur la premiére pla-
que a circuit imprimé (8), puis on relie chaque pas-
tille & un fil (30) d'un cordon électrique (22) ensuite
on enrobe les fils (30) par de la résine qui polymé-
rise et durcit assurant ainsi I'étanchéité de la fiche
(2), ensuite on tire le cordon (22) de maniére a pla-
quer la premiére plaque & circuit imprimé (8) dans
le logement (20).

Prise pour connecteur électrique, caractérisée en
ce qu'elle comporte des contacts électriques cons-
titués par des doigts conducteurs (10) montés de
facon élastique sur une plaque a circuit imprimé.

Prise selon la revendication 9, caractérisée en ce
que les doigts conducteurs (10) sont des lames
élastiques.
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