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d'assemblage d'un tel bracelet

(57)  Bracelet (2) formé par une structure souple (4)
et par une pluralité d'éléments durs (6) définissant une
structure dure, notamment métallique, agencée dans la
région médiane (8) du bracelet. Les éléments durs et la
structure souple comprennent des moyens de fixation
complémentaires définis par des parties respectives
(20,22) qui forment réciproquement des butées selon
une direction perpendiculaire (24) a la surface générale
(26) définie par la structure souple. Cette structure sou-
ple comprend des parties élastiquement déformables
qui sont sollicitées pour I'assemblage des éléments
durs avec celle-ci. Les caractéristiques du bracelet per-
mettent un assemblage aisé et sans détérioration. De
plus, un changement de la partie souple peut étre effec-
tué sans endommager les éléments durs, notamment
en or.

Bracelet formé par une structure souple et par une pluralité d'éléments durs et procédé

Fig. 1 o =
st s
o] |
-t e -
I Ecr 3;; I
S
38 s ¢ g \2
36 2 I 8y 6
)
9 SR L e 10
NA T
A

Printed by Xerox (UK) Business Services

2.16.7/3.6

(Cont. page suivante)



EP 0 968 669 A1




1 EP 0 968 669 A1 2

Description

[0001] La présente invention concerne un bracelet
formé par une structure souple et par une pluralité d'élé-
ments durs, notamment métalliques. Certains fabri-
cants de bracelets ont déja proposé des bracelets
associant des éléments durs, notamment métalliques
avec des structures souples, notamment du cuir ou du
tissu de maniéere a fournir des bracelets présentant un
aspect esthétique original.

[0002] Plus particulierement, la présente invention se
propose de fournir un bracelet mixte ayant, selon une
direction longitudinale du bracelet, une région médiane
dans laquelle sont situés les éléments durs et deux
régions latérales situées respectivement d'un coté et de
l'autre de la région médiane, ces régions latérales étant
constituées par une structure souple, notamment par
une structure dont la partie supérieure est en cuir ou en
tissu. De préférence, il est prévu que les éléments durs
associés a un méme brin du bracelet sont reliés entre
eux directement de maniére articulée en formant ainsi
pour eux-mémes un bracelet métallique qui est assem-
blé a une structure souple présentant dans un mode de
réalisation préféré une couche inférieure recouvrant
lesdits éléments durs formant la partie centrale de la
face visible du bracelet.

[0003] La conception, la construction et I'assemblage
d'un tel bracelet n'est pas du tout évident pour un
homme du métier. De plus, en particulier lorsque les
éléments durs sont constitués d'un métal noble et que la
structure souple subit un vieilissement relativement
important au porter, il est nécessaire de pouvoir séparer
les éléments durs de la structure souple sans endom-
mager ces derniers. Ensuite, il est souhaitable de pou-
voir remplacer la structure souple pour former a
nouveau un bracelet selon l'invention, en assemblant
les éléments durs avec la nouvelle structure souple. A
cet effet, il est souhaitable que le procédé d'assemblage
soit efficace et relativement simple pour permettre a un
utilisateur ou a un vendeur d'effectuer lui-méme le rem-
placement de la structure souple et donc I'assemblage
de la nouvelle structure souple avec les éléments durs.
[0004] Le nouveau bracelet développé par le présent
inventeur est donné a la revendication 1 ci-jointe. La
revendication 2 ci-jointe définit un mode de réalisation
préféré de l'invention, alors que la revendication 3 défi-
nit une variante préférée de ce mode de réalisation.
[0005] Les revendications 4 et 9 définissent des
caractéristiques particulieres d'un mode de réalisation
dans lequel il est prévu un élargissement de la structure
souple, dans la surface générale définie par le bracelet,
lors de l'assemblage de cette structure avec les élé-
ments durs agencés dans la partie médiane du brace-
let.

[0006] Aux revendications 5 et 10 sont décrites les
caractéristiques particulieres d'un mode de réalisation
de l'invention ou il est prévu une déformation élastique
de la structure souple selon une direction sensiblement
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perpendiculaire a la surface générale du bracelet lors
de l'assemblage de la structure souple avec les élé-
ments durs. Cette déformation intervient essentielle-
ment au niveau de volets prévus le long des bords
intérieurs des deux parties longitudinales de la struc-
ture souple situées respectivement dans les deux par-
ties latérales du bracelet.

[0007] D'autres caractéristiques de l'invention, notam-
ment celles énumérées dans les autres revendications,
et des avantages de l'invention ressortiront clairement
de la description détaillée suivante, faite a I'aide des
dessins annexés, donnés a titre d'exemples nullement
limitatifs, dans lesquels :

- la figure 1 est une vue partielle de dessus d'une
montre munie d'un bracelet selon un premier mode
de réalisation de l'invention;

- lafigure 2 est une vue en coupe selon la ligne II-1I
de la figure 1;

- la figure 3 représente une variante du premier
mode de realisation;

- les figures 4 et 7 sont deux vues en coupe d'un
deuxieme mode de réalisation, respectivement
selon la ligne de coupe IV-IV de la figure 6 et la
ligne de coupe VII-VII de la figure 5, ces figures 5 et
6 étant des vues partiellement arrachées respecti-
vement en plan et en perspective;

- la figure 8 est une vue partiellement arrachée en
perspective d'une variante du deuxieme mode de
réalisation;

- lafigure 9 est une vue en coupe similaire a la figure
7 et montrant une variante de réalisation;

- les figures 10 et 11 représentent deux variantes,
selon une vue en coupe similaire aux figures 2 a 4,
d'un troisieme mode de réalisation de l'invention;

- les figures 12 et 13 sont des vues respectivement
en plan et en coupe selon la ligne XII-XIl d'un qua-
trieme mode de réalisation;

- la figure 14 est une vue similaire a la figure 5 d'un
cinquiéme mode de réalisation de l'invention;

- les figures 15 et 16 sont deux vues en coupe res-
pectivement selon les lignes XV-XV est XVI-XVI de
la figure 14;

- les figures 17 et 18 sont des vues en coupe, res-
pectivement similaires aux figures 15 et 16, d'une
variante du cinquiéme mode de réalisation;

- les figures 19 a 21 sont des vues en coupe, similai-
res aux figures 2 a 4, représentant respectivement
des sixieme, septieme et huitieme modes de réali-
sation de l'invention.

[0008] Aux figures 1 et 2 est représentée une montre-
bracelet dont le bracelet 2 est formé par une structure
souple 4 et par une pluralité d'éléments durs 6. La struc-
ture souple 4 définit, selon une direction longitudinale
du bracelet qui est perpendiculaire a la ligne de coupe
II-1l de la figure 1, une région médiane 8 et deux régions
latérales 9 et 10 situées de part et d'autre de cette
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région meédiane. Les éléments durs 6, par exemple for-
més de métal ou de céramique, sont agencés dans la
région médiane 8. Les éléments durs d'un méme brin
du bracelet 2 sont reliés directement les uns aux autres
de maniere articulée, représenté schématiquement par
une goupille 12. Ainsi, les éléments durs forment les
maillons d'une structure médiane du bracelet 2, ces
maillons étant assemblés a la maniere d'un bracelet
métallique connu de I'homme du métier. Cependant,
dans un autre mode de réalisation, les éléments durs
peuvent ne pas étre reliés directement les uns aux
autres de maniére articulée, mais étre assemblés indivi-
duellement ou par groupe a la structure souple 4 du bra-
celet 2.

[0009] Les éléments 6 sont assemblés a la structure
4 par des moyens de fixation complémentaires définis,
d'une part, par des surfaces latérales 14 prévues sur les
cotés externes des éléments 6 adjacents aux deux par-
ties longitudinales 16 et 18 formant la structure 4, et
d'autre part, par des parties 20 de cette structure 4, et,
engagées dans des rainures latérales 22 définissant les
surfaces latérales 14. Les parties des maillons 6 ou sont
prévues les rainures latérales 22 définissent des butées
pour les parties 20 de la structure 4 selon la direction 24
perpendiculaire a la surface générale 26 définie par la
structure 4. De méme, les parties 20 forment des
butées selon la direction 24 pour les maillons 6 adja-
cents aux parties longitudinales 16 et 18. Par consé-
quent, les éléments durs 6 définissant les maillons
d'une structure dure, notamment métallique, sont fixe-
ment assemblés a la structure souple 4.

[0010] Pour I'assemblage de la structure souple 4 a la
structure dure formée par les maillons 6, il est prévu
selon l'invention que la structure 4 présente des parties
élastiquement déformables qui sont sollicitées pour cet
assemblage, notamment pour permettre dans le cas du
présent mode de réalisation un écartement des deux
parties longitudinales 16 et 18 lors de I'introduction des
maillons 6 pour former le bracelet 2. De plus, ces par-
ties élastiguement déformables assurent le maintien
des parties 20 de la structure 4 dans les rainures latéra-
les 22.

[0011] Dans le cadre de ce premier mode de réalisa-
tion, il est possible d'introduire les éléments 6 a
force/par pression dans la structure souple 4. A cet
effet, les éléments 6 adjacents aux parties longitudina-
les 16 et 18 et ces parties 16 et 18 présentent des pro-
fils complémentaires permettant un tel assemblage par
un engagement a force/par pression de la structure
médiane dure dans la structure souple 4.

[0012] A la figure 3 est représentée une variante du
premier mode de réalisation qui differe de celui-ci en ce
que les moyens de fixation complémentaires sont for-
més, d'une part, par des saillies latérales 28 prévues
sur les éléments durs 6 adjacents aux parties longitudi-
nales 16 et 18 et, d'autre part, par des rainures complé-
mentaires 30 prévues dans ces parties 16 et 18 et dans
lesquelles sont engagées les saillies 28.
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[0013] Finalement, on notera que dans ce premier
mode de réalisation il est prévu de recouvrir la structure
souple 4 par une couche supérieure 32 et par une cou-
che inférieure 34. La couche supérieure 32 présente au
moins une ouverture pour le passage des éléments 6
qui émergent a travers cette ouverture. Par contre, la
couche inférieure 34 recouvre le dessous des éléments
6 de maniére que seule cette couche 34 est en contact
avec le bras du porteur de la montre représenté a la
figure 1. Ceci assure un grand confort pour le porter du
bracelet 2, les inconvénients liés a un bracelet métalli-
que, notamment en ce qui concerne les problémes de
pincement de la peau ou de poils, sont inexistants. De
plus, la sensation froide pouvant résulter du porter d'un
bracelet métallique est également supprimée par la
couche inférieure 34.

[0014] Ainsi, le bracelet 2 présente une structure dure,
notamment métallique, dans sa région médiane ayant
un aspect identique a celui d'un bracelet a maillons
métalliques, sans pour autant en avoir les inconvé-
nients. De plus, I'agencement de deux régions latérales
9 et 10 dans laquelle s'étend essentiellement la struc-
ture 4 permet d'obtenir un effet esthétique remarquable.
En effet, la couche supérieure 32 peut étre constituée
de divers matériaux, notamment du cuir ou d'un tissu
dont le mariage avec les éléments durs 6 donne un effet
esthétique particulierement noble. Les couches 32 et 34
sont assemblées a la structure souple 4 au moyen de
coutures 36, des coutures extérieures 38 étant égale-
ment prévues pour la finition du bracelet 2.

[0015] A l'aide des figures 4 a 7, on décrira ci-apres
un deuxieme mode de réalisation. Les éléments similai-
res au premier mode de réalisation et portant des réfé-
rences identiques ne seront pas décrits a nouveau ici.
Les éléments 6A sont similaires aux éléments 6 repré-
sentés a la figure 3, a I'exception des parties des élé-
ments 6A définissant les moyens de fixation
complémentaires de la structure dure avec la structure
souple. Les parties 40 des maillons 6A adjacents aux
parties longitudinales 16A et 18A de la structure souple
4A présentent chacune une face sensiblement paralléle
a la surface générale 26 de la structure souple 4A, ces
faces supérieures formant butées pour les parties 42 de
la structure 4A. Les faces des parties 42 en appuis con-
tre les faces susmentionnées des saillies inférieures
périphériques 40 sont également paralleles a la surface
générale 26. Les parties 40 et 42 définissent récipro-
quement des butées selon la direction perpendiculaire
24 a la surface générale 26. Dans ce deuxieme mode
de réalisation, la structure 4A présente des parties 42
formant butée selon un seul sens, c'est-a-dire qu'elles
empéchent seulement les éléments durs 6A de sortir
hors de I'ouverture prévue dans la couche supérieure
32. L'assemblage des éléments durs 6A avec la partie
souple du bracelet est également assurée par la couche
inférieure 34 qui retient les éléments 6A. De ce fait, une
fois assemblés, les éléments 6A sont solidaires de la
partie souple du bracelet selon l'invention.
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[0016] Selon un perfectionnement particulierement
avantageux de la présente invention, les parties longitu-
dinales 16A et 18A de la structure souple 4A sont
reliées transversalement par des parties transversales
46. De préférence, ces parties transversales sont élas-
tiquement déformables. Cette propriété est utilisée lors
de l'assemblage des éléments durs 6A avec la partie
souple du bracelet comprenant la structure 4A.

[0017] Les parties transversales 46 sont quasi entié-
rement recouvertes par les éléments durs 6A. A cet
effet, les éléments 6A présentent des décrochements
transversaux 48 ou des rainures transversales 50 pour
le passage de ces parties.

[0018] Les éléments 6A présentent tantét soit un
décrochement transversal 48, soit une rainure transver-
sale inférieure 50 suivant leur position relativement a la
structure 4A. Les parties transversales 46 sont multi-
fonctionnelles. Premiérement elles assurent une liaison
matérielle entre les parties longitudinales 16A et 18A,
ce qui rigidifie la structure souple 4A et permet ainsi de
maintenir les ouvertures 52 de la structure 4A et |'ouver-
ture de la couche supérieure 32 solidaire de cette cou-
che 4A a des dimensions données, déterminées de
maniére a ce que les éléments durs 6A formant la struc-
ture dure aient une dimension transversale totale ajus-
tée aux dimensions transversales de ces ouvertures.
Deuxiemement, il est prévu que I'ajustement susmen-
tionné entre la dimension transversale de la structure
dure et la dimension transversale des ouvertures 52 de
la structure 4A soit maintenue par le fait que les parties
transversales 46 présentent avec une légére déforma-
tion élastique permettant aux parties longitudinales 16A
et 18A d'exercer une certaine force de serrage latéral
sur la structure dure. Ceci permet d'éviter I'apparition de
fentes entre la couche 32 et la structure dure. Troisie-
mement, les parties transversales 46 sont sollicitées
lors de I'assemblage de la structure dure avec la partie
souple du bracelet, comme cela est représenté sur la
partie droite de la figure 5.

[0019] Dans un procédé d'assemblage selon l'inven-
tion, il est prévu pour I'assemblage du bracelet selon ce
deuxiéme mode de réalisation les étapes successives
suivantes :

A) Ecarter les deux parties longitudinales 16A et
18A l'une de l'autre a I'aide de moyens de la pré-
hension et d'écartement en allongeant élastique-
ment les parties 46;

B) Introduire la pluralité d'éléments durs 6A formant
la structure dure dans la région médiane 8 de
maniére que les moyens de fixation complémentai-
res 40 et 42 appartenant respectivement aux élé-
ments durs et a la structure souple en soit situés les
uns relativement aux autres dans des positions res-
pectives, selon une direction perpendiculaire 24 a
la surface générale 26 de la structure souple 4A,
qui correspondent aux positions relatives définitives
selon cette direction perpendiculaire aprés assem-
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blage;

C) Ramener les deux parties longitudinales 16A et
18A dans une position d'assemblage ou les parties
transversales 46 sont soit non élastiquement défor-
mées, soit légerement déformée élastiquement de
maniére que la structure souple 4A exerce une cer-
taine force transversale sur les éléments 6A adja-
cents a ces parties longitudinales 16A et 18A; ou
lacher la préhension pour que ces deux parties lon-
gitudinales viennent dans une telle position
d'assemblage.

[0020] Ce procédé d'assemblage et le procéde
inverse de séparation présentent plusieurs avantages.
Premiérement, cela permet un changement de la partie
souple du bracelet sans exercer de contraintes mécani-
ques sur la structure médiane formée par les éléments
durs. Ainsi, cette structure dure n'est endommageée ni
lors de I'assemblage avec la structure souple, ni lors
d'une séparation des structures souple et dure. Ceci est
particulierement important lorsque les éléments durs
sont constitués d'un métal relativement mou comme
I'or. Lorsque la partie souple, en particulier les couches
de revétement sont en cuir ou en tissu, il est nécessaire
de pouvoir changer périodiquement cette partie souple.
Grace au procédé de l'invention, un vendeur ou méme
l'utilisateur lui-méme peut effectuer un tel changement
en disposant des moyens de préhension et d'écarte-
ment nécessaires.

[0021] On notera que, dans le cas ou il est prévu un
assemblage a force/par pression des éléments durs, la
séparation de la structure dure d'avec la structure sou-
ple peut étre effectuée de maniére inversée au procédé
d'assemblage décrit ci-avant. L'invention concerne ainsi
également un procédé de séparation d'une structure
souple et d'une structure dure médiane pour des brace-
lets selon l'invention décrits ci-avant dans lequel il est
prévu, a l'aide de moyens de préhension et d'écarte-
ment, d'écarter des parties longitudinales du bracelet
de maniére a dégager les parties complémentaires des
moyens de fixation complémentaires servant a I'assem-
blage des structures souple et dure. Une fois cet écarte-
ment réalisé, la structure dure est séparée de la
structure souple selon une direction perpendiculaire a
la surface générale de cette structure souple. Dans le
cas du mode de réalisation des figures 1 et 2, un tel pro-
cédé de séparation des structures souple et dure est
avantageux. Dans la variante représentée a la figure 3,
il est envisageable de séparer ces structures souple et
dure également par pression dans la région médiane de
la couche inférieure de la partie souple. Sous I'action de
cette pression, les parties longitudinales de la structure
souple s'écartent et la structure dure est séparée de la
structure souple. On notera toutefois que dans le cas de
la présente invention, un accent particulier est mis sur
un assemblage solide et sir entre la partie souple du
bracelet et la structure dure médiane. Ainsi, dans le cas
ou la structure dure peut étre dissociée de la partie sou-
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ple par pression, il est prévu que la force nécessaire
pour écarter suffisamment les parties longitudinales de
la structure souple de maniére a dégager la structure
dure est relativement importante et largement au-des-
sus des forces exercées sur le bracelet selon une direc-
tion perpendiculaire a sa surface générale lors du porter
ou lors de manipulations usuelles.

[0022] A la figure 8 est représentée une variante du
deuxiéme mode de réalisation. Cette variante se distin-
gue en ce que les parties transversales 46 de la struc-
ture 4A sont recouvertes par la couche de
recouvrement supérieur 32. Les rainures transversales
inférieures ou les décrochements transversaux prévus
pour le passage des parties transversales 46 sont
dimensionnées de maniére a permetire également le
passage de la couche de recouvrement. Une telle
variante présente l'avantage de permettre un assem-
blage préalable de la structure 4A avec la couche de
recouvrement 32 avant d'effectuer les ouvertures 52
dans la structures 4A et les ouvertures correspondan-
tes dans la couche 32. De plus, cela permet de mainte-
nir les parties longitudinales de la couche 32 plaquées
contre les éléments durs ou maillons adjacents a ces
parties longitudinales.

[0023] Alafigure 9 est représentée une autre variante
de réalisation dans laquelle les éléments durs 6B pré-
sentant un décrochement transversal 48B pour le pas-
sage des parties transversales 46 ont des saillies
inférieures 56 définissant partiellement les décroche-
ments 48B. Ces saillies 56 sont prévues de maniére
que l'introduction des parties transversales 46 se fas-
sent aisément lorsque les éléments 6B sont situés sen-
siblement dans un plan plein. La profondeur des
décrochement 48B est prévue de maniere que les par-
ties transversales 46 n'empéchent pas d'incurver le bra-
celet, notamment lors de son porter au poignet. Ces
saillies 56 servent a fixer les éléments 6B a la structure
souple lorsque le bracelet est incurvé dans le sens du
porter.

[0024] Pour faciliter l'introduction des parties transver-
sales 46 dans les décrochements 48B, il est possible
d'incurver le bracelet dans le sens contraire a celui du
porter de maniére a éloigner les saillies 56 adjacentes.
[0025] Aux figures 10 et 11 sont représentées deux
variantes d'un troisieme mode de réalisation selon des
coupes similaires aux figures 2 a 4. Le mode de réalisa-
tion de la figure 10 se distingue de celui de la figure 2 en
ce qu'il est prévu dans les maillons ou éléments durs
adjacents aux parties longitudinales 16 et 18 des décro-
chements supérieurs 58 dans lesquels sont engagés
les bords 60 de la couche de recouvrement supérieur
32. Ceci est particulierement avantageux pour mainte-
nir ces bords plagués contre la structure 4. De plus,
dans une vue de dessus, cet agencement particulier éli-
mine une fente visible entre les éléments durs 6 et les
parties longitudinales de la couche 32. En prévoyant
une hauteur des décrochements 58 ajustée a la hauteur
des bords 60 ou légérement inférieure de maniére a
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pincer légerement ces bords 60, on obtient une finition
de haute qualité en évitant que des saletés s'introdui-
sent entre les bords 60 et les décrochements 58.

[0026] La variante de la figure 11 se distingue essen-
tiellement de la figure 3 en ce que la structure souple 4B
présente au niveau des bords internes des deux parties
longitudinales 16B et 18B des protubérances supérieu-
res 64 situées au niveau de la couche supérieure 32.
Les protubérances 64 et les bords internes 60 de la
couche 32 sont situés dans des décrochement 58B pré-
vus a cet effet. Les protubérances 64 présentent un
avantage particulier dans le cas d'une introduction a
force des maillons 6 dans la structure souple 4B. La
structure 4B pouvant étre dans un matériau plus résis-
tant et moins dommageable que le matériau formant la
couche 32, les protubérances 64 permettent d'une part
d'éviter de détériorer les bords 60 lors de I'assemblage
du bracelet et d'autre part d'augmenter la stabilité de
I'ensemble par une meilleure tenue des éléments 6.
Finalement, il est prévu que la couche 32 soit collée a la
couche 4B. De ce fait, seule une couture 38 extérieure
est prévue.

[0027] Aux figures 12 et 13 est représenté un qua-
tritme mode de réalisation dans lequel les éléments
durs 66 occupent chacun toute une largeur entre les
deux parties longitudinales 16 et 18 de la structure sou-
ple 4. Les moyens de fixation prévus pour assembler les
maillons 66 a la partie souple du bracelet sont équiva-
lents a ceux représentés a la figure 2. Chaque maillon
présente une rainure inférieure 50 pour le passage des
parties transversales 46 que la structure 4. Les élé-
ments 66 sont reliés directement les uns aux autres de
maniére articulée a I'aide de goupilles 68.

[0028] Selon une variante de réalisation, il est possi-
ble de prévoir que les éléments 66 soient introduits cha-
cun dans une ouverture 52 de la structure 4 sans que
ces éléments soient directement reliés les uns aux
autres. Chaque élément est ainsi fixé a la structure 4
par les moyens de fixation selon l'invention prévus sur
les bords latéraux des éléments 66. Dans cette
variante, les parties transversales 46 sont avantageuse-
ment recouvertes par la couche supérieure 32. On
notera toutefois que cette variante de réalisation pré-
sente un désavantage étant donné que chacun des élé-
ments 66 doit étre monté séparément et que, lors d'un
changement de la partie souple, la structure dure for-
mée par ces maillons 66 ne forme pas un tout solidaire.
Par contre, il est possible de s'affranchir des moyens de
liaison directe entre les éléments durs 66 et le rempla-
cement d'un seul maillon endommagé est relativement
facile dans un tel cas.

[0029] Comme cela est représenté sur la partie droite
la figure 12, les éléments 66 sont introduits a force/par
pression dans les ouvertures 52 de la structure souple
4. En exergant une pression sur les éléments 66, les
parties longitudinales 16 et 18 s'écartent sous I'action
des forces résultantes au niveau des profils respectifs
des parties complémentaires formant les moyens de
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fixation.

[0030] Dans les quatre modes de réalisation décrits
ci-avant, la structure souple 4, 4A ou 4B est constituée
en particulier soit par un matériau plastique, notamment
en polyester ou en polyamide; soit par un matériau a
base de fibre naturelle ou synthétique, notamment du
Kevlar® ou un matériau similaire; soit par un caout-
chouc naturel ou synthétique a base de Néopréne® ou
de silicone. Ces exemples ne sont nullement limitatifs. Il
suffit que la structure souple puisse s'incurver aisément
selon la direction longitudinale de cette structure pré-
sente une certaine résistance mécanique a une défor-
mation au niveau des parties formant les moyens de
fixation complémentaires, de maniére a assurer une
fixation rigide de la structure dure avec la structure sou-
ple.

[0031] Pour ce qui concerne les couches de recouvre-
ment de la structure souple, tout matériau présentant
également la souplesse requise pour un bracelet peut
étre envisagée, notamment du cuir, un tissu ou du
caoutchouc.

[0032] A l'aide des figures 14 a 16, on décrira ci-aprés
un cinquiéme mode de réalisation de l'invention. Ce
mode de réalisation se distingue des précédents en ce
que la structure souple 4C est formée par une lame
métallique fine. Cette structure 4C présente également
deux parties longitudinales 16C et 18C reliées par des
parties transversales 46C définissant des ouvertures
52C.

[0033] Chaque ouverture 52C présente sur ses bords
quatre volets 71, 72, 73 et 74. Ces volets forment les
parties élastiquement déformables de la structure sou-
ple 4C et définissent simultanément les parties complé-
mentaires formant les moyens de fixation appartenant a
cette structure. L'assemblage de la structure dure, for-
mée par les maillons ou éléments 6C, a la partie souple
du bracelet est obtenu par un engagement a force/par
pression de ces éléments 6C dans les ouvertures 52C.
L'application d'une pression sur les éléments 6C, super-
posés de maniéere adéquate a la structure 4C, engendre
une déformation élastique des volets 71 a 74 selon une
direction sensiblement perpendiculaire a la surface
générale de la structure 4C, comme cela est représenté
sur la partie droite de la figure 14. Les parties des élé-
ments 6C en contact avec les volets sont profilés de
maniére a permettre cette déformation élastique qui
augmente les dimensions des ouvertures 52C dans
ladite surface générale. Ainsi, les éléments durs péné-
trent la structure et les volets 71 a 74 reviennent sensi-
blement dans la surface générale en s'engageant dans
les rainures latérales 76 représentées a la figure 15 et
dans les décrochements 78 représentés a la figure 16.
[0034] On notera que, dans le cadre de la présente
invention, seuls les volets 71 et 73 sont nécessaires a la
fixation de la structure dure avec la structure souple. La
fixation supplémentaire prévue au niveau des parties
transversale 46C forme un perfectionnement avanta-
geux de l'invention. Par conséquent, il est possible de
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prévoir une variante de la structure 4C avec seulement
deux volets 71 et 73 par ouverture 52C formés respec-
tivement par les bords internes des deux parties longi-
tudinales 16C et 18C.

[0035] Les décrochements 78 sont profilés de
maniére a permettre d'incurver le bracelet pour son por-
ter au poignet. Les saillies inférieures 80 servent a
assurer une fixation supplémentaire notamment lors du
porter étant donné que ces saillies 80 se rapprochent
I'une de l'autre lorsque la structure dure est incurvée
dans le sens du porter. On notera que les profils des rai-
nures latérales 76 et des décrochements 78 prévus sur
les maillons ou éléments 6C représentés aux figures 15
et 16 sont schématiques. D'autres profils peuvent étre
envisagés par I'homme du métier pour assurer un
assemblage par pression efficace et une fixation rigide
des structures souples et dures.

[0036] Pour séparer la structure dure de la structure
souple, il est possible d'exercer une forte pression sur la
partie médiane de la couche inférieure pour permettre
un dégagement des maillons 6C de la structure souple.
Toutefois, lorsque la poulie souple est notamment usée,
la séparation sera de préférence effectuée a I'aide d'un
ciseau approprié ou d'une presse a découper, par
découpage de la partie souple le long des flancs laté-
raux de la structure dure; ce qui permet de sectionner
les parties transversales 46C a leurs deux extrémités.
[0037] Aux figures 17 et 18 est représentée une
variante du cinquiéme mode de réalisation qui se distin-
gue par le tait que la lame métallique fine 4C est recou-
verte intégralement par la couche de recouvrement 32.
Cette lame et cette couche peuvent étre pré-assem-
blées, notamment par collage, avant que les ouvertures
52C dans la couche 4C et les ouvertures correspondan-
tes dans la couche 32 soient effectuées simultanément.
De plus, dans cette variante, les avantages décrits dans
le cadre du troisitme mode de réalisation sont égale-
ment présents.

[0038] A la figure 19 est représenté un sixieme mode
de réalisation dans lequel la structure souple 84 forme
également la couche supérieure du bracelet dans les
deux régions latérales de celui-ci. La structure souple
84 peut étre formée par exemple par un caoutchouc ou
par un cuir. Les bords internes 60 des deux parties lon-
gitudinales de la structure 84 peuvent étre notamment
traités particulierement de maniere a durcir ces bords
60 pour assurer une fixation suffisamment rigide et sirre
de la structure dure formée par les éléments 6 avec la
partie souple du bracelet formée par la structure 84 et la
couche inférieure 34. Dans une variante préférée, il est
prévu une couche intermédiaire entre les couches 34 et
84 pour compenser I'épaisseur des saillies 92 des élé-
ments 6, et ainsi obtenir une surface externe de la cou-
che 34 sensiblement plane.

[0039] A lafigure 20 est représenté un septieme mode
de réalisation dans lequel la structure souple 86 forme
également la couche inférieure de la partie souple du
bracelet. Comme dans le sixieme mode de réalisation,
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les bords internes 60 des deux parties longitudinales de
la structure 86 peuvent étre durcies ou traitées particu-
lierement pour assurer une fixation rigide et slre des
structures dure et souple. On remarquera que dans ce
mode de realisation, les faces inférieures des éléments
6 ne sont pas recouvertes.

[0040] A lafigure 21 est représenté un huitiéme mode
de réalisation simplifié de l'invention dans lequel la par-
tie souple du bracelet est formée essentiellement par la
structure souple 88. Cette structure souple 88 est for-
mée notamment de cuir, de caoutchouc ou d'un maté-
riau élastique.

[0041] On rappellera que dans les sixiéme, septieme
et huititme modes de réalisation, les structures souples
84, 86 et 88 présentent a chaque fois une caractéristi-
que essentielle de l'invention, a savoir qu'elles com-
prennent des parties élastiquement déformables qui
sont sollicitées lors de l'assemblage des éléments 6
avec la structure souple. Dans ces trois derniers
modes, on a prévu de préférence que les bords internes
60 de la structure souple formant les parties complé-
mentaires des moyens de fixation, présentent une face
supérieure et une face inférieure sensiblement paralléle
a la surface générale 26 de la structure souple. Dans
ces trois derniers modes de réalisation, les rainures
latérales 90, dans lesquelles sont engagés les bords 60
des structures souples 84, 86 ou 88, présentent égale-
ment un profil définissant une face supérieure et une
face inférieure sensiblement paralleles a la surface
générale 26. Ainsi, les parties complémentaires définis-
sant les moyens de fixation complémentaires de la
structure dure et de la structure souple forment récipro-
quement des butées efficaces selon une direction per-
pendiculaire a la surface générale 26. De ce fait, méme
si les bords 60 présentent une certaine élasticité ou en
souplesse, et donc une certaine tendance a une défor-
mation élastique, le maintien de I'assemblage des struc-
tures souple et dure peut étre garanti. L'homme du
métier saura définir les matériaux appropriés et notam-
ment la force de serrage éventuelle des éléments 6 par
la structure souple 84, 86 ou 88.

[0042] Finalement, on notera que 'hnomme du métier
peut prévoir, en particulier pour compenser des diffé-
rences d'épaisseur entre la région médiane et les
régions latérales du bracelet, des couches de compen-
sation ou de remplissage. Il peut aussi prévoir des
variations d'épaisseur des couches représentées et de
la structure souple servant a la fixation des éléments
durs.

Revendications

1. Bracelet (2) formé par une structure souple
(4,4A,4B;4C;84,86,88) et par une pluralité d'élé-
ments durs (6,6A,6B,6C) , notamment métalliques,
caractérisé en ce que ladite structure souple définit,
selon une direction longitudinale du bracelet, une
région médiane (8) et deux régions latérales (9,10)
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situées respectivement d'un cété et de l'autre de
cette région médiane, lesdits éléments durs étant
agencés dans ladite région médiane et étant
assemblés a ladite structure souple par des
moyens de fixation complémentaires définis, d'une
part, par des parties latérales d'au moins un sous-
ensemble de ladite pluralité d'éléments durs et,
d'autre part, par ladite structure souple, cette der-
niére présentant des parties élastiquement défor-
mables (46;71 a 74) sollicitées pour I'assemblage
de la pluralité d'éléments durs avec ladite structure
souple, lesdits moyens de fixation complémentaires
étant formés par des parties complémentaires
(20,22;28,30;71,73,76;60,90), appartenant d'une
part audit au moins un sous-ensemble d'éléments
durs et d'autre part a ladite structure souple, qui
définissent réciproquement des butées selon une
direction perpendiculaire (24) a une surface géné-
rale (26) définie par ladite structure souple.

Bracelet selon la revendication 1, caractérisé en ce
que ladite structure souple est formée de deux par-
ties longitudinales
(16,18;16A,18A;16B,18B;16C,18C) agencées res-
pectivement dans lesdites deux régions latérales et
définissant au moins partiellement ou supportant
au moins partiellement lesdites parties de la struc-
ture souple définissant lesdits moyens de fixation
complémentaires, ces parties étant situées en bor-
dure de ladite région médiane (8), lesdites deux
parties longitudinales étant reliées par des parties
transversales (46;46C) de ladite structure souple.

Bracelet selon la revendication 2, caractérisé en ce
que lesdits éléments durs recouvrent au moins par-
tiellement lesdites parties transversales (46,46C) et
présentent des décrochements transversaux
(48,48B,78) ou des rainures transversales pour le
passage de ces parties transversales (50), les élé-
ments durs associés a un méme brin du bracelet
étant reliés directement les uns aux autres de
maniére articulée.

Bracelet selon la revendication 2 ou 3, caractérisé
en ce que lesdites parties (46) élastiquement défor-
mables sont formées par lesdites parties transver-
sales de ladite structure souple.

Bracelet selon la revendication 2 ou 3, caractérisé
en ce que lesdites deux parties longitudinales
(16C,18C) présentent le long de leurs bords intéri-
eurs respectifs des volets (71,73) définissant simul-
tanément lesdites parties élastiquement
déformables et lesdites parties complémentaires
desdits moyens de fixation complémentaires appar-
tenant a ladite structure souple.

Bracelet selon I'une des revendications précéden-
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tes, caractérisé en ce que lesdites parties complé-
mentaires desdits éléments durs (6A) forment des
saillies inférieures périphériques (40) présentant
chacune une face sensiblement paralléle a ladite
surface générale (26) de ladite structure souple et
agencée en regard d'une surface inférieure desdi-
tes deux parties longitudinales (16A,18A) qui est
également sensiblement paralléle a ladite surface
générale.

Bracelet selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que lesdites parties complé-
mentaires des éléments durs définissent des
rainures latérales périphériques (22;76;90) dans
lesquelles sont engagées les parties complémen-
taires (20;71,73;60) de ladite structure souple.

Bracelet selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que lesdites parties complé-
mentaires (20,22;28,30) dudit au moins un
sousensemble d'éléments durs et de ladite struc-
ture souple présentent respectivement des profils
complémentaires permettant un assemblage a
force/par pression de ladite pluralité d'éléments
durs avec ladite structure souple, laquelle se
déforme élastiquement lors de cet assemblage.

Bracelet selon la revendication 4, caractérisé en ce
que ladite structure souple est constituée soit par
un matériau plastique, notamment en polyester ou
en polyamide; soit par un matériau a base de fibres
naturelles ou synthétiques, notamment du Kevlar®
ou un matériau similaire; soit par un caoutchouc
naturel ou synthétique a base de Néopréne® oude
silicone.

Bracelet selon la revendication 5, caractérisé en ce
que ladite structure souple est constituée par une
lame meétallique fine (4C), notamment en acier
inoxydable, lesdits volets (71,73) élastiquement
déformables présentant une résistance a la défor-
mation suffisante pour assurer un assemblage
rigide de ladite pluralité d'éléments durs avec ladite
structure souple.

Bracelet selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ladite structure souple
est recouverte au moins en majeure partie par une
couche de recouvrement supérieure souple (32),
notamment en cuir, en tissu ou en caoutchouc, pré-
sentant au moins une ouverture pour le passage de
ladite pluralité d'éléments durs.

Bracelet selon la revendication 11, caractérisé en
ce que lesdites parties transversales (46) ne sont
pas recouvertes par ladite couche de recouvrement
supérieure (32).
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13.

14.

15.

Bracelet selon la revendication 11 ou 12, caracté-
risé en ce que les éléments durs, qui sont adjacents
a ladite couche de recouvrement supérieure (32),
recouvrent au moins partiellement les bords (60) de
ladite au moins une ouverture de cette couche.

Bracelet selon I'une des revendications précéden-
tes, caractérisé en ce que ladite structure souple
est recouverte au moins en majeure partie par une
couche de recouvrement inférieure souple (34),
notamment en cuir, en tissu ou en caoutchouc, qui
recouvre ladite pluralité d'éléments durs.

Procédé d'assemblage d'un bracelet selon la
revendication 4, caractérisé en ce que les étapes
successives suivantes sont prévues :

A) Ecarter lesdites deux parties longitudinales
l'une de l'autre a l'aide de moyen de préhen-
sion et d'écartement en allongeant élastique-
ment lesdites parties transversales;

B) introduire ladite pluralité d'éléments durs
dans ladite région médiane de maniére que
lesdits moyens de fixation complémentaires
soient situés les uns relativement aux autres
dans des positions respectives, selon une
direction perpendiculaire a ladite surface géné-
rale de ladite structure souple, qui correspon-
dent sensiblement aux positions relatives selon
cette direction perpendiculaire aprés assem-
blage;

C) ramener lesdites deux parties longitudinales
dans une position d'assemblage dans laquelle
lesdites parties transversales sont soit non
déformées élastiquement, soit déformées élas-
tiguement de maniére que lesdites deux par-
ties longitudinales exercent une force
transversale et latérale sur lesdits éléments
durs adjacents a ces deux parties longitudina-
les; ou lacher la préhension pour que ces deux
parties longitudinales viennent dans une telle
position d'assemblage.
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