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(54) Porte-balais pour alternateur de véhicule, a zones de connexion protégées

(57) Dans le procédé de fabrication d'un porte-
balais (2) pour alternateur de véhicule qui comprend un o0
boitier (4), des tresses (22) de balais (14) et des traces
métalliques (20) présentant des zones de connexion
électrique avec les tresses, on surmoule une partie (8)
du boitier sur les zones de connexion.
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Description

[0001] L'invention concerne les porte-balais pour
alternateur de véhicule.

[0002] On connait des porte-balais pour alternateur
comprenant un boitier définissant des logements pour
des balais. Les balais sont connectés électriquement a
des traces métalliques du boitier au moyen de tresses
connectées aux traces. Cette connexion est effectuée
au moyen d'une fixation mécanique comme dans le
document FR-2 732 831, par exemple par rivetage, ou
par soudure, par exemple une soudure tendre a base
de plomb ou d'étain, ou une soudure électrique. La con-
nexion ainsi obtenue est ensuite protégée par le clip-
sage d'un capot ou le dépdt d'un gel permettant la tenue
au brouillard salin. Toutefois, une telle protection est
relativement onéreuse a réaliser.

[0003] Un but de l'invention est de fournir une protec-
tion d'un type différent et moins onéreux pour les zones
de connexion, en vue de diminuer le prix de revient du
porte-balais et de I'alternateur.

[0004] En vue de la réalisation de ce but, on prévoit
selon l'invention un procédé de fabrication d'un porte-
balais pour alternateur de véhicule, comprenant un boi-
tier, des tresses de balais et des traces métalliques pré-
sentant des zones de connexion électrique avec les
tresses, dans lequel on surmoule une partie du boitier
sur les zones de connexion.

[0005] Ainsi, cette étape de surmoulage est peu oné-
reuse a mettre en oeuvre, ce qui diminue le prix de
revient du porte-balais et de I'alternateur dont il fait par-
tie.

[0006] Avantageusement, le boitier comprenant un
corps définissant des logements de balais, la partie de
boitier étant un capot, on moule le corps, les étapes de
moulage du corps et de surmoulage du capot étant
immédiatement consécutives.

[0007] Ainsi, les deux opérations étant communes, on
réalise encore un gain économique.

[0008] On prévoit également selon l'invention un
porte-balais pour alternateur de véhicule, comprenant
un boitier, dés tresses de balais et des traces métalli-
ques présentant des zones de connexion électrique
avec les tresses, une partie du boitier est surmoulée sur
les zones de connexion.

[0009] Ce porte-balais est obtenu au moyen du pro-
cédé de l'invention.

[0010] Avantageusement, le boitier comprenant en
outre un corps définissant des logements de balais, la
partie de boitier constitue un capot obturant les loge-
ments.

[0011] Avantageusement, le corps et le capot sont
réalisés dans des matiéres plastiques différentes I'une
de l'autre.

[0012] Avantageusement, le corps et le capot sont
réalisés dans une méme matiere plastique.

[0013] On prévoit encore selon l'invention un alterna-
teur de véhicule comprenant un porte-balais selon
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l'invention.

[0014] D'autres caractéristiques et avantages de
l'invention apparaitront encore dans la description sui-
vante d'un mode préféré de réalisation donné a titre
d'exemple non limitatif. Au dessin annexe :

- lafigure unique est une vue d'un porte-balais selon
l'invention et d'un collecteur de I'alternateur le rece-
vant, en coupe suivant le plan commun des axes
des logements de balais.

[0015] En référence a la figure, le porte-balais 2 com-
porte un boitier 4 constitué ici d'un corps 6 et d'un capot
8. De fagon connue en soi, le corps 6 définit deux loge-
ments profilés 11 a section transversale rectangulaire et
d'axes 10 paralléles I'un a l'autre. Chaque logement 11
débouche a deux extrémités axiales opposées du corps
6. Chaque logement 11 recoit un balai 14 en forme de
parallélépipede rectangle apte a coulisser dans le loge-
ment. Sur la figure, chaque balai 14 est illustré dans sa
position la moins rentrée dans le logement 11 et dans
sa position la plus extérieure au logement faisant saillie
d'une extrémité du logement destinée a s'étendre en
regard d'un collecteur 16 de l'alternateur. Les balais 14
sont destinés a venir en contact électrique avec des pis-
tes cylindriques respectives disposées sur le collecteur
16 de fagon connue en soi. Les balais 14 s'étendent
avec leurs axes 10 radiaux a I'axe 13 du collecteur 16.
[0016] Le capot 8 obture une extrémité des logements
11 la plus éloignée du collecteur 16. Dans chaque loge-
ment, un ressort de rappel 18 est en appui contre le
capot 8 pour solliciter le balai 14 en direction du collec-
teur 16. Deux traces métalliques respectives 20 s'éten-
dent dans le capot 8 et sont visibles en coupe sur la
figure. Elles connectent respectivement les balais 14 a
des organes de commande de l'alternateur. Le porte-
balais comporte deux tresses métalliques 22 associées
aux balais respectifs et ayant chacune une extrémité
fixée au balai et une autre extrémité connectée électri-
quement, par exemple soudée, a la trace métallique
associée 20 en constituant une zone de connexion.
Four chaque tresse 22, la soudure est confondue avec
la trace 20 sur la figure. Le capot 8 est surmoulé sur
I'extrémité de la tresse 22, la soudure et |'extrémité de la
trace 20 associées a chaque balai 14.

[0017] Pour fabriquer le porte-balais, on moule le
corps 6, puis on installe dans les logements de celui-ci
les tresses 22 préalablement soudées aux traces 20
associées. Enfin, on surmoule le capot 8 sur ces zones
de connexion et sur le corps 6. Le capot 8 peut étre sur-
moulé dans la méme matiére plastique que la matiere
plastique constituant le corps 6, ou bien dans une
matiére plastique différente.

[0018] L'invention concerne également les alternodé-
marreurs.
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Revendications

1. Procédé de fabrication d'un porte-balais (2) pour
alternateur de véhicule, comprenant un boitier (4),
des tresses (22) de balais (14) et des traces métal- 5
liques (20) présentant des zones de connexion
électrique avec les tresses, caractérisé en ce qu'on
surmoule une partie (8) du boitier sur les zones de
connexion.
10
2. Procédé selon la revendication 1, caractérisé en ce
que, le boitier (4) comprenant un corps (6) définis-
sant des logements de balais (11), la partie de boi-
tier étant un capot, on moule le corps (6), les
étapes de moulage du corps et de surmoulage du 15
capot étant immédiatement consécutives.

3. Porte-balais (2) pour alternateur de véhicule, com-
prenant un boitier (4), des tresses (22) de balais
(14) et des traces métalliques (20) présentant des 20
zones de connexion électrique avec les tresses,
caractérisé en ce qu'une partie (8) du boitier est
surmoulée sur les zones de connexion.

4. Porte-balais (2) selon la revendication 3, caracté- 25
risé en ce que, le boitier (4) comprenant en outre un
corps (6) définissant des logements (11) de balais,
la partie (8) de boitier constitue un capot obturant
les logements.

30
5. Porte-balais (2) selon la revendication 3 ou 4,
caractérisé en ce que le corps (6) et le capot (8)
sont réalisés dans des matieres plastiques différen-
tes l'une de l'autre.
35

6. Porte-balais (2) selon la revendication 3 ou 4,
caractérisé en ce que le corps (6) et le capot (8)
sont réalisés dans une méme matiére plastique.

7. Alternateur de véhicule, caractérisé en ce qu'il 40

comprend un porte-balais (2) selon I'une quelcon-
que des revendications 3 a 6.
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