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(54) Spender zur Ausgabe pastoser Massen

(57)  Die Erfindung betrifft einen Spender (Sp) zur
Ausgabe pastdser Massen (3), wie bspw. Zahnpasta,
mit einem Auengehause (1) mit offener Oberseite und
einem bodenseitigen Dom (25), dessen Decke (31)
einen bei Unterdruck im Auf3engehause (1) in die Offen-
stellung tretenden VerschluBkérper (28) eines Luftein-
lal-Ventils (V) besitzt, ferner einem aus dem
AuRengehaduse (1) nach oben vorstehenden Innenge-
hause (2), welches an seinem Kopfstlick (7) eine Beta-
tigungsflache (6) und eine Mundstickoffnung (4)
aufweist, Uber welche Betatigungsflache (6) das Innen-
gehause (2) entgegen Federdruck eines Balges (B) in
das diesem gegenlber abgedichtete Aullengehause
(1) eindriickbar ist, so dafl unter dieser Betatigung ein
Uber einen im Innengehause (2) in Richtung (Pfeil x) der

Mundstickéffnung (4) wandernder Transportkolben (8) v
zufolge eines rickseitig desselben aufgebauten Luft-
Uberdrucks die Masse (3) vor sich herschiebt. Zur Ver-
einfachung der Ausbildung des Lufteinla-Ventils und
Erhdhung der Funktionssicherheit ist der VerschluRkor- N
per (28) als auf der Decke (31) befestigte Scheibe (32) 33" : 38 M
aus dem Material des Balges (B) gestaltet. gg. " ‘! 7.z ‘21/
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung bezieht sich auf einen Spender
zur Ausgabe pastdser Massen, wie bspw. Zahnpasta,
mit einem AufRengehduse mit offener Oberseite und
einem bodenseitigen Dom, dessen Decke einen bei
Unterdruck im AuRengehause in die Offenstellung tre-
tenden VerschluBkorper eines  LufteinlaB-Ventils
besitzt, ferner einem aus dem AuRengehduse nach
oben vorstehenden Innengehduse, welches an seinem
Kopfstuck eine Betatigungsfliche und eine Mundstuick-
offnung aufweist, Uber welche Betatigungsflache das
Innengehduse entgegen Federdruck eines Balges in
das diesem gegenlber abgedichtete Aullengehause
eindriickbar ist, so dall unter dieser Betatigung ein tiber
einen im Innengehause in Richtung der Mundstuckoff-
nung wandernder Transportkolben zufolge eines riick-
seitig desselben aufgebauten Luftiberdrucks die
Masse vor sich herschiebt.

[0002] Ein Spender dieser Art ist durch die EP 0 648
180 B1 bekannt. Das dortige Lufteinlal-Ventil besteht
aus einem beiderends randgefalten Gummi- oder
Kunststoffstreifen. Der iberspannt eine zentralliegende
Luftdurchtrittséffnung in der Decke des Domes. Der ist
peripher durch einen Kragen in Ausgaberichtung ver-
langert. Zur Sicherung wird eine so topfformig gestal-
tete Ventilkammer durch eine aufklipsbare Kappe
verschlossen. Die ist perforiert. Die Kappe schiitzt den
Ventilkdrper und begrenzt seine Aufwdélbung.

[0003] Darlber hinaus sind im Stand der Technik peri-
pher anscharnierte Ventilklappen und auch Kugelventile
bekannt. Die erste technische Konzeption setzt hohe
Fertigungsprazision voraus; Kugelventile haben den
Nachteil der EinfluRBkomponente durch Schwerkraft.
[0004] Aufgabe der Erfindung ist es, einen gattungs-
gemalen Spender beziiglich der Ausbildung des Luft-
einlaR-Ventils zu vereinfachen und Uberdies die
Funktionssicherheit zu erhdéhen.

[0005] Diese Aufgabe ist zunachst und im wesentli-
chen bei einem Spender mit den Merkmalen des
Anspruchs 1 gel6st, wobei darauf abgestellt ist, daf} der
VerschluBkorper als auf der Decke befestigte Scheibe
aus dem Material des Balges gestaltet ist. Das erbringt
einen aulerst wirtschaftlich herstellbaren Verschluf3-
kérper hoher Funktionssicherheit. Die Ruckstellfahig-
keit des Materiales zur Ausiibung der Federfunktion
eines solchen Balges ist nun zugleich sinnvoll genutzt
fur die entsprechende Ruckstellfahigkeit des Verschluf3-
koérpers. Das Anformen einer Scheibe ist problemlos
beherrschbar, wobei es sich im Hinblick auf die Zuord-
nung des VerschlulRkérpers zu seiner Ventilsitzflache
hin und im Hinblick auf die Anbindung der beiden Funk-
tionsteile als glinstig erweist, dafl} von der Scheibe auf
der Decke aufliegende, zum Balg-Stirnrand gerichtete
Stege ausgehen. Letztere fungieren als das Positionie-
ren beglinstigende Haltebander und garantieren Uber
die Zuordnungsphase Einteiligkeit. Weiter besteht eine
vorteilhafte Ausgestaltung durch Trennstellen zwischen
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den einstlickig mit Balg und der Scheibe gespritzten
Stegen. Uber diese findet das Abkoppeln statt, so daR
der Balg seine ihm von Hause aus zugedachte Feder-
funktion ausiiben kann. Zur Lagesicherung der Scheibe
dient eine MaRnahme dahingehend, dal® die Scheibe
mittels aus der Decke vorspringender Zapfen oder der-
gleichen an der Decke positioniert ist. Solche Positio-
nierungszapfen erflllen PaBstiftfunktion. Je nach
Grundkonzept reicht ein zentraler Positionierungszap-
fen fur die Scheibe, und zwar im Zentrum eines zentra-
len Ventil-Lochkranzes liegend. Die Positionierung kann
auch auBerhalb der Scheibe vorgenommen sein, bspw.
durch mehrere Positionierungszapfen im Bereich der
Stege. Wird eine entsprechende Steckverbindung nicht
Uber pilzkopfartige Zapfen bewerkstelligt, bietet sich in
vorteilhafter Weise auch die Lésung an, daf} die Positio-
nierungszapfen nach dem Aufstecken nietartig verformt
werden. lhre Enden werden dazu thermisch zu Nietk6p-
fen zuriickgestaucht, unter Verwendung entsprechend
thermoplastischen Materiales versteht sich. Montage-
technisch und stabilisatorisch erweist es sich sodann
von Vorteil, da® der Stirnrand des Balges U-férmigen
Querschnitt besitzt, der vom Innengehduse umgriffen ist
und dessen auf der Mantelflache des Domes gleitender
U-Schenkel die Trennstelle zu einem abgewinkelten
Ende des Steges hin unterlegt. Die entsprechende Sta-
bilisierung dieses Anbindungsbereiches erlaubt es,
dem Steg eine Sollreilstelle zu geben, so dal erst bei
Inbetriebnahme des Spenders VerschluRkérper und
Balg ihre Trennung voneinander erfahren. Das ergibt
sogar eine verdeckte Originalitatssicherung. Der Einheit
Scheibe/Balg kommt sodann noch eine Zusatzfunktion
zu, die darin besteht, dal® der Fu3rand des als Falten-
balg gestalteten Balges mit einer nach auswarts gerich-
teten Ringschulter zwischen unterem Rand des
Auflengehduses und einer Schraubkappe des Domes
eingespannt ist. Der FulRrand fungiert so als Ringdich-
tung.

[0006] Ein vorteilhaftes Verfahren zur Herstellung
eines Spenders gemafl Anspruch 1 besteht sodann
darin, dal® zunachst Dom und Balg getrennt voneinan-
der gespritzt werden, anschlieRend der Balg derart von
der Decke des Domes her auf diesen gestiilpt wird, daR
Stege von der VerschluBkorper-Scheibe sich auf Posi-
tionierungszapfen zentrieren, die auf der Domdecke
vorstehen. Nach solcher Art Pal3stiftfunktion wird weiter
so vorgegangen, daf® nach FormschluRR-Halterung auf
den Positionierungszapfen die Trennstelle zwischen
dem Stirnrand des Balges und den Stegen geschnitten
wird, dies als Alternative zur oben erlauterten Sollri3-
Trennstelle.

[0007] Der Gegenstand der Erfindung ist nachstehend
anhand eines zeichnerisch dargestellten Ausfiihrungs-
beispieles naher erlautert. Es zeigt:

Fig. 1 den erfindungsgemafRen Spender im Verti-
kalschnitt in Grundstellung, vergrof3ert,
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Fig. 2 den gleichen Schnitt bei in Gebrauch
genommenem Spender,

Fig. 3 den Balg in isolierter Wiedergabe in Seiten-
ansicht,

Fig. 4 die Draufsicht hierzu,

Fig. 5 die Vormontageeinheit Balg/Schraubkappe,
beide Teile zapfenpositioniert,

Fig. 6 die Draufsicht hierzu,

Fig. 7 eine der Fig. 1 entsprechende Wiedergabe
des unteren Bereichs des Spenders, bezlig-
lich der Positionierung von Balg und
Schraubkappe eine Variante wiedergebend,

Fig. 8 den Schnitt gemaR Linie VIII-VIII in Fig. 7,

Fig. 9 eine HerausvergrofRerung der Fig. 7,

Fig. 10 den diesbeziiglichen Balg in isolierter Wie-
dergabe, und zwar in Seitenansicht,

Fig. 11 die Draufsicht hierzu,

Fig. 12 die Einheit Balg/Schraubkappe, positioniert,
im Vertikalschnitt,

Fig. 13 die Draufsicht hierzu.

[0008] Der dargestellte Spender Sp ist als Standgerat

realisiert. Er besitzt ein langzylindrisches Auflenge-
hause 1. Dieses nimmt ein darin axial langsgefiihrtes
Innengehause 2 auf.

[0009] Hinsichtlich des Innengehduses 2 handelt es
sich um ein hilsenférmiges Gebilde, welches auzuge-
bende pastose Masse 3 enthalt.

[0010] Bezuglich der Masse 3 kann es sich um Zahn-
pasta, Creme oder auch Lebensmittel handeln. Das hiil-
senférmige Innengehduse 2 besitzt im Grunde
becherférmige Gestalt und ist einerends ganz quer-
schnittsoffen. Das 6ffnungsseitige Ende weist geman
Zeichnung nach unten.

[0011] Das andere, praktisch geschlossene Ende des
Innengehduses 2 formt eine seitliche Mundstiickoff-
nung 4 mit OriginalitdtsverschluR 5. Es kann sich dies-
beziglich sowohl um eine Art Stopfen handeln oder
einfach um einen aufgesiegelten Folienabschnitt mit
Greiflasche.

[0012] Seitlich der Mundstlckéffnung 4 befindet sich
eine Betatigungsflache 6. Letztere ist Bestandteil eines
Kopfstuickes 7, gebildet vom oben frei aus dem Aul3en-
gehause 1 vorragenden Ende des Innengehduses 2.
Die Betatigungsrichtung ist in Fig. 2 durch Pfeil P kennt-
lich gemacht. Unter solcher Druckbetatigung bewirkt
eine dem Spender Sp gegebene Spendermechanik M
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ein schrittweises Verlagern eines Transportkolbens 8.
Letzterer schiebt mit seiner Vorderseite 9 die pastdse
Masse 3 in Ausgaberichtung (Pfeil x), also der Mund-
stuckéffnung 4 zu.

[0013] Die Verlagerung des Transportkolbens 8
geschieht unter Luftdruckbelastung, konkret zufolge
eines bei Betatigung ruckseitig des Transportkolbens 8
aufgebauten Luftiiberdrucks. Die druckbelastete Riick-
seite des Transportkolbens 8 tragt das Bezugszeichen
10. Die Zone des erzeugten Luftiiberdrucks ist mit D
bezeichnet.

[0014] Aufgebaut wird der Luftiberdruck mittels eines
Balges B. Es handelt sich um einen in Richtung des
Pfeiles P komprimierbaren Faltenbalg. Der besteht aus
riickstellfahigem Material, wie Gummi oder gummiahnli-
chem Kunststoff. Die Falten des Balges B sind mit 11
bezeichnet. Die faltenbildende Wandung ist im Grunde
zylindrisch.

[0015] Der Balg B fungiert als Rickholfeder. Er wirkt
gegen einen unteren, verbreiterten Rand 12 des Innen-
gehauses 2.

[0016] Der Balg B selbst stitzt sich an einem Ringbo-
den 13 einer Schraubkappe 14 des Spenders Sp ab.
Die Abstutzstelle ist zugleich als Dichtung a realisiert.
Die entsprechende Dichtwirkung 1at sich aus der Ela-
stizitdt des Materiales erzeugen.

[0017] Dichtungsringbildend ist ein Fuf3rand 15 des
Balges B. Dieser tritt mit einer nach auswarts gerichte-
ten Ringschulter 16 zwischen den unteren Rand 17 des
Auflengehduses 1 und einen Rinnengrund 18 des Ring-
bodens 13 der Schraubkappe 14.

[0018] Zwischen dem unteren Rand 12 des Wandab-
schnitts 2' des Innengehauses 2 und dem nach unten
anschlieBenden Balg B ist eine Dichtung realisiert, die
durch das Bezugszeichen b kenntlich gemacht ist. Sie
(b) befindet sich zwischen der planen Unterseite des
unteren Randes 12 und einer korrespondierenden obe-
ren, planparallelen Ringschulter 19 des Balges B. Es
handelt sich um eine horizontale, umlaufende Stufe.
Das Dichtungsmaterial stellt auch hier der Balg B. Im
Anschluf? an die horizontale Ringschulter 19 geht der
Balg B in einen Steckvorsprung 20 tber. Der ragt in das
untere, offene Ende des Innengehduses 2, sei es in
Grundausstattung oder als Refill-Kartusche. Die Man-
telwand des Steckvorsprunges 20 ist zylindrisch. Sie
liegt gleichfalls dichtend an der korrespondierenden
zylindrischen Innenflache des Innengehduses 2 im
Bereich der den Luftiiberdruck erzeugenden Zone D an.
[0019] Der gesamte steckvorsprungbildende Stirn-
rand 21 des Balges B besitzt U-férmigen Querschnitt.
Der in Richtung des Ringbodens 13 offene U-Raum
tragt das Bezugszeichen 22. Wahrend der eine, in Aus-
gaberichtung ansteigende Schenkel des U-férmigen
Querschnitts den dichtenden Part des Steckvorsprungs
20 stellt, bildet der in Gegenrichtung parallel abfallende
U-Schenkel 23 eine Langsfihrung. Er gleitet namlich
auf einer Mantelflache 24 eines Uber den ganzen Fih-
rungshub zylindrisch gestalteten, ortsfesten Domes 25.
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[0020] Der Dom 25 ist integraler Bestandteil der
Schraubkappe 14. Er ist dieser als transportkolbensei-
tige Einziehung angeformt, anschlie3end an die Innen-
seite des Ringbodens 13. Die dortige Basiszone ist
zunachst auch zylindrisch ausgefiihrt. lhre Ringwand
tragt das Bezugszeichen 26. An deren Mantelflache
sttzt sich die Innenseite des fuRrandseitigen Bereichs
des Balges B ab. Der FuRrand 15 kann so nicht auswei-
chen. Die Ringwand 26 geht sodann in einen kegel-
stumpfférmigen Wandungs-Zwischenabschnitt 27 Gber.
Der nimmt Anschlu® an den erwdhnten Dom 25 mit
zylindrischer Mantelflache 24.

[0021] Dem Dom 25 ist ein Ventil V zugeordnet. Es
handelt sich um ein LufteinlaB-Ventil V. Das 06ffnet in
Unterdrucksituation der pumpenartigen Spenderme-
chanik M. Bestandteile des genannten Lufteinlal-Ven-
tils V sind ein dann in die Offnungsstellung tretender
VerschluRBkorper 28. Den spenderseitigen Part des Luft-
einlaR-Ventils V steuert der Dom 25 bei, dies in Form
eines Ventilsitzes 29. Gemal Grundversion (Fig. 1) ist
der Ventilsitz 29 von einem dort zentral liegenden Loch
30 des Domes 25 gestellt.

[0022] Die Variante dieser Grundversion setzt auf
einen Ventil-Lochkranz 30' (vergl. Fig. 7 und 8) als Ven-
tilsitz 29. Dort sind vier winkelgleiche Bogenschlitze
realisiert. Die liegen auf einer kreisférmigen Linie.
[0023] Sowohl das Loch 30 als auch die Langlécher
des Ventil-Lochkranzes 30' sind in einer Decke 31 des
Domes 25 ausgebildet. Die Decke 31 ist horizontal
gelegt und tragt den VerschluBRkérper 28 als auf der
Decke 31 befestigte Scheibe 32.

[0024] Die Scheibe 32 ist aus dem Material des Bal-
ges B gestaltet. Es liegt integrale Ausbildung vor.
[0025] Von der auf der Decke 31 des Domes 25 auf-
liegenden Scheibe 32 gehen zu dem Balg B fiihrende
Stege 33 aus. Es handelt sich um bandférmige
Materailbriicken. Letztere sind trennfahig. Die Trennst-
ellen zwischen den einstlickig mit dem Balg B und der
Scheibe 32 gespritzten Stege 33 sind mit 34 bezeich-
net.

[0026] Die Trennung kann bei Ingebrauchnahme des
Spenders Sp stattfinden. In dem Fall sind die Trennstel-
len 34 als Sollri3-Trennstellen gestaltet. Sie reiflen vom
Stirnrand 21 des Balges B bei Erstbetatigung des Spen-
ders ab. Der Stirnrand 21 des Balges B weist die dazu
notwendige Festigkeit auf, gegeben in der oben erlau-
terten U-Form des Stirnrandes 21. Der einen Fiihrungs-
Ringkragen bildende U-Schenkel 23 fungiert dazu als
eine rotationssymmetrisch umlaufende Verfestigungs-
rippe. Erkennbar ist die Trennstelle 34 zu einem gleich-
gerichtet liegenden abgewinkelten Ende 33' des Steges
33 durch den U-Schenkel 23 unterlegt.

[0027] Der Giber den Deckenrand flhrende, planparal-
lel zur Decke 31 verlaufende horizontale Abschnitt 33"
der Stege 33 ist in Bezug auf das Zentrum Z der Decke
diametral verlaufend ausgerichtet.

[0028] Die lber Eck gehende Fiihrung des Steges 33
tragt nicht zuletzt auch beziiglich der Blgelform des
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ventilschaffenden Anteils des Balges B zu einer guten
Halterung beim Trennrei3en bei. Die exponierte Bligel-
form oder Briicken vergleichbare Gestalt von Scheibe
32 und Stegen 33 lalt sich den Fig. 3 und 10 gut ent-
nehmen.

[0029] Das Trennen der Funktionsteile Verschluf3kor-
per 28, Balg B als Dichtung und Rickholfeder kann
auch durch Schneiden der Stege 33 erreicht werden.
Ein solcher Trennschnitt 18Rt sich im Anschluf an die
Befestigung der Scheibe 32 vornehmen.

[0030] Die Scheibe 32 ist ohne besondere Befesti-
gungsmittel am Dom 25 gehaltert. Hierzu sind an der
Oberseite der Decke 31 vorspringende Zapfen ausge-
bildet. Die lassen sich spritztechnisch der Schraub-
kappe 14 gleich anformen. Gemaf Grundversion (Fig.
5) sind zwei solcher Positionierungszapfen 35 realisiert.
Die durchgreifen je eine Durchbrechung 36 der Stege
33. Die Grundversion sieht eine aul3erhalb des kreis-
runden Umrisses der Scheibe 32 liegende Befestigung
vor. Nach Aufstecken des Balges B werden die die
Durchbrechungen 36 durchragenden freien Enden der
Positionierungszapfen 35 nietartig verformt. Es handelt
sich demgemaR um thermisch ansprechendes Material.
[0031] Die Variante sieht dagegen nur eine Befesti-
gungsstelle fir die Scheibe 32 vor. Die befindet sich im
Zentrum Z der Decke 31. Der hier etwas querschnitts-
gréRer ausbildbare Einzel-Positionierungszapfen 35 ist
konzentrisch vom Ventil-Lochkranz 30' umgeben. Im
Grunde erstreckt sich der Lochkranz 30" auch noch zen-
trumsnah in der Decke 31.

[0032] Séamtliche Zentrierungszapfen 35 bilden end-
seitig eine die paBstiftartige Zuordnung begtinstigende
Konizitat aus. Der sich bildende Nietkopf legt sich mit
der entstehenden Unterflanke breitenzunehmend tber
den Rand der Durchbrechung 36. Es liegt eine betriebs-
sichere Festlegung des Verschlul3kérpers 28 vor.
[0033] VerfahrensmalRig wird so vorgegangen, daf}
zunachst der Dom 25 bzw. die Schraubkappe 14 und
der Balg B getrennt voneinander gespritzt werden.
Anschlielend wird der Balg B derart von der Decke 31
des Domes 25 her auf diesen gestlpt, dal3 die Stege
33 der VerschlulRkdrperScheibe 32 sich Uber die kon-
gruent plazierten Durchbrechungen 36 auf den Positio-
nierungszapfen 35 zentrieren, die auf der Dorndecke 31
vorstehend ausgebildet sind.

[0034] Entsprechend ist die Situation geman der Vari-
ante, nach der die Scheibe 32 selbst im Zentrum Z ihre
Durchbrechung 36 hat, in die der Einzel-Positionie-
rungszapfen 35 einfahrt.

[0035] Nach dieser FormschluR-Halterung auf dem
oder den Positionierungszapfen 35 wird die Trennstelle
34 zwischen der Stirnwand 21 des Balges B und den
Stegen 33 herbeigefihrt, hier bspw. geschnitten.
[0036] Funktion und Gebrauch des Spenders Sp sind
nachstehend kurz erlautert: Bei bestlicktem Spender
Sp wird zur portionierten Ausgabe seines Inhalts eine
Kraft in Richtung des Pfeiles P auf das Kopfstlick 7 aus-
gelibt. Das fiihrt zu einem Uberlaufen des Domes 25,
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und zwar im Sinne einer Volumenverkleinerung der den
Luftiiberdruck aufbauenden Zone D des Spenders. Das
kann unter Durchlaufen des gesamten zur Verfligung
stehenden Hubes geschehen oder aber unter Aus-
Ubung nur eines Teilhubes der Spendermechanik M.
Das Ventil V befindet sich in SchlieRstellung. In Fig. 2 ist
eine maximale Komprimierung dargestellt, indem die
Falten 11 des Balges B sich auf Block gehend aufeinan-
derlegen. Das Volumen der Zone D verkleinert sich
dabei. Der im Balg B befindliche Luftanteil kann Gber
einen Ringspalt 37 zwischen der Dom-Mantelwand 24
und dem Balg-Schenkel 23 atmen. Die komprimierte,
eingeschlossene Luft Ubt einen Druck auf die Riickseite
10 des Transportkolbens 8 aus. Letzterer schiebt Masse
3 Uber die Mundstiickéffnung 4 stranggeformt aus. Die
Betatigung geschieht entgegen der Ruckstellkraft des
als Druckfeder fungierenden, nach aufRen hin abgedich-
teten Faltenbalges.

[0037] Wird nun die Betatigungsflache 6 losgelassen,
schiebt die Federkraft des Balges B das Innengehause
2 wieder in Richtung des Pfeiles x. Diese Stellung ist
anschlagbegrenzt. Anschlagbildend ist der Rand 12 des
Innengehduses 2. Der Rand 12 tritt gegen einen
Anschlag 38 des AuRRengehduses 1. Beziiglich dieses
Anschlages 38 handelt es sich um nach unten wei-
sende, abgeschragte Stirnenden mehrerer Fiihrungs-
rippen 39 an der Innenseite des zylindrischen
Innengehduses 2. Solche leistenartigen Fihrungsrip-
pen 39 gehen besonders deutlich aus Fig. 1 hervor und
erbringen eine nur geringe Fuhrungsflache zwischen
dem fiihrenden AuRengehduse 1 des Spenders Sp und
dem geflihrten Innengehause 2 desselben.

[0038] Eine etwaige leichte Absackbewegung der
pastésen Masse 3 und des Transportkolbens 8 bringt
einen vorteilnaften Nebeneffekt, indem sie eine etwa
vorstehende Rest-Uberstandsmasse des Stranges an
Masse 3 uber die Mundstlickdffnung 4 einsaugt. Anson-
sten ist aber das Luftpolster durch das Ventil V gegen
Ausweichen der Luft gesichert, denn der sich zwischen
der Rickseite 10 und der Oberseite des Ringbodens 13
verringernde Axialabstand a3t ein so hohes Luftpolster
entstehen, dall das Ventil V gleichsam als Flachventil
dichtschlieRend gegen die vom Rand der Lécher 30, 30
gebildete Ventilsitz 29 gepreft wird.

[0039] Im Gegenzug wird Gber das Loch 30 bzw. die
Locher 30' der Luftausgleich im Umfang des abgegebe-
nen Massevolumens bewirkt. In seine anschlagbe-
grenzte Grundstellung zuriickgetreten, kann das
Innengehause 2 fiir den nachsten Ausgabehub genutzt
werden usw.

[0040] Zur Erst- und Neubestlickung wird die
Schraubkappe 14 abgeschraubt und eine neue Refill-
Kartusche eingesetzt. Dies beschieht zweckmafig mit
nach unten gerichtetem Spenderkopf. Durch Einfuhren,
respektive Zuschrauben der Schraubkappe 14 gelangt
der Balg B in Andock-Zuordnung zur Kartusche,
respektive zum Wandungsabschnitt 2'. Die Zone D wird
hermetisch geschlossen. Eine schon bei Eintritt des
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Steckvorsprunges 20 sich ergebende Vorkomprimie-
rung in der Zone D trégt zur Bildung eines Druckpolster-
vorrats bei. Der Spender ist gebrauchsbereit.

[0041] Der Ringwand 26 zugewandt, weist die Balgin-
nenseite einen durchgehend umlaufenden Ringwulst 40
auf, bildend eine weitere Dichtung sowie Klemmsiche-
rung fur die Steck-Vormontage der Teile B und 14.
[0042] Alle offenbarten Merkmale sind erfindungswe-
sentlich. In die Offenbarung der Anmeldung wird hiermit
auch der Offenbarungsinhalt der zugehdrigen/beigefig-
ten Prioritatsunterlagen (Abschrift der Voranmeldung)
vollinhaltlich mit einbezogen, auch zu dem Zweck,
Merkmale dieser Unterlagen in Anspriiche vorliegender
Anmeldung mit aufzunehmen.

Patentanspriiche

1. Spender (Sp) zur Ausgabe pastdser Massen (3),
wie bspw. Zahnpasta, mit einem AulRengehduse (1)
mit offener Oberseite und einem bodenseitigen
Dom (25), dessen Decke (31) einen bei Unterdruck
im AuRengehause (1) in die Offenstellung treten-
den VerschluRkorper (28) eines Lufteinla3-Ventils
(V) besitzt, ferner einem aus dem Auflengehaduse
(1) nach oben vorstehenden Innengehause (2),
welches an seinem Kopfstiick (7) eine Betatigungs-
flache (6) und eine Mundstlickoffnung (4) aufweist,
Uber welche Betdtigungsflache (6) das Innenge-
hause (2) entgegen Federdruck eines Balges (B) in
das diesem gegeniber abgedichtete Aulienge-
hause (1) eindriickbar ist, so da® unter dieser Beta-
tigung ein Uber einen im Innengehduse (2) in
Richtung (Pfeil x) der Mundstiickéffnung (4) wan-
dernder Transportkolben (8) zufolge eines riicksei-
tig desselben aufgebauten Luftiberdrucks die
Masse (3) vor sich herschiebt, dadurch gekenn-
zeichnet, daf} der Verschluf3korper (28) als auf der
Decke (31) befestigte Scheibe (32) aus dem Mate-
rial des Balges (B) gestaltet ist.

2. Spender nach Anspruch 1 oder insbesondere
danach, dadurch gekennzeichnet, dal® von der
Scheibe (32) auf der Decke (31) aufliegende, zum
Balg-Stirnrand (21) gerichtete Stege (33) ausge-
hen.

3. Spender nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche oder insbesondere danach,
gekennzeichnet durch Trennstellen (34) zwischen
den einstlckig mit dem Balg (B) und der Scheibe
(32) gespritzten Stegen (33).

4. Spender nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche oder insbesondere danach,
dadurch gekennzeichnet, daf3 die Scheibe (32) mit-
tels aus der Decke (31) vorspringender Zapfen oder
dergleichen an der Decke (31) positioniert ist.
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Spender nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriiche oder insbesondere danach,
gekennzeichnet durch einen zentralen Positionie-
rungszapfen (35) fiir die Scheibe (32) im Zentrum
(2) eines zentralen VentilLochkranzes (30').

Spender nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriche oder insbesondere danach,
gekennzeichnet durch mehrere Positionierungs-
zapfen (35) jeweils im Bereich der Stege (33).

Spender nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriche oder insbesondere danach,
dadurch gekennzeichnet, da® die Positionierungs-
zapfen (35) nietartig verformt sind.

Spender nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriche oder insbesondere danach,
dadurch gekennzeichnet, daR der Stirnrand (21)
des Balges (B) U-férmigen Querschnitt besitzt, der
vom Innengehduse (2) umgriffen ist und dessen auf
der Mantelflache (24) des Domes (25) gleitender U-
Schenkel (23) die Trennstelle (34) zu einem abge-
winkelten Ende (33') des Steges (33) unterlegt.

Spender nach einem oder mehreren der vorherge-
henden Anspriche oder insbesondere danach,
dadurch gekennzeichnet, dal® der Fufirand (15)
des als Faltenbalg gestalteten Balges (B) mit einer
nach auswarts gerichteten Ringschulter (16) zwi-
schen unterem Rand (17) des AuRengehauses (1)
und einer Schraubkappe (14) des Domes (25) ein-
gespannt ist.

Verfahren zur Herstellung eines Spenders gemaf
Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, dafR
zunachst Dom (25) und Balg (B) getrennt voneinan-
der gespritzt werden, anschlieBend der Balg (B)
derart von der Decke (31) des Domes (25) her auf
diesen gestiilpt wird, dal® Stege (33) von der Ver-
schluRkérper-Scheibe (32) sich auf Positionie-
rungszapfen (35) zentrieren, die auf der Domdecke
(31) vorstehen.

Verfahren nach Anspruch 10, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® nach FormschluR-Halterung auf den
Positionierungszapfen (35) die Trennstelle (34) zwi-
schen der Stirnwand (31) des Balges (B) und dem
Steg (33) geschnitten wird.
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