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(54) Porte-distributeurs

(57) La présente invention concerne un porte-distri-
buteurs permettant de maintenir des distributeurs (1)
constitués d'un récipient (3) muni d'un col (2), le col étant
relié au récipient par un épaulement (5), qui se carac-
térise en ce qu'il comporte un fond (10) possédant des
moyens de fixation (33) (80,81) permettant de fixer le
porte-distributeurs sur un support fixe, au moins un pre-
mier plateau (13) est fixé sur la face avant (11) du fond
(10), perpendiculairement au fond, possédant sur le c6-
té opposé au fond au moins une encoche (29a,29b) de
forme complémentaire de celle du col (2) d'un distribu-
teur, un deuxiéme plateau (14) est fixé perpendiculaire-
ment au fond, parallélement et en dessous du premier
plateau (13), possédant au moins une encoche (32a,
32b) disposée selon le méme axe que I'encoche (29a,
29b) du premier plateau (13), de telle sorte que le col
du distributeur (1) puisse se positionner sur un premier
et deuxiéme plateaux, la paroi de la base du col (2) du
distributeur étant positionnée dans une encoche (29a,
29b) du premier plateau (13), I'épaulement (5) du distri-
buteur reposant sur la face supérieure (17) du premier
plateau, la paroi du col a proximité de I'extrémité du col
étant positionnée dans une encoche (32a, 32b) du
deuxiéme plateau, I'ouverture (4) du col étant position-
née en dessous du deuxieme plateau (14), le distribu-
teur (1) étant maintenu sur le porte-distributeurs (9) par
un premier moyen de maintien disposé sur la face su-
périeure du premier plateau et un deuxi€éme moyen de
maintien disposé au niveau de la face inférieure (25) du
deuxiéme plateau.

Figure 1

Printed by Jouve, 75001 PARIS (FR)



1 EP 0974 300 A1 2

Description

[0001] La présente invention concerne un porte-dis-
tributeurs.

[0002] L'invention concerne plus particulierement un
porte-distributeurs de friandises.

[0003] |l est connu des distributeurs constitués d'un
récipient muni d'un col cylindrique a une de ses extré-
mités. Les récipients sont généralement en matériaux
transparents. Le col comprend un moyen de distribution
permettant d'extraire du récipient une quantité détermi-
née du contenu du récipient par l'ouverture du col. Ce
moyen de distribution peut par exemple étre actionné
par une manette que I'on déplace autour de I'axe du dis-
tributeur. Ces distributeurs peuvent étre positionnés sur
des porte-distributeurs, I'ouverture du col du distributeur
orienté vers le bas. Ces distributeurs peuvent contenir
différents produits alimentaires. Dans la restauration ra-
pide, des porte-distributeurs sont généralement fixés
sur une paroi telle qu'un mur, et sont utilisés pour verser
rapidement des friandises telles que des morceaux de
chocolat ou de cacahuétes, par exemple, sur des cou-
pes de crémes glacées. Les distributeurs sont généra-
lement positionnés sur un étrier du porte-distributeurs
et ensuite fixés par une bague qui se positionne sur la
paroi du récipient. Une grande partie de la paroi du dis-
tributeur est recouverte par cette bague.

[0004] Un premier but de l'invention est de proposer
un porte-distributeurs qui permet de maintenir des dis-
tributeurs tout en dégageant le maximum de surface dis-
ponible sur les distributeurs, et qui soit simple a réaliser.
La surface ainsi libérée peut étre utilisée comme sup-
port publicitaire et/ou permettre de mieux visualiser la
quantité de produits restant dans les distributeurs.
[0005] Ce but est atteint par le fait que le porte-distri-
buteurs selon l'invention permettant de maintenir des
distributeurs constitués d'un récipient muni d'un col, le
col étant relié au récipient par un épaulement, se carac-
térise en ce qu'il comporte un fond possédant des
moyens de fixation permettant de fixer le porte-distribu-
teurs sur un support fixe, au moins un premier plateau
est fixé sur la face avant du fond, perpendiculairement
au fond, possédant sur le c6té opposé au fond au moins
une encoche de forme complémentaire de celle du col
d'un distributeur, un deuxiéme plateau est fixé perpen-
diculairement au fond, parallélement et en dessous du
premier plateau, possédant au moins une encoche dis-
posée selon le méme axe que I'encoche du premier pla-
teau, de telle sorte que le col du distributeur puisse se
positionner sur un premier et deuxiéme plateaux, la pa-
roi de la base du col du distributeur étant positionnée
dans une encoche du premier plateau, I'épaulement du
distributeur reposant sur la face supérieure du premier
plateau, la paroi du col a proximité de I'extrémité du col
étant positionnée dans une encoche du deuxiéme pla-
teau, I'ouverture du col étant positionné en dessous du
deuxiéme plateau, le distributeur étant maintenu sur le
porte-distributeurs par un premier moyen de maintien

10

20

25

30

35

40

45

50

55

disposé sur la face supérieure du premier plateau et un
deuxiéme moyen de maintien disposé au niveau de la
face inférieure (25) du deuxiéme plateau.

[0006] Selon une particularité, le premier moyen de
maintien est constitué d'au moins un trou coopérant
avec au moins un ergot disposé sur I'épaulement du dis-
tributeur, le deuxieme moyen de maintien est constitué
d'une tige pouvant venir en contact avec la paroi du col
et dont les extrémités peuvent se fixer sous le deuxiéme
plateau.

[0007] Selon une autre particularité, un troisieme pla-
teau est fixé en dessous du deuxiéme plateau et de
I'ouverture du col du distributeur, le c6té longitudinal op-
posé au fond comprend des encoches permettant de
positionner un récipient dans I'axe de I'ouverture du col
d'un distributeur.

[0008] Selon une autre particularité, le porte distribu-
teur comprend :

- une premiére plague métallique rectangulaire pos-
sédant un cété longitudinal plié perpendiculaire-
ment pour former une languette, et des cotés trans-
versaux pliés perpendiculairement pour former des
montants, la partie centrale de la plaque comprise
entre les deux montants comporte deux encoches
sur le c6té opposé a la languette constituant le pre-
mier plateau, est fixée sur le fond en effectuant une
soudure entre la languette et le fond,

- une plaque métallique possédant une premiere lan-
guette perpendiculaire formée sur un des cétés lon-
gitudinaux par pliage, deux autres languettes for-
mées sur les deux cotés transversaux de la plaque
par pliage et deux encoches sur le c6té opposé a
la premiére languette, est fixée par l'intermédiaire
des languettes pour former le deuxiéme plateau, la
premiére languette étant soudée sur le fond, tandis
que les deux autres languettes sont soudées sur
les faces, disposées en vis-a-vis des montants de
la premiére plaque,

- untroisiéme plateau est formé a partir d'une plaque
similaire de la deuxieme plaque et se fixe de la mé-
me fagon que celle-ci, en dessous du deuxiéme pla-
teau, afin de constituer un porte-distributeurs pou-
vant recevoir deux distributeurs.

[0009] Selon une autre particularité, le porte distribu-
teurs comprend :

- une plaque rectangulaire comportant une languette
formée sur un des cotés longitudinaux de la plaque
par pliage et quatre encoches sur le c6té longitudi-
nal opposé a la languette, les extrémités de la pla-
que sont pliées une premiere fois perpendiculaire-
ment pour former des montants , chaque extrémité
libre des montants est pliée perpendiculairement
pour former deux premiers plateaux latéraux avec
une encoche, la partie centrale de la plaque, com-
prise entre les deux montants forme un plateau cen-
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tral avec deux encoches décalées en hauteur par
rapport aux encoches des plateaux latéraux, la pla-
que étant soudée sur le fond au niveau de la lan-
guette,

- une deuxieme plaque pliée de la méme fagon que
la premiére plaque pour former un troisiéme plateau
central et deux troisiemes plateaux latéraux, est
fixée sur le fond par la languette de la méme fagon
que la premiere plaque de telle fagon que I'aréte for-
mée par le pliage de la partie centrale et les mon-
tants de la deuxieme plaque soit positionnée contre
I'aréte formée par le pliage des montants et des pla-
teaux latéraux de la premiere plaque,

- une plaque métallique possédant une premiere lan-
guette perpendiculaire formée sur un des cbtés lon-
gitudinaux par pliage, deux autres languettes for-
mées sur les deux codtés transversaux de la plaque
par pliage et deux encoches sur le c6té opposé a
la premiere languette, est fixée par l'intermédiaire
des languettes pour former un deuxiéme plateau
central, la premiéere languette étant soudée sur le
fond, tandis que les deux autres languettes sont
soudées sur les faces, disposées en vis a vis, des
montants de la premiére plaque,

- deux plaques possédant une premiére languette
formée sur un des cbtés longitudinaux, une deuxie-
me languette sur le coté latéral positionné a droite
de la premiére languette pour une des deux plaques
et a gauche pour l'autre et une encoche sur le coté
opposé a la premiére languette, la premiére lan-
guette étant soudée sur le fond du porte-distribu-
teurs et la deuxiéme languette sur la face d'un mon-
tant de la deuxiéme plaque, opposée au deuxieme
montant, afin de constituer un porte-distributeurs
pouvant recevoir quatre distributeurs.

[0010] Selon une autre particularité, les soudures en-
tre le fond et les languettes remontent au-dessus du
bord supérieur des languettes.

[0011] Selon une autre particularité, les moyens de
fixation du fond sont constitués par des ouvertures per-
mettant d'enclencher le fond sur la téte de vis position-
nées sur une paroi d'une machine.

[0012] Selon une autre particularité, le cété inférieur
du fond est plié perpendiculairement dans le méme
sens que les plateaux, pour former un quatrieme pla-
teau

[0013] Un autre but de l'invention est de proposer un
porte-distributeurs qui s'adapte simplement sur une ma-
chine afin de faciliter I'utilisation des distributeurs lors-
que les distributeurs s'utilisent en combinaison avec la-
dite machine.

[0014] Ce but est atteint par le fait que des moyens
de fixation du fond comprennent une embase constituée
d'une partie plane rectangulaire possédant une face su-
périeure et une face inférieure dont les extrémités sont
pliées perpendiculairement dans le méme sens que la
face arriére pour former deux flancs, une languette est
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formée par pliage le long d'un c6té longitudinal en étant
orientée dans le méme sens que la face supérieure et
une languette formée sur chaque flanc par pliage, cette
embase étant soudée sur le fond par les languettes des
flancs et la languette de la partie centrale, et des entre-
toises positionnées contre le fond et la partie centrale
plane pour maintenir le fond perpendiculairement a
I'embase, permettant de monter le porte-distributeur sur
une machine de telle fagon que, les flancs de I'embase
vienne sur les c6tés latéraux de la machine, la face ar-
riere de la partie centrale de I'embase venant reposer
sur le dessus de la machine, la face arriére du fond du
porte-distributeurs étant sensiblement dans le méme
plan que la face avant de la machine, des moyens de
fixation étant disposés sur les flancs de I'embase pour
assurer le maintien du porte-distributeurs sur la machi-
ne.

[0015] Selon une particularité, les moyens de fixation
sont constitués d'encoches coopérant avec des vis ou
des rivets de la machine, dépassant des cotés latéraux
de la machines.

[0016] Selon une particularité, un cache de protec-
tion, formé d'une bande en forme de U et dont les ex-
trémités peuvent se monter sur les flancs de I'embase,
la base du U étant sensiblement paralléle a la face avant
de la machine, permet de cacher et protéger des com-
mandes de la face avant de la machine.

[0017] D'autres particularités et avantages de la pré-
sente invention apparaitront plus clairement a la lecture
de la description ci-aprés faite en référence aux dessins
annexés dans lesquels :

- lafigure 1 représente une vue en perspective d'un
porte-distributeurs selon un premier mode de réali-
sation pouvant accueillir deux distributeurs ;

- lafigure 2 représente une vue en perspective d'un
distributeur pouvant étre maintenu sur un porte-dis-
tributeurs selon l'invention ;

- les figures 3, 4, et 5 représentent respectivement
une vue en perspective du premier plateau, une vue
en perspective du troisieme plateau et une vue de
dessus du deuxiéme plateau d'un porte-distribu-
teurs tel que représenté figure 1 ;

- la figure 6 représente un porte-distributeurs selon
un deuxieme mode de réalisation pouvant accueillir
quatre distributeurs ;

- les figures 7 et 8 représentent une vue de face et
de dessus de la premiere plaque constituant les
premiers plateaux ;

- les figures 9 et 10 représentent une vue de dessus
avant pliage et une vue en perspective aprés pliage,
de la plaque constituant les troisiémes plateaux ;

- lesfigures 11 et 12 représentent une vue de dessus
avant pliage et une vue de coté apres pliage de la
plague constituant le deuxiéme plateau central ;

- la figure 13 représente une vue de dessus avant
pliage d'une des plaques constituant un deuxiéme
plateau latéral ;
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- lafigure 14 représente une vue de dessus d'une tige
cylindrique permettant de fixer un distributeur ;

- les figures 15 et 16 représentent respectivement
une vue de dessus de I'embase du porte-distribu-
teurs avant pliage et une vue en perspective de
I'embase aprés pliage ;

- la figure 17 représente une vue de c6té du porte-
distributeurs selon le deuxiéme mode de réalisa-
tion.

- lafigure 18 représente une vue en perspective d'un
cache de protection pouvant se monter sur I'emba-
se.

- lafigure 19 représente une vue de face d'un porte
distributeur monté sur une machine.

[0018] L'invention va a présent étre décrite en réfé-
rence aux figures.

[0019] Un premier porte-distributeurs, pouvant ac-
cueillir deux distributeurs va étre décrit en référence aux
figures 2 a 5. Les distributeurs concernés dans ce mode
de réalisation sont des distributeurs constitués d'un ré-
cipient muni d'un col qui peut étre cylindrique. La figure
2 représente un distributeur (1) utilisable dans l'inven-
tion. Le col (2) est positionné sur une surface plane du
récipient (3). Le récipient peut par exemple étre de for-
me cylindrique. Le col (2) est positionné au milieu d'une
des deux extrémités planes du récipient. Le col com-
prend, de fagon connue, un moyen de distribution per-
mettant d'extraire du récipient une quantité déterminée
de contenu par l'ouverture (4) du col (2). Ce moyen de
distribution peut, par exemple, étre actionné par une
manette que I'on déplace selon I'axe du distributeur.
L'extrémité plane possédant le col constitue un épaule-
ment (5). L'autre extrémité (6) du récipient (3) peut pos-
séder une ouverture permettant de remplir le récipient.
Le porte-distributeurs selon l'invention permet de main-
tenir au moins un distributeur, l'ouverture du col du dis-
tributeur étant orientée vers le bas. En référence a la
figure 1, le porte-distributeurs (9) comporte un fond (10)
servant de support pour des plateaux. Les différents élé-
ments du porte-distributeurs peuvent étre réalisés en t6-
le par exemple. Le fond (10) peut étre constitué d'une
plaque rectangulaire comportant deux faces principales
planes, une face avant (11) et une face arriére (12). Trois
plateaux (13, 14, 15) sont disposés parallélement entre
eux sur la face avant (11) du fond, un premier plateau
(13) étant positionné au-dessus d'un deuxiéme plateau
(14), un troisieme plateau (15) étant positionné en des-
sous du deuxiéme plateau (14). Chaque plateau est
constitué d'une plaque rectangulaire et est fixé par un
des cbtés longitudinaux a la face avant du fond, perpen-
diculairement par rapport au fond.

[0020] Selon un mode de réalisation, et en référence
a la figure 3, le premier plateau (13) est constitué d'une
plaque métallique (16) rectangulaire possédant une fa-
ce supérieure (17) et une face inférieure (18). Un coté
longitudinal de la plaque (16) est plié perpendiculaire-
ment pour former une languette (19). La languette est
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orientée dans le méme sens que la face supérieure (17).
Les cotés transversaux de la plaque sont pliés perpen-
diculairement pour former des montants (20, 21), orien-
tés dans le méme sens que la face inférieure (18) de la
plaque. Pour permettre de plier les c6tés transversaux,
deux encoches (22a, 22b) sont préalablement réalisées
sur toute la hauteur de la languette (19). La partie cen-
trale de la plaque comprise entre les deux montants
constitue le premier plateau (13). La plaque peut étre
fixée sur le fond (10) en effectuant une soudure entre la
languette (19) et le fond (10).

[0021] En référence a la figure 4, le troisieme plateau
(15) est constitué d'une plaque rectangulaire métallique
(23) possédant une face supérieure (24) et une face in-
férieure (25). Une premiére languette (26) est formée
sur un des cotés longitudinaux par pliage. Deux autres
languettes (27, 28) sont formées sur les deux cotés
transversaux de la plaque (23) par pliage. La distance
entre les deux languettes (27, 28) est sensiblement éga-
le a la distance entre les deux montants (20, 21) de la
premiére plaque (16). Les languettes (26, 27, 28) sont
sensiblement perpendiculaires a la plaque et orientées
dans le méme sens que la face supérieure (24) de la
plaque. La plaque (23) peut ensuite étre fixée par I'in-
termédiaire des languettes (26, 27, 28) pour former le
troisiéme plateau (15). Les dimensions du premier et du
troisieme plateaux sont sensiblement identiques. La
premiére languette (26) est soudée sur le fond (11), tan-
dis que les deux autres languettes (27, 28) sont soudées
sur les faces, disposées en vis-a-vis des montants (20,
21) de la plaque (16) formant le premier plateau (14).
La face supérieure (24) du deuxiéme plateau (15) et la
face inférieure (18) du premier plateau (14) sont en vis
a vis. La face inférieure (18) du troisiéme plateau (15)
peut étre sensiblement dans le méme plan que les ex-
trémités libres des montants (20, 21).

[0022] Enréférence alafigure 5, le deuxieme plateau
(14) est formé de la méme facon que le troisieme pla-
teau (15) a partir d'une plaque (34) similaire de la plaque
(23) constituant le troisieme plateau (15). Ce deuxiéme
plateau (14) est positionné parallélement et entre le pre-
mier et le troisiéme plateaux. Ce deuxiéme plateau (14)
est fixé de la méme fagon que le troisiéme plateau (15).
[0023] Deux encoches circulaires (29a, 29b) (30a,
30b), sensiblement identiques, sont réalisées sur le pre-
mier (13) et le deuxiéme (14) plateaux. Les encoches
sont réalisées sur le c6té du plateau opposé au fond
(10) du porte-distributeurs de telle sorte q'une encoche
(29a, 29b) du premier plateau (13) soit dans le méme
axe qu'une encoche (30a, 30b) du deuxieme plateau
(14). Ces encoches sont réalisées lors de la réalisation
des plateaux a partir des plaques métalliques, avant
d'étre soudées et préférablement avant le pliage de cel-
les-ci. Le rayon de courbure de ces encoches est adapté
pour recevoir le col (2) du distributeur (1). Un distributeur
peut étre placé sur le porte-distributeurs (9) de telle sor-
te que le col (2) du distributeur (1) soit positionné dans
deux encoches disposées sur le méme axe, une enco-
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che du premier plateau et une encoche du deuxieme
plateau. La paroi circulaire d'une encoche (29a, 29b) du
premier plateau (13) est positionnée a proximité de la
base (7) du col (2), la paroi circulaire de I'encoche (30a,
30b) du deuxieme plateau (14) est positionnée a proxi-
mité de I'extrémité du col, I'épaulement (5) du distribu-
teur repose sur la surface supérieure (17) du premier
plateau (13). L'ouverture (4) du col (2) se positionne en
dessous du deuxiéme plateau.

[0024] Un premier moyen de maintien agissant sur le
récipient du distributeur est disposé sur la face supé-
rieure du premier plateau. Ce moyen de maintien peut
étre constitué d'un trou (31a, 31b), effectué sur le pre-
mier plateau (13), a proximité de chaque encoche et
coopérant avec un bossage (8, figure 2) du distributeur
(1) positionné sur I'épaulement (5). Le bossage (8) peut
ainsi se positionner dans le trou, afin d'assurer le main-
tien du distributeur sur le porte-distributeurs (1). Un
moyen, positionné au niveau du deuxieme plateau (14),
permet de maintenir le distributeur (1) dans les enco-
ches (29a, 30a) (29b, 30b) en agissant sur le col (2). Ce
moyen peut étre constitué d'une tige cylindrique, en for-
me de U par exemple. Les extrémités de la tige peuvent
se glisser dans des conduits cylindriques, par exemple,
positionnés sur la face inférieure du deuxieme plateau
(14) de part et d'autre de chaque encoche, jusqu'a ce
que la base du U soit tangeante au col (2) du récipient.
La tige peut étre fixée par une soudure entre la face in-
férieure du deuxiéme plateau (14) et les extrémités de
la tige. Ce moyen assure un bon maintien du distribu-
teur, notamment lors de I'actionnement de la manette
de distribution. L'ergot du récipient positionné dans le
trou du premier plateau et |la tige métallique permettent
de maintenir I'axe principal du distributeur paralléle au
fond (10) et d'éviter aussi tout mouvement du distribu-
teur autour de son axe principal.

[0025] Lorsque le distributeur est monté sur le porte-
distributeur, le troisiéme plateau (15) est positionné en
dessous de l'ouverture (4) du col (2) du distributeur (1).
Deux encoches (32a, 32b), circulaires par exemple,
sont réalisées sur le coté longitudinal du troisieme pla-
teau (15), opposé au fond (10). Chaque encoche du troi-
siéme plateau est positionnée dans I'axe d'une encoche
du premier et du deuxiéme plateaux. Le rayon de cour-
bure et le positionnement du centre du rayon de cour-
bure de I'encoche sont déterminés pour permettre de
positionner convenablement dans I'axe de l'ouverture
du col, un récipient possédant une paroi cylindrique et
dans lequel on souhaite verser le contenu du distribu-
teur. La forme de ces encoches peut étre adaptée pour
différents types de récipients.

[0026] Le fond (10)du porte-distributeurs (9) peut étre
fixé sur un support plan de telle sorte que les plateaux
(13, 14, 15) soient positionnés horizontalement, la face
supérieure des plateaux orientée vers le haut. Des
moyens de fixation sont formés sur le fond (10) du porte-
distributeurs, pour permettre de fixer le porte-distribu-
teurs sur un mur par exemple. Ces moyens peuvent étre
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constitués d'ouvertures (33) traversant de part en part
la plaque constituant le fond. La largeur de I'ouverture
est inférieure a celle de la téte de vis. Les extrémités
des ouvertures, orientées dans le méme sens que les
faces inférieures des plateaux, comportent un pergage
de diamétre supérieur a la téte de vis. Des vis sont vis-
sées sur le support sur lequel on désire fixer le porte-
distributeurs. Le porte-distributeurs peut ainsi s'enclen-
cher sur la téte des vis par les percages des ouvertures
(33). La fixation peut par exemple s'effectuer avec trois
vis, deux ouvertures étant positionnées horizontale-
ment au-dessus du premier plateau (13), symétrique-
ment par rapport a I'axe longitudinal du fond du porte-
distributeurs, et une autre ouverture étant positionnée
au-dessous du troisiéme plateau (15) sensiblement sur
ce méme axe longitudinal. Le porte-distributeurs peut
se monter sur un support vertical, sur la paroi d'une ma-
chine par exemple.

[0027] Le coté inférieur du fond, vers lequel la face
inférieure des plateaux est orientée, peut étre plié per-
pendiculairement, pour former un quatrieme plateau
(34). Des récipients peuvent ainsi étre posés sur ce qua-
trieme plateau, sous l'ouverture du col d'un distributeur
par exemple.

[0028] La figure 6 représente un porte-distributeurs
(40) permettant d'accueillir quatre distributeurs (1) simi-
laires des précédents. Le porte-distributeurs comprend
un fond (41) et des premiers (42a, 42b, 42c), deuxiémes
(43a, 43b, 43c) et troisiemes (44a, 44b, 44c) plateaux
tels que définis dans le premier mode de réalisation. Les
figures 7 a 13 représentent les différentes plaques mé-
talliques permettant de former ces plateaux. En référen-
ce aux figures 7 et 8, les premiers plateaux sur lesquels
I'épaulement des distributeurs repose sont constitués a
partir d'une plaque rectangulaire (45). Une languette
(46) est formée sur un des c6tés longitudinaux de la pla-
que. Les extrémités de la plaque sont pliées une pre-
miere fois perpendiculairement pour former des mon-
tants (47, 48), de la méme fagon que lors du premier
mode de réalisation. Chaque extrémité libre des mon-
tants (47, 48) est pliée perpendiculairement pour former
un plateau latéral (42b, 42c). La partie centrale de la
plaque, comprise entre les deux montants (47, 48) for-
me un plateau central (42a). Des encoches sont effec-
tuées dans la languette pour permettre ces différents
pliages. La plaque (45) est soudée sur le fond (41) au
niveau de la languette (46). La largeur du fond (41) peut
étre sensiblement égale a la distance entre les extrémi-
tés libres des plateaux latéraux (42b, 42c).

[0029] En référence aux figures 9 et 10, une deuxie-
me plaque (50) est pliée de la méme fagon que la pre-
miére plaque (45). Les dimensions des plateaux (44a,
44b, 44c) ainsi formés sont sensiblement identiques de
celles des premiers plateaux (42a, 42b, 42c). La lon-
gueur des montants (51, 52) de cette deuxieme plaque
(50) peut varier. La deuxiéme plaque est soudée sur le
fond (41) par la languette (53), les montants de la
deuxiéme plaque étant sensiblement dans le méme
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plan que les montants de la premiére plaque. L'aréte
(54a, 54b) formée par le pliage de la partie centrale
(44a) et les montants (51, 52) de la deuxieme plaque
(50) peut étre positionnée contre l'aréte (55a, 55b) for-
mée par le pliage des montants (47, 48) et des plateaux
latéraux (42b, 42c) de la premiére plaque (45). Les pla-
teaux (44a, 44b, 44c) de cette deuxiéme plaque (50), le
plateau central et les deux plateaux latéraux, consti-
tuent les troisiémes plateaux tels que définis lors du pre-
mier mode de réalisation, permettant de positionner un
récipient sous l'ouverture du col du distributeur. En ré-
férence a la figure 9 qui représente la plaque (50) avant
pliage, les encoches (55) permettant le pliage de la pla-
que pour constituer les montants par exemple, peuvent
avoir la forme d'un triangle isocéle, la base du triangle
étant dans le méme plan que le c6té longitudinal de la
plaque. Les c6tés du triangle se retrouvent ainsi bord a
bord lorsque le pliage est effectué tel que représenté
figure 10. La languette (55) est ainsi en continue au ni-
veau des pliages, ce qui améliore et facilite la fixation
de la plaque par soudage de la languette sur le fond du
porte-distributeurs.

[0030] Suivantlesfigures 11,12, et 13, les deuxiémes
plateaux tels que définis lors du premier mode de réali-
sation, sont constitués de trois plagues métalliques pos-
sédant chacune une face supérieure et une face infé-
rieure. Suivant les figures 11 et 12, le deuxiéme plateau
central (43a) est constitué a partir d'une plaque métal-
lique (60) possédant une face supérieure (64) et une
face inférieure (65). Une premiere languette (62) est for-
mée sur un des c6tés longitudinaux et deux autres lan-
guettes (63a, 63b) sur les deux cbtés transversaux de
la plaque (60) par pliage. Les languettes (62, 63a, 63b)
sont sensiblement perpendiculaires a la plaque (60) et
orientées dans le méme sens que la face supérieure
(64) de la plaque (60). Cette plaque (60) est positionnée
entre les deux montants (47, 48) de la premiére plaque
(45) et entre les plateaux centraux (42a, 44a) de la pre-
miére et deuxiéme plaques (45, 50). La premiére lan-
guette (60) est soudée sur le fond, tandis que les deux
autres languettes (63a, 63b) sont soudées sur les faces,
disposées en vis-a-vis des montants (47, 48) de la pre-
miére plaque (45). Un plateau (43b, 43c) est positionné
entre un plateau latéral (42b, 42c) de la premiére plaque
(45) et un plateau latéral (44b, 44c) de la deuxiéme pla-
que (50) disposé en dessous du premier (45). Suivant
lafigure 13, chacun de ces plateaux (43a, 43b) est cons-
titué d'une plaque (61). Une premiére languette (66) est
formée sur un des c6tés longitudinaux et une deuxieme
languette (67) sur un des deux cétés transversaux de
la plaque (61) par pliage. Cette deuxiéme languette (67)
est réalisée sur le cbté latéral positionné a droite de la
premiere languette pour une des deux plaques et a gau-
che pour l'autre. Les languettes (66, 67) sont sensible-
ment perpendiculaires a la plaque et orientées dans le
méme sens que la face supérieure de la plaque. La pre-
miére languette (66) est soudée sur le fond (41) du por-
te-distributeurs et la deuxiéme sur la face d'un montant
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(47) de la deuxieme plaque (50), opposée au deuxieme
montant (48).

[0031] Les premiers (42a, 42b, 42c) et deuxiémes
(43a, 43b, 43c) plateaux posseédent chacun des enco-
ches circulaires permettant de positionner le col de qua-
tre distributeurs, deux distributeurs dans des encoches
(68, 71) (69, 72) des plateaux centraux (42a, 43a) et un
distributeur dans des encoches (67, 73) de chaque pre-
mier et deuxiéme plateaux latéraux (42b, 43b) (42c,
43c). Les encoches des premiers et des deuxiémes pla-
teaux sont disposées les une par rapport aux autres de
la méme fagon que dans le premier mode de réalisation.
Les premiers plateaux possedent des trous (66, figure
8) qui cooperent un bossage de I'épaulement (5) de cha-
que distributeur (1). Une tige cylindrique (74) en forme
de U par exemple, représentée figure 14, permet de
maintenir le distributeur (1) dans les encoches. Les ex-
trémités (75, 76) de la tige peuvent, par exemple, se glis-
ser dans des conduits cylindrique positionnés surlaface
inférieure des deuxiemes plateaux, jusqu'a ce que la ba-
se du U soit tangeante au col (2) du récipient (3). Une
tige de plus grande taille, représentée figure 6 avec la
référence (78), peut maintenir en méme temps deux dis-
tributeurs positionnés au niveau des plateaux centraux
(42a, 43a). Les extrémités de la tige peuvent alors se
glisser dans des conduits cylindriques positionnés sur
la face inférieure des deuxiémes plateaux centraux, un
conduit étant positionné perpendiculairement au fond,
entre une encoche et un montant du premier plateau.
Dans les deux modes de réalisation, des conduits cylin-
driques ou d'autres moyens peuvent étre disposés sur
les montants de la premiére plaque pour recevoir une
des extrémités de la tige cylindrique, ou sur les mon-
tants de la deuxiéme plaque dans le deuxiéme mode de
réalisation. Les extrémités (75, 76) de la tige peuvent
aussi étre directement soudées sur la face inférieure
des deuxiemes plateaux, de telle sorte que la base du
U soit tangeante au col (2) d'un récipient (3). De la mé-
me fagon que le premier mode de réalisation, les troi-
siémes plateaux possedent des encoches (56) facilitant
le remplissage de récipients a partir des distributeurs.
[0032] Préférablement, les différentes soudures ef-
fectuées entre le fond et les languettes des plaques re-
montent au-dessus du bord supérieur des languettes.
Ainsi, les dép6ts de saleté entre les languettes et le fond
sont évités, et le nettoyage du porte-distributeurs est fa-
cilité.

[0033] Avantageusement, le porte-distributeurs peut
comprendre différents éléments permettant de fixer le
porte-distributeurs sur une machine. Le porte-distribu-
teurs peut, par exemple, étre utilisé pour porter des dis-
tributeurs de friandises, telles que des pépites de cho-
colat, des morceaux de cacahuéte par exemple, desti-
nées a étre réparties sur des cremes glacées. Des élé-
ments positionnés sur la face arriere du fond du porte-
distributeurs peuvent étre prévus pour monter le porte-
distributeurs sur un distributeur de creme glacée par
exemple.
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[0034] En référence aux figures 17 et 6, les éléments
permettant de monter le porte-distributeurs sur une ma-
chine, du type distributeur de créme glacée par exem-
ple, sont constitués d'une embase (80) et de deux en-
tretoises (81) Suivant les figures 15 et 16, 'embase (80)
est constituée d'une plaque plane rectangulaire possé-
dant une face supérieure (83) et une face inférieure (84),
dont les extrémités sont pliées perpendiculairement
dans le méme sens que la face arriére pour former deux
flancs (85, 86). Une languette (87) est formée par pliage
le long d'un c6té longitudinal de la partie centrale plane
(82) comprise entre les flancs (85, 86). La languette est
orientée dans le méme sens que la face supérieure (83).
Une languette (87, 88) peut étre formée sur chaque
flanc (85, 86) par pliage, en étant sensiblement dans le
méme plan que la languette (87) précédente, une des
extrémités de la languette étant contre la surface infé-
rieure (84) de la partie centrale plane de I'embase com-
prise entre les deux flancs (85, 86). Cette embase (80)
est soudée sur le fond du porte-distributeurs, sur la face
arriere de I'embase ne comportant pas les plateaux, la
partie centrale plane (82) de I'embase (80) étant per-
pendiculaire au fond (41). La soudure est effectuée en-
tre les languettes de I'embase et le fond, les languettes
(86, 87) des flancs et celle de la partie centrale (84). La
longueur de la partie centrale (82) plane de I'embase
peut étre sensiblement de la méme longueur que celle
du fond (41).

[0035] Des entretoises (81) sont positionnées contre
le fond (41) et la partie centrale plane (82) pour mainte-
nir le fond perpendiculairement a I'embase. Chaque en-
tretoise (81) peut étre constituée par une extrémité du
fond (41) pliée perpendiculairement, dans le méme
sens que la face arriére du fond. L'entretoise peut étre
pliée pour former une languette pour permettre de sou-
der I'entretoise sur I'embase.

[0036] L'embase peut étre positionnée sur le dessus
d'une machine, les flancs (85, 86) de I'embase venant
sur les coOtés latéraux de la machine, la face inférieure
(84) de la partie centrale (82) de I'embase venant repo-
ser sur le dessus de la machine, la face arriére du fond
du porte-distributeurs étant sensiblement dans le méme
plan que la face avant de la machine. Des moyens de
fixation sont disposés sur les flancs de I'embase pour
assurer le maintien du porte-distributeurs sur la machi-
ne. Ces moyens peuvent étre constitués d'encoches
(89) coopérant avec des vis ou des rivets de la machine,
dépassant des c6tés latéraux de la machine. Le porte-
distributeurs peut se fixer rapidement sur un distributeur
de glaces par exemple, les dimensions de I'embase
étant adaptées a celles du distributeur de glace. L'utili-
sateur peut remplir une coupelle de glace par la face
avant du distributeur de glace et ensuite rapidement
garnir la coupelle de friandises a partir d'un distributeur
positionné juste au-dessus du systéme de distribution
de glace.

[0037] Avantageusement, un cache de protection
peut étre prévu pour protéger, lors de la manipulation
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des distributeurs de friandises, des commandes de la
machine ou des boutons de réglage par exemple, pré-
sents sur la partie supérieure de la face avant de la ma-
chine. En référence a la figure 18, le cache peut par
exemple étre constitué d'une bande (92) en forme de U.
Les extrémités (93, 94) du U peuvent se fixer sur les
flancs (85, 86) de I'embase (80), de telle sorte que la
base (95) du U soit sensiblement paralléle a la face
avant de la machine, a proximité de celle-ci. Deux per-
cages (91, figure 17) positionnés sur chaque flancs (85,
86) peuvent coopérer avec deux pergages (96) position-
nés sur les extrémités (93, 94) de la bande (92) pour
permettre de fixer la bande sur I'embase. Suivant la fi-
gure 19, des renfoncements (90), de dimensions com-
plémentaires de celles des extrémités (93, 94) de la
bande (92), peuvent étre réalisés sur la face intérieure
des flancs de I'embase (80), afin de positionner les ex-
trémités de labande entre les flancs et les cotés latéraux
de la machine. Les extrémités (93, 94) du cache peu-
vent ainsi étre positionnées dans les renfoncements
(90) et étre fixées au moyen de vis par exemple, par
l'intermédiaire des percages (91) des flancs positionnés
dans les renfoncements (90) et les pergages (96) des
extrémités (93, 94) du cache. La base (95) du cache est
alors positionnée devant les boutons de réglage (99)
présents sur la partie supérieure de la face (97) avant
de la machine (98). Les distributeurs de friandises peu-
vent alors étre actionnés sans craindre de dérégler la
machine, le distributeur de creme glacée par exemple.
[0038] L'orientation des languettes de chaque plaque
peut bien entendu varier. La forme des encoches du pre-
mier plateau et du deuxieme plateau peuvent étre diffé-
rentes ou similaires et peuvent étre adaptées au col de
différents distributeurs. La forme des plateaux autour
des encoches peut étre adaptée a la forme de I'épaule-
ment de différents distributeurs. Le porte-distributeur
selon l'invention peut étre constitué de plaques métalli-
ques qui sont découpées, pliées et ensuite soudées en-
tre elles. Il est simple a réaliser, peu onéreux, et facile
a entretenir. La totalité de la paroi du récipient, qui n'est
pas orientée vers le fond du porte-distributeurs, est dé-
gagée et peut étre utilisé comme support publicitaire.
De plus, si la paroi du récipient est transparente, en ver-
re ou en plastique par exemple, le contenu du récipient
est bien visible et il est possible de visualiser facilement
la quantité de produit restant dans le récipient.

[0039] D'autres modifications a la portée de 'homme
de métier font également partie de I'esprit de l'invention.

Revendications

1. Porte-distributeurs permettant de maintenir des dis-
tributeurs (1) constitués d'un récipient (3) muni d'un
col (2), le col étant relié au récipient par un épaule-
ment (5), caractérisé en ce qu'il comporte un fond
(10) possédant des moyens de fixation (33) (80,81)
permettant de fixer le porte-distributeurs sur un sup-
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port fixe, au moins un premier plateau (13) est fixé
sur la face avant (11) du fond (10), perpendiculai-
rement au fond, possédant sur le c6té opposé au
fond au moins une encoche (29a,29b) de forme
complémentaire de celle du col (2) d'un distributeur,
un deuxiéme plateau (14) est fixé perpendiculaire-
ment au fond, parallélement et en dessous du pre-
mier plateau (13), possédant au moins une encoche
(32a, 32b) disposée selon le méme axe que l'enco-
che (29a, 29b) du premier plateau (13), de telle sor-
te que le col du distributeur (1) puisse se positionner
sur un premier et deuxiéme plateaux, la paroi de la
base du col (2) du distributeur étant positionnée
dans une encoche (29a, 29b) du premier plateau
(13), I'épaulement (5) du distributeur reposant sur
la face supérieure (17) du premier plateau, la paroi
du col a proximité de I'extrémité du col étant posi-
tionnée dans une encoche (32a, 32b) du deuxiéme
plateau, I'ouverture (4) du col étant positionnée en
dessous du deuxiéme plateau (14), le distributeur
(1) étant maintenu sur le porte-distributeurs (9) par
un premier moyen de maintien disposé sur la face
supérieure du premier plateau et un deuxiéme
moyen de maintien disposé au niveau de la face
inférieure (25) du deuxiéme plateau.

Porte-distributeurs selon la revendication 1, carac-
térisé en ce que le premier moyen de maintien est
constitué d'au moins un trou (31a, 31b) coopérant
avec au moins un ergot (8) disposé sur I'épaule-
ment (5) du distributeur (1), le deuxi€¢me moyen de
maintien est constitué d'une tige (74) pouvant venir
en contact avec la paroi du col (2) et dont les extré-
mités (75, 76) peuvent se fixer sous le deuxiéme
plateau.

Porte-distributeurs selon la revendication 1 ou 2,
caractérisé en ce qu'un troisieme plateau (15) est
fixé en dessous du deuxiéme plateau (16) et de
I'ouverture du col du distributeur, le c6té longitudinal
opposé au fond comprend des encoches permet-
tant de positionner un récipient dans l'axe de
I'ouverture du col d'un distributeur.

Porte-distributeurs selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que :

- une premiére plagque métallique (16) rectangu-
laire possédant un cété longitudinal plié per-
pendiculairement pour former une languette
(19), et des cotés transversaux pliés perpendi-
culairement pour former des montants (20, 21),
la partie centrale de la plaque comprise entre
les deux montants comporte deux encoches
(29a, 29b) sur le coté opposé a la languette
constituent le premier plateau (13), est fixée sur
le fond (10) en effectuant une soudure entre la
languette (19) et le fond (10),
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- une plaque métallique (23) possédant une pre-
miére languette perpendiculaire (26) formée
sur un des cbtés longitudinaux par pliage, deux
autres languettes (27, 28) formées sur les deux
c6tés transversaux de la plaque (23) par pliage
et deux encoches (32a, 32b) sur le coté opposé
a la premiére languette, est fixée par l'intermé-
diaire des languettes (26, 27, 28) pour former
le deuxiéme plateau (14), la premiere languette
(26) étant soudée sur le fond (11), tandis que
les deux autres languettes (27, 28) sont sou-
dées sur les faces, disposées en vis-a-vis des
montants (20, 21) de la premiere plaque (16),

- un troisieme plateau (15) est formé a partir
d'une plaque similaire de la deuxiéme plaque
et se fixe de laméme fagon que celle-ci, en des-
sous du deuxiéme plateau, afin de constituer
un porte-distributeurs pouvant recevoir deux
distributeurs (9).

5. Porte-distributeurs selon I'une des revendications 1

a 3, caractérisé en ce que :

- une plaque rectangulaire (45) comportant une
languette (46) formée sur un des cotés longitu-
dinaux de la plaque par pliage et quatre enco-
ches sur le cété longitudinal opposé a la lan-
guette, les extrémités de la plaque sont pliées
une premiére fois perpendiculairement pour
former des montants (47, 48), chaque extrémi-
té libre des montants (47, 48) est pliée perpen-
diculairement pour former deux premiers pla-
teaux latéraux (42b, 42c) avec une encoche, la
partie centrale de la plaque, comprise entre les
deux montants (47, 48) forme un plateau cen-
tral (42a) avec deux encoches décalées en
hauteur par rapport aux encoches des plateaux
latéraux (42b, 42c), la plaque (45) étant soudée
sur le fond (41) au niveau de la languette (46),

- une deuxieme plaque (50) pliée de la méme fa-
¢on que la premiére plaque (45) pour former un
troisieme plateau central et deux troisiemes
plateaux latéraux, est fixée sur le fond (41) par
la languette (53) de la méme facon que la pre-
miére plaque de telle fagon que l'aréte (54a,
54b) formeée par le pliage de la partie centrale
(44a) et les montants (51, 52) de la deuxieme
plaque (50) soit positionnée contre I'aréte (55a,
55b) formée par le pliage des montants (47, 48)
et des plateaux latéraux (42b, 42c) de la pre-
miére plaque (45),

- une plaque métallique (60) possédant une pre-
miére languette perpendiculaire (62) formée
sur un des c6tés longitudinaux par pliage, deux
autres languettes (63a,63b) formées sur les
deux cbtés transversaux de la plaque (60) par
pliage et deux encoches (71, 72) sur le c6té op-
posé a la premiére languette, est fixée par I'in-
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termédiaire des languettes pour former un
deuxiéme plateau central, la premiére languet-
te (62) étant soudée sur le fond (41), tandis que
les deux autres languettes (63a, 63b) sont sou-
dées sur les faces, disposées en vis-a-vis des
montants (47, 48) de la premiére plaque (45),

- deuxplaques (61) possédant une premiére lan-
guette (66) formée sur un des cétés longitudi-
naux, une deuxiéme languette (67) sur le coté
latéral positionné a droite de la premiére lan-
guette pour une des deux plaques et a gauche
pour l'autre et une encoche sur le c6té opposé
a la premiére languette, la premiére languette
(66) étant soudée sur le fond (41) du porte-dis-
tributeurs et la deuxiéme languette sur la face
d'un montant (47) de la deuxiéme plaque (50),
opposée au deuxiéme montant (48), afin de
constituer un porte-distributeurs (40) pouvant
recevoir quatre distributeurs.

Porte-distributeurs selon la revendication 4 ou 5,
caractérisé en ce que les soudures entre le fond et
les languettes remontent au-dessus du bord supé-
rieur des languettes.

Porte-distributeurs selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que les moyens de
fixation du fond sont constitués par des ouvertures
(33) permettant d'enclencher le fond sur la téte de
vis positionnées sur une paroi d'une machine.

Porte-distributeurs selon I'une des revendications
précedentes, caractérisé en ce que le cbté inférieur
du fond (10, 41) est plié perpendiculairement dans
le méme sens que les plateaux, pour former un qua-
trieme plateau (34).

Porte-distributeurs selon I'une des revendications
précédentes, caractérisé en ce que des moyens de
fixation du fond comprennent une embase (80)
constituée d'une partie plane rectangulaire (82)
possédant une face supérieure (83) et une face in-
férieure (84) dont les extrémités sont pliées perpen-
diculairement dans le méme sens que la face arrie-
re pour former deux flancs (85, 86), une languette
(87) est formée par pliage le long d'un coté longitu-
dinal en étant orientée dans le méme sens que la
face supérieure (83) et une languette (87, 88) for-
mée sur chaque flanc (85, 86) par pliage, cette em-
base (80) étant soudée sur le fond par les languet-
tes (86, 87) des flancs et la languette de la partie
centrale (84), et des entretoises (81) positionnées
contre le fond et la partie centrale plane pour main-
tenir le fond perpendiculairement a I'embase, per-
mettant de monter le porte-distributeurs sur une
machine de telle fagon que, les flancs de I'embase
venant sur les cotés latéraux de la machine, la face
arriere de la partie centrale de I'embase venant re-
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10.

1.

poser sur le dessus de la machine, la face arriére
du fond du porte-distributeurs étant sensiblement
dans le méme plan que la face avant de la machine,
des moyens de fixation étant disposés sur les flancs
de I'embase pour assurer le maintien du porte-dis-
tributeurs sur la machine.

Porte-distributeurs selon la revendication 9, carac-
térisé en ce que les moyens de fixation sont cons-
titués d'encoches (89) coopérant avec des vis ou
des rivets de la machine, dépassant des cotés la-
téraux de la machine.

Porte-distributeurs selon la revendication 9 ou 10,
caractérisé en ce que un cache de protection, formé
d'une bande (92) en forme de U et dont les extré-
mités (93, 94) peuvent se monter sur les flancs (85,
86) de I'embase (80), la base (95) du U étant sen-
siblement paralléle a la face avant (97) de la machi-
ne (98), permet de cacher et protéger des comman-
des (99) de la face avant de la machine.
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