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(54)  Vorrichtung zur Herstellung von Matratzen
(57)  Bekannte Vorrichtungen, mit denen Matratzen
mit einem textilen Uberzug versehen werden, sehen
eine Verklebung des zunachst noch offenen Endes
eines sackartigen Uberzugs von Hand vor.

Es wird vorgeschlagen, einem Auflagetisch (5) zur
Ubernahme des mit mit dem Uberzug (3) versehenen
Kernes (2) eine Nahmaschine (8) so zuzuordnen, dal}

sie nur wadhrend des Nahvorganges in einen Zwischen-
raum zwischen der Fillmaschine und dem Auflagetisch
gelangt, im Ubrigen aber aulerhalb dieses Zwischen-
raumes untergebracht ist.

Verwendung fir Maschinen zur Herstellung vor
Uberzogenen Matratzen.
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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Vorrichtung zur Her-
stellung von Matratzen, deren Kern mit einem textilen
Uberzug versehen ist, bestehend aus einer Fiilleinrich-
tung zum Einflihren des Kernes in den sackartig vorge-
fertigen Uberzug und aus einem Auflagetisch zum
VerschlieRen des gefiillten Uberzuges, der aus seiner
Ubernahmeposition, in der er an die Fulleinrichtung
anschlieft, in eine Bearbeitungsposition verfahrbar ist,
in der zwischen ihm und der Fdllleinrichtung ein Zwi-
schenraum liegt.

[0002] \Vorrichtungen dieser Art sind bekannt. Der
Matratzenkern wird dabei zwischen Spreizarme
gefiihrt, Gber die der sackartige Uberzug gestiilpt ist.
Der so mit dem Kern versehene Uberzug wird dann an
einen verfahrbaren Arbeitstisch Ubergeben, der auf
Abstand zu der Filleinrichtung fahrt, um es der oder
den Bedienungspersonen zu ermdéglichen, die noch
offene Seite des Uberzuges zu verschlieRen und einen
neuen Uberzug auf die Spreizarme zu ziehen. Die
offene Seite des Uberzuges wird verklebt, wobei mit
einem von Hand aufgebrachten Sprihauftrag von Kle-
bemittel gearbeitet wird, ehe die offenen Seiten ange-
legt und verklebt werden.

[0003] Das Verkleben der offenen Enden des sackar-
tigen Uberzuges kann zum einen Nachteile mit sich
bringen, wenn der Klebstoff bei der weiteren Verarbei-
tung der Matratze, die anschlielRend verpackt wird, noch
nicht trocken ist. Nachteilig kénnten auch verdamp-
fende Losungsstoffe fir den Klebstoff sein, und schlie3-
lich ist auch das &sthetische Aussehen der
Uberzogenen Matratze, deren eine Seite vernaht ist,
nicht allen Wiinschen entsprechend, wenn die zweite
Seite verklebt ist.

[0004] Der vorliegenden Erfindung liegt daher die Auf-
gabe zugrunde, eine Vorrichtung der eingangs genann-
ten Art so auszugestalten, daR die noch offene Seite
des Uberzuges vernaht werden kann, ohne daf} jedoch
Nachteile hinsichtlich des gesamten Arbeitsablaufes zu
erwarten sind der, wie eingangs angedeutet, einen Zwi-
schenraum zwischen Fillmaschine und Auflagetisch fiir
Bedienungsarbeiten erforderlich macht und daher nicht
durch andere Bearbeitungseinheiten verstellt werden
kann.

[0005] Zur Lésung dieser Aufgabe wird bei einer Vor-
richtung der eingangs genannten Art vorgesehen, dal
zum VerschlieRen des offenen Uberzugendes eine
Nahmaschine vorgesehen ist, die mit einer Vorschub-
einrichtung entlang der Nahkante und mit einer Trans-
porteinrichtung vor und nach dem Nahvorgang in einen
Bereich aulerhalb des Zwischenraumes verfahrbar ist.
[0006] Durch diese Ausgestaltung kann die noch
offene Seite des Uberzuges durch einen Nahvorgang
verschlossen werden, so daR das fertige Produkt an
keiner Seite Klebestellen aufweist. Dennoch stért die in
an sich bekannter Weise langs einer Nahkante verfahr-
bare Nahmaschine den Ubrigen Arbeitsablauf nicht, weil
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sie nur wahrend des N&hvorganges in der notwendigen
Lage zwischen Fullmaschine und Auflagetisch ist, zu
allen anderen Zeitpunkten sich aber auflerhalb dieses
Bereiches befindet.

[0007] In Weiterbildung der Erfindung kann die Trans-
porteinrichtung fir die Ndhmaschine aus einer Héhen-
verstellanordnung bestehen, die mit pneumatisch oder
hydraulisch betéatigten Stellzylindern oder auch mit
Antrieben anderer Art versehen werden kann. Diese
Hohenverstellanordnung ist in Weiterbildung der Erfin-
dung mit der Vorschubeinrichtung fiir die Nahmaschine
gekoppelt, wobei die Vorschubeinrichtung aus teleskop-
artig gegeneinander verschiebbaren Schlitten bestehen
kann, die jeweils mit Antrieben versehen und unterhalb
und/oder auerhalb des Auflagetisches in einer Position
aulerhalb des Zwischenraumes angeordnet sind.
Diese teleskopartig verschiebbaren Tische nehmen nur
wenig Platz ein, erlauben aber dennoch die Verfahrbar-
keit der Nahmaschine lber den erforderlichen Arbeits-
bereich.

[0008] Naturlich ist es auch denkbar, die Vorschubein-
richtung in einem Bereich oberhalb des Auflagetisches
anzuordnen, wenn eine Art Portalanordnung vorhanden
ist. Die Anordnung unterhalb des Arbeitstisches erfor-
dert aber weniger Aufwand.

[0009] In Weiterbildung der Erfindung kann ein Schlit-
ten der Vorschubanordnung mit einer Halteplatte fir die
Hohenverstellanordnung versehen sein, so dafl die
Nahmaschine seitlich und in der Héhe aus ihrer Aus-
gangsstellung, die auch noch unterhalb des Auflageti-
sches sein kann, in ihre Nahposition verfahrbar ist.
[0010] In Weiterbildung der Erfindung kann der Aufla-
getisch mit einem Transportband als Auflage fir die
Matratze versehen sein, und diesem Transportband
kann an dem der Nahkante zugeordneten Ende ein
Anschlag zugeordnet werden, der durch entsprechende
Antriebsmittel aus einer unterhalb der Auflageflache
des Transportbandes liegenden Position in eine diese
Auflageflache Uberragende Position verstellbar ist,
wobei er auch zum Anlegen zumindest eines Teiles der
noch offenen Seite des Uberzuges an den Matratzen-
kern dienen kann.

[0011] Die neue Vorrichtung wird mit einer Steuerein-
richtung versehen, welche die Antriebe der einzelnen
Einrichtungen so betatigt, dal der Arbeitstisch nach der
Ubernahme der Matratze mit dem Uberzug in die Bear-
beitungsposition gefahren wird, und dal® dann der
Anschlag in die die Auflageflache des Transportbandes
Uberragende Lage und das Transportband in die Lage
gebracht wird, in der der Kern der Matratze mit der offe-
nen Seite des Uberzuges am Anschlag anliegt, ehe die
Nahmaschine langs der Nahkante verfahren wird.
[0012] Die Erfindung ist anhand eines Ausfiihrungs-
beispieles in der Zeichnung dargestellt und wird im fol-
genden erlautert. Es zeigen:

Fig. 1 die schematische Darstelung eines verfahr-
baren Auflagetisches flir eine mit einem
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Uberzug versehene Matratze in der Uber-
nahmestellung derselben aus einer Fillma-

schine, und

Fig. 2 die Stellung der Vorrichtung nach Fig. 1,
jedoch mit einem auf Abstand zur Fillma-
schine gefahrenen Auflagetisch und in der
Lage der Matratze, in der die noch offene
Seite des Uberzuges vernaht wird.

[0013] In der Fig. 1 ist der Ausgabeschacht 1 einer

nicht ndher gezeigten Fullmaschine fir eine Matratze
gezeigt, die aus einem Kern 2 und einem textilen Uber-
zug 3 fur diesen Kern 2 besteht. In nicht naher darge-
stellter Weise ist der Uberzug 3, der zunéchst sackartig
vorgefertigt war und an seiner in Fig. 1 geschlossenen
Seite 3b vernaht ist, zunachst mit der offenen Seite 3a
Uber entsprechende Spreizarme im Ausgabeschacht 1
der Fullmaschine geschoben worden, wonach der Kern
2 der Matratze im Sinn des Pfeiles 4 in den offenen
Uberzug 3 und mit diesem zusammen auf einen Aufla-
getisch 5 geschoben wurde. Der Auflagetisch 5 ist nach
Fig. 1 in eine Stellung gebracht, in der er auf der Ober-
seite eines ihm zugeordneten Transportbandes 6 die
mit dem Uberzug 3 versehene Matratze aufnimmt.
[0014] Unter dem im Sinn der Pfeile 7 verfahrbaren
Auflagetisch 5 befindet sich in dieser Lage eine Ndhma-
schine 8, die auf einer Halteplatte 9 angeordnet ist. Die
Halteplatte 9 wiederum ist Uber pneumatisch oder
hydraulisch betétigbare Zylinder 10 an einer Halterung
11 befestigt, die wiederum am obersten Schlitten 12
einer Reihe von teleskopartig auf Schienen 13 gegen-
einander verschiebbaren Schlitten 12, 14 und 15 befe-
stigt ist, die auf einer ortsfest gehaltenen Grundplatte
16 angeordnet sind. Jeder der Schlitten 12, 14 und 15
ist mit einem Antrieb 17 versehen, der ebenfalls als ein
pneumatisch oder hydraulisch betéatigbarer Zylinder
oder auch als Spindelantrieb mit einem Elektromotor
ausgebildet sein kann. Alle Schlitten 12, 14 und 15
befinden sich gemaR Fig. 1 zusammen mit der Ndhma-
schine 8 unterhalb des Auflagetisches 5.

[0015] Der Auflagetisch 5 ist an seinem, dem Ausga-
beschacht 1 der Fullmaschine zugewandten Ende mit
einer Anschlagplatte 18 versehen, die ebenfalls mit
einem pneumatisch oder hydraulisch betatigten Ver-
stellzylinder 19 oder mit einem anderen Antrieb verse-
hen sein kann, um im Sinn des Pfeiles 20 aus ihrer Lage
nach Fig. 1 nach oben verschoben werden zu kénnen.
Das Transportband 6 ist so ausgebildet, dal es in bei-
den Richtungen umlaufen kann. Es ist mit einem nicht
naher dargestellten Antrieb versehen.

[0016] Die Vorrichtung arbeitet nun wie folgt:

[0017] Der Auflagetisch 5 wird aus seiner Lage nach
Fig. 1, in der der Uberzug 3 mit dem Kern 2 auf dem
oberen Trum seines Transportbandes 6 aufliegt, nach
links verfahren, bis zwischen ihm und der Fullmaschine
ein Zwischenraum mit der Lange a besteht. In dieser
Lage, oder auch schon wahrend des Verfahrvorganges
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des Auflagetisches 5, wird das Transportband 6 im Uhr-
zeigersinn bewegt und die Anschlagplatte 18 aus ihrer
Lage nach Fig. 1 im Sinn des Pfeiles 20 nach oben
bewegt, so dal sie als Anschlag fir den Kern 2 der
Matratze dient. Gleichzeitig legt die Anschlagplatte 18
bei dieser Hohenverstellung den unteren Teil 3¢ des
offenen Endes 3a des Uberzuges 3 an den Kern 2 an,
so daf} dadurch die beiden miteinander zu verbindenen
Teil 3c und 3d des offenen Endes 3a des Uberzuges 3
zur Anlage kommen, um vernaht zu werden. Hat der
Auflagetisch 5 dann die Endstellung im Abstand a zur
Flllmaschine erreicht, wird die Platte 9 mit der Nahma-
schine 8 im Sinn des Pfeiles 21 (Fig. 1) nach oben in
eine Stellung verfahren, in der sie die beiden aufeinan-
derliegenden Enden 3c und 3d erfassen kann, was in
an sich bekannter Weise durch eine keilférmig gestal-
tete Einfihrungsoffnung geschieht.

[0018] Vor der H6henverschiebung der Nahmaschine
8 in die Position 8' werden die Schlitten 12, 14 und 15 so
betétigt, dal® die Nahmaschine 8 lber die Seitenkante
des Auflagetisches 5 so weit hinausgefahren ist, dal sie
eine Seite der miteinander zu verbindenden Enden 3d
und 3c erfassen kann. Ist dies geschehen, werden die
Schlitten 12, 14 und 15 so beaufschlagt, daf} sie sich
entweder einer nach dem anderen oder gleichzeitig in
eine Lage bewegen, in der die Ndhmaschine zur ande-
ren Seite des Auflagetisches und entlang einer parallel
zu der Anschlagplatte 18 verlaufenden Ebene gefiihrt
wird, bis die offene Seite 3a des Uberzuges 3 vernaht
ist. Mit ihrer Hohenverstellanordnung in der Form der
Zylinder 10 wird die Nahmaschine dann, nachdem in
bekannter Weise der Nahfaden abgetrennt ist, wieder
nach unten in die Hohe nach Fig. 1 verfahren und dann
mit Hilfe der Schlitten wieder in ihre Ausgangslage nach
Fig. 1 gebracht. Das Transportband 6 des Auflageti-
sches 5 hat inzwischen die fertige Matratze durch Dre-
hung im Gegenuhrzeigersinn nach links, beispielsweise
zu einer Verpackungseinrichtung, gebracht.

[0019] Eine im Zwischenraum stehende Bedienungs-
person hat inzwischen einen neuen, noch sackférmig
einseitig offenen Uberzug auf den Ausgabeschacht 1
der Fillmaschine gezogen und nach der Rickkehr des
Auflagetisches 5 in seine Stellung nach Fig. 1 wird die
nachste Matratze auf die Oberflache des Auflagetisches
geschoben, wonach sich der Arbeitsablauf wiederholt.
[0020] Beim dargestellten Ausfliihrungsbeispiel ist die
Nahmaschine einschlie3lich ihrer aus den Schlitten 12,
14 und 15 bestehenden Vorschubeinrichtung und ihrer
aus den Stellzylindern 10 bestehenden Héhenverstell-
einrichtung unterhalb des Auflagetisches 5 angeordnet.
Wenn dem Auflagetisch allerdings ein Portal entspre-
chender Héhe zugeordnet wird, so ist es auch denkbar,
die Fuhrung der N&hmaschine von oben her in die
Arbeitsposition vorzunehmen. Die dargestellte Ausfiih-
rungsform bendtigt allerdings eine Portalanordnung
oder die Anordnung zusatzlicher seitlich vom Arbeits-
tisch angeordneter Verstelleinrichtungen nicht. Die
neue Vorrichtung ist so ausgestaltet, dal® bisher
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bekannte Maschinen zur Herstellung von Matratzen
weiter verwendet, aber durch eine Naheinrichtung
zusatzlich vorteilhaft weitergebildet werden kénnen.

Patentanspriiche

1.

Vorrichtung zur Herstellung von Matratzen, deren
Kern mit einem textilen Uberzug versehen ist,
bestehend aus einer Filleinrichtung zum Einfihren
des Kernes (2) in den sackartig vorgefertigen Uber-
zug (3) und aus einem Auflagetisch (5) zum Ver-
schlieBen des gefiillten Uberzuges, der aus seiner
Ubernahmeposition, in der er an die Fiilleinrichtung
(1) anschlief3t, in eine Bearbeitungsposition ver-
fahrbar ist, in der zwischen ihm und der Flleinrich-
tung ein Zwischenraum (a) liegt,

dadurch gekennzeichnet, daB

zum VerschlieBen des offenen Uberzugendes (3a)
eine Nahmaschine (8) vorgesehen ist, die mit einer
Vorschubeinrichtung (12, 14, 15) entlang einer
Nahkante und mit einer Transporteinrichtung (10)
vor und nach dem Nahvorgang in einem Bereich
aulerhalb des Zwischenraumes (a) verfahrbar ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} die Transporteinrichtung aus einer
Hohenverstelleinrichtung (10) besteht.

Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® die Hohenverstelleinrichtung pneu-
matisch oder hydraulisch betétigten Stellzylinder
(10) aufweist.

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch gekenn-
zeichnet, dal} die Hohenverstellanordnung (10) mit
der Vorschubeinrichtung (12, 14, 15) gekoppelt ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Vorschubeinrichtung aus tele-
skopartig gegeneinander verschiebbaren Schlitten
(12, 14, 15) besteht, die jeweils mit Antrieben (17)
versehen sind.

Vorrichtung nach Anspruch 5, dadurch gekenn-
zeichnet, dal die Schlitten (12, 14, 15) unterhalb
oder sonst aulerhalb des Auflagetisches (5) in
einer Position aulerhalb des Zwischenraumes (a)
angeordnet sind.

Vorrichtung nach den Anspriichen 2 und 6, dadurch
gekennzeichnet, dal ein Schlitten (12) mit einer
Halteplatte (11) fir die Hohenverstellanordnung
(10) versehen ist.

Vorrichtung nach Anspruch 1, dadurch gekenn-
zeichnet, dal der Auflagetisch (5) mit einem Trans-
portband (6) als Auflage versehen ist.
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9.

10.

1.

Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekenn-
zeichnet, da® dem Transportband (6) an dem der
Nahkante zugeordneten Ende des Auflagetisches
(5) ein Anschlag (18) zugeordnet ist.

Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekenn-
zeichnet, dal® der Anschlag (18) durch Antriebsmit-
tel (19) aus einer unterhalb der Auflageflachen des
Transportbandes (6) liegenden Position in eine
diese Auflageflache lberragende Position verstell-
bar ist.

Vorrichtung nach einem der vorhergehenden
Anspriche, gekennzeichnet durch eine Steuerein-
richtung, die die Antriebe der einzelnen Einrichtun-
gen so betatigt, dal® der Arbeitstisch (5) nach der
Ubernahme der Matratze mit dem Uberzug (3) in
die Bearbeitungsposition gefahren wird, und daR
dann der Anschlag (18) in die die Auflageflache des
Transportbandes (6) Uberragende Lage und das
Transportband (6) in die Lage gebracht wird, in der
der Kern (2) der Matratze mit der offenen Seite (3a)
des Uberzuges am Anschlag (18) anliegt, ehe die
Nahmaschine (8) aus ihrer Ausgangslage heraus in
den Zwischenraum (a) zwischen Auflagetisch (5)
und Fullmaschine langs der Nahkante verfahren
wird.
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