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(57) L'installation d'exploitation d'un gisement en
mer comporte une plate-forme semi-submersible (10),
au moins une colonne montante (24) reliant la plate-for-
me (10) au fond marin (F), et des moyens (28, 30) de
mise sous tension de ladite colonne montante (24). Les
moyens de mise sous tension comportent, pour la ou
chaque colonne montante (24), au moins un flotteur (28)
immergé, relié en un point de la partie courante de la
colonne montante (24) pour sa traction vers la surface,
et un mécanisme (30) de traction de la colonne montan-
te (24), lequel mécanisme (30) est installé sur la plate-
forme (10) et appliqué en téte de la colonne montante
(24).

Installation d’exploitation d’un gisement en mer et procédé d’implantation d’une colonne
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Description

[0001] La présente invention concerne une installa-
tion d'exploitation d'un gisement en mer, du type com-
portant une plate-forme semi-submersible, au moins
une colonne montante reliant la plate-forme au fond ma-
rin F, et des moyens de mise sous tension de ladite co-
lonne montante.

[0002] Les plates-formes semi-submersibles sont
destinées a I'exploitation pétroliere dans des mers ou
océans de grande profondeur. Elles comportent une co-
que supportée par des jambes dont la partie inférieure
est reliée a une embase creuse. Les jambes sont mu-
nies de caissons de flottabilité. L'embase et les caissons
assurent la flottaison et la stabilité de la plate-forme. La
coque, fixée sur les jambes, est maintenue au-dessus
de la surface de la mer lors de I'exploitation de I'instal-
lation.

[0003] Une ou plusieurs colonnes montantes, géné-
ralement désignée par le terme anglais "riser" relie la
plate-forme au fond marin. Ces colonnes montantes
sont constituées de tubes métalliques.

[0004] Leurlongueur, quicorrespond essentiellement
a la profondeur du lieu d'exploitation est couramment
de 1200 m et leur poids est de I'ordre de 100 tonnes.
[0005] Afin d'éviter que les colonnes montantes ne se
rompent, sous l'action des courants transversaux, il est
connu de prévoir des moyens de mise sous tension de
celles-ci. Ces moyens de mise sous tension exercent
une force correspondant environ a une a deux fois le
poids de la colonne montante.

[0006] Du fait du maintien en flottaison de la plate-
forme, celle-ci est soumise d'une part aux variations du
niveau de I'eau dues a la marée, et d'autre part aux mou-
vements de la houle. En conséquence, les moyens de
mise sous tension des colonnes montantes doivent per-
mettre de compenser le débattement vertical de la plate-
forme au cours du temps. Le débattement vertical maxi-
mal est couramment de 4 a 12 m.

[0007] Dans les installations actuelles, les moyens de
mise sous tension des colonnes montantes comportent
des vérins a commande hydropneumatique disposés
entre la téte de la colonne montante et la plate-forme.
Ces vérins doivent avoir une course suffisante pour
compenser le déplacement relatif entre la téte de la co-
lonne montante et la plate-forme. De plus, ceux-ci doi-
vent étre suffisamment puissants pour supporter la trac-
tion de mise en tension de la colonne montante.
[0008] Ainsi, on comprend que les vérins utilisés ac-
tuellement sont trés encombrants et d'une technologie
complexe.

[0009] L'invention a pour but de proposer une instal-
lation d'exploitation dans laquelle, la mise sous tension
de la ou chaque colonne montante ne nécessite pas la
mise en oeuvre de moyens complexes et encombrants
sur la coque de la plate-forme.

[0010] A cet effet, lI'invention a pour objet une instal-
lation d'exploitation d'un gisement en mer, du type pré-
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cité, caractérisée en ce que les moyens de mise sous
tension comportent, pour la ou chaque colonne montan-
te, au moins un flotteur immergé, relié en un point de la
partie courante de la colonne montante pour sa traction
vers la surface, et un mécanisme de traction de la co-
lonne montante, lequel mécanisme est installé sur la
plate-forme et appliqué en téte de la colonne montante.
[0011] Selon des modes particuliers de réalisation,
l'installation comporte I'une ou plusieurs des caractéris-
tiques suivantes:

- le ou chaque flotteur est dimensionné pour appli-
quer sur la colonne montante, une force de traction
supérieure a la force de traction appliquée par le
mécanisme de traction de téte ;

- leflotteur est dimensionné pour appliquer sur la co-
lonne montante une force de traction comprise en-
tre 1 et 3 fois le poids de la colonne montante ;

- la plate-forme comporte une embase immergée et
une coque émergée reliée par des jambes, le ou
chaque flotteur étant disposé a la profondeur de la-
dite embase, laquelle embase comporte des
moyens de guidage vertical du ou de chaque
flotteur ;

- I'embase comporte, pour chaque flotteur, un passa-
ge vertical au travers duquel le flotteur est mobile
axialement ;

- elle comporte des moyens de mise en butée du flot-
teur contre la plate-forme, suivant le sens
ascendant ;

- le ouchaque flotteur présente un conduit traversant
dans lequel s'étend la colonne montante associée ;

- les moyens assurant la liaison entre le ou chaque
flotteur et la colonne montante associée compor-
tent une rotule;

- la rotule comporte un sieége annulaire concave so-
lidarisé audit flotteur dans le conduit axial et une col-
lerette a surface convexe portée par la colonne
montante, la collerette étant appliquée contre le sié-
ge concave pour l'application de la traction sur la
colonne montante ;

- le conduit traversant a un diametre supérieur a trois
fois le diameétre de la colonne montante ; et

- le mécanisme de traction de téte comporte au
moins un vérin hydropneumatique comportant a
chaque extrémité un ensemble de poulies mouflées
sur lesquelles est engagé au moins un brin de trac-
tion appliqué a ladite colonne montante.

[0012] L'invention a également pour objet des procé-
dés d'implantation d'une colonne montante d'une instal-
lation du type précité, caractérisé en ce qu'il comporte
les étapes successives consistant a:

a-assurer lamise en butée verticale du flotteur con-
tre la plate-forme;

b - immerger la colonne montante avec son extré-
mité inférieure maintenue a distance du fond marin ;
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c- ballaster la plate-forme ;

d- descendre la colonne montante et relier celle-ci
au fond marin F;

e - dégager la butée entre le flotteur et la plate-
forme ; et

f- déballaster la plate-forme.

[0013] Suivantun mode particulier de mise en oeuvre
le procédé comporte les étapes consistant a :

a - assurer la mise en butée du flotteur contre la
plate-forme ;

b - immerger la colonne montante avec son extré-
mité inférieure maintenue a distance du fond marin ;
¢ - enfoncer vers le bas le flotteur par mise en place
d'un lest sur le flotteur ;

d - descendre la colonne montante et relier celle-ci
au fond marin ,

e - dégager la butée entre le flotteur et la plate-
forme ; et

f - retirer le lest pesant sur le flotteur.

[0014] L'invention sera mieux comprise a lalecture de
la description qui va suivre, donnée uniquement a titre
d'exemple et faite en se référant aux dessins sur
lesquels :

- lafigure 1 estune vue en élévation d'une installation
d'exploitation pétroliére selon l'invention;

- les figures 2 et 3 sont des vues en coupe respecti-
vement longitudinales et transversales d'un flotteur
de traction de la colonne montante de l'installation
de la figure 1;

- lafigure 4 est une vue en perspective de moyens
de traction de téte d'une colonne montante;

- lesfigures 5A, 5B, 5C, 5D et 5E sont des vues sché-
matiques montrant l'installation pétroliere de la fi-
gure 1 a des stades successifs d'implantation d'une
colonne montante; et

- lesfigures 6A, 6B, 6C, 6D sont des vues analogues
aux figures 5A a 5E, illustrant un second procédé
de mise en place d'une colonne montante.

[0015] Sur la figure 1, est représentée schématique-
ment une plate-forme pétroliére auto-élévatrice 10 de
type semi-submersible. Elle est disposée dans une ré-
gion de grande profondeur, celle-ci étant par exemple
égale a 1300 m.

[0016] La plate-forme comporte essentiellement une
coque supérieure 12 s'étendant au-dessus de la surface
M de la mer, lorsque la plate-forme est en phase d'ex-
ploitation. La coque 12 est reliée, par quatre jambes 14
munies de caissons de flottabilité 15, a une embase in-
férieure immergée 16. La coque supérieure comporte
des batiments techniques d'habitation non représentés
ainsi qu'un derrick 18. La coque 12 et 'embase 16 sont
toutes deux de forme carrée et comportent en leur cen-
tre des conduits traversants 20, 22 destinés au passage
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d'une colonne montante 24. La colonne 24 est connec-
tée a son extrémité inférieure a un puits d'exploitation.
[0017] Surlafigure 1, seule une colonne montante 24
est représentée. En pratique, plusieurs colonnes mon-
tantes sont disposées entre la plate-forme 10 et le fond
marin. Des conduits verticaux analogues aux conduits
20 et 22 sont prévus pour chaque colonne montante.
[0018] Le poids total de chaque colonne montante 24
est par exemple de 100 tonnes. Son diamétre est de 10
pouces soit environ 25 cm.

[0019] Des lignes d'amarrage 26, maintenues sous
tension, sont installées entre I'embase immergée 16 et
le fond marin pour immobiliser la plate-forme au-dessus
du gisement.

[0020] Chaque colonne montante 24 est associée a
des moyens de mise sous tension. Selon l'invention, ces
moyens de mise sous tension comportent, pour chaque
colonne montante, au moins un flotteur immergé 28, re-
lié en un point de la partie courante de la colonne mon-
tante pour sa traction vers la surface, et un mécanisme
30 de traction de la colonne montante, lequel mécanis-
me est installé sur la plate-forme 10 et est appliqué en
téte de la colonne montante 24.

[0021] Le flotteurimmergé 28 est disposé a la profon-
deur de I'embase 16. Il est ainsi monté déplagable ver-
ticalement dans le passage 22.

[0022] Sur les figures 2 et 3 est représenté en coupe
aplus grande échelle le flotteur 28 traversant le passage
22.

[0023] Comme représenté sur ces figures, le flotteur
28 présente la forme d'un manchon. La hauteur du flot-
teur est par exemple de 13 m et son diamétre extérieur
est par exemple de 4,5 metres. Un passage 32 est défini
suivant I'axe du flotteur. La colonne montante 24 est en-
gagée au travers de celui-ci.

[0024] Le diamétre du passage 32 est par exemple
de 1,7 m. Il est avantageusement supérieur a trois fois
le diametre courant de la colonne montante 24.

[0025] Le flotteur 28 est constitué d'un caisson toroi-
dal 34 délimité par des parois métalliques. L'intérieur du
caisson est empli d'une mousse synthétique 36 de faible
densité. Le caisson 34 est séparé en trois comparti-
ments distincts par des cloisons radiales 38 s'étendant
sur toute la hauteur du flotteur. Ces cloisons prennent
naissance le long de la paroi délimitant le passage 32
et font saillie radialement hors du caisson 34.

[0026] Des moyens 40 de guidage du flotteur suivant
la direction verticale sont prévus entre le flotteur 28 et
I'embase 16 de la plate-forme. Ces moyens de guidage
40 comportent par exemple des patins de glissement 42
portés par l'extrémité des cloisons radiales 38 faisant
saillie hors du caisson. Ces patins de glissement sont
libres de coulisser dans des glissieres de guidage 44
disposées longitudinalement suivant le passage 22. Les
glissiéres de guidage 44 sont par exemple délimitées
par des corniéres en U s'étendant suivant toute I'épais-
seur de I'embase 16 soit environ 10 m.

[0027] Les patins 42 sont continus et s'étendent sur
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une longueur égale a celle des glissiéres de guidage 44.
En variante, ceux-ci sont constitués d'éléments distincts
répartis sur la hauteur des cloisons radiales 38.

[0028] Suivant une autre variante de réalisation non
représentée, les positions des glissiéres et des patins
sont inversées. Les patins, qui sont alors portés par
I'embase, sont solidaires d'une chemise de guidage rap-
portée et fixée dans le conduit traversant 22. Lorsque
les patins sont usés, la chemise de guidage est retirée
et remplacée par une chemise portant des patins neufs.
[0029] Par ailleurs, des moyens 46 de liaison axiale
du flotteur 28 et de la colonne montante 24 sont prévus
dans le passage 32. Ces moyens de liaison sont formés
par un agencement a rotule, permettant un libre débat-
tement angulaire de la colonne montante 24 par rapport
au flotteur 28.

[0030] Cetagencementarotule comporte avantageu-
sement un siége annulaire concave 48 solidaire du flot-
teur 28 et une collerette a surface convexe 50 portée
par la colonne montante 24.

[0031] Le siege annulaire 48 est disposé avantageu-
sement dans la moitié inférieure du passage 32. Il définit
une surface concave tronconique 52 orientée vers le
haut. Celle-ci est destinée a former une surface en cu-
vette destinée a I'appui de la collerette 50. Le siége 48
est traversé par un conduit 54 adapté pour le passage
de la colonne montante 24. Le conduit 54 a par exemple
un diametre de 1 m.

[0032] La collerette 50, présente en regard de la sur-
face d'appui 52 une surface convexe 56, formée par
exemple par une couronne sphérique.

[0033] Le plus grand diamétre de la collerette 50 est
inférieur au diameétre du passage 32.

[0034] Dans sa zone de liaison a la collerette 50, la
colonne montante 24 présente une surépaisseur, afin
de renforcer sa structure.

[0035] Depuis la collerette 50, I'épaisseur de la colon-
ne montante est progressivement décroissante suivant
deux trongons notés 57, 58 orientés respectivement
vers le haut et vers le bas.

[0036] Ces trongons ont par exemple chacun une lon-
gueur de 3 m. lIs constituent des trongons d'inertie va-
riable assurant une répartition réguliére des contraintes
sur toute leur longueur.

[0037] Parailleurs, ala périphérie du passage 22 sont
prévues sur la face supérieure de I'embase 16 trois ver-
rous 60 constituant des butées escamotables adaptées
pour retenir sélectivement le flotteur 28 et éviter la re-
montée de celui-ci.

[0038] Les verrous 60, comportent chacun par exem-
ple un actionneur hydraulique commandable depuis la
coque 12 ou depuis un engin d'intervention sous-marine
télécommandé. lls permettent la mise en place d'un
penne 64 a I'extrémité supérieure des glissiéres 44.
[0039] Les pennes 64 sont déplagables entre une po-
sition escamotée dans laquelle ils autorisent un libre
coulissement des patins 42 dans les glissieres 44 et une
position active de butée telle que représentée sur les
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figures 2 et 3, dans laquelle ils interdisent le déplace-
ment vers le haut des patins 42.

[0040] Le flotteur est dimensionné pour appliquer sur
la colonne montante une force de traction comprise en-
tre 1 et 3 fois le poids de la colonne. Pour une colonne
montante 24 ayant un poids de 100 tonnes, la force de
traction exercée par le flotteur est par exemple comprise
entre 1000 kN et 2000 kN. Avantageusement, cette for-
ce de traction est sensiblement égale a 1500 kN. Dans
ces conditions, la force appliquée par le mécanisme de
traction de téte 30 est sensiblement égale a 500 kN.
[0041] De maniére générale, le flotteur 28 est dimen-
sionné pour appliquer sur la colonne montante une force
de traction supérieure a la force de traction appliquée
par le mécanisme de traction de téte 30.

[0042] Avantageusement, la force de traction du flot-
teur est comprise entre 1 et 10 fois la force de traction
appliquée par le mécanisme de traction de téte.
[0043] Dans la pratique, le flotteur applique sur la co-
lonne montante une force de traction sensiblement éga-
le a 3 fois la force de traction appliquée par le mécanis-
me de traction de téte 30.

[0044] Le dimensionnement du flotteur est effectué
pour que la capacité du mécanisme de traction de téte
soit au maximum de 500 kN.

[0045] Le mécanisme de traction de téte 30, repré-
senté sur la figure 4 comporte deux vérins hydropneu-
matiques 70 montés en paralléle.

[0046] A chaque extrémité des vérins sont montées
quatre poulies mouflées notées 72 et 74. Un cable 76
de mise sous tension de la colonne montante 24 est en-
gagé autour des poulies. Le cable 76 est passé sur une
poulie de renvoi 78 et dirigé vers la téte de la colonne
montante a laquelle elle est fixée.

[0047] Les vérins 70 sont alimentés en un fluide hy-
draulique par un ensemble de régulations de la pression
hydraulique notées 80. La variation de la pression hy-
draulique dans les vérins 70 permet la commande de
leur débattement.

[0048] L'engagement du cable 76 entre les poulies
mouflées 72 et 74 assure une démultiplication du dé-
battement des vérins, de sorte que pour assurer au ni-
veau de la téte de la colonne montante 24 un débatte-
ment axial de 15,2 m, la course des vérins n'est que de
3,8 m.

[0049] Les mécanismes de traction de téte 30 sontin-
tégrés dans I'épaisseur de la coque 12 comme repré-
senté sur la figure 1. Ainsi, ils n'encombrent pas le pont
supérieur de la coque 12.

[0050] En variante, les moyens 30 de traction de téte
sont déportés sur les parois latérales de la coque, les
cables 76 circulant alors depuis le bastingage jusqu'a la
téte de colonne au travers de la coque 12.

[0051] On congoit qu'avec une telle installation, la co-
lonne montante 24 est sollicitée vers le haut a la fois par
le flotteur 28 et par les moyens de traction de téte 30.
[0052] Ainsi, du fait de la traction exercée par le flot-
teur 28, la capacité de traction des moyens 30 peut étre
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réduite. Ainsi, il n'est pas nécessaire d'utiliser des vérins
encombrants ayant une course longue correspondant
au déplacement maximal rencontré entre la téte de la
colonne montante et la plate-forme.

[0053] De plus, le diamétre du conduit 32 dans lequel
passe la colonne montante 24 étant trés supérieur au
diameétre de celle-ci, et la liaison entre le flotteur et la
colonne montante étant assurée par une rotule, la co-
lonne montante est libre de se déplacer angulairement
par rapport au flotteur, ce qui réduit les contraintes ap-
pliquées sur la colonne montante 24.

[0054] Sur les figures 5A a 5E est illustré un premier
mode de mise en place d'une colonne montante 24.
[0055] Comme représenté sur lafigure 5A, la colonne
montante 24 est d'abord immergée avec son extrémité
inférieure maintenue a distance du fond F. Le flotteur 28
est maintenu en butée contre les pennes 64, interdisant
ainsi la remontée du flotteur. Dans cette position, la col-
lerette 50 est sensiblement a la profondeur du siege 48.
Le fond du flotteur 28 affleure sensiblement de fond de
I'embase 16.

[0056] Lors de I'étape suivante du procédé, la plate-
forme 10 est ballastée, par exemple par remplissage
partiel de I'embase 16. Ainsi, la plate-forme 10 s'enfon-
ce d'une profondeur | comme indiqué sur la figure 5B.
La profondeur | est par exemple égale a 1,5m. Grace
au derrick 18, la colonne montante 24 est rappelée vers
le haut lors de la descente de la plate-forme, afin que
I'extrémité inférieure de la colonne montante reste écar-
tée du fond marin F d'un intervalle J et se trouve par
exemple a un métre du fond. Dans cette position, la col-
lerette 50 est disposée au-dessus du siége 48 et est
écartée de celui-ci d'un intervalle K sensiblement égal
a1,5m.

[0057] Aprés cette étape, et comme représenté sur la
figure 5C, la colonne montante 24 est descendue jus-
qu'au fond et est connectée sur un puits d'exploitation
préalablement forée et entubée. Lors de cette descente,
la profondeur d'immersion de la plate-forme est mainte-
nue constante.

[0058] Dans cette position, la collerette 50 est écartée
du siege 48 d'un intervalle K' sensiblement égal a 0,5m.
Le trongon de la colonne montante compris entre son
extrémité inférieure et le flotteur est détendu.

[0059] La phase suivante du procédé consiste
d'abord a lier le mécanisme de traction de téte 30 a la
colonne montante 24, puis a déballaster progressive-
ment la plate-forme, jusqu'a ce que la collerette 50 vien-
ne en appui sur le siége 48, ainsi que représenté sur la
figure 5D. La plate-forme 10 est ainsi remontée de I'in-
tervalle K'. Lors du déballastage, le derrick 18 est pro-
gressivement relaché pour permettre un déplacement
relatif entre la colonne montante et la plate-forme.
[0060] Lors du déballastage ultérieur de la plate-for-
me, le flotteur se dégage des butées 60 puisque celui-
ci est retenu par la colonne montante 24. Ainsi, comme
représenté sur la figure 5E, la plate-forme poursuit sa
remontée jusqu'a sa position d'exploitation alors que le
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flotteur 28 reste a une profondeur constante. Cette se-
conde phase de remontée correspond a un intervalle I-
K' de hauteur égale a environ 1 m.

[0061] Dans cette position, le flotteur 28 exerce une
force de rappel vers la surface de la partie basse de la
colonne montante.

[0062] Aprés décollement du flotteur 28 des butées
60, ces dernieres sont escamotées pour permettre un
débattement vertical maximal du flotteur par rapport a
I'embase 16.

[0063] De méme, les moyens de traction de téte 30
sont actionnés afin d'assurer la traction du trongon su-
périeur de la colonne montante 24 compris entre le der-
rick 18 et le flotteur 28.

[0064] On comprend que du fait de la hauteur du flot-
teur, celui-ci est susceptible d'effectuer des débatte-
ments de grande amplitude par rapport a I'embase 16
de la plate-forme, tout en étant convenablement guidé
par les moyens de guidage latéraux 40.

[0065] Un autre procédé de mise en place d'une co-
lonne montante d'une installation selon l'invention est
illustré aux figures 6A a 6D.

[0066] Pour la mise en oeuvre de ce procédé, la co-
que 12 de la plate-forme est équipée de treuils 90 per-
mettant de suspendre un lest annulaire 92 au-dessus
du flotteur 28. Le lest annulaire 92 est formé de deux
demi-anneaux assemblés autour de la colonne montan-
te 24. La longueur du treuil est suffisante pour déposer
le lest 92 sur la surface annulaire supérieure du flotteur
28. De plus, le poids du lest 92 est adapté pour assurer
I'enfoncement du flotteur 28 vers le fond.

[0067] Comme dans le mode de réalisation précé-
dent, la colonne montante 24 est immergée avec son
extrémité inférieure maintenue a distance du fond F.
Lors de cette mise en place de la colonne montante, le
flotteur 28 est en butée contre les pennes 64.

[0068] Le lest 92 est ensuite acheminé jusque sur le
flotteur. Ainsi, le flotteur 28 est amené a s'enfoncer com-
me représenté sur la figure 6B,.

[0069] Aprés un enfoncement suffisant du flotteur 28,
la colonne montante est descendue et son extrémité in-
férieure est connectée sur un puits d'exploitation de pé-
trole ainsi que représenté sur la figure 6C. Du fait de
I'enfoncement du flotteur 28, la collerette 50 de la co-
lonne montante est écartée du siege 48. Dans ces con-
ditions, la colonne montante 24 est détendue, ce qui
permet sa connexion au puits d'exploitation.

[0070] Aprés connexion de I'extrémité inférieure de la
colonne montante, le lest 92 est remonté, comme repré-
senté sur la figure 6D. La butée assurée par le verrou
60 ayant été dégagée, le flotteur 28 tend a remonter a
la surface, de sorte qu'il exerce sur la colonne montante
24 une force de traction ascendante appliquée sur la
collerette 50.

[0071] Suivant ce procédé d'implantation d'une colon-
ne montante mettant en oeuvre un lest, il n'est pas né-
cessaire de lester la plate-forme ou le flotteur, évitant
ainsi les transferts d'eau de mer.
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Revendications

Installation d'exploitation d'un gisement en mer, du
type comportant une plate-forme semi-submersible
(10), au moins une colonne montante (24) reliant la
plate-forme (10) au fond marin F, et des moyens
(28,30) de mise sous tension de ladite colonne
montante (24), caractérisée en ce que les moyens
de mise sous tension comportent, pour la ou cha-
que colonne montante (24), au moins un flotteur
(28) immergé, relié en un point de la partie courante
de la colonne montante (24) pour sa traction vers
la surface, et un mécanisme (30) de traction de la
colonne montante (24), lequel mécanisme (30) est
installé sur la plate-forme (10) et appliqué en téte
de la colonne montante (24), et en ce qu'elle com-
porte des moyens (60) de mise en butée du flotteur
(28) contre la plate-forme (10), suivant le sens as-
cendant.

Installation selon la revendication 1, caractérisée
en ce que le ou chaque flotteur (28) est dimension-
né pour appliquer sur la colonne montante (24), une
force de traction supérieure a la force de traction
appliquée parle mécanisme (30) de traction de téte.

Installation selon la revendication 1 ou 2, caractéri-
sée en ce que le flotteur (28) est dimensionné pour
appliquer sur la colonne montante (24) une force de
traction comprise entre 1 et 3 fois le poids de la co-
lonne montante (24).

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que la plate-
forme (10) comporte une embase immergée (16) et
une coque émergée (12) reliée par des jambes (14),
le ou chaque flotteur (28) étant disposé a la profon-
deur de ladite embase (16), laquelle embase com-
porte des moyens (40) de guidage vertical du ou de
chaque flotteur (28).

Installation selon la revendication 4, caractérisée
en ce que I'embase (16) comporte, pour chaque
flotteur (28), un passage vertical (22) au travers du-
quel le flotteur (28) est mobile axialement.

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que le ou
chaque flotteur (28) présente un conduit traversant
(32) dans lequel s'étend la colonne montante asso-
ciée (24).

Installation selon I'une quelconque des revendica-
tions précédentes, caractérisée en ce que les
moyens assurant la liaison entre le ou chaque flot-
teur (28) et la colonne montante (24) associée com-
porte une rotule (46).
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Installation selon les revendications 6 et 7 prises
ensemble, caractérisée en ce que la rotule compor-
te un siege annulaire concave (48) solidarisé audit
flotteur (28) dans le conduit axial (32) et une colle-
rette (50) a surface convexe (56) portée par la co-
lonne montante (24), la collerette (50) étant appli-
quée contre le siege concave (48) pour I'application
de la traction sur la colonne montante (24).

Installation selon la revendication 6, caractérisée
en ce que le conduit traversant (32) a un diamétre
supérieur a trois fois le diamétre de la colonne mon-
tante (24).

Installation selon l'une quelconque des revendica-
tions précédente, caractérisée en ce que le méca-
nisme de traction de téte (30) comporte au moins
un vérin hydropneumatique (70) comportant a cha-
que extrémité un ensemble de poulies mouflées
(72, 74) sur lesquelles est engagé au moins un brin
(76) de traction appliqué a ladite colonne montante
(24).

Procédé d'implantation d'une colonne montante
(24) d'une installation selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu'il comporte les étapes successi-
ves consistant a:

a - assurer la mise en butée verticale du flotteur
(28) contre la plate-forme (10);

b -immerger la colonne montante (24) avec son
extrémité inférieure maintenue a distance du
fond marin F;

c- ballaster la plate-forme (10);

d- descendre la colonne montante (24) et relier
celle-ci au fond marin F;

e - dégager la butée entre le flotteur (28) et la
plate-forme (10); et

f- déballaster la plate-forme (10).

Procédé d'implantation d'une colonne montante
(24) d'une installation selon la revendication 1, ca-
ractérisé en ce qu'il comporte les étapes consistant
a:

a - assurer la mise en butée du flotteur (28) con-
tre la plate-forme (10);

b -immerger la colonne montante (24) avec son
extrémité inférieure maintenue a distance du
fond marin F;

c - enfoncer vers le bas le flotteur (28) par mise
en place d'un lest (92) sur le flotteur (28);

d - descendre la colonne montante (24) et relier
celle-ci au fond marin (F),

e - dégager la butée entre le flotteur (28) et la
plate-forme (10); et

f - retirer le lest (92) pesant sur le flotteur (28).
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