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(54) Verfahren zur Herstellung eines verschliessbaren Behälters

(57) Ein Herstellungsverfahren für zwei- oder mehr-
teilige, verschließbare Behälter, bei dem der Behälter-
körper (1), zu dem auch ein Bodenkörper gehört, aus
Flachmaterial tiefgezogen wird und bei dem ein Rand-
flansch und ein Deckel (4) aus einem Folienwerkstoff
darin besteht, daß der Zuschnitt für Behälterkörper und
Zwischenring (3) gemeinsam mit dem Flachmaterial er-
folgt, anschließend der Zwischenring (3) im Bereich des

Randflansches vom Behälterkörper (1) getrennt und
dann auf den Randflansch aufgelegt wird. Nach dem
Ausstanzen wird der Behälterkörper gezogen. Dann er-
folgt ein Trennschnitt, wobei der Randflansch des Be-
hälterkörpers, die Innenkante des Zwischenrings und/
oder die Einrollung aus dem Absatz geformt werden und
eine Aufweitung des tiefgezogenen Behälterkörpers er-
folgt.
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