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(54) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung abgewinkelter Formkörper

(57) Verfahren und Vorrichtung zur Herstellung von
aus einer keramischen Grundmasse geformten und ge-
brannten, abgewinkelten Formkörpern, insbesondere
von Winkelriemchen, wobei die Grundmasse mit einer
ein geeignetes Mundstück (2) aufweisenden Strang-
presse (1) zu einem abgewinkelten Formstrang (3) ge-
preßt wird, dessen Querschnitt (4) im wesentlichen dem
des fertigen abgewinkelten Formkörpers entspricht. An-

schließend wird der Formstrang (3) von einem Trans-
portmittel (5) an der Unterseite des Formstrangs (3)
durch entsprechend geformte Auflagen paßgerecht un-
terstützt aufgenommen und zu einer Trenneinrichtung
(14) transportiert, wo vom Formstrang (3) Formkörper-
rohlinge (15) abgetrennt werden. Die Formkörperrohlin-
ge (15) werden dann getrocknet und anschließend zu
fertigen Formkörpern gebrannt.
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