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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Rotationsdruckma-
schine gemanR dem Oberbegriff des Anspruches 1.
[0002] US-A-3143962 offenbort eine derertige Rota-
tionsdruckmaschine.

[0003] Wenn die mit vom Plattenzylinder getragene
und mit diesem fest verbundene Druckplatte in einer be-
sonderen Bebilderungs- oder Imaging-Einrichtung, also
auRerhalb des Druckwerkes, mit dem jeweiligen Druck-
bild versehen wird, ist es erforderlich, den Druckzylinder
beim Einsetzen im Druckwerk zu der ihn tragenden Wel-
le so auszurichten, dald das von der Druckplatte auf den
Druckzylinder Gbertragene Druckbild richtig zum zu be-
druckenden Objekt ausgerichtet ist, auf welches der
Druckzylinder das Druckbild Ubertragt. In Anbetracht
der Tatsache, dal in vielen Fallen die Anzahl der Ob-
jekte, die in gleicher Weise bedruckt werden, also das
Los, sehr klein ist, ergibt sich die Notwendigkeit, die
Druckplatte in kurzen Zeitabstdnden zu wechseln.
Wenn die Druckplatte fest mit dem Plattenzylinder ver-
bunden ist, bedeutet ein haufiges Wechseln der Druck-
platte ein entsprechend haufiges Wechseln des Platten-
zylinders. Der dafiir erforderliche Zeitaufwand fallt ins-
besondere dann ins Gewicht, wenn, wie dies normaler-
weise beim Offsetdruck immer der Fall ist, das Objekt
aufeinanderfolgend mit mehreren Teildruckbildern aus
unterschied-lichen Farben versehen wird, die sich zu ei-
nem Gesamtdruckbild ergdnzen. Dies erfordert eine
entsprechende Anzahl von Druckwerken und somit
auch von Plattenzylindern in der Rotationsdruckmaschi-
ne.

[0004] Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine
Rotationsdruckmaschine der eingangs beschriebenen
Art so auszugestalten, dafl das Wechseln der Platten-
zylinder auf einfache und wenig zeitaufwendige Weise
durchgefiihrt werden kann, wobei es auch méglich sein
soll, den jeweiligen Plattenzylinder so genau zu justie-
ren, dal die Druckbildqualitdt den heute lblichen An-
forderungen genlgt. Die Anforderungen an die Genau-
igkeit der Justierung sind insbesondere dann sehr grof3,
wenn das Objekt aufeinanderfolgend mit mehreren Teil-
druckbildern bedruckt wird, die genau zueinander aus-
gerichtet sein missen.

[0005] Diese Aufgabe wird durch Anwendung der im
Kennzeichen des Anspruches 1 angefiihrten Merkmale
gelost.

[0006] Als besonders zweckmaRig hat sich eine Aus-

gestaltung herausgestellt, bei welcher dem Plattenzy-
linder ein ebenfalls auf der Antriebswelle angeordneter
Kragen zugeordnet ist, der mit den Anschlagen verse-
hen ist, und die am Plattenzylinder angebrachten Posi-
tioniermittel in am Kragen befindliche Ausnehmungen
eingeflhrt und in letzteren mit Anschldgen in Kontakt
gebracht werden, die die Position des Plattenzylinders
sowohl axial als auch in Umfangsrichtung bestimmen.

[0007] Die Verwendung von konisch sich verjiingen-
den Anschlagen, die in Richtung ihrer Langsachse ver-
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stellbar sind, hat den Vorteil, dal die Betriebsposition
des Plattenzylinders relativ zur Welle durch einfaches
axiales Verschieben des konischen Anschlages sehr
genau eingestellt werden kann.

[0008] Als besonders vorteilhaft hat sich eine Vorge-
hensweise herausgestellt, bei welcher auch die Ima-
ging-Einrichtung so eingerichtet ist, dal® die Positionie-
rung des Plattenzylinders in der Imaging-Einrichtung mit
der Positionierung im Druckwerk tbereinstimmt, so daf}
es lediglich erforderlich ist, den bebilderten Plattenzy-
linder aus der Imaging-Einrichtung herauszunehmen
und auf die Antriebswelle im Druckwerk zu setzen und
dort unter Verwendung der erfindungsgemafRen Mittel
die Ausrichtung relativ zur Welle durchzufiihren, ohne
dafd bei jedem Wechsel des Plattenzylinders eine Ver-
stellung der Anschlage zum Zwecke des Justierens der
Position des Plattenzylinders in axialer Richtung und in
Umfangsrichtung erforderlich ware. Andererseits er-
moglicht die Erfindung aber auch ein schnelles und vor
allem genaues Justieren des Plattenzylinders auf einfa-
che Weise in den Féllen, in denen die Anschlage fir die
Bestimmung der Position des Plattenzylinders auf der
Welle erstmalig oder erneut justiert werden miissen, so
daR ein schneller Wechsel der Plattenzylinder ein-
schlieRlich der genauen Justierung derselben auch
dann moglich ist, wenn die Position des Plattenzylinders
in der Bebilderungseinrichtung nicht in Relation zu der
Position des Plattenzylinders im Druckwerk definiert ist.
[0009] Selbstverstandlichistin allen Fallen vorausge-
setzt, dal die Position der vom Plattenzylinder jeweils
getragenen Platte genau fixiert und in Relation zum
Plattenzylinder definiert ist.

[0010] In der Zeichnung ist ein Ausfliihrungsbeispiel
der Erfindung dargestellt. Es zeigen:

Fig. 1 die Seitenansicht eines Plattenzylinders,

Fig. 2  die dazugehdrige Vorderansicht,

Fig. 3  die aus Antriebswelle, Plattenzylinder und zu-
gehdrigen Teilen bestehende Einheit in Sei-
tenansicht,

Fig. 4  einen Schnitt nach der Linie IV-IV der Fig. 3,

Fig. 5 einen Schnitt nach der Linie V-V der Fig. 3,

Fig. 6  einen Schnitt nach der Linie VI-VI der Fig. 3,

Fig. 7 eine Einzelheit aus Fig. 2 in groRerem
Malflstab,

Fig. 8 die zugehdrige Draufsicht,

Fig. 9  der zugehdrige Langsschnitt.

[0011] Der auf der Welle 10 auswechselbar ange-

brachte Plattenzylinder 12, dem im Druckwerk eine
Farbwalze vorgeschaltet ist, trédgt die nicht gesondert
dargestellte Druckplatte, die mit dem Druckbild verse-
hen worden ist. Die von der Farbwalze auf die Druck-
platte aufgebrachte Farbe wird entsprechend dem
Druckbild auf das Drucktuch des in der Zeichnung nicht
dargestellten Druckzylinders und vom Drucktuch auf
das zu bedruckende Objekt Ubertragen. Diese Anord-
nungen und Verfahrensweisen sind dem Fachmann



3 EP 0983 846 B1 4

zum Beispiel im Zusammenhang mit Offset-Druckma-
schinen ohne weiteres gelaufig, so daR sie hier nicht be-
sonders erlautert zu werden brauchen.

[0012] Die auf dem Plattenzylinder 12 befindliche
Druckplatte wird in einer besonderen Bebilderungs-
oder Imaging-Station beispielsweise mittels Laser mit
dem Druckbild versehen, worauf dann der Plattenzylin-
der auf die Welle 10 aufgeschoben und an dieser befe-
stigt wird. Da die Notwendigkeit besteht, daR das Druck-
bild und damit die Druckplatte in bestimmter Weise zu
dem zu bedrukkenden Objekt ausgerichtet ist, mul® der
Plattenzylinder entsprechend zur Antriebswelle 10 aus-
gerichtet werden.

[0013] Dazu ist der Plattenzylinder mit Positioniermit-
teln 16 und 18 versehen, von denen das Positioniermit-
tel 16 zur Festlegung der Position in Umfangsrichtung
der Welle bzw. des Plattenzylinders dient. Das Positio-
niermittel 16 ist als zylindrischer Stift ausgebildet, derin
einer Bohrung 17 an der einen Stirnseite des Plattenzy-
linders 12 eingesetzt ist und einen gegenuber der Stirn-
flache 14 vorstehenden Vorsprung bildet.

[0014] Das Positioniermittel 18 dient zur Festlegung
der Position des Plattenzylinders 12 relativ zur Welle 10
in Richtung der Léangsachse der Welle bzw. des Platten-
zylinders. Er ist Teil eines T-Stlickes 22, dessen Steg
gegenuber der Stirnfliche 14 des Plattenzylinders vor-
steht und das Positioniermittel 18 bildet. Das T-Stiick
22 wird durch zwei Schrauben 20, die in entsprechende,
mit Gewinde versehene Bohrungen an der Stirnseite 14
des Plattenzylinders 12 eingreifen, am Plattenzylinder
12 befestigt. Die beiden Schrauben 20 erstrecken sich
durch Locher 26, die am Flansch 24 des T-Stlicks 22
angebracht sind.

[0015] Neben dem auf der Welle 10 angeordneten
Plattenzylinder 12 ist in einem geringen Abstand von der
Stirnseite 14, an welcher die Positioniermittel 16 und 18
angebracht sind, ein Kragen 30 auf der Welle 10 ange-
ordnet, der an letzterer Uiber einen radialen Stift 32 be-
festigt ist, der zur Fixierung unter Verwendung eines ge-
eigneten Kunststoffes in einer Bohrung 34 im Kragen 30
eingegossen ist. Der im Querschnitt ringférmig ausge-
bildete Kragen 30 ist mit zwei Abflachungen versehen,
die rechtwinklig zueinander verlaufende ebene Flachen
36, 37 bilden.

[0016] Die Welle 10 ist in dem Bereich, in welchem
sich der Kragen 30 befindet, mit zwei im wesentlichen
radialen Bohrungen 38, 40 versehen, die in Richtung
der axialen Erstreckung der Welle 10 gegeneinander
versetzt sind und im wesentlichen rechtwinklig zueinan-
der verlaufen. Die erste Bohrung 38 setzt sich an jedem
Ende in einen im Kragen 30 befindlichen koaxialen Boh-
rungsabschnitt 42 bzw. 43 fort derart, daf sich die Boh-
rung 38 in der Welle 10 und die Bohrungsabschnitte 42,
43 im Kragen 30 zu einer durchgehenden Aufnahme er-
ganzen, in der ein erster Justierbolzen 48 angeordnet
ist. In entsprechender Weise setzt sich die zweite Boh-
rung 40 an jedem Ende in einem im Kragen 30 befind-
lichen Bohrungs-abschnitt 44 bzw. 45 fort derart, da®
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zweite Bohrung 40 und Bohrungsabschnitte 44, 45 eine
Aufnahme bilden, in der ein zweiter Justierbolzen 50 an-
geordnet ist.

[0017] Da beide Justierbolzen 48 bzw. 50 in gleicher
Weise ausgebildet sind, wird im folgenden lediglich der
erste Justierbolzen 48 beschrieben. An seinem der ebe-
nen Flache 36 zugekehrten Ende weist er einen Ab-
schnitt 52 auf, der gegenuiber der Flache 36 des Kra-
gens 30 vorsteht und mit einem fest angebrachten Ein-
stellknopf 56 versehen ist, mittels welchem der Justier-
bolzen 48 um seine Léangsachse gedreht werden kann.
An den Bolzenabschnitt 52 kleineren Durchmessers
schlielit sich ein aulRenseitig mit einem Gewinde verse-
hener Abschnitt 53 an, der mit einem Innengewinde 55
in Eingriff ist, mit welchem ein dem Einstellknopf 56 zu-
gekehrter Abschnitt der Bohrung 38 sowie der Boh-
rungsabschnitt 43 versehen sind. An den Gewindeab-
schnitt 53 schlief3t sich ein Bolzenabschnitt 57 ohne Ge-
winde an, der zwecks Erzielung einer genauen Passung
in einer Buchse 59 gefiihrt ist, die in dem dem Einstell-
knopf 56 abgekehrten Bereich der innerhalb der welle
10 befindlichen Bohrung 38 eingesetzt ist. An den Bol-
zenabschnitt 57 schlie3t sich ein konischer Abschnitt 60
an, der sich in Richtung auf den Einstellknopf 56 ver-
jungt und als Anschlag dient. Der konische Abschnitt 60
setzt sich an seinem Ende gréReren Durchmessers in
einen kirzeren zylindrischen Bolzenabschnitt 61 fort,
der unter Zwischenschaltung einer Buchse 63 in dem
Bohrungsabschnitt 42 im Kragen 30 mit enger Passung
gelagert ist.

[0018] Aufgrund des Eingriffs zwischen Aulengewin-
de am Bolzenab-schnitt 53 mit dem Innengewindeab-
schnitt 55 in der Bohrung 38 der Welle 10 hat eine tber
den Einstellknopf 56 bewirkte Rotation des Justierbol-
zens 48 um seine Langsachse zugleich eine axiale Ver-
schiebung desselben mit seinem konischen Abschnitt
60 in der einen oder anderen Richtung zur Folge.
[0019] Der Kragen 30 ist mit einer von seiner dem
Plattenzylinder 12 zugekehrten Stirnseite ausgehenden
ersten Ausnehmung 54 versehen, die so angeordnet ist,
daR der konische Abschnitt 60 des Bolzens 48 sich in-
nerhalb dieser Ausnehmung 54 befindet, in welche in
montiertem Zustand der Teile der die Position des Plat-
tenzylinders in Umfangsrichtung bestimmende Stift 16
hineinragt, wie dies insbesondere Fig. 1 und 4 zeigen.
Dabei bestimmt die Position, in welcher der Stift 16 mit
seiner Mantelflache 62 am konischen Abschnitt 60 an-
liegt, die Position des Plattenzylinders 12 in Umfangs-
richtung. Aufgrund der Konizitat des Abschnittes 60 hat
eine axiale Verstellung desselben auch eine entspre-
chende Positionsanderung des Stiftes 16 und damit des
Plattenzylinders 12 in Umfangsrichtung zur Folge, so
daf} durch entsprechende Einstellung des ersten Ju-
stierbolzens 48 und damit des konischen Abschnittes
60 Uber den Einstellknopf 56 die Position des Platten-
zylinders in Umfangsrichtung bestimmt werden kann.
[0020] Der Kragen 30 ist mit einer zweiten Ausneh-
mung 58 versehen, die durchgehend derartig angeord-
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net ist, dal} sich der konische Abschnitt 65 des zweiten
Justierbolzens 50 innerhalb dieser zweiten Ausneh-
mung 58 befindet, deren radiale Erstreckung ebenfalls
geringfiigig grofier sein kann als die radiale Erstreckung
des zugeordneten konischen Abschnittes 65.

[0021] Die Erstreckung jeder der beiden Ausnehmun-
gen 54 und 58 in einer Ebene quer zur Langsachse der
Welle 10 ist merklich groRer als der gréte Durchmes-
ser des konischen Abschnittes 60 bzw. 65.

[0022] Voraussetzung fiir die gewlinschte Ausrich-
tung des Plattenzylinders 12 zur Welle 10 ist, daf’ die
beiden Vorspriinge 16, 18 beim Aufschieben auf die
Welle 10 in Umfangsrichtung des Kragens 10 eine Po-
sition einnehmen derart, daf} sie der Ausnehmung 54
bzw. 58 im Kragen 30 gegentiberliegen und somitin die-
se eingreifen, wobei darauf zu achten ist, da® der Vor-
sprung 16 fiir die Festlegung der Position in Umfangs-
richtung an der richtigen Seite des konischen Abschnit-
tes 60 in die Ausnehmung 54 eingefuhrt wird. Das axiale
Aufschieben wird, wie bereits erwahnt, durch das Auf-
treffen der stirnseitigen Begrenzungsflache 64 auf den
konischen Abschnitt 65 des zweiten Justierbolzens be-
grenzt, wobei der Kontakt zwischen dieser stirnseitigen
Begrenzungsflache 64 und dem konischen Abschnitt 65
die richtige Lage des Plattenzylinders 12 bestimmt. Da-
nach wird der Plattenzylinder 12 gegeniiber der Welle
10 so weit um die Welle 10 verdreht, bis der stiftférmige
Vorsprung 16 mit seiner Mantelflache 62 an dem koni-
schen Abschnitt 60 der ersten Justiereinrichtung an-
liegt. Wenn dieser Kontakt unter gleichzeitiger Aufrecht-
erhaltung des Kontaktes zwischen dem Steg 18 und
dem konischen Abschnitt 65 der zweiten Justierein-rich-
tung eintritt, ist eine Gewahr fiir die richtige Position des
Plattenzylinders relativ zur Welle 10 gegeben.

[0023] Die vorerwahnte zur Festlegung seiner Positi-
on in Umfangsrichtung normalerweise erforderliche
Drehung des Plattenzylinders 12 um die Welle 10 hat
auch eine entsprechende Bewegung des Steges 18 ge-
genuber dem konischen Abschnitt 65 zur Folge, so daR
die mit dem konischen Abschnitt 65 zusammenwirken-
de stirnseitige Begrenzungsflache 64 des Steges 18 ei-
ne Erstreckung in Umfangsrichtung aufweisen sollte,
die nicht kleiner ist als das Ausmaf der maximalen Dre-
hung, welche der Plattenzylinder erfahrt, um den Stift
16 mit dem ihm zugeordneten konischen Abschnitt 60
in BerGihrung zu bringen.

[0024] Insbesondere die Fig. 2 und 7 lassen erken-
nen, daf} der Stegabschnitt 66 am freien Ende des Vor-
sprungs 18 um die Rotationsachse der Welle 10 gebo-
gen ausgefuhrt ist, also koaxial zur Rotationsachse ver-
lauft. Dabei ist im Langsschnitt durch den den Vor-
sprung 18 bildenden Steg bzw. den Abschnitt 66 des-
selben die stirnseitige Begrenzung 64 profiliert derart,
dal letztere entlang ihrem Mittelkreis 68 einen Vor-
sprung 70 aufweist und somit eine im wesentlichen
punktférmige Berihrung zwischen der stirnseitigen Be-
grenzung 64 und dem konischen Anschlag 60 zustande
kommt, wobei aufgrund des bogenférmigen Verlaufes
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des Vorsprungs 70 entlang dem Mittelkreis 68 die stirn-
seitige Begrenzung des Steges 18 bzw. der Vorsprung
70 immer, d. h. unabhangig von der Position des Steges
18 in Umfangsrichtung, mit demselben Punkt des koni-
schen Anschlages 65 in Kontakt ist und somit eine Be-
wegung des Vorsprunges 18 um die Rotationsachse der
Welle 10 und des Plattenzylinders 12 nicht zu einer axia-
len Lageanderung des Plattenzylinders 12 auf der welle
10 fuhrt.

[0025] Jedem der beiden Justierbolzen 48, 50 ist ein
mehr oder weniger elastisch verformbarer Kunststoff-
kérper 67 zugeordnet, der durch eine Schraube 69 ge-
gen den Gewindeabschnitt 53 gedriickt wird, um so eine
ungewollte Rotation des Justierbolzens 48 bzw. 50 zu
verhindern und ihn sowie den von ihm getragenen An-
schlag in seiner eingestellten Position zu sichern. An-
dererseits besteht trotzdem - gegebenfalls nach Lok-
kern der Schraube 69 - die Mdglichkeit, durch manuelles
Drehen des Einstellknopfes 56 den Justierbolzen 48
bzw. 50 zu verstellen, um den Anschlag 60 bzw. 65 ent-
sprechend der gewlinschten Position des Plattenzylin-
ders zu justieren. Die Schraube 69 ist in einer Gewin-
debohrung innerhalb des Kragens 30 angeordnet.
[0026] Nach der vorbeschriebenen Ausrichtung des
Plattenzylinders 12 zur Welle 10 erfolgt die Fixierung
des Plattenzylinders auf der Welle durch Aufweiten der
letzteren. Dazu ist die Welle 10 in dem Bereich, welcher
den Plattenzylinder 12 tragt, hohl ausgebildet und mit
einer hydraulischen Flissigkeit geflllt. An dem Ende
der Welle 10, die den beiden Positioniermitteln 16, 18
am Plattenzylinder 12 abgekehrtist, weist die Welle eine
VerschluBschraube 74 auf, deren Aulengewinde in ein
entsprechendes Innengewinde, welches an der Welle
angebracht ist, eingreift. Eine Betatigung der Schraube
fihrt demzufolge zu einer Verkleinerung oder VergréRe-
rung des Innenraums der Hohlwelle und damit zu einer
Druckbeaufschlagung bzw. Druckentlastung der inner-
halb des hohlen Bereiches der Welle befindlichen hy-
draulischen Flussigkeit. Nachdem der Plattenzylinderin
der vorbeschriebenen Weise auf die Welle aufgescho-
ben und zu den beiden Anschlagen 60, 65 ausgerichtet
worden war, erfolgt die Befestigung des Plattenzylin-
ders 12 auf der Welle 10 durch entsprechende Betati-
gung der VerschluR-schraube 74 derart, dal durch
Druckbeaufschlagung der hydraulischen Flissigkeit die
Hohlwelle 10 eine geringfligige radiale Aufweitung er-
fahrt, mittels welcher der Plattenzylinder auf der Hohl-
welle in seiner ausgerichteten Position fixiert wird. Zum
Entfernen der Hohlwelle ist es dann lediglich erforder-
lich, die Verschlu3schraube 74 so zu rotieren, dald eine
Druckentlastung eintritt und die Welle aufgrund ihrer
Elastizitdt ihren Durchmesser verringert und so die
Klemmverbindung mit dem Plattenzylinder I8st.

Patentanspriiche

1. Rotationsdruckmaschine mit wenigstens einem
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Druckwerk, welches einen Plattenzylinder (12) auf-
weist, der I6sbar auf der ihn tragenden Welle (10)
anbringbar ist, wobei Plattenzylinder (12) und Welle
(10) mit Mitteln versehen sind, die es ermdglichen,
den Plattenzylinder (12) sowohl axial als auch in
Umfangsrichtung zur Welle (10) auszurichten und
in der ausgerichteten Position relativ zur Welle zu
fixieren, dadurch gekennzeichnet, daB der Plat-
tenzylinder (12) mit einem ersten Positioniermittel
(16) versehen ist, welches zwecks Festlegung der
Position des Plattenzylinders (12) in Umfangsrich-
tung mit einem ersten der Welle (10) zugeordneten
Anschlag (60) zusammenwirkt, und der Plattenzy-
linder (12) mit einem zweiten Positioniermittel (18)
versehen ist, welches mit einem zweiten der Welle
(10) zugeordneten Anschlag (65) zusammenwirkt,
um die axiale Position des Plattenzylinders (12) re-
lativ zur Welle (10) festzulegen, und erster und
zweiter Anschlag (60, 65) einstellbar angeordnet
sind und aulRenseitig an dem Bereich, an welchem
das jeweilige Positioniermittel (16, 18) zur Anlage
kommt, jeweils schrag zu der Achse verlaufen, ent-
lang welcher erster und zweiter Anschlag (60, 65)
zur Bestimmung der Position des Positioniermittels
(16, 18) und des es tragenden Plattenzylinders (12)
einstellbar sind.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB erster Anschlag (60) und zwei-
ter Anschlag (65) innerhalb eines Kragens (30) an-
geordnet sind, welcher auf der den Plattenzylinder
(12) tragenden Welle (10) neben dem Plattenzylin-
der (12) fest angebracht ist und wenigstens an sei-
ner dem Plattenzylinder (12) zugekehrten Seite mit
einer ersten Ausnehmung (54) und einer zweiten
Ausnehmung (58) versehen ist, in die die stirnseitig
an dem Plattenzylinder (12) angebrachten Positio-
niermittel (16, 18) in der Betriebsposition beider Tei-
le eingreifen, und das erste Anschlagmittel (60) in-
nerhalb der ersten Ausnehmung (54) und das zwei-
te Anschlagmittel (65) innerhalb der zweiten Aus-
nehmung (58) angeordnet ist.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB jedes
Anschlagmittel (60, 65) mit einem Justierbolzen
(48, 50) verbunden ist, der innerhalb einer Aufnah-
me angeordnet ist, die von einem ersten Bohrungs-
abschnitt (42, 44) im Kragen (30), einer dazu ko-
axialen durch die Welle (10) hindurchgehenden ra-
dialen Bohrung (38, 40) und einem zweiten koaxia-
len Bohrungsabschnitt (42, 45) im Kragen (30) ge-
bildet ist, und der Justierbolzen (48, 50) mit einem
AuRengewinde versehen ist, das mit einem Innen-
gewinde der Bohrung (38) in der Welle (10) zusam-
menwirkt, um die axiale Position des Anschlages
(60, 65) verstellbar zu machen.
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4.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB der
Anschlag (60, 65) einen konisch sich verjiingenden
Abschnitt des Justierbolzens (48, 50) darstellt.

Druckmaschine nach Anspruch 1, dadurch ge-
kennzeichnet, daB das erste Positioniermittel (16)
als zylindrischer Stift ausgebildet ist, welcher in der
ausgerichteten Position des Plattenzylinders mit
seiner Mantelflache (62) am ersten Anschlag (60)
anliegt, und das zweite Positioniermittel (18) als
plattenférmiger Steg ausgebildet ist, welcher mit
seiner dem Plattenzylinder (12) abgekehrten Stirn-
seite (64) am zweiten Anschlag (18) anliegt, und die
Stirnseite (64) einen zur Welle (10) koaxialen Kreis-
bogenab-schnitt definiert, der mit dem zweiten An-
schlag (65) in Berlihrung bringbar ist.

Druckmaschine nach Anspruch 5, dadurch ge-
kennzeichnet, daR die Stirnseite (64) zur Erzielung
eines im wesentlichen punktférmigen Kontakts mit
dem Anschlag (65) mit einen schmalen koaxialen
Vorsprung (70) versehen ist.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, da der
Kragen (30) an der dem jeweiligen Anschlag (60,
65) diametral gegeniiberliegenden Seite der Welle
(10) abgeflacht ist derart, daf® ein ebener Umfangs-
Flachenabschnitt (36, 37) entsteht.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
beiden Anschlage (60, 65) um etwa 90° gegenein-
ander versetzt angeordnet sind.

Druckmaschine nach einem der vorhergehenden
Anspriche, dadurch gekennzeichnet, daB die
Welle (10) wenigstens in dem Bereich, in welchem
sie den Plattenzylinder (12) tragt, hohl ist und zur
Herstellung einer festen Verbindung zwischen Wel-
le (10) und Plattenzylinder (12) hydraulisch aufweit-
bar ist.

Claims

A rotary printing machine having at least one print-
ing mechanism which includes a plate cylinder (12)
which can be releasably mounted on the shaft (10)
carrying it, wherein the plate cylinder (12) and the
shaft (10) are provided with means which make it
possible for the plate cylinder (12) to be oriented
relative to the shaft (10) both axially and also in the
peripheral direction and to be fixed in the oriented
position relative to the shaft, characterised in that
the plate cylinder (12) is provided with a first posi-
tioning means (16) which co-operates with a first
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abutment (60) associated with the shaft (10) for fix-
ing the position of the plate cylinder (12) in the pe-
ripheral direction, and the plate cylinder (12) is pro-
vided with a second positioning means (18) which
co-operates with a second abutment (65) associat-
ed with the shaft (10) in order to fix the axial position
of the plate cylinder (12) relative to the shaft (10)
and first and second abutments (60, 65) are ar-
ranged adjustably and on the outside at the region
against which the respective positioning means (16,
18) comes to bear each extend inclinedly relative to
the axis along which first and second abutments
(60, 65) are adjustable for determining the position
of the positioning means (16, 18) and the plate cyl-
inder (12) carrying the positioning means.

A printing machine according to claim 1 character-
ised in that the first abutment (60) and the second
abutment (65) are arranged within a collar (30)
which is fixedly mounted beside the plate cylinder
(12) on the shaft (10) carrying the plate cylinder (12)
and at least at its side towards the plate cylinder
(12) is provided with a first opening (54) and a sec-
ond opening (58) into which the positioning means
(16, 18) disposed on the plate cylinder (12) at the
end engage in the operative position of the two com-
ponents, and the first abutment means (60) is ar-
ranged within the first opening (54) and the second
abutment means (65) is arranged within the second
opening (58).

A printing machine according to one of the preced-
ing claims characterised in that each abutment
means (60, 65) is connected to an adjusting bolt
(48, 50) which is arranged within a receiving means
formed by a first bore portion (42, 44) in the collar
(30), a radial bore (38, 40) which is coaxial with re-
spect thereto and which passes through the shaft
(10), and a second coaxial bore portion (42, 45) in
the collar (30), and the adjusting bolt (48, 50) is pro-
vided with a male screwthread co-operating with a
female screwthread in the bore (38) in the shaft (10)
in order to make the axial position of the abutment
(60, 65) adjustable.

A printing machine according to one of the preced-
ing claims characterised in that the abutment (60,
65) represents a conically tapering portion of the ad-
justing bolt (48, 50).

A printing machine according to claim 1 character-
ised in that the first positioning means (16) is in the
form of a cylindrical pin which in the oriented posi-
tion of the plate cylinder bears with its peripheral
surface (62) against the first abutment (60), and the
second positioning means (18) is in the form of a
plate-shaped limb which bears with its end (64) re-
mote from the plate cylinder (12) against the second
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abutment (18) and the end (64) defines a portion of
an arc which is coaxial with the shaft (10) and which
can be brought into contact with the second abut-
ment (65).

6. A printing machine according to claim 5 character-
ised in that the end (64) is provided with a narrow
coaxial projection (70) to achieve substantially
punctiform contact with the abutment (65).

7. A printing machine according to one of the preced-
ing claims characterised in that the collar (30) is
flattened at the side of the shaft (10), which is in
diametrally opposite relationship to the respective
abutment (60, 65), in such a way that a flat periph-
eral surface portion (36, 37) is provided.

8. A printing machine according to one of the preced-
ing claims characterised in that the two abutments
(60, 65) are arranged displaced through about 90°
relative to each other.

9. A printing machine according to one of the preced-
ing claims characterised in that the shaft (10) is
hollow at least in the region in which it carries the
plate cylinder (12), and can be hydraulically ex-
panded to make a firm connection between the
shaft (10) and the plate cylinder (12).

Revendications

1. Machine rotative d'impression comprenant au
moins un élément d'impression, lequel comprend
un cylindre de plaque (12), qui peut étre aménagé
de maniére détachable sur la broche (10) le portant,
moyennant quoi le cylindre de plaque (12) et la bro-
che (10) sont dotés de moyens qui permettent
d'orienter le cylindre de plaque (12) aussi bien axia-
lement qu'en direction de la circonférence par rap-
port a la broche (10) et de le fixer en position orien-
tée par rapport a la broche, caractérisé en ce que
le cylindre de plaque (12) est doté d'un premier
moyen de positionnement (16), lequel coopére
avec une premiére butée (60) affectée a la broche
(10) pour fixer la position du cylindre de plaque (12)
dans la direction de la circonférence, et le cylindre
de plaque (12) est doté d'un deuxiéme moyen de
positionnement (18), lequel coopere avec une
deuxiéme butée (65) affectée a la broche (10), pour
fixer la position axiale du cylindre de plaque (12)
par rapport a la broche (10), et la premiére et la
deuxiéme butée (60, 65) sont agencées de maniére
réglable, et du coté extérieur surla zone sur laquelle
le moyen de positionnement (16, 18) respectif
prend appui, s'étendent respectivement transver-
salement a l'axe, le long duquel les premiere et
deuxiéme butées (60, 65) peuvent étre réglées pour
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déterminer la position du moyen de positionnement
(16, 18) et du cylindre de plaque (12) le portant.

Machine d'impression selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que la premiére butée (60) et la
deuxiéme butée (65) sont agencées a lintérieur
d'un collet (30), lequel est fixement aménagé sur la
broche (10) portant le cylindre de plaque (12) a coté
du cylindre de plaque (12) et est doté au moins sur
son cété adjacent au cylindre de plaque (12) d'un
premier évidement (54) et d'un deuxiéme évide-
ment (58), dans lesquels les moyens de position-
nement (16, 18) aménagés cété frontal sur le cylin-
dre de plaque (12) engrénent dans la position de
fonctionnement des deux piéces, et le premier
moyen de butée (60) est disposé al'intérieur du pre-
mier évidement (54) et le deuxi€éme moyen de butée
(65) a l'intérieur du deuxiéme évidement (58).

Machine d'impression selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que chaque moyen de butée (60, 65) est relié a un
boulon d'ajustage (48, 50), qui est disposé a l'inté-
rieur d'un logement, qui est formé par une premiére
section de forure (42, 44) dans le collet (30), par
une forure (38, 40) radiale traversant la broche et
coaxiale a celui-ci, et par une deuxiéme section de
forure (42, 45) coaxiale dans le collet (30), etle bou-
lon d'ajustage (48, 50) est doté d'un filet extérieur
qui coopere avec un filet intérieur de la forure (38)
dans la broche (10), pour rendre réglable la position
axiale de la butée (60, 65).

Machine d'impression selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la butée (60, 65) représente une section du
boulon d'ajustage (48, 50) se rétrécissant de ma-
niére conique.

Machine d'impression selon la revendication 1, ca-
ractérisée en ce que le premier moyen de position-
nement (16) est congu comme une cheville cylindri-
que, laquelle repose dans la position orientée du
cylindre de plaque avec sa surface d'enveloppe
(62) sur la premiére butée (60), et le deuxieme
moyen de positionnement (18) est congu comme un
étai en forme de plaque, lequel repose avec son c6-
té frontal (64) écarté du cylindre de plaque (12) sur
la deuxiéme butée (18), et le coté frontal (64) définit
une section d'arc de cercle coaxiale par rapport a
la broche (10), laquelle peut étre mise en contact
avec la deuxiéme butée (65).

Machine d'impression selon la revendication 5, ca-
ractérisée en ce que le coté frontal (64) est doté
d'une saillie (70) coaxiale et étroite pour obtenir un
contact ponctuel en substance avec la butée (65).
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7.

Machine d'impression selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que le collet (30) est aplati sur le c6té de la broche
(10) diamétralement opposé a la butée respective
(60, 65) de telle sorte qu'une section de surface unie
de la circonférence de volume (36, 37) se forme.

Machine d'impression selon l'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que les deux butées (60, 65) sont disposées en
étant espacées I'une de I'autre d'environ 90°.

Machine d'impression selon I'une quelconque des
revendications précédentes, caractérisée en ce
que la broche (10) est creuse au moins dans la zo-
ne, dans laquelle elle porte le cylindre de plaque
(12) et en ce qu'elle peut s'élargir de maniére hy-
draulique pour créer une relation fixe entre la bro-
che (10) et le cylindre de plaque (12).
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