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Description

Domaine de la technique

[0001] La présente invention se rapporte au domaine
du traitement de courrier. Plus particulièrement, elle
concerne une plieuse/inséreuse destinée au pliage et à
la mise sous enveloppe d'articles de courrier tel que des
documents de formats A4 ou A5, des enveloppes-ré-
ponses ou des encarts publicitaires.

Art antérieur

[0002] Les plieuses/inséreuses de documents sont
des machines industrielles bien connues de la techni-
que.
[0003] La demande de brevet européen n° 0 700 794
de la Société Pitney Bowes décrit une telle machine
comportant classiquement des alimenteurs de docu-
ments, un alimenteur d'enveloppes vides et un alimen-
teur d'encarts publicitaires. Comme, il est précisé dans
cette demande, en colonne 1, lignes 13 à 17, le marché
des plieuses/inséreuses est un marché très concurren-
tiel et donc dans lequel toute innovation même légère
est susceptible d'influer sur le comportement des ache-
teurs. On notera toutefois que cette machine est assez
volumineuse et, de par sa conception, avec des bacs
sensiblement à l'horizontal, elle n'autorise qu'une faible
capacité de chargement en articles de courrier. Aussi,
la demanderesse a développé des machines permet-
tant des capacités de chargement nettement plus éle-
vées. Deux exemples de réalisation de telles machines
sont donnés dans le brevet européen EP 352 692 et la
demande de brevet français FR 2 757 841. En outre, la
demanderesse a dans sa demande de brevet français
FR 2 769 871 (Art. 54(3)-(4)(BE) divulguée une nouvelle
architecture de chemins de transport pour ces machines
possédant notamment une fiabilité accrue (notamment
par la limitation des sources de bourrage) et des perfor-
mances encore améliorées.
[0004] Il est apparu cependant, que dans certaines
conditions particulières d'utilisation, ce dernier type de
machine comme les plus anciens (voir par exemple EP
0 700 794) pouvaient présenter encore des limitations.
Ainsi, il est en pratique quasiment impossible d'insérer
à la fois un encart et une enveloppe-réponse dans une
même enveloppe vide. En effet, la mise sous pli d'un tel
article de courrier combinant ces deux types de docu-
ments suppose l'emploi d'un bac d'alimentation de do-
cuments à titre d'alimenteur d'encarts (si le chemin ré-
servé est par exemple utilisé pour une alimentation en
enveloppes-réponses), ce qui entraîne au moins trois
inconvénients majeurs. Tout d'abord, cette façon de pro-
céder réduit notablement les fonctionnalités de la ma-
chine en limitant les possibilités d'alimentation combi-
née en documents par l'interdiction de tout mode de
fonctionnement automatique simultané. Ensuite, les
bacs d'alimentation en documents, de par leurs structu-

res physiques (notamment les dimensions des mar-
geurs et les moyens d'entraînement), ne peuvent rece-
voir des documents ayant un format trop petit, c'est à
dire en pratique un format inférieur au format A5. Enfin,
l'insertion de l'encart n'est plus alors effectuée directe-
ment sans pliage dans le module d'insertion mais après
réalisation des plis au travers du module de pliage, ce
qui pose un sérieux problème lorsque cet encart est car-
tonné.

Objet et définition de l'invention

[0005] La présente invention a pour objet une machi-
ne de pliage et/ou d'insertion qui permette une telle in-
sertion combinée d'enveloppes-réponses et d'encarts
dans une même enveloppe vide sans présenter les in-
convénients précités. Un but de l'invention est en outre
de proposer une machine qui présente une capacité de
chargement augmentée.
[0006] Ces buts sont atteints par une machine de plia-
ge et/ou d'insertion du type comportant un premier che-
min couplé en amont à une entrée de documents et en
aval à une première entrée d'un module de pliage, un
deuxième chemin couplé en amont à une entrée d'en-
veloppes vides et en aval à une première entrée d'un
module d'insertion lui-même couplé en aval d'une sortie
du module de pliage, un troisième chemin couplé en
amont à une sortie du module d'insertion et en aval à
une sortie d'enveloppes chargées et fermées, et un qua-
trième chemin couplé en amont à une première entrée
d'encarts publicitaires ou d'enveloppes-réponses et en
aval à une seconde entrée du module d'insertion, ca-
ractérisée en ce qu'elle comporte en outre un cinquième
chemin couplé en amont à une seconde entrée d'en-
carts publicitaires ou d'enveloppes-réponses et en aval
à la seconde entrée du module d'insertion, le chemine-
ment des encarts publicitaires ou des enveloppes-ré-
ponses le long des quatrième et cinquième chemins en-
tre les entrées d'encarts publicitaires ou d'enveloppes-
réponses et la seconde entrée du module d'insertion
s'effectuant au travers du module de pliage sans pas-
sage par les poches de pliage.
[0007] Avec cette configuration particulière intégrant
un chemin supplémentaire, la structure initiale de la ma-
chine est préservée mais ses possibilités de fonction-
nement encore améliorées.
[0008] De préférence, la seconde entrée d'encarts
publicitaires ou d'enveloppes-réponses est disposée
sous la première entrée d'encarts publicitaires ou d'en-
veloppes-réponses en arrière de la machine. Ainsi, l'en-
combrement général de la machine n'est que peu mo-
difiée.
[0009] Avantageusement, les premier et second che-
mins d'encarts publicitaires ou d'enveloppes-réponses
forment un chemin de transport ayant une configuration
générale en Y avec une partie terminale commune qui
suit une trajectoire sensiblement rectiligne alignée avec
la seconde entrée du module d'insertion. Ce chemin de
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transport est formé de deux demi-conduits dont un de-
mi-conduit inférieur articulé autour d'un axe pour per-
mettre un accès à l'intérieur du chemin de transport
après son basculement vers le bas.
[0010] Selon un mode de réalisation préférentiel, le
demi-conduit inférieur est muni de simples galets de
pression qui coopèrent avec des galets d'entraînement
solidaires d'un demi-conduit supérieur du chemin de
transport des encarts publicitaires ou enveloppes ré-
ponses et actionnés à partir du moteur de commande
de la machine.

Brève description des dessins

[0011] D'autres caractéristiques et avantages de la
présente invention ressortiront mieux de la description
suivante, faite à titre indicatif et non limitatif, en regard
des dessins annexés, sur lesquels:

- la figure 1 représente sous une forme très schéma-
tique un premier exemple de réalisation d'une ma-
chine de pliage et/ou d'insertion selon l'invention, et

- la figure 2 montre schématiquement un exemple de
réalisation d'une plieuse/inséreuse de l'art anté-
rieur.

Description détaillée de modes de réalisation préféren-
tiels

[0012] Conformément à la figure 2, une machine de
pliage et d'insertion sert à plier et à assurer la mise sous
enveloppe d'articles de courrier tels que des docu-
ments, des encarts publicitaires et des enveloppes-ré-
ponses, de préférence au fur et à mesure de la confec-
tion de ces articles. Elle fait partie de l'équipement d'un
poste de secrétariat où elle constitue l'une des machi-
nes mises à la disposition de la personne travaillant à
ce poste. Cette machine est simplement posée sur son
plan de travail et son accès est aisé, en particulier pour
la présentation des documents dont cette personne as-
sure la mise sous enveloppe.
[0013] La machine présente une entrée 1 de docu-
ments située à la base d'un alimenteur principal de do-
cuments 100 comportant par exemple un plateau de
chargement manuel 110 pour une admission de une à
cinq feuilles et deux magasins (ou bacs) de chargement
120, 130, une entrée 2 d'enveloppes vides située à la
base d'un alimenteur secondaire d'enveloppes 200
comportant un magasin d'enveloppes vides, une entrée
4 d'encarts ou d'enveloppes-réponses située à la base
d'un alimenteur auxiliaire 400 comportant un magasin
d'encarts publicitaires/enyeloppes-réponses, et une
sortie 3 d'enveloppes chargées et fermées.
[0014] Ces différents éléments structuraux sont for-
més sur un châssis 5 de machine, lui même formé en
deux parties dites châssis supérieur SA et châssis infé-
rieur 5B. Le châssis supérieur à sa face inférieure ouver-
te et est monté articulé sur le châssis inférieur à face

supérieure ouverte, autour d'un axe 5D porté avanta-
geusement par le châssis supérieur, de préférence au
niveau de sa partie avant. Le châssis supérieur SA est
par ailleurs verrouillé sur le châssis inférieur 5B qu'il fer-
me alors, par des moyens de verrouillage/déverrouilla-
ge 5C disposés de préférence au niveau de sa partie
arrière. Les enveloppes vides sont chargées par pa-
quets dans le magasin 200. De même, les encarts pu-
blicitaires ou les enveloppes-réponses sont introduites
également par paquets sans plus de difficultés au ni-
veau du magasin 400. Les enveloppes chargées et fer-
mées sont quant à elles disponibles au niveau de la sor-
tie 3.
[0015] L'entrée 1 des documents et l'entrée 2 d'enve-
loppes vides sont définies sur la paroi supérieure du
châssis supérieur SA, avec l'entrée 1 plus en arrière que
l'entrée 2 (par exemple l'entrée 2 est sur l'avant de la
machine et l'entrée 1 sur son dessus). L'entrée 4 d'en-
carts publicitaires/enveloppes-réponses est définie der-
rière l'entrée des documents 1 sur l'arrière de la machi-
ne sensiblement au niveau de la séparation des châssis
supérieur SA et inférieur 5B et la sortie 3 des envelop-
pes chargées et fermées est définie au bas et à l'avant
du châssis inférieur 5B en avant de l'entrée d'envelop-
pes vides.
[0016] A l'entrée 1 des documents correspond un
chemin 10 de documents dans la machine, qui alimente
un module fonctionnel de pliage 15. Le module de pliage
15 est de préférence à deux poches de pliage, une po-
che supérieure 150 destinée à la réalisation d'un pre-
mier pli et une poche inférieure 152 destinée à la réali-
sation d'un second pli, associées à un ensemble de qua-
tre rouleaux de pliage 160 à 166 dont un d'entraînement
160. Ce chemin 10 définit la trajectoire des documents
entre l'entrée 1 et l'entrée du module de pliage 15. Il
forme une ligne sensiblement rectiligne terminée par un
coude guidant les documents depuis l'entrée 1 (sur le
dessus de la machine) vers une partie médiane ou cen-
trale du châssis supérieur 5A, pour alimenter le module
de pliage 15, monté en partie dans une partie médiane
arrière du châssis SA et pour l'autre partie également
dans une partie médiane arrière du châssis 5B. Ce mo-
dule de pliage 15 assure lui-même au bout du chemin
10, au cours du pliage qu'il réalise, un repliement de la
trajectoire des documents vers la sortie de plis 3.
[0017] A l'entrée 2 d'enveloppes vides correspond un
chemin 20 des enveloppes vides dans la machine. Ce
chemin 20 qui dans l'exemple illustré ne coupe à aucun
moment, durant son trajet dans la machine, le chemin
10 des documents, aboutit dans une partie médiane
avant de la machine. Ce chemin définit la trajectoire des
enveloppes vides depuis l'entrée 2 jusqu'à une première
entrée d'un module fonctionnel d'insertion 25. Il forme
ici également une ligne sensiblement rectiligne se ter-
minant par un coude guidant les enveloppes dans le mo-
dule d'insertion. Il est équipé d'un moyen d'ouverture du
rabat des enveloppes vides (non représenté).
[0018] A l'entrée 4 d'encarts ou d'enveloppes-répon-
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ses correspond un chemin 40 des encarts publicitaires
ou des enveloppes-réponses dans la machine qui amè-
ne ces encarts ou enveloppes-réponses directement à
une zone de formation du second pli de document dans
le module de pliage 15, plus précisément au niveau de
l'entrée de la seconde poche de pliage 152. Le chemin
suit une trajectoire sensiblement rectiligne alignée avec
une seconde entrée du module d'insertion 25.
[0019] Enfin, à la sortie 3 d'enveloppes fermées cor-
respond un chemin 30 d'enveloppes chargées. Ce che-
min 30 est sensiblement linéaire et s'étend, entre les
châssis supérieur et inférieur SA, 5B, depuis la partie
avant de la machine jusqu'à la partie médiane avant de
la machine et il est aligné avec la sortie du module de
pliage 15 et sensiblement avec la sortie du chemin 40
des encarts ou enveloppes-réponses. Ce chemin 30 est
équipé classiquement de différents modules, qui se dé-
sorganisent avec l'ouverture du châssis supérieur SA
sur le châssis inférieur 5B, comme un module fonction-
nel de chargement des différents articles dans les en-
veloppes vides (module d'insertion 25), un module fonc-
tionnel de mouillage des rabats et un module de pliage
et fermeture des rabats (ces deux derniers modules
n'étant pas représentés).
[0020] Un circuit de commande 6 définit les comman-
des de la machine pendant un cycle de commande, en
liaison si nécessaire avec des circuits interface 61, 62,
63 propres à l'alimenteur principal 100, l'alimenteur se-
condaire 200 et l'alimenteur auxiliaire 400.
[0021] Les magasins d'alimentation, qui peuvent par
exemple être réalisés en tôle soudée, comportent clas-
siquement chacun sur une plaque de support 121, 131,
201, 401 deux margeurs latéraux 122, 132, 202, 402
autocentrés (coulissant en synchronisme par une cré-
maillère non représentée) et un presseur arrière 123,
133, 203, 403 mobile. La plaque support comporte sur
une partie de son fond une filière 124, 134, 204, 404
constituée par un patin recouvert d'un revêtement ru-
gueux pour assurer une séparation/sélection des diffé-
rents articles (documents, enveloppes vides, encarts
publicitaires ou enveloppes-réponses) extraits du ma-
gasin correspondant. L'entraînement de ces articles est
effectué par au moins un galet, de préférence deux ga-
lets 125, 126 ; 135, 136 ; 205, 206 ; 405, 406 de prise
d'articles, entraîné par un moteur de commande 7 de la
machine, par l'intermédiaire d'un ensemble de pignons
d'entraînement (non représentés). On notera que si l'ali-
menteur principal de documents illustré à la figure 2 est
constitué de trois bacs non transformables, un manuel
et deux automatiques, il est évident qu'il peut avanta-
geusement être remplacé par un alimenteur automati-
que à deux bacs du type de celui décrit dans la demande
FR 2 714 633 et illustré à la figure1.
[0022] Bien entendu, différents capteurs (non repré-
sentés) sont prévus pour assurer classiquement un
fonctionnement correct des différents alimenteurs 100,
200, 400. Notamment pour détecter l'entrée dans un
chemin de transport des différents articles (à la fin de la

sélection par la filière), pour la formation des plis (au
niveau de butées de pliage des première et seconde po-
ches), pour la présence de ces articles (documents, en-
veloppes vides, encarts publicitaires ou enveloppes-ré-
ponses) dans les différents magasins, etc.
[0023] Le module de pliage à deux poches 15 et les
modules d'ouverture de rabat, de mouillage et de fer-
meture d'enveloppes sont décrits de façon détaillée par
exemple dans le brevet européen EP 0 352 692 dépo-
sée au nom de la demanderesse.
[0024] Le fonctionnement de la machine de pliage et/
ou d'insertion de type connu est décrit en référence à la
mise sous plis de deux documents de format A4 accom-
pagnés d'une enveloppe-réponse.
[0025] On notera tout d'abord que les magasins 200
et 400 sont accessibles facilement, les enveloppes vi-
des ou les enveloppes-réponses étant stockées en po-
sition verticale. La mise en place de ces deux types
d'enveloppes est effectuée simplement par paquets en
écartant le presseur arrière. Il en est de même des ma-
gasins de documents situés avantageusement sur le
dessus de la machine.
[0026] Pendant une première phase, l'enveloppe-ré-
ponse est soutirée du magasin par les galets de prise
d'articles 405, 406 et après sélection par la filière 404
est entraînée entre des galets/contregalets de transport
407, 408 le long du chemin 40 jusqu'à sa sortie au ni-
veau du rouleau 164 du module de pliage 15 où elle de-
meure en position d'attente (un détecteur non représen-
té permet de déterminer cette position et de couper (de
débrayer) le moyen moteur d'entraînement de l'enve-
loppe-réponse). Bien entendu, pour ne pas diminuer ex-
cessivement la cadence de la machine, cette première
phase de fonctionnement sera de préférence effectuée
en parallèle avec les autres phases de fonctionnement
de cette machine. Le déroulement de la seconde phase
de fonctionnement s'effectue différemment selon que
cette enveloppe-réponse est insérée seule dans une
enveloppe vide ou en complément de documents. Dans
le premier cas, l'enveloppe-réponse est mis à nouveau
en mouvement lorsque l'enveloppe vide, extraite du ma-
gasin 200 par les galets de prise 205, 206 et la filière
204, est entraînée par les galets/contregalets de pres-
sion 207, 208 le long du chemin 20 jusque en amont de
la première entrée du module d'insertion 25. Dans le se-
cond cas, les documents qui arrivent en amont du mo-
dule de pliage 15 depuis le chemin 10, après avoir été
extrait successivement du magasin 120 (et du magasin
130) par les galets de prise 125, 126 (respectivement
135, 136) et la filière 124 (134), sont entraînés (via les
galets/contregalets de transport 127, 128) par les rou-
leaux 160, 162 dans la première poche de pliage 150
puis, après formation d'une boucle (résultant du contact
du document avec la butée du pliage 154 de cette pre-
mière poche), ils sont entraînés par les rouleaux 160,
164 dans la seconde poche de pliage 152 jusqu'à venir
en contact avec la seconde butée de pliage 156 de cette
seconde poche. A cet instant (en phase terminale de
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pliage), l'enveloppe-réponse est de nouveau mise en
mouvement et injectée dans la zone de pliage pour être
entraînée avec les documents par les rouleaux 160, 166
vers la seconde entrée du module d'insertion 25 en en-
trée du chemin 30. Bien entendu, le processus précé-
demment décrit peut pareillement s'appliquer à un do-
cument issu du plateau d'introduction manuelle 110. On
notera que les butées 154, 156 sont réglables, par une
translation le long de chaque poche, pour choisir la po-
sition des premier et second plis.
[0027] On comprend aisément, qu'avec ce type de
machine de pliage et/ou d'insertion, il soit difficile de
mettre sous plis à la fois un encart et une enveloppe-
réponse. En effet, dans ce cas, il s'avère nécessaire
d'utiliser un bac de documents à titre d'alimenteur d'en-
carts, ce qui d'une part n'est possible que pour des en-
carts de dimensions suffisantes et d'autre part implique
une traversée (passage par les poches de pliage) du
module de pliage.
[0028] Aussi, selon l'invention, il est proposé d'adjoin-
dre aux quatre chemins de transport d'une telle machine
connue un cinquième chemin relié à une nouvelle en-
trée d'encarts publicitaires ou d'enveloppes-réponses.
La structure d'une machine de pliage et/ou d'insertion
ainsi améliorée est montrée de façon schématique sur
la figure 1.
[0029] On retrouve bien entendu l'essentiel des élé-
ments composant une machine conventionnelle à qua-
tre chemins. Ces éléments qui ne seront pas décrits de
nouveau portent les mêmes références. Notamment, à
une première entrée 4 d'encarts ou d'enveloppes-ré-
ponses correspond le chemin 40 des encarts publicitai-
res ou des enveloppes-réponses dans la machine qui
amène ces encarts ou enveloppes-réponses directe-
ment à la zone de formation du second pli de document
dans le module de pliage 15, plus précisément au ni-
veau de l'entrée de la seconde poche de pliage 152. Ce
chemin, dans une partie terminale 45 qui voisine l'entrée
de cette seconde poche de pliage, suit une trajectoire
sensiblement rectiligne alignée avec la seconde entrée
du module d'insertion 25. Selon l'invention, à une se-
conde entrée 5 d'encarts ou d'enveloppes-réponses
correspond un second chemin 50 pour les encarts pu-
blicitaires ou les enveloppes-réponses qui amène ces
encarts ou enveloppes-réponses également directe-
ment à la zone de formation du second pli de document
dans le module de pliage 15, plus précisément au ni-
veau de l'entrée de la seconde poche de pliage 152. Ce
chemin rejoint dans sa partie terminale la partie termi-
nale 45 du premier chemin d'encart 40 (ces deux che-
mins présentant ainsi une configuration en Y) et suit
donc au niveau de cette partie terminale commune une
trajectoire sensiblement rectiligne alignée avec la se-
conde entrée du module d'insertion 25.
[0030] Afin de faciliter un débourrage éventuel, en cas
de blocage d'un encart ou d'une enveloppe-réponse
dans les chemins d'encarts/enveloppes-réponses, le
second chemin de transport des encarts/enveloppes-

réponses 45, 50 est formé de deux demi-conduits dont
l'un, de préférence un demi-conduit inférieur 52, est ar-
ticulé autour d'un axe 54 pour permettre son abaisse-
ment (par des moyens de verrouillage/déverrouillage
non représentés) et donc faciliter l'accès à l'intérieur de
ce chemin.
[0031] L'entrée 5 d'encarts ou d'enveloppes-répon-
ses est située à la base d'un second alimenteur auxiliai-
re 500 comportant un magasin d'encarts publicitaires/
enveloppes-réponses dans lequel les encarts publicitai-
res ou les enveloppes-réponses sont introduits par pa-
quets comme pour les autres alimenteurs. Ce second
magasin d'encarts publicitaires ou d'enveloppes-répon-
ses 500 est défini derrière la première entrée 4 d'en-
carts/enveloppes-réponses sur l'arrière de la machine
au dessous du premier magasin 400. Ce second maga-
sin 500 présente une structure avantageusement ana-
logue à celle du premier magasin 400 avec une plaque
de support 501, deux margeurs latéraux 502 autocen-
trés (coulissant en synchronisme par une crémaillère
non représentée) et un presseur arrière mobile 503. La
plaque support comporte sur une partie de son fond une
filière 504 constituée par un patin recouvert d'un revê-
tement rugueux pour assurer une séparation/sélection
des différents articles (encarts publicitaires ou envelop-
pes-réponses) extraits du magasin 500. L'entraînement
de ces articles est effectué par au moins un galet, de
préférence deux galets 505, 506 de prise d'articles, en-
traîné par le moteur de commande 7 de la machine. A
l'intérieur de la machine, à l'image des galets 407 et 408
associés au chemin 40, des galets 507, 508 de reprise
des articles sont prévus en entrée du chemin 50. On
notera que ces galets comprennent des galets d'entraî-
nement 407, 507 et de simples galets (contre-galets) de
pression 408, 508. Les premiers sont reliés au moteur
de commande 7 de la machine au travers d'une ciné-
matique de commande (avec notamment pignons d'en-
traînement et courroie) représentée en trait mixte sur la
figure 1 et les seconds sont mobiles avec le demi-con-
duit inférieur 52 dont ils suivent le déplacement vers le
bas.
[0032] La commande de l'alimenteur 500 est assurée
au travers d'une interface 64 avec le circuit de comman-
de 6 de la machine et différents capteurs (non représen-
tés) sont prévus classiquement pour assurer un fonc-
tionnement correct de cet alimenteur, notamment pour
détecter la présence d'encarts publicitaires ou d'enve-
loppes-réponses dans le magasin ou encore l'entrée et
l'avancée dans le chemin de transport 50 de la machine
(à la fin de la sélection par la filière par exemple).
[0033] Ainsi, avec la machine de pliage et/ou d'inser-
tion selon l'invention, les problèmes posés par la mise
sous pli simultanée d'encarts publicitaires et d'envelop-
pes-réponses sont résolus. En outre, la présence de ce
second bac d'alimentation en encarts ou enveloppes-
réponses permet d'augmenter la capacité de charge-
ment en encarts ou en enveloppes-réponses si un seul
de ces deux types d'articles seulement est demandé,
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sous réserve d'augmenter d'autant la capacité de char-
gement des enveloppes vides. En outre, du fait du po-
sitionnement de ce second bac, sous le premier, à proxi-
mité immédiate de la zone centrale d'insertion, l'encom-
brement général de la machine n'est pas accru (ou seu-
lement dans de faibles proportions) et son architecture
compacte initiale est ainsi préservée. Globalement, les
performances de la machine sont améliorées tout en lui
gardant sa souplesse d'utilisation initiale.

Revendications

1. Machine de pliage et/ou d'insertion du type compor-
tant un premier chemin (10) couplé en amont à une
entrée de documents (1) et en aval à une première
entrée d'un module de pliage (15), un deuxième
chemin (20) couplé en amont à une entrée d'enve-
loppes vides (2) et en aval à une première entrée
d'un module d'insertion (25) lui-même couplé en
aval d'une sortie du module de pliage (15), un troi-
sième chemin (30) couplé en amont à une sortie du
module d'insertion (25) et en aval à une sortie d'en-
veloppes chargées et fermées (3), et un quatrième
chemin (40) couplé en amont à une première entrée
d'encarts publicitaires ou d'enveloppes-réponses
(4) et en aval à une seconde entrée du module d'in-
sertion (25), caractérisée en ce qu'elle comporte
en outre un cinquième chemin (50) couplé en amont
à une seconde entrée d'encarts publicitaires ou
d'enveloppes-réponses (5) et en aval à la seconde
entrée du module d'insertion (25), le cheminement
des encarts publicitaires ou des enveloppes-répon-
ses le long des quatrième et cinquième chemins
(40, 50) entre les entrées d'encarts publicitaires ou
d'enveloppes-réponses (4, 5) et la seconde entrée
du module d'insertion (25) s'effectuant au travers
du module de pliage (15) sans passage par les po-
ches de pliage (150, 152).

2. Machine de pliage et/ou d'insertion selon la reven-
dication 1, caractérisée en ce que la seconde en-
trée d'encarts publicitaires ou d'enveloppes-répon-
ses (5) est disposée sous la première entrée d'en-
carts publicitaires ou d'enveloppes-réponses (4) en
arrière de la machine.

3. Machine de pliage et/ou d'insertion selon la reven-
dication 1, caractérisée en ce que les premier (40)
et second (50) chemins d'encarts publicitaires ou
d'enveloppes-réponses forment un chemin de
transport ayant une configuration générale en Y
avec une partie terminale commune (45) qui suit
une trajectoire sensiblement rectiligne alignée avec
la seconde entrée du module d'insertion (25).

4. Machine de pliage et/ou d'insertion selon la reven-
dication 3, caractérisée en ce que ledit chemin de

transport (40, 45, 50) est formé de deux demi-con-
duits dont un demi-conduit inférieur (52) articulé
autour d'un axe (54) pour permettre un accès à l'in-
térieur du chemin de transport après son bascule-
ment vers le bas.

5. Machine de pliage et/ou d'insertion selon la reven-
dication 4, caractérisée en ce que ledit demi-con-
duit inférieur est muni de simples galets de pression
(408, 508) qui coopèrent avec des galets d'entraî-
nement (407, 507) solidaires d'un demi-conduit su-
périeur du chemin de transport des encarts publici-
taires ou enveloppes réponses et actionnés à partir
du moteur de commande (7) de la machine.

Patentansprüche

1. Falz- und/oder Kuvertiermaschine mit einem ersten
Pfad (10), der einen Einlaß (1) für Dokumente mit
einem ersten Eingang eines Falzmoduls verbindet,
einen zweiten Pfad (20), der einen Einlaß (2) für lee-
re Umschläge mit einem ersten Eingang eines Ku-
vertiermoduls (25) koppelt, welcher außerdem an
den Ausgang des Falzmoduls (15) gekoppelt ist, ei-
nen dritten Pfad (30), der einen Ausgang des Ku-
vertiermoduls (25) mit einem Ausgang (3) für gefüll-
te und verschlossene Umschläge verbindet, und mit
einem vierten Pfad (40), der einen ersten Eingang
(4) für Werbebeilagen oder Rückantwort-Umschlä-
ge mit einem zweiten Eingang des Kuvertiermoduls
(25) verbindet, dadurch gekennzeichnet, daß sie
außerdem einen fünften Pfad (50) enthält, der einen
zweiten Eingang (5) für Werbebeilagen oder Rück-
antwort-Umschläge mit dem zweiten Eingang des
Kuvertiermoduls (25) verbindet, wobei der Weg für
die Werbebeilagen oder Rückantwort-Umschläge
entlang des vierten und fünften Pfads (40, 50) zwi-
schen den Eingängen für Werbebeilagen oder
Rückantwort-Umschläge und dem zweiten Eingang
des Kuvertiermoduls (25) über den Falzmodul (15)
ohne Durchlaufen der Falttaschen (150, 152) er-
folgt.

2. Falz- und/oder Kuvertiermaschine nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daß der zweite Ein-
gang (5) für Werbebeilagen oder Rückantwort-Um-
schläge unter dem ersten Eingang (4) für Werbe-
beilagen oder Rückantwort-Umschläge im hinteren
Bereich der Maschine liegt.

3. Falz- und/oder Kuvertiermaschine nach Anspruch
1, dadurch gekennzeichnet, daß der erste Pfad
(40) und der zweite Pfad (50) für Werbebeilagen
oder Rückantwort-Umschläge einen Transportpfad
mit einer allgemein Y-förmigen Konfiguration bil-
den, mit einem gemeinsamen Endbereich (45), der
einen im wesentlichen geradlinigen Verlauf in
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Flucht mit dem zweiten Eingang des Kuvertiermo-
duls (25) nimmt.

4. Falz- und/oder Kuvertiermaschine nach Anspruch
3, dadurch gekennzeichnet, daß der Transport-
pfad (40, 45, 50) aus zwei Halbkanälen gebildet
wird, von denen der untere Halbkanal (52) an einer
Achse (54) angelenkt ist, um nach dessen Absen-
kung einen Zugang zum Inneren des Transport-
pfads zu erlauben.

5. Falz- und/oder Kuvertiermaschine nach Anspruch
4, dadurch gekennzeichnet, daß der untere Halb-
kanal einfache Druckrollen (408, 508) besitzt, die
mit Antriebsrollen (407, 507) zusammenwirken,
welche im oberen Halbkanal des Transportpfads für
Werbebeilagen oder Rückantwort-Umschläge
montiert sind und vom Steuermotor (7) der Maschi-
ne angetrieben werden.

Claims

1. Folding and/or inserting machine of the type com-
prising a first path (10) coupled upstream to a doc-
ument entry (1) and downstream to a first entry of
a folding module (15), a second path (20) coupled
upstream to an empty envelope entry (2) and down-
stream to a first entry of an insertion module (25)
itself coupled downstream of an exit of the folding
module (15), a third path (30) coupled upstream to
an exit of the insertion module (25) and downstream
to a filled and closed envelope exit (3), and a fourth
path (40) coupled upstream to a first advertising in-
sert or reply envelope entry (4) and downstream to
a second entry of the insertion module (25), char-
acterised in that it further comprises a fifth path
(50) coupled upstream to a second advertising in-
sert or reply envelope entry (5) and downstream to
the second entry of the insertion module (25), the
routing of the advertising inserts or the reply enve-
lopes along the fourth and fifth paths (40, 50) be-
tween the advertising insert or reply envelope en-
tries (4, 5) and the second entry of the insertion
module (25) being effected through the folding mod-
ule (15) without passage through the folding pock-
ets (150, 152).

2. The folding and/or inserting machine according to
claim 1, characterised in that the second adver-
tising insert or reply envelope entry (5) is arranged
beneath the first advertising insert or reply envelope
entry (4) to the rear of the machine.

3. The folding and/or inserting machine according to
claim 1, characterised in that the first and second
advertising insert or reply envelope paths (40, 50)
form a conveying path having a general Y configu-

ration with a common terminal part (45) which fol-
lows a substantially rectilinear path aligned with the
second entry of the insertion module (25).

4. The folding and/or inserting machine according to
claim 3, characterised in that said conveying path
(40, 45, 50) is formed by two half-conduits including
a lower half-conduit (52) articulated about a pin (54)
to allow access inside the conveying path after it
has tipped downwardly.

5. The folding and/or inserting machine according to
claim 4, characterised in that said lower half-con-
duit is provided with simple pressure rollers (408,
508) which cooperate with drive rollers (407, 507)
fast with an upper half-conduit of the path for con-
veying the advertising inserts or reply envelopes
and actuated from the control motor (7) of the ma-
chine.
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