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(54) Dispositif correcteur à rouleaux ou à bande pour l'alignement latéral, en cours de
faconnage, d'articles en feuilles ou en plaques partiellement pliés dans une plieuse-colleuse

(57) Ce dispositif correcteur (1) à rouleaux ou à
bande pour l'alignement latéral, en cours de façonnage,
d'articles (8) en feuilles ou en plaques partiellement
pliés dans une plieuse-colleuse, est constitué d'une
structure inférieure (6) au-dessus de laquelle est mon-
tée en pivotement dans le plan horizontal une structure
supérieure (26). Celle structure supérieure comporte
une rangée d'éléments transporteurs (70) qui sont en
contact avec la surface plane inférieure des articles (8)
et qui sont entraînés par un moyen distinct (87) à
vitesse réglable. Le moyen correcteur de ce dispositif
est constitué d'un élément de guidage (100) déplaçable
parallèlement à un axe (9) matérialisant la ligne virtuelle
initiale contre laquelle lesdits articles (8) se sont précé-

demment appuyés dans leur cheminement amont,
avant une opération de rotation effectuée dans un dis-
positif transporteur (4). Un moyen (110) permet d'appli-
quer à ces articles, en direction desdits éléments
transporteurs (70) constituant une surface perméable à
l'air, une pression choisie pour que, ajoutée à la masse
spécifique de ces articles, la force de frottement résul-
tante entre les éléments transporteurs (70) et ces arti-
cles soit apte à transmettre à chacun d'entre eux une
vitesse sensiblement égale à celle des éléments trans-
porteurs quel que soit la masse spécifique de ces arti-
cles.
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