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Beschreibung

[0001] Die Erfindung betrifft eine Verbindungsanord-
nung mit einem Metall-Grundkérper und einer Kappe
zur Bedeckung des Metall-Grundkérpers.

[0002] Derartige Verbindungsanordnungen finden
Verwendung bei Baubeschlagen sowie im Sanitérbe-
reich. Der Metall-Grundkérper kann mit einer Befesti-
gungsflache, beispielsweise einer Tir, verbunden sein,
um dort als Basis flr weitere Aufbauten oder Anbauten
oder als Funktionselement zu dienen. Zur Verbindung
der Kappe mit dem Metall-Grundkorper besitzt die
Kappe Ublicherweise mehrere Rastvorspriinge, die in
Hinterschneidungen an dem Metall-Grundkérper ein-
greifen.

[0003] Es ist ein Nachteil der bekannten Verbindungs-
anordnungen, dall die Kappe nicht ohne weiteres aus
einem kostengunstigen Kunststoff, wie z. B. Polyamid-6
(PAB), hergestellt werden kann. Derartige Kunststoffe
unterliegen namlich einer gewissen Verformungsanfal-
ligkeit. Beispielsweise nimmt PA6 Feuchtigkeit aus der
Luft auf und dehnt sich dabei aus. Dadurch kann die
Eingriffsverbindung einer Kunststoff-Kappe mit dem
Metall-Grundkdrper ihre Wirkung verlieren, so dal die
Kappe von dem Grundkérper abfallt. Eine Rastverbin-
dung einer Metall-Kappe mit dem Metall-Grundkorper
ist aufgrund der geringen Elastitat der beiden Metallteile
nicht moéglich.

[0004] Es ist eine Aufgabe der Erfindung, eine Verbin-
dungsanordnung mit einem Metall-Grundkérper und
einer Kappe zu schaffen, bei der der Metall-Grundkor-
per auf dauerhaft zuverlassige Weise und ohne von
auen an der Kappe erkennbare Befestigungselemente
mit der Kappe bedeckt werden kann.

[0005] Diese Aufgabe wird zum einen dadurch gelost,
dal die Kappe aus Kunststoff gebildet ist (Kunststoff-
Kappe), und daR die Verbindungsanordnung ein Kunst-
stoff-Verbindungsteil aufweist, das an dem Metall-
Grundkérper befestigbar ist und an dem die Kunststoff-
Kappe unter Ausbildung eines Kunststoff-Kunststoff-
Kontakts verrastbar ist.

[0006] ErfindungsgemaR ist also ein Kunststoff-Ver-
bindungsteil vorgesehen, mit dem die ebenfalls aus
Kunststoff gebildete Kappe verbunden werden kann.
Somit wirken sich eventuelle durch Umgebungsein-
flisse bedingte Verformungen der Kunststoffe, ins-
besondere Ausdehnungen von Polyamiden, in im
wesentlichen gleicher Weise sowohl auf die Kappe als
auch auf das Verbindungsteil aus, so dalk die Stabilitat
dieser Verbindung selbst im Falle einer gewissen Ver-
formungsanfalligkeit der verwendeten Kunststoffe sich
auch auf Dauer nicht wesentlich verschlechtert.

[0007] Da die Kunststoff-Kappe sowohl den Metall-
Grundkérper als auch das daran befestigte Kunststoff-
Verbindungsteil bedeckt, kann die Befestigung des Ver-
bindungsteils an dem Grundkérper auf beliebige
bekannte Weise erfolgen, also auch mittels zusatzlicher
Befestigungselemente, die nach Bedeckung mit der
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Kappe von aulen nicht mehr erkennbar sind.

[0008] Bei dem Kunststoff-Verbindungsteil kann es
sich gleichzeitig um ein Funktionselement handeln, das
bei der Verwendung der Verbindungsanordnung als
Baubeschlag oder als Sanitarelement weitere Aufgaben
erfullt.

[0009] Zur Herstellung der Rastverbindung zwischen
der Kappe und dem Verbindungsteil kénnen Rastvor-
springe und entsprechende Hinterschneidungen an
der Kappe und dem Verbindungsteil vorgesehen sein.
Vorzugsweise ist die Hinterschneidung an dem Kunst-
stoff-Verbindungsteil bzw. an der Kunststoff-Kappe als
ruckfedernde Federhinterschneidung ausgestaltet.
Dadurch wird die Stabilitat der Verbindung von Kappe
und Verbindungsteil noch weiter erhdht, da zum einen
ein héherer urspriinglicher Eingriffsdruck zwischen dem
Rastvorsprung und der Federhinterschneidung vorge-
sehen werden kann, und da zum anderen der Federweg
der Federhinterschneidung Verformungen der Kunst-
stoff-Kappe und des Kunststoff-Verbindungsteils relativ
zueinander in noch starkerem Ausmal auszugleichen
vermag.

[0010] Die Federhinterschneidung kann als Hinter-
schneidung an einem Langsfortsatz gebildet sein, der
sich von dem Kunststoff-Verbindungsteil bzw. von der
Kunststoff-Kappe quer, insbesondere rechtwinklig zu
jener Richtung erstreckt, entlang welcher der Rastvor-
sprung in die gebildete Hinterschneidung greifen soll
(Eingriffsrichtung). Es ist bevorzugt, wenn die Langs-
richtung dieses Langsfortsatzes sich aulerdem quer,
insbesondere rechtwinklig zu jener Richtung erstreckt,
entlang welcher die Kunststoff-Kappe zum Bedecken
des Grundkérpers einschlielich des Verbindungsteils
auf das Kunststoff-Verbindungsteil aufgesetzt werden
soll (Aufsetzrichtung). Auf diese Weise kann der die
Federhinterschneidung bildende Léngsfortsatz inner-
halb der Haupterstreckungsebene des Verbindungsteils
verlaufen, so dal das Kunststoff-Verbindungsteil mit
geringer Bautiefe und auf besonders einfache Weise
hergestellt werden kann.

[0011] Zusatzlich oder alternativ zu der vorstehend
erlauterten rickfedernden Ausgestaltung der Hinter-
schneidung kann auch der fiir die Rastverbindung zwi-
schen Kunststoff-Kappe und Kunststoff-Verbindungsteil
vorgesehene Rastvorsprung rickfedernd ausgestaltet
sein.

[0012] Fdir die Herstellung der Kunststoff-Kappe und
des Kunststoff-Verbindungsteils kénnen gezielt Kunst-
stoffe mit relativ zueinander unterschiedlicher Verfor-
mungsanfalligkeit verwendet werden. Dabei kénnen
Ausmafd und Richtung der zu erwartenden Verformung
bertcksichtigt werden. Zumindest teilweise kdnnen
kostengiinstige Kunststoffe eingesetzt werden, fir die
eine vergleichsweise hohe Verformungsanfalligkeit in
Kauf genommen werden kann.

[0013] Bei einer flachigen Ausbildung des Metall-
Grundkorpers, des Kunststoff-Verbindungsteils und der
Kunststoff-Kappe kann das Verbindungsteil zur unmit-
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telbaren Rastverbindung mit der Kappe zwischen der
Kappe und dem Grundkdérper angeordnet werden, oder
der Grundkérper wird zwischen dem Verbindungsteil
und der Kappe angeordnet, wobei zumindest die Hinter-
schneidungen bzw. Rastvorspriinge des Verbindungs-
teils Uber den Grundkorper (berstehen, um die
Rastverbindung mit der Kappe zu ermdglichen.

[0014] Die Aufgabe der Erfindung wird fiir eine Verbin-
dungsanordnung der eingangs genannten Art zum
anderen dadurch geldst, dal die Kappe aus Metall
gebildet ist (Metall-Kappe), da® die Verbindungsanord-
nung ein Kunststoff-Verbindungsteil aufweist, das an
dem Metall-Grundkdérper befestigbar ist und wenigstens
eine rickfedernd ausgebildete Hinterschneidung
(Federhinterschneidung) aufweist, und daf® die Metall-
Kappe wenigstens einen der Federhinterschneidung
zugeordneten Rastvorsprung aufweist, durch den die
Metall-Kappe mit dem Kunststoff-Verbindungsteil ver-
rastbar ist.

[0015] Bei dieser Ausflihrungsform ist also eine
Metall-Kappe vorgesehen, die nicht unmittelbar mit dem
Metall-Grundkérper verbunden wird, sondern mit einem
an dem Metall-Grundkérper befestigten Verbindungsteil
aus Kunststoff, beispielsweise aus einem Polyamid, ver-
rastet wird. Hierfiir besitzt das Kunststoff-Verbindungs-
teil eine oder mehrere Federhinterschneidungen, und
die Metall-Kappe weist entsprechende Rastvorspriinge
auf.

[0016] Aufgrund der riickfedernden Ausbildung der an
dem Kunststoff-Verbindungsteil gebildeten Hinter-
schneidung kann also auch die aus Metall gebildete
Kappe mit der Anordnung aus Metall-Grundkérper und
Kunststoff-Verbindungsteil verrastet werden, um diese
Anordnung zu bedecken. Eventuelle nachtragliche Ver-
formungen des Kunststoff-Verbindungsteils kdnnen
durch die rickfedernde Wirkung der Federhinterschnei-
dung kompensiert werden, so dal® auch langfristig ein
zuverlassiger Sitz der Metall-Kappe gewabhrleistet ist.
[0017] Fir die weitere Ausgestaltung der Ausfiih-
rungsform der Erfindung mit Metall-Kappe sind die
Merkmale der Ausfiihrungsform mit Kunststoff-Kappe in
entsprechender Weise Ubertragbar. Insbesondere kann
die Federhinterschneidung an einem quer zu der Ein-
griffsrichtung und/oder Aufsetzrichtung verlaufenden
Langsfortsatz des Kunststoff-Verbindungsteils gebildet
sein, und das Verbindungsteil kann bezlglich der
Metall-Kappe vor oder hinter dem Metall-Grundkdorper
angeordnet werden. Aufllerdem ist es mdglich, ein an
dem Metallkérper befestigbares Kunststoff-Verbin-
dungsteil mit einem oder mehreren riickfedernden
Rastvorspriingen zu versehen und an einer Metall-
Kappe entsprechende Hinterschneidungen zur Auf-
nahme dieser Rastvorspriinge vorzusehen.

[0018] Weitere Ausfihrungsformen der Erfindung sind
in den Unteranspriichen beschrieben und werden nach-
folgend beispielhaft anhand der Zeichnungen beschrie-
ben. Diese zeigen eine erfindungsgemalie
Verbindungsanordnung, und zwar in:
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eine Rickansicht bzw. eine Seitenan-
sicht bzw. eine Vorderansicht eines
Kunststoff-Verbindungsteils,

Fig. 1a-1c

2a-2c eine Rickansicht bzw. eine Seiten-
Querschnittsansicht entlang der Ebene
lIb-1lb bzw. eine Vorderansicht eines

Metall-Grundkérpers,

Fig.

3a-3c eine Rickansicht bzw. eine Seiten-
Querschnittsansicht entlang der Ebene
IlIb-lllb bzw. eine Vorderansicht einer

Kappe,

Fig.

Fig. 4 eine Querschnittsansicht entlang der
Ebenen IV-IV des Kunststoff-Verbin-
dungsteils, des Metall-Grundkdrpers
und der Kunststoff-Kappe gemal der
Fig. 1a bis 3c im Zustand der gegensei-
tigen Verbindung und Montage an

einer Befestigungsflache,

eine Rickansicht einer alternativen
Ausfuhrungsform eines Metall-Grund-
korpers,

Fig. 5a

eine Schnittansicht des Metall-Grund-
kérpers nach Fig. 5a entlang der
Schnittlinie Vb-Vb in Fig. 5a,

Fig. 5b

eine Schnittansicht des Metall-Grund-
korpers nach Fig. 5a entlang der
Schnittlinie Vc-Vc in Fig. 5a,

Fig. 5¢

eine Draufsicht auf eine alternative
Ausflhrungsform eines mit dem Metall-
Grundkérper nach den Fig. 5a bis 5c
zu verwendenden Kunststoff-Verbin-
dungsteils, und

Fig. 6a

eine Schnittansicht des Kunststoff-Ver-
bindungsteils nach Fig. 6a entlang der
Schnittlinie VIb-VIb in Fig. 6a.

Fig. 6b

[0019] Die vorstehenden Bezeichnungen der
Ansichtsrichtungen beziehen sich auf die Anordnung
der Teile der dargestellten Verbindungsanordnung in
dem in Fig. 4 gezeigten montiertem Zustand an einer
Befestigungsflache.

[0020] Fig. 1a - 1c zeigen ein Kunststoff-Verbindungs-
teil 11 einer Verbindungsanordnung, die als Beschlag
an einer Tur zur Aufnahme eines Tirdriickers sowie
eines SchlieBzylinders dient. Das Kunststoff-Verbin-
dungsteil 11 besitzt an einer Rickseite 13 vier vertiefte
Rastbereiche 15 mit Rechteckausnehmungen 17. An
jedem Rastbereich 15 ist ein die betreffende Rechteck-
ausnehmung 17 seitlich begrenzender Langsfortsatz 19
angeformt. Die Aufenseite jedes Langsfortsatzes 19
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erstreckt sich parallel zu der entsprechenden Schmal-
seite des Kunststoff-Verbindungsteils 11. An einer Vor-
derseite 21 des Kunststoff-Verbindungsteils 11 ist jeder
Langsfortsatz 19 zu seiner genannten AufRenseite hin
abgeschragt. Das Kunststoff-Verbindungsteil 11 besitzt
aulerdem eine Driickeréffnung 23, eine SchloRéffnung
25 sowie vier Befestigungséffnungen 27.

[0021] Fig. 2a - 2c zeigen einen dem Kunststoff-Ver-
bindungsteil 11 zugeordneten Metall-Grundkérper 29.
Dieser besitzt vier Rechteckausnehmungen 31, eine
Driickeréffnung 33, eine SchloRéffnung 35 sowie vier
Befestigungsoffnungen 37, die in ihrer Lage und Aus-
dehnung den Ausnehmungen 17 bzw. Offnungen 23,
25, 27 des Kunststoff-Verbindungsteils 11 entsprechen.
[0022] AuBerdem besitzt der Metall-Grundkorper 29
an einer Ruckseite 39 einen Falz 41. An den Rechteck-
ausnehmungen 31 ist der Falz 41 unterbrochen, und es
stehen dort in einem rechten Winkel zu dem Metall-
Grundkorper 29 Rastlaschen 43 ab. Die Rastlaschen 43
sind bezlglich des Falzes 41 zuriickversetzt und besit-
zen an ihren beiden Langsenden jeweils einen Rast-
zahn 45.

[0023] Fig. 3a bis 3c zeigen eine zugehdrige Kappe
47. Diese besitzt einen umlaufenden Randbereich 49,
der senkrecht steht zu der Haupterstreckungsrichtung
der Kappe 47 und an dessen Innenseite - entsprechend
der Anordnung der Langsfortsatze 19 an dem Kunst-
stoff-Verbindungsteil 11 - vier im Querschnitt nasenfor-
mige Rastvorspriinge 51 angeordnet sind (s. auch Fig.
4). AuBerdem weist die Kappe 47 eine den Driickeroff-
nungen 23, 33 und SchloR&ffnungen 25, 35 des Kunst-
stoff-Verbindungsteils 11 bzw. des Metall-Grundkdrpers
29 entsprechende Driickeréffnung 53 und SchloR6ff-
nung 55 auf.

[0024] Die Montage des Kunststoff-Verbindungsteils
11, des Metall-Grundkérpers 29 und der Kappe 47
erfolgt auf folgende Weise: Zunachst wird zum Zwecke
der Vormontage das Kunststoff-Verbindungsteil 11 an
dem Metall-Grundkdrper 29 befestigt, indem das Kunst-
stoff-Verbindungsteil 11 mit seiner Vorderseite 21 in den
Falz 41 an die Rickseite 39 des Metall-Grundkorpers
29 eingesetzt wird. Dabei hintergreifen die Rastlaschen
43 mit ihren Rastzahnen 45 die Rechteckausnehmun-
gen 17 an deren Querkanten. Alternativ oder zusatzlich
kénnen das Kunststoff-Verbindungsteil 11 und der
Metall-Grundkdrper 29 auch Uber die Befestigungsoff-
nungen 27, 37 oder andere Befestigungséffnungen
sowie Uber entsprechende Befestigungselemente
aneinander befestigt werden.

[0025] Nach dieser Vormontage kann der Metall-
Grundkérper 29 dergestalt an einer Tir befestigt wer-
den, dafd der Falz 41 mit seiner Schmalseite an der Ttir
anliegt und das Kunststoff-Verbindungsteil 11 zwischen
der Tur, dem Metall-Grundkérper 29 und dem Falz 41
gefangen ist. Der Grundkoérper 29 kann beispielsweise
Uber die Befestigungsoffnungen 37 mit der Tur ver-
schraubt werden.

[0026] Gegebenenfalls nach Einsetzen weiterer Bau-
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teile kann die Kappe 47 auf den Metall-Grundké&rper 29
bzw. auf die aus den Rechteckausnehmungen 31 des
Metall-Grundkérpers 29 herausragenden Langsfort-
satze 19 des Kunststoff-Verbindungsteils 11 aufgesetzt
werden. Dabei liegen zunachst die Rastvorspriinge 51
der Kappe 47 an den Abschragungen der Langsfort-
satze 19 an. Bei weiterer Aufsetzbewegung werden die
Langsfortsatze 19 in die jeweilige Rechteckausneh-
mung 17 zurlickgedrangt, und die Rastvorspringe 51
kénnen entlang der AufRenseite der Langsfortsatze 19
bis auf Hohe der Rastbereiche 15 an der Riickseite 13
des Kunststoff-Verbindungsteils 11 gleiten. Dort
schnappen die Rastvorspriinge 51 an der ebenfalls ver-
tieften Riickseite 13 der Langsfortsatze 19 ein.

[0027] Somit bilden die Langsfortsatze 19 Hinter-
schneidungen fur die Rastvorspriinge 51 der Kappe 47,
wobei die Langsfortsatze 19 bezliglich der Eingriffsrich-
tung, in der die Rastvorspriinge 51 die Langsfortsatze
19 letztlich Uberdecken, riickfedernd ausgebildet sind.
Die Rechteckausnehmungen 17 an dem Kunststoff-Ver-
bindungsteil 11 dienen somit nicht nur zur Aufnahme
der Rastlaschen 43 des Metall-Grundkorpers 29, son-
dern auch als Ruckfederbereich fir die Langsfortsatze
19. Die vertiefte Ausbildung der Rastbereiche 15, ins-
besondere der Langsfortsatze 19, ermdglicht ein Einra-
sten der Rastvorspriinge 51 der Kappe 47 auch in
solchen Fallen, in denen das Kunststoff-Verbindungsteil
11 an der betreffenden Befestigungsflache anliegt.
[0028] Fig. 4 zeigt die auf diese Weise an einer Befe-
stigungsflache 57 befestigte Verbindungsanordnung in
einem Querschnitt entlang der Ebenen V-1V, die in Fig.
1c fir das Kunststoff-Verbindungsteils 11 gezeigt sind
und entsprechend fiir den Metall-Grundkdrper 29 sowie
die Kappe 47 gewahlt sind. Bei der Verbindungsanord-
nung gemaR Fig. 4 ist die Kappe 47 in einer Aufsetzrich-
tung 59 auf den Metall-Grundkérper 29 mitsamt
Kunststoff-Verbindungsteil 11 aufgesetzt, und die Rast-
vorspriinge 51 hintergreifen jeweils in einer Eingriffs-
richtung 61 die Langsfortsatze 19.

[0029] Aus Fig. 4 geht hervor, daf} die Innenmale des
an der Befestigungsflaiche 57 anliegenden Falzes 41
des Metall-Grundkoérpers 29 geringfligig gréRer gewahit
sind, als die Abmessungen des Umrisses des Kunst-
stoff-Verbindungsteils 11. Lediglich an den Rechteck-
ausnehmungen 31 stehen die als Federhinter-
schneidungen dienenden Langsfortsatze 19 des Kunst-
stoff-Verbindungsteils 11 tUber den Falz 41 des Metall-
Grundkorpers 29 (ber. Die Innenmafe des Randbe-
reichs 49 der Kappe 47 entsprechen den Aullenmalen
der Langsfortsatze 19 in deren entspannten Zustand.
Die Tiefe des Kappen-Randbereichs 49 ist so gewahlt,
dal® bei an dem Metall-Grundkérper 29 anliegender
Kappe 47 deren Randbereich 49 an der Befestigungs-
flache 57 anliegt und die Rastvorspriinge 51 sicher die
Langsfortsatze 19 hintergreifen. Der Falz 41 und die
Rastlasche 43 des Metall-Grundkérpers 29 sowie die
Rickseite 13 des Kunststoff-Verbindungsteils 11 liegen
ebenfalls an der Befestigungsflache 57 an.
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[0030] Die Kappe 47 kann - wie das Kunststoff-Verbin-
dungsteil - aus Kunststoff gefertigt sein. In diesem Fall
kénnen die Rastvorspriinge 51 der Kappe 47 zwar in
zunehmenden Ausmal aufler Eingriff mit den Langs-
fortsdtzen 19 gelangen, falls die Kappe 47 sich auf-
grund von Feuchtigkeitsaufnahme entlang der in Fig. 4
gezeigten Schnittebene ausdehnt. Allerdings wird die-
ser Effekt dadurch kompensiert, dall auch das Kunst-
stoff-Verbindungsteil 11 mit seinen Langsfortsatzen 19
aus Kunststoff gefertigt ist und sich gegebenenfalls in
den entsprechenden Richtungen ausdehnt.

[0031] Die Kappe 47 kann alternativ auch aus Metall
gefertigt sein. In diesem Fall kann die federnde Ausge-
staltung der von den Langsfortsdtzen 19 gebildeten
Hinterschneidungen die fir die Herstellung der Rastver-
bindung erforderliche Eigenelastizitdt der Rastvor-
springe 51 der Metall-Kappe 47 kompensieren. Eine
durch Feuchtigkeitsaufnahme bedingte Ausdehnung
des Kunststoff-Verbindungsteils 11 Ubertragt sich auf
die Langsfortsatze 19 und verstarkt die mit den Rastvor-
spriingen 51 eingegangene Rastverbindung.

[0032] Die Rastverbindung zwischen den Rastla-
schen 43 des Metall-Grundkoérpers 29 und den Recht-
eckausnehmungen 17 des Kunststoff-Verbindungsteils
11 ist dagegen unkritisch gegenlber einer eventuellen
Verformung des Kunststoff-Verbindungsteils 11, da
diese Rastverbindung lediglieb der Vormontage von
Kunststoff-Verbindungsteil 11 und Metall-Grundk&rper
29 aneinander dient. Nach Befestigung des Metall-
Grundkérpers 29 an der Befestigungsflache 57 ist das
Kunststoff-Verbindungsteil 11 - wie in Fig. 4 gezeigt -
zwischen dem Metall-Grundkorper 29 und der Befesti-
gungsflache 57 eingeklemmt.

[0033] Eine alternative Méglichkeit fiir diese Rastver-
bindung ist in den Fig. 5a bis 5¢c sowie 6a und 6b flr
einen weiteren Metall-Grundkérper 29' und ein weiteres
Kunststoff-Verbindungsteil 11' gezeigt. Innerhalb von
abgesetzten Rastbereichen 15 des weiteren Kunststoff-
Verbindungsteils 11' ist jeweils ein Langsfortsatz 19
sowie eine riickfedernde Rasthinterschneidung 63 vor-
gesehen, die an der Vorderseite 21 des weiteren Kunst-
stoff-Verbindungsteils 11' zu dessen Auflenumfang hin
angefast ist (vgl. Fig. 6b).

[0034] Der weitere Metall-Grundkérper 29' besitzt
einen umlaufenden Falz 41 mit Rechteckausnehmun-
gen 31 (vgl. Fig. 5b). Benachbart zu jeder Rechteckaus-
nehmung 31 ragt von der Innenumfangsflaiche des
Falzes 41 eine Rastnase 65 in Richtung der Langsmit-
tenachse des weiteren Metall-Grundkérpers 29'.

[0035] Fdir die erlauterte Vormontage wird der weitere
Metall-Grundkdrper 29' an dem weiteren Kunststoff-
Verbindungsteil 11" befestigt, indem er derart auf das
Kunststoff-Verbindungsteil 11' aufgesetzt wird, das die
Rastnasen 65 die Rasthinterschneidungen 63 hinter-
greifen bzw. die Rasthinterschneidungen 63 ruckfe-
dernd an den Rastnasen 65 verrasten.

[0036] Uberdies ist es méglich, das Kunststoff-Verbin-
dungsteil 11 aus einem weniger verformungsanfalligen
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Kunststoff, beispielsweise aus PA12, zu fertigen, wah-
rend fiir die Herstellung der Kappe 47 aus Kunststoff ein
vergleichsweise kostengiinstiger Kunststoff, beispiels-
weise PA6, gewahlt werden kann.

Bezugszeichenliste

[0037]

11 Kunststoff-Verbindungsteil
13 Rickseite

15 Rastbereich

17 Rechteckausnehmung
19 Langsfortsatz

21 Vorderseite

23 Driickerdffnung

25 SchloRéffnung

27 Befestigungsoffnung
29 Metall-Grundkérper

31 Rechteckausnehmung
33 Drucker6ffnung

35 SchloR6ffnung

37 Befestigungséffnung
39 Rickseite

41 Falz

43 Rastlasche

45 Rastzahn

47 Kappe

49 Randbereich

51 Rastvorsprung

53 Druckeroffnung

55 SchloR6ffnung

57 Befestigungsflache

59 Aufsetzrichtung

61 Eingriffsrichtung

Patentanspriiche

1. Verbindungsanordnung mit einem Metall-Grund-
korper (29) und einer Kappe (47) zur Bedeckung
des Metall-Grundkérpers (29),
dadurch gekennzeichnet,

daf die Kappe (47) aus Kunststoff gebildet ist
(Kunststoff-Kappe), und

daR die Verbindungsanordnung ein Kunststoff-
Verbindungsteil (11) aufweist, das an dem
Metall-Grundkérper (29) befestigbar ist und an
dem die Kunststoff-Kappe (47) unter Ausbil-
dung eines Kunststoff-Kunststoff-Kontakts ver-
rastbar ist.

2. Verbindungsanordnung nach Anspruch 1,
dadurch gekennzeichnet,

dafl zur Verrastung der Kunststoff-Kappe (47)
an dem Kunststoff-Verbindungsteil (11) die
Kunststoff-Kappe (47) und das Kunststoff-Ver-
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bindungsteil (11) wenigstens einen Rastvor-
sprung (51) bzw. eine Hinterschneidung (19)
aufweisen, oder umgekehrt.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 2,
dadurch gekennzeichnet,

dall die Hinterschneidung (19) riickfedernd
ausgestaltet ist (Federhinterschneidung).

Verbindungsanordnung nach Anspruch 3,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Hinterschneidung (19) zur riickfedern-
den Ausgestaltung an einem Langsfortsatz
(19) ausgebildet ist, dessen Langsrichtung sich
quer zu einer Eingriffsrichtung erstreckt, ent-
lang deren der Rastvorsprung (51) in die Hin-
terschneidung (19) greift.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 4,
dadurch gekennzeichnet,

dal} die Langsrichtung des Langsfortsatzes
(19) sich quer zu einer Aufsetzrichtung
erstreckt, entlang deren die Kunststoff-Kappe
(47) auf das Kunststoff-Verbindungsteil (11) zur
gegenseitigen Verrastung aufsetzbar ist.

Verbindungsanordnung nach Anspruch 4 oder 5,
dadurch gekennzeichnet,

daR der Langsfortsatz (19) an dem Kunststoff-
Verbindungsteil (11) bzw. an der Kunststoff-
Kappe (47) angeformt ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche
4 bis 6,
dadurch gekennzeichnet,

dald der Léangsfortsatz (19) in entspanntem
Zustand entlang seiner Langsrichtung von dem
Kunststoff-Verbindungsteil (11) bzw. von der
Kunststoff-Kappe (47) freistehend beabstandet
angeordnet ist.

Verbindungsanordnung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daf die Kunststoff-Kappe (47) und das Kunst-
stoff-Verbindungsteil (11) jeweils aus einem
relativ zueinander starker bzw. weniger verfor-
mungsanfalligen Kunststoff gebildet sind, ins-
besondere aus PA6 bzw. PA12.

Verbindungsanordnung nach einem der vorherge-
henden Ansprtiche,
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dadurch gekennzeichnet,

dal® der Metall-Grundkérper (29) zur Anord-
nung zwischen dem Kunststoff-Verbindungsteil
(11) und der Kunststoff-Kappe (47) vorgesehen
ist.

. Verbindungsanordnung nach Anspruch 9,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Kunststoff-Verbindungsteil (11) zur
Anordnung zwischen dem Metall-Grundkdrper
(29) und einer Befestigungsflache (57), ins-
besondere einer Tur, vorgesehen ist.

Verbindungsanordnung nach einem der Anspriiche
1 bis 8,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Kunststoff-Verbindungsteil (11) als ein
Einlegeteil zur Anordnung zwischen dem
Metall-Grundkorper (29) und der Kunststoff-
Kappe (47) vorgesehen ist.

Verbindungsanordnung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche,
dadurch gekennzeichnet,

daR das Kunststoff-Verbindungsteil (11)

- durch eine Rastverbindung und/oder

- durch eine Schraubverbindung und/oder

- durch ein Einklemmen zwischen dem
Metall-Grundkdérper (29) und einer Tir (57)

an dem Metall-Grundkoérper (29) befestigbar
ist.

. Verbindungsanordnung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

dal® zur Herstellung der Rastverbindung zwi-
schen dem Kunststoff-Verbindungsteil (11) und
dem Metall-Grundkérper (29) das Kunststoff-
Verbindungsteil (11) wenigstens eine Eintritts-
offnung (17) aufweist und der Metall-Grundkor-
per (29) wenigstens eine Rastlasche (43) mit
wenigstens einem in einer Langsrichtung der
Rastlasche (43) hervorstehenden Rastzahn
(45) aufweist, wobei die Erstreckung der Rast-
lasche (43) in der Langsrichtung ungefahr so
grof ist wie die entsprechende Erstreckung der
Eintrittsoffnung (17).

. Verbindungsanordnung nach Anspruch 12,
dadurch gekennzeichnet,

dal® zur Herstellung der Rastverbindung zwi-
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schen dem Kunststoff-Verbindungsteil (11) und
dem Metall-Grundkérper (29) der Metall-
Grundkorper (29) wenigstens eine Rastnase
(65) aufweist, die an einer Innenseitenflache
eines von dem Metall-Grundkdrper (29) abge- 5
winkelten Falzes (41) angeordnet ist, und das
Kunststoff-Verbindungsteil (11) an einer duRe-
ren Begrenzungsfliche eine Rast-hinter-
schneidung (63) aufweist, die in ihrer Form und
Anordnung der Rastnase (65) entspricht, 7o
wobei die Rastnase (65) und/oder die Rasthin-
terschneidung (63) riickfedernd ausgebildet
sind.

15. Verbindungsanordnung mit einem Metall-Grund- 15
kérper (29) und einer Kappe (47) zur Bedeckung
des Metall-Grundkdérpers (29),
dadurch gekennzeichnet,

dall die Kappe (47) aus Metall gebildet ist 20
(Metall-Kappe),

daR die Verbindungsanordnung ein Kunststoff-
Verbindungsteil (11) aufweist, das an dem
Metall-Grundkérper befestigbar ist und wenig-
stens eine rickfedernd ausgebildete Hinter- 25
schneidung (19) (Federhinterschneidung)
aufweist, und

daR die Metall-Kappe (47) wenigstens einen

der Federhinterschneidung (19) zugeordneten
Rastvorsprung (51) aufweist, durch den die 30
Metall-Kappe (47) mit dem Kunststoff-Verbin-
dungsteil (11) verrastbar ist.

16. Verbindungsanordnung nach einem der vorherge-
henden Anspriiche, 35
dadurch gekennzeichnet,

daR es sich bei dem Kunststoff um ein Poly-

amid handelt.
40
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