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(54) Arbeitsverfahren zum Nachschleifen der in Warmbandwalzgerüsten eingebauten Walzen

(57) Die Erfindung betrifft ein Arbeitsverfahren zum
Nachschleifen der in Warmbandwalzgerüsten hinter ei-
ner zweisträngigen Dünnbrammengießanlage, insbe-
sondere in Quarto-Walzgerüsten eingebauten Arbeits-
walzen mittels über die Ballenlänge der zu schleifenden
Walze bewegbarer rotierend angetriebener Schleif-
werkzeuge, die zusammen mit einem als Oszillierschlit-
ten ausgebildeten Werkzeugträger auf einer starren
Führungsbahn parallel zur Walzenachse oszillierend
verfahrbar sowie quer zu dieser anstellbar sind. Hierbei
wird der beim abwechselnden Walzen von zwei unter-
schiedlichen Bandbreiten auf ein und demselben Walz-
gerüst entstehenden Verschleiß auf dem Walzenballen

durch aufeinanderfolgendes Schruppen der beiden seit-
lich des Walzbereiches der schmalen Bänder verblei-
benden, von den breiten Bändern abgedeckten Walz-
ballenbereiche und Schlichten des von den schmalen
Bändern überdeckten mittleren Walzballenbereiches
mit mindestens einem Schleifwerkzeug ausgeglichen,
indem mit dem oszillierend angetriebenem, auf der Füh-
rungsbahn verfahrbaren Schleifwerkzeug zunächst die
eine seitlich des Walzbereiches der schmalen Bänder
verbleibende Walzballenoberfläche und dann die ande-
re seitlich des Walzbereiches der schmalen Bänder ver-
bleibende Walzballenoberfläche geschruppt wird und
im Anschluß daran mit dem gleichen Schleifwerkzeug
der mittlere Walzballenbereich geschlichtet wird.



EP 0 985 459 A3

2



EP 0 985 459 A3

3


	Bibliographie
	Recherchenbericht

