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(57)  La machine comporte un dispositif d'alimenta-
tion (1) en papier sous forme de feuilles, un dispositif de
transport (2) vers une unité d'impression, un dispositif
de transport de feuilles imprimées vers une unité de
contrble (8) de la qualité d'impression et une unité de
stockage (10, 11, 12). L'unité d'impression est modula-
ble pour s'adapter a différents types d'impression de sé-
curité et qu'elle est constituée par les éléments com-

Fig.1

Machine d’impression de sécurité sur des papiers-valeur

muns a tous ces différents types d'impression. Ces élé-
ments communs sont un dispositif d'impression par sé-
rigraphie (3, 4) comprenant un cylindre porte-tamis (3)
collaborant avec un cylindre de pression (4) et un dis-
positif de séchage/activation (5) situé en aval, suivid'un
cylindre de transfert (6) vers un deuxiéme cylindre de
pression (7). Ce dernier collabore avec au moins un dis-
positif d'impression d'un élément de sécurité (13).
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Description

[0001] La présente invention concerne une machine
d'impression de sécurité sur des papiers-valeur com-
portant un dispositif d'alimentation en papier sous forme
de feuilles, un dispositif de transport des papiers vers
une unité d'impression, un dispositif de transport de
feuilles imprimées vers une unité de contréle de la qua-
lité d'impression et une unité de stockage de feuilles im-
primées.

[0002] Il est déja connu d'incorporer comme élément
de sécurité des images optiquement variables ou simi-
laires sous forme de film, par exemple sur des cartes
bancaires ou sur des papiers-valeur, en particulier des
billets de banque afin d'éviter ou rendre plus difficile la
falsification de ceux-ci. Ces images, souvent optique-
ment variables comportant, soit un hologramme soit un
kinégramme ont la caractéristique de changer d'aspect
selon |'ange sous lequel on les regarde.

[0003] L'application de telles images peut se faire se-
lon différents procédés. A titre d'exemple, on citera le
dispositif décrit dans le document EP-A-0 441 596 (MO-
LINS) décrivant un procédé et un dispositif pour I'appli-
cation a froid d'une telle image sur un billet de banque.
Selon ce dispositif, le papier sous forme de feuilles
aprés avoir subi une application sélective d'une encre
adhésive a des emplacements déterminés correspon-
dant aux impressions des billets, et aprés avoir défilé
devant le dispositif de séchage par radiations a ultravio-
lets, passe dans une unité d'application d'une telle ima-
ge portée par un ruban, qui est déroulé entre une bobine
de déroulement montée dans une premiére cassette et
une bobine d'enroulement montée dans une deuxiéme
cassette. Le déplacement du ruban se fait parallélement
au déplacement du papier.

[0004] Dans le document EP-A-0 625 466 (DE LA
RUE GIORI) les images optiquement variables suppor-
tées également par un ruban sont appliquées a des em-
placements déterminés, I'unité d'application comportant
au moins un cylindre applicateur et coopérant avec un
cylindre d'impression entre lesquels défile le papier. Le
ruban est monté entre deux bobines disposées dans un
secteur du cylindre applicateur et le ruban passe le long
d'une génératrice dudit cylindre applicateur perpendicu-
lairement au trajet du papier.

[0005] Ce type d'installation est muni de moyens per-
mettant d'assurer le parfait registre entre I'application
d'images optiquement variables et la position voulue sur
le papier-valeur. Ces installations sont en principe pré-
vues pour un seul et unique type d'impression d'élément
de sécurité, elles sont colteuses et ne conviennent
donc pas pour des tirages limités ou des tirages de pa-
piers-valeur pour lesquels la parfaite qualité d'impres-
sion n'est pas requise.

[0006] Si I'on désire appliquer sur un papier-valeur
deux éléments de sécurité par des méthodes différen-
tes, on doit disposer de deux installations chacune pro-
pre au type et au procédé de l'application de I'élément
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de sécurité. De méme ou sil'on désire pouvoir imprimer
des dessins de sécurité sur des séries limitées par des
procédés différents une installation par procédé est né-
cessaire.

[0007] Le but de la présente invention est de donner
une solution aux problémes cités précédemment, a sa-
voir proposer une machine d'impression de sécurité
pouvant étre facilement transformée pour appliquer
I'une ou l'autre des méthodes d'impression de sécurité
connues.

[0008] La machine selon l'invention est caractérisée
par le fait que l'unité d'impression est modulable pour
s'adapter a différents types d'impression de sécurité et
qu'elle est constituée par les éléments communs a tous
ces différents types d'impressions suivants, un dispositif
d'impression par sérigraphie comprenant un cylindre
porte-tamis collaborant avec un cylindre de pression et
un dispositif de séchage/activation situé en aval, suivi
d'un cylindre de transfert vers un deuxiéme cylindre de
pression destiné a collaborer avec au moins un dispo-
sitif d'impression d'un élément de sécurité.

[0009] L'avantage de la machine selon la présente in-
vention est que sur la base d'un choix astucieux de cer-
tains éléments constituant cette machine de maniére
permanente, on peut facilement I'adapter a différents ty-
pes d'impressions de sécurité sans avoir chaque fois a
recourir a une installation propre a chaque type d'im-
pression de sécurité. Il est ainsi relativement facile en
partant de l'installation de base d'ajouter des modules
coopérant avec cette installation de base pour obtenir
une impression de sécurité selon son choix et confor-
mément aux variantes décrites par la suite, en limitant
les frais d'investissement.

[0010] Selon une variante d'exécution aux éléments
de base susmentionnés de la machine d'impression, on
ajoute une installation pour appliquer des images sous
forme de timbre ou bande, lesdites images étant sup-
portées par un ruban défilant entre une bobine de dé-
roulement et une bobine d'enroulement parallélement
au déplacement du papier et entre le second cylindre
de pression et un cylindre d'application coopérant avec
le cylindre de pression.

[0011] En fonction du travail et du type du timbre ou
bande a appliquer, I'unité d'impression par sérigraphie
imprime préalablement sur le papier passant entre le cy-
lindre de pression et le cylindre porte-tamis, une encre
qui est, soit un composant d'un adhésif, soit un adhésif.
Cette application se fait de maniére sélective aux en-
droits prévus du papier destiné a recevoir par la suite
les timbres ou les bandes de sécurité.

[0012] Lorsqu'on applique un composant adhésif, le
deuxiéme composant se trouve directement sur le tim-
bre ou la bande de sécurité et le cylindre applicateur est
chauffé pour permettre I'activation de ces deux compo-
sants. Lorsqu'un adhésif est a un seul composant, les
timbres ou bandes de sécurité sont appliqués directe-
ment et a froid par le cylindre applicateur sur cet adhésif.
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[0013] Selon une autre exécution, I'impression de sé-
curité est effectuée par au moins un cylindre applicateur
coopérant avec le second cylindre de pression entre le-
quel le papier défile, le cylindre applicateur étant muni
d'au moins une paire de bobines entre lesquelles le ru-
ban est monté et passe le long d'une génératrice, c'est-
a-dire que le ruban dans ce cas se déplace perpendi-
culairement a l'avance du papier de maniére intermit-
tente entre chaque application. Dans ce cas, chaque cy-
lindre peut comporter plusieurs paires de telles bobines
permettant d'appliquer en un seul passage du papier sur
plusieurs rangées de feuilles les éléments de sécurité.
De méme, il est également possible d'avoir un deuxiéme
cylindre applicateur comme par ailleurs ceci est décrit
dans le EP-A-0 625 466 mentionné précédemment.
Dans cette installation I'unité d'impression par sérigra-
phie est utilisée, soit pour l'application d'un premier
composant d'un adhésif, le second composant se trou-
vant sur les timbres ou bandes et I'application se fait a
chaud, soit l'installation d'impression par sérigraphie ap-
plique un adhésif simple et I'application d'un timbre ou
bande avec le dessin de sécurité se fait a froid.

[0014] Selon une autre exécution similaire a celle ou
le ruban se déplace parallélement au déplacement du
papier, le timbre ou bande appliqué a chaud (donc I'unité
d'impression par sérigraphie applique sur le papier un
premier composant non adhésif) est partiellement ou
pas du tout imprimé et I'impression d'une microstructure
est réalisée aprés la mise en place du timbre ou de la
bande sur le papier. Dans ce but, l'installation comprend
en plus des éléments mentionnés ci-dessus pour I'ap-
plication d'un timbre ou d'une bande a partir d'un ruban
se déplacant parallélement au déplacement du papier,
un cylindre porte-plaque muni d'une plaque avec un
dessin en relief. Lors du passage du papier avec I'élé-
ment de sécurité entre le second cylindre de pression
et le cylindre porte-plaque une microstructure est impri-
mée par gaufrage du timbre ou de la bande. Apreés cette
déformation, un deuxiéme cylindre porte-tamis disposé
en aval du cylindre porte-plaque applique également de
maniére sélective sur le dessin ainsi créé un vernis per-
mettant ainsi de figer la microstructure obtenue par gau-
frage du papier. En aval de cette application de vernis,
une unité de séchage permet de sécher le vernis avant
de passer a l'unité de contrdle de qualité de ladite im-
pression.

[0015] Enfin, dans une autre exécution toujours en
partant de la machine de base, I'unité d'impression par
sérigraphie est agencée pour appliquer une couche d'un
revétement destiné a étre imprimé par gaufrage.
[0016] Le second cylindre d'impression est dans ce
cas en contact, comme dans le cas précédent, avec un
cylindre porte-plaque portant une plaque d'impression
en relief laquelle lorsqu'elle entre en contact avec le re-
vétement appliqué précédemment dans ['unité d'im-
pression par sérigraphie forme une image par gaufrage
dudit revétement. Dans cette installation également, un
vernis est appliqué sur la microstructure ainsi créée, au
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moyen d'un cylindre porte-tamis en contact également
avec le second cylindre de pression. Par la suite une
unité de séchage permet de sécher ledit vernis et fixer
ainsi la microstructure imprimée. Le papier passe en-
suite dans I'unité de contréle de qualité d'impression.
[0017] L'invention sera décrite plus en détail a l'aide
du dessin annexé.

[0018] La figure 1 est une vue schématique de coté
d'une installation dans laquelle le dessin de sécurité est
appliqué a partir d'un ruban se déplagant parallélement
au déplacement du papier.

[0019] La figure 2 représente également une vue
schématique de c6té d'une installation dans laquelle le
dessin de sécurité est appliqué a partir d'une multitude
de rubans se déplagant perpendiculairement au dépla-
cement du papier.

[0020] La figure 3 est une variante de la figure 1.
[0021] La figure 4 représente une vue schématique
de c6té d'une installation selon laquelle un revétement
est appliqué sur les feuilles et il est par la suite imprimé
par gaufrage.

[0022] Dans les figures qui suivent nous avons utilisé
les mémes références pour désigner les éléments qui
constituent la base méme de l'installation. Nous allons
par conséquent décrire et référencer les éléments en
commun par les mémes numéros.

[0023] L'installation comprend un dispositif d'alimen-
tation 1 en feuilles de papiers-valeur, en particulier des
billets de banque. Ces feuilles, qui peuvent étre déja
partiellement imprimées ou non sont amenées une a
une a travers un rouleau d'alimentation 2 vers un pre-
mier cylindre de pression 3 collaborant avec un cylindre
porte-tamis 4. Les cylindres 3 et 4 constituent I'unité
d'impression par sérigraphie. En aval de ces deux cy-
lindres est situé un dispositif de séchage/activation 5 qui
est de préférence un dispositif a ultraviolets. Par la suite
un cylindre de transfert 6 permet de transférer les
feuilles vers un second cylindre de pression 7. Par la
suite, et en fonction de la variante d'exécution, d'autres
éléments permettent d'imprimer le dessin de sécurité
comme il sera expliqué par la suite. Apres l'impression
les feuilles ainsi imprimées sont prises par un dispositif
de transfert a pinces 8. Les feuilles passent a travers
une unité de contrdle de la qualité d'impression 9 avant
d'étre dirigées vers un stockage de feuilles imprimées
10, 11, 12.

[0024] Nous allons maintenant décrire la variante de
l'installation présentée a la figure 1.

[0025] Par rapport a l'installation de base, cette ins-
tallation comprend une unité 13 destinée a appliquer
des timbres ou des bandes munies d'une image de sé-
curité sur les feuilles de papier passant entre le second
cylindre de pression 7 et un cylindre applicateur 14.
L'unité 13 sera brievement décrite et elle est similaire a
celle décrite dans le document EP-A-411 596. Les ima-
ges de sécurité sous forme de timbres ou de bandes
sont supportées par un ruban 15 tendu entre deux bo-
bines 16 et 17, la bobine 16 étant une bobine qui se
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déroule tandis que la bobine 17 s'enroule. Le ruban pas-
se a travers différents dispositifs de renvoi avant de ve-
nir entre le cylindre applicateur 14 et le cylindre de pres-
sion 7 pour appliquer a I'emplacement prévu un timbre
ou une bande.

[0026] Le dispositif 13 comprend bien entendu un dis-
positif permettant de contréler le registre entre les ima-
ges a appliquer et les emplacements se trouvant sur le
papier situé entre le cylindre 7 et le cylindre applicateur
14. En principe le ruban avance pas a pas mais on pour-
rait trés bien en fonction de I'application et notamment
s'il s'agit d'appliquer des bandes, utiliser une installation
dans laquelle le ruban 15 avance en méme temps que
le papier.

[0027] L'unité d'impression par sérigraphie 3, 4 est
équipée, selon une variante, pour appliquer a des en-
droits prédéterminés du papier situé entre le cylindre de
pression 3 et un cylindre porte-tamis 4 un premier com-
posant d'un adhésif sous la forme d'une encre, le papier
passe par la suite devant un dispositif de séchage ou
activation 5 dudit composant et par la suite il est pris en
charge par le cylindre de pression 7. Selon cette pre-
miére variante, le deuxiéme composant de I'adhésif se
trouve déja sur les timbres ou les bandes et lors de I'ap-
plication le cylindre applicateur 14 est chauffé pour ob-
tenir I'adhésion du timbre ou de la bande sur le papier-
valeur.

[0028] Selon une autre variante d'exécution, l'unité
d'impression par sérigraphie 3, 4 permet d'appliquer sur
des endroits prédéterminés du papier un adhésif qui est
activé par l'unité 5 et lorsque la feuille de papier passe
entre le cylindre de pression 7 et le cylindre applicateur
14 le collage est obtenu a froid.

[0029] L'unité 13 peut se présenter sous la forme d'un
élément fermé que I'on pourrait désigner par cassette.
Il est évident que si le papier comprend plusieurs colon-
nes dans le sens du déplacement du papier, la cassette
comprend plusieurs rubans paralléles, ce qui permet en
un seul passage d'appliquer le timbre ou ruban sur tou-
tes les colonnes des feuilles de papier.

[0030] Nous allons maintenant décrire la variante
d'exécution de la figure 3 qui est tout a fait similaire a
celle de la figure 2 a une exception prées. En effet, la
cassette 13 peut contenir un ruban portant des timbres
ou des bandes partiellement ou pas du tout imprimées
et apres leur application, soit a chaud, soit a froid com-
me décrit précédemment, un cylindre 18 porte-plaque
en contact avec un second cylindre de pression 7 per-
met au moyen d'une plaque 18a présentant une image
en relief de créer une microstructure sur le timbre ou la
bande lors du passage du papier entre le cylindre d'im-
pression 18 et le cylindre de pression 7. Il est évident
que dans ce cas, le matériau utilisé pour fabriquer ces
timbres ou bandes a une structure permettant cette im-
pression par gaufrage. Par la suite le papier ainsi impri-
mé passe entre un cylindre porte-tamis 19 et le cylindre
de pression 7 pour l'application d'un vernis sur la mi-
crostructure ainsi formée afin de la fixer. Lors de la prise
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du papier par le dispositif de transfert 8, le papier passe
devant une unité de séchage 20 qui est avantageuse-
ment une unité a ultraviolets.

[0031] L'avantage de cette installation est le fait qu'on
pourrait, notamment pour les séries relativement res-
treintes, utiliser un ruban 15 portant des timbres ou des
bandes partiellement ou pas du tout imprimés et chan-
ger la plaque 18a pour imprimer des séries de papiers-
valeur avec des motifs différents.

[0032] L'installation représentée a la figure 2 pour
I'application des dessins de sécurité, comprend deux
cylindres applicateurs 21, 22 munis de bobines fixées
sur les cylindres applicateurs. Ces bobines permettent
le déroulement d'un ruban le long d'une génératrice du
cylindre applicateur 21 ou 22 et ainsi lorsque la feuille
de papier passe entre le cylindre applicateur et le cylin-
dre de pression 7, le timbre ou la bande est fixée sur la
feuille de papier a I'endroit prévu. En principe chaque
cylindre 21, 22 comprend plusieurs paires de bobines
pour permettre le passage de rubans avec les étiquettes
ou les bandes munies d'un dessin de sécurité pour as-
surer lors d'un passage I'application des timbres ou des
bandes sur plusieurs rangées de papiers-valeur impri-
mé sur les feuilles de papier. Pour plus d'informations
et de détails concernant les cylindres applicateurs 21,
22 on peut se référer a la demande de brevet EP-A-0
625 466.

[0033] Il est évident que dans ce cas le déplacement
du ruban se fait perpendiculairement au déplacement
du papier. Ici aussi l'unité d'impression par sérigraphie
est utilisée selon deux variantes a savaoir, soit le cylindre
porte-tamis 4 dépose un premier composant d'un adhé-
sif sur des endroits prédéterminés du papier et les tim-
bres ou les bandes se trouvant sur le ruban compren-
nent le deuxiéme composant qui est activé lors de I'ap-
plication par le cylindre applicateur 21 ou 22 par chauf-
fage, soit on dépose au moyen du cylindre porte-tamis
4 une couche d'un adhésif et I'application des étiquettes
ou bandes est réalisée a froid.

[0034] Enfin, dans l'installation de la figure 4, I'unité
d'impression par sérigraphie 3, 4 applique une couche
d'un revétement sur des endroits présélectionnés de la
feuille qui passe entre le cylindre de pression 3 et le cy-
lindre porte-tamis 4. Cette couche est séchée au moyen
de l'installation de séchage a ultraviolets 5. Un cylindre
porte-plaque 23 porte une plaque 23a présentant en re-
lief une microstructure permettant de I'imprimer par gau-
frage sur le revétement préalablement appliqué sur les
feuilles de papier. Par la suite, un deuxiéme cylindre por-
te-tamis 24 permet d'appliquer un vernis sur la micros-
tructure préalablement formée pour la figer. Comme
précédemment, une unité de séchage 25 permet de sé-
cher le vernis avant que la feuille passe a l'unité de con-
tréle de qualité.
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Revendications

Machine d'impression de sécurité sur des papiers-
valeur comportant un dispositif d'alimentation (1) en
papier sous forme de feuilles, un dispositif de trans-
port (2) des papiers vers une unité d'impression, un
dispositif de transport de feuilles imprimées vers
une unité de contréle (8) de la qualité d'impression
et une unité de stockage (10, 11, 12) de feuilles im-
primées, caractérisée par le fait que l'unité d'im-
pression est modulable pour s'adapter a différents
types d'impression de sécurité et qu'elle est consti-
tuée par les éléments communs a tous ces diffé-
rents types d'impressions suivants, un dispositif
d'impression par sérigraphie (3, 4) comprenant un
cylindre porte-tamis (3) collaborant avec un cylindre
de pression (4) et un dispositif de séchage/activa-
tion (5) situé en aval, suivi d'un cylindre de transfert
(6) vers un deuxieme cylindre de pression (7) des-
tiné a collaborer avec au moins un dispositif d'im-
pression d'un élément de sécurité.

Machine d'impression selon la revendication 1, ca-
ractérisée par le fait que le dispositif d'impression
(13) d'un élément de sécurité est agencé pour ap-
pliquer les éléments de sécurité sous forme de tim-
bre ou bande supportés par un ruban (15) ledit ru-
ban (15) défilant entre une bobine de déroulement
(16) et une bobine d'enroulement (17) parallele-
ment au déplacement du papier, ledit élément de
sécurité étant appliqué sur le papier lors du passa-
ge du papier et dudit ruban entre un cylindre appli-
cateur (14) et le second cylindre de pression (7).

Machine selon la revendication 2, caractérisée par
le fait que I'unité d'impression par sérigraphie (3, 4)
est agencée pour I'application d'un premier compo-
sant d'un adhésif sur le papier, que les timbres ou
bandes de sécurité portent le second composant et
que le cylindre applicateur (14) est chauffé.

Machine selon la revendication 2, caractérisée par
le fait que I'unité d'impression par sérigraphie (3, 4)
est agencée pour l'application d'un adhésif sur le
papier.

Machine selon la revendication 1, caractérisée par
le fait que le dispositif pour I'impression d'un élé-
ment de sécurité comprend au moins un cylindre
applicateur (21, 22) coopérant avec le second cy-
lindre de pression (7) entre lesquels le papier défile,
ledit cylindre applicateur (21, 22) étant muni d'au
moins une paire de bobines entre lesquelles le ru-
ban est monté et passe le long d'une génératrice
du cylindre applicateur (21, 22) perpendiculaire-
ment au trajet du papier, le ruban se déplagant par
intermittence a chaque application.
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6.

Machine selon la revendication 5, caractérisée par
le fait que I'unité d'impression par sérigraphie (3, 4)
est agencée pour l'application d'un premier compo-
sant d'un adhésif sur le papier et que les éléments
de sécurité portent le second composant et que le
cylindre applicateur (21, 22) est chauffé.

Machine selon la revendication 5, caractérisée par
le fait que l'unité d'impression par sérigraphie (3, 4)
est agencée pour appliquer un adhésif sur le papier.

Machine selon la revendication 3, caractérisée par
le fait qu'elle comprend un cylindre porte-plaque
(18) en contact avec le second cylindre de pression
(7), le cylindre porte-plaque (18) est muni d'une pla-
que (18a) avec une microstructure en relief pour im-
primer un élément de sécurité par gaufrage, et
qu'un second cylindre porte-tamis (19) est en con-
tact avec le second cylindre de pression (7) pour
appliquer sur l'image ainsi créée par gaufrage un
vernis et qu'un dispositif de séchage (20) est dispo-
sé en aval du second cylindre porte-tamis (19).

Machine selon la revendication 1, caractérisée par
le fait que I'unité d'impression par sérigraphie (3, 4)
est équipée pour appliquer une couche d'un revé-
tement destinée a étre imprimée par gaufrage,
qu'un cylindre porte-plaque (23) muni d'une plaque
(23a) avec une microstructure en relief est en con-
tact avec le second cylindre de pression (7) pour
former une image a microstructure de sécurité sur
ledit revétement par gaufrage et qu'un deuxiéme
cylindre porte-tamis (24) est en contact avec le se-
cond cylindre de pression (7) pour appliquer un ver-
nis sur l'image formée par gaufrage et qu'un dispo-
sitif de séchage (25) dudit vernis est disposé en aval
du deuxieme cylindre porte-tamis (24).
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