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(54) Procédé de marquage à chaud de pièces métalliques

(57) La présente invention a pour objet un procédé
de marquage d'une pièce métallique chaude caractérisé
en ce qu'il comprend les étapes consistant:

(i) à déposer au préalable sur la pièce un produit de
poteyage, puis
(ii) à marquer ladite pièce.

Le procédé conforme à la présente invention pré-
sente l'intérêt, entre autres, de permettre le marquage
des pièces chaudes coulées en aluminium au plus près

des moules, c'est à dire du lieu de fabrication effective
desdites pièces, ce qui permet d'éviter tout risque d'in-
tervention manuelle des opérateurs. De la sorte, il est
désormais possible de contrôler les tolérances sur les-
dites pièces et à déterminer au mieux l'influence des pa-
ramètres les plus importants de certains procédés de
fabrication extrêmement délicats tel que celui d'une cu-
lasse, par exemple.
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